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Betriebsanleitung Kapitel 8 
Elektrik

Maschinentyp : NEF CT 60 Masch.-Nr.: ^ C _ 2 _ £ J oĵ ___
Steuerung GILDEMEISTER EPL-2
Betriebssspannung 380 V, 50 Hz
SteuerSpannung 24V-
Stromlaufplan 158-30-0103/O io O Ident.-Nr.: 0f)/_37S?
Geräteliste Ident.-Nr.: 0919786 0916172 0916170

* 0914243 0910555 0916995 
0910552

Aufbauplan Starkstromteil : 158— 41-0200/004 Ident.-Nr.: 0922114
Aufbauplan Elektronikteil : 158— 41-0200/005 Ident.-Nr.: 0922113
Klemmleistenplan 

Lageplan elektr. Geräte

: 0910980/091097 3/0910981/0910975/ 
0910983

an der Maschine : 158— 42-0100/004 Ident.-Nr.: 0922124
Hauptantrieb : 6 RA 27.......
Hauptmotor : 1GG5164-OWG46—6HU3-Z
Vorschubantrieb : 6 SC61.......
Servomotor : 1FT506
Stromlaufplan EPL-2 : (Innenschaltbilder)
Ersatzteilliste : 158— 30-1000/401 Ident.-Nr.: 0919799
Stückliste und
■ Innnenschaltbilder : ISI 1

bearb. : Datura: ̂ 3 / / . g S  ,
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S t r o m l a u f  p l a n

Blatt-Nr. r Funktion Bla il - Nr. Funklion B la t t-Nr. Funktion
m n ...

ü 027 Bezeichnungb s c h lü b se i 36 045 HydraulikaggregBt G3 021 T emp er aturüberuachung
1 073 SpannungsverBorgung 37 046 Hydraulikaggregat 61* 018 i Angetriebene Werkzeuge J

2 149 Antriebe b u b , Not bus 38 021 Hydraulikaggregat 65 005 P u n k ts t ills e tz u n g  ’

3 099 Dreh8pindel e in  - aus 39 021 Hydraulikaggregat i
h . 151 H auptBp indelBntrieb 40. 009 Einrichtebetrieb 71 Ext .  M onitoranschluß

5 065 Werkzeugträger 41 012 Steuerung SpannungaverB.
6 067 Schmierung, G etrieb e  11 " 42 007 T as ta tu r Eingabe

7 098 K üh lm itte l 43 008 Handrad 74 001 ZF-Getriebe
8 073. L Hydr. Spanneinrichtung 44 013 Monitor V . •: ' ' • '

9 060i Hydr. R e its to ck 45 004 Kabel Steuerung E in  - Aus
11 044 Begrenzungsschalter 46 018 SpMneförderer .

12 088 VorschubBntrieb ■ . V'")\ V‘" ' •

17 :028 j>r >(J • lf jInkrem entalgeber 54 Drehzahlüberwachung

20l!| j p | Zah ler 55 020 Steuerung Ausgabe
p

' 2 ä v i $ l !5 iÖpannungsvers. Bedienelem . 56 Filterüberuachung 1 ' " f f i -  l . ; . ' " ;

29 ■ H $ $ ! S e r ie l l e  S c h n i t t s t e l le  BKA 57 Lü fte r-  und Feldabsch. 1 ' 1

31" '83  ; Haubenverriegelung 58 Stangenlader - Vorschub

32.’TÖ58'.'. S e r i e l l e  S c h n i t t s t e l le  1/24 59
_ _i _ _ Hydr. Lünette  1 1

• v., ' ;> , • \' :

33 077 Ä Steuerung Eingabe 6D Hydr, Lünette 2
•

1 ' • »I Steuerung Ausgabe ■ i ' •• '

35 . 010
k, *••• *
S te u e ru n g  Ausgabe 2 .1

0 | 1 | 2 | 3. | 4 ' ... 5 ...................... T................. 6 I 7 1 8 1 9
Grund p l a n S e r i e  2.8? Hauptantrieb 2-stufig;

Ar-V«rschub: ZF-Getriebe: an- rouDtMnsTi*
Dulum

Beorbj  -- - —üepiutl

Name

---  NEF CT 60EPL-2
Identhummer t P io n -Nr.:

0919797 158— 30-0103 /060
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E rk lä run g e n

1) W echse lstrom -B eschaltunqsqlie d e r 

1
Symbol

2) G le ichstrom -B escha ltunqsqlieder

2 Symbol

B) Beschaltunqsbauste in  fü r  D rehstrom m otore 

qu ov ow

Symbol

H - a —I!

U V w 

3xRC

J T

Schaltschr.
(+S 2 )

Schaltschrank
(+S1)

Pneumatik (+P) 
H ydrau lik (+H)

M aschine
U M )

B edien-

G era te  ohne zusä tz liche  Kennzeichnung be finden  sich im Schaltschrank 1 
G erä te  m it dem Z usa tz  „+ S 2 " -E in b a u o r t  is t  S cha ltsch rank 2 
G erä te  m it dem Z usa tz  1(+ B "  -  Einbauort is t das B edienfe ld
G eräte m it dem Z u s a tz  „  + H " -  Einbauort is t  das Hydraulikaggregat
G eräte m it dem Z usa tz  ,,+ M " -  Einbauort is t  d ie  Maschine

G eräte m it dem Z u s a tz  „  + P "  -  E inbauort is t  das P neum atikaggregat

Bezeichnunqsschtüsset fü r  Geräte und Bauelemente 

Y481+M

Kupplung, Blatt-Nr. £, Strompfad 8, Nr. des Gerätes indem  Strompfad. Einbauort

Klem menbezeichnuno

286-P

Blattnummer, Strompfad, Nr. der Klemme in dem Strompfad, P rü fk lem m e

Nr. Datum Name 1 Dalum Name
1 -— /  a r- i- \ l Bearb 10.5.65 Bezeichnungsschlüssel idontnummor

0 9 1 0 4 6 0
0 .027

P’lcm.Nr.:
r \ r , r \ f \  k n ry n
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"  /

r o u

i---------- “ i
! C171 C172 L171 { 171

- hJh h h m i — 9—

A ch tu n q !

N etzanschluß  mit rechtsdrehendem 
D rehfe ld ! P hasenfo lge beachten !

S teuers trom kre ise  vom H ers te lle r 
gem. DIN 57113/VDE 0113/12.73 Abs 
a n ^  angeschlossen.
Im ungeerdeten Steuerstrom kreis 
is t eine Iso lationsüberw achung 
notwendig!

Q 111
Sicherungen bei 380V: 

CT60 -3 0  kW = 100A

OV Schiene Erdungsschiene

S teuerspannung 
182 ungeg lä tte t 

o

Steuerspannung 
m  g e g lä tte t

A181+S2

Spannungsversorgung EPL 

8 I ~9~
Nr. Datum Nome

Bearb.
Datum

3 .5 .8 5 Soannunqsversorgung Identnummer

0 9 1 0 4 6 1
1.073

in  ACA1/n7^
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f ui d iese te ch n isch e  Unterlage behalten * i r  uns a lie Rechte vor (DIN 3 t l
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Schmierung

A 611 
+M

► 631+ S2

0-A
f6

F631
U M

f  3 8 3 U S 2

D ru ckw a ch te r 
fü r  F rischö l

Im m /

♦ 24V =/ NA

A 251+S 2 A241 + S2
1 26US2

AD2 >

f

\
K 0/8

A2
|
I

----------- Q —------------------------------------------------------- --------------------------------------------------------------------------------------Ch-------------

3H 1S

6.1
6.1
6.1

Schmierung

Nr. Dalum | Name | Datum Name
r  y

' •  '  K f c  r r / : r \  F P |  U 7 E i r r a K r j s  I[ Bearb. 5 10. n
I Geprüft Schmierung I ldentnummer

. 0 9 19932  .
6.067

Plan Nr.
181— 30-0506/067
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" r  ' I  >

2L1- 
2 L2 -  
2 L 3  -

3xR C

.  2L1 
> 2L2 
-2 L 3

2 .5

1
Q 711

I» I»

1 J ZJ

\.A. J
2 L 6

Z711
711

2 .5

K741

712

2 3A  X711 + S2

713

M711+ M

K ü h lm iü e lp u m p e

)

3191 . 
3

mwm *ÖV
M711 Q711
0,09 kW 0.2-OA A
0.6 kW 1.6-25 A
2.5 kW 4Q ,M A.

42

Ö 741—P

K741

H 1S
7.1
7.1
7.1

K ü h lm ii ie lp u m p e  E in

'  7 y

A241 + S2
KA1 «24V=/NA

\ K 2 /5  \

l

K 2 /6

A n s c h lu n  f ü r  
K ü h lm il ie l  2

CT Datum Name |
r - ■ — r. i . , I i  i r r ' - 'T  /  a r~ D i QKDIW1HTÜ1[ - --- Kühlmitteipumpe ld»n(nummor 7.098

i l  09m ü _ J P'an Nr 181--30-0507/096



Für diese techn ische  Unterlage behalten w ir uns alle Rechte vor (DIN 34).
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Spindelfreigabe Plnole vorn Pinole hinten
Gremtaster Signal Grenztaster • Signal Grenztaster Signal

F 3911 1 F 3911 0 F 3911 0
S 951 S 951 1 S 951 0
S 961 1 S 961 0 S 961 1 •

A25HS2
AD2

Al  • AJ 
"ß f71 7 13^22“

A1
-o

»W 61 . » \ K991
-0221

2k

V  95US2 
X

A1
O-J

p» |

Haube auf - - *5*' ?TrT- .
^  3181 f  •'$ .•

<1 X981+M

... \ ? / 3 , T ~ ( I  • bL s 981+H 2*1
J , . . .  ,  . : r f - - 7 & - 1 - ä

11L  COO/M 2̂ l ! i I

— 11.8 
$ 1182*S2

O

♦2W
0  961*52 <p 221*S2 ^  »V«S2
-2<

3A

S94UM

i n

S9SUM S961 
+ M

X95WM

Endbegrenzung
♦2

Plnole hinten Plnole vorn

Wird kein Reitstock angeschlossen, muß Im 
Blindstecker X951+M Pin 1-4-5 gebrückt werden.

Datum Marne_
.V u V }  V \ NEF CT60 EPL--2 frTTT.Tu m m a Hydraulischer Reitstock

A h Q o r io  7 0 7

■ ^  id e n ln u m rr ie f 1 >■1 ,
1 8 1 - 3 0 - 0 5 0 9 /  060r-



Für diese te ch n isch e  Unterlage beha lten  w ir uns a lle Rechte vo r (DIN 34)
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Tql. J -  T ra n s is to rs te lte r  

X1213/ X1282 + M

A251+S2.

X1282>M

X121UM 

X -  Achse

3 * 1

— >— — ( r ' •

X 1212 X2 ILG AD 2

A 18 U S 2

2 7
. .7\ r  a

ILG
J

X2
\ r  '

X1283 
+ S2

I

A181 + S2

< - ( n )  B1281+M 

X 12ftt+M 

Z -A c h s e

■ 1
m a n a m c m EPL -2 ^ h * st». lt.«.??

. .

AC-Vorschubantrieb 
X-und Z-A chse
ab Serie. 50285

t  [d e n tn u m m e r

•’- o l t 9 7 9 4

l- 'X' *
i 12.088

— 181 — 30 —0512/088
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\
J A181+S2 3

F4120+S2 A181+S2 )

ILG

\

NPR ILG

K 5 6 1 2  3 0V+5V
-------o ----------n —

+5V OV 0V +5V
— ■ n  n ------ r \ .... , ■

16 17 K  15 18 19 25 21 23 22 21 20

J

65.6 J__ l_
J _ L

n - - >

ov

X 2 w

W y  u u y y  y

'4

A n A A A A n A  A  A n  A

ov

A1701
+S2

r

10

A A A A A A A A

1?

ov

X1702+S2

n A  A  X1703+M
10

©
Hauptspindel B1701+M

A  A  A A < fk A /f> < ji A  X1212+S2

BKi

X 2 l ; M

O O W O A A A A A A A  X1211+M

" f  7  
1

P C N A D B E F  G

- i ------1

©

X-Achse B1211+M

A A A A A c A  A  A  X1283+S2

11 OV

l g

| X1281+M 
g f o a e b n c p j t k h

i k ii i  1

<£>
Z-Achse B1281+M

0 I
Nr Oatum Name
1 12.08.87

N E F  C T 6 0  E P L - 2
B*orb
Gepr ü f t

N o rm g

11.in ßnK Anschluß d. Pulsgeber 
Spindelstillsetzeinrichtung'

ktontnumner

0 9 1 9 5 4 2 -
17.028

P la n  N r  :

i 1 8 1 -3 0 -0 5 1 7 /0  28
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221
<} «24V =

h P2011

Z 2011

Betriebsstundenzähler

U
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G2821+B
N e tz te il

Anschluss 
Handrad 
B la tt A3.

Anschluss 
B F G /T a s ta tu r 
B la tt 42.

Anschluss serie lle  
S chn itts te lle  SET 
B la tt 29.

A 2861+B 
Kabeladapter

Nr. Dotum Name

a / /  a  c m  o
I Dalum I Name

S p a n n u n g s v e rs o rg u n g  
D«<4!nnnlftmonf D FPI 9

Identnummer

0 9 1 4 6 9 9
28.001

Pion Nr, :
1«1— ^0 -0528 /001
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Platine fü r  serie lle  S ch n itts te lle

->

->

ü

I ov

jr

s'
s*

U

RX +

R X -

TX +

T X -

BKA

A 2861 + B 
Kabeladapter

Anschluß 
B F C /T a s ta tu r 
B la tt 42.

Sender und Empfänger ak tiv

0 1 I 2 I 3 I L | 5 I 6 | 7 ... 1 8 | 9
Nr Datum Nome Datum Name se r ie l le  S c h n i t t s t e l l e

Blatt Nr. :
29.001cD NEF CT 4 0 / 6 0  EP L-2 Öearb n i 3 & Idenlnummcr

' Geprult S E T - K a b e la d a p te r 0 9 1 4 7 0 0 Plan Nr. :
181 -3 0 -0 5 2 9 /0 0 1
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• t  j A n sch lu ß scha lt bild-- 
Ü b e rtra g u n g  h a lb d u p le x

A181+S2 E P L = a k t iv

75 . 
110 ' 
150 
300

 ̂göö
9b00 

19200 10

20 T xD

+15V=
+ 15V=

R x D r

V2 4

DSR 
CL 
CTS 
TX- 
TDI 
RTS 
RXROY

Einstellung am 
Brückenfeld N1

20mA
r ~

S IO -S E T 10 

V 2 4 / TxD

V 2 4 /R x D

V 2 4 /R T S

V 2 4 /C T S

V 24 /D S R

V 2 4 /D T R

O aten fo rm at:
Baudrate siehe oben 
IS t a r tb it
8 Datenbit ( incl. Pari ty—b it ) 
.1-2 Stopbit 
EIA / ISO Code

Eingebaut DC Steuerzeichen:

X1
13

11

20

X3261+ M
10

<
9

<
22

-c
24

<
18

<
19"

<

Y-Lov

L e itu n g  
in n e rh a lb  
de r M aschine

- M -

i

S tekkd  ose  
M a sch in e

ov

sep . A n s ch lu D ka b e l 
fü r  20m A oder V 2 4 /V 2 8

PegeldefiniHon: N egativ Positiv
DC2 = Stanzer ein DC1 *  Leser s ta r t Daten : 1 . 0

. DC 4 = Stxinzer aus DC3 = Leser stop Steuerzeichen ; 0 1

DC -C odes a k t iv  
=> -RTS/CTS Le itg . 

o ffe n
•P in  4 /5  vom 

. P e rip h e rie g e rä t 
brücken

)

Teilnehm er passiv

R x D -

RxD+

T x D h

y i
T x D -

GND

R xD

T x D

C TS

R TS

DTR

DSR

* fa lls  e rfo rde rt ich

O b je k t

2 20 V ~  
175+S2 176+S2 V S 2  

O O O

W 3281

A  A  A X3281 + M 
S p a n n u n g s v e rs o rg u n g  fü r  
e x te rn e  D a te n g e rä te

2 0m A

V24/V 28

Name

NEF  CT 60 EPL-2 O llDIM tiaTt«
Baarb .

Geprült
Nnrmn

Norm 

O .m)/ Serielle Schnittstelle 
V24/V28 oder 20mA 0914735

Identnunaier 32.058

— l i —
181 — 3 0 -0 5 3 2 /0 5 8



* mit' 24 Y-belegen,venn die OpMon 
nicht vorhanden Isf

7 J .V .7T NEF C T 6 0  E P L —2 . Z S _1 oiiDiMiitriit //?.«.(t QßeJcr Freie Eingänge, 
2 4 V  Belegung,

Idontnumrnor

0922385
33.07 7
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221
Q  ♦ 2*» V

Relaisausqabekarte

K 0/2 K 0/2 K 0/3 K 0 /4  KO/5 K 0 /6  K 0 /7  K0/8 K 0/0

■X n

 c)Ü-^— -----(  (V̂ -
Mengenimpuls

A241 +S2

A 2M + S 2

A241 + S2

Nutzzeit Regler Haupt 

freigabe antrieb 

Vorschub ein

Zyklus Spannfutter Schmierung ein

läuft Bero-Test

signal Ven til Y691

Revolver Revolver Anwender-
Bremse Sauter Relais

ein Wxindex ein M45

Hand
steuern

Getriebestellglied 

1 2

Autom atik Einrichten

Revolver Revolver 

Rechtslauf L inkslauf

Anwender-Relais 
M82=(T M76=(T
M83=1 M77=1

Küh lm itte l

1
M7

aus
M9

2
MB

A n w e n d e rim p u ls re la is

M75 M74

ILünette  
öffnen schließen

2. Lünette Reitstockpinoie ^.Spannfutter Backenbe-
öffnen schließen vor zu rüdö - nach innen wegung

^  nach außen

X J

Nr. Datum Nom« 1
* •  I C l . w l / I4 - kirr: r i  L h / A f t  F P L - 2

Dalum Nom«

lAusgabekarte KA1
WiotnuiTww I

0 9 1 6 5 0 4

34.010

181 - - 30 -0534/0  .0
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182+S2

Hauptspindel
Klemmen

A b h o le in r ic h t u n g

Nr. Dotum Name Datum Name
c3 Bearb. 20.2.& dyroc
— K I F F  f T A O  FPL—2 Geprült

H y d r a u l i k a g g r e g a f  
H a u p fs p in d e l  Klemmen

Id e n tn u m m e r

0 9 1 6 8 0 0

37.046

1 8 1 -3 0 -0 5 3 7 /0 4 6
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A 4221 +E 
T a s ta tu r

A 4241 +B 
Prozessor fü r 
Bedienfeld

Länge £ 1m

A 2861 +B 
Kabeladapter

o '• I 2 I 3 l 4 5 | 6 | 7 8 | 9
Nr. Oalum Name Datum Name Blatt Nr .

42.007cD

NEF CT 4 0 / 6 0  EPL2
\ iL  i i

Searb 5.03.86 T a s t a f u r - K a b e l a d a p t e r
Identnummer

TJ Geprüft 0 9 1 4 7 3 6 Plan Nr.;
1 8 1 -3 0 -0 5 4 2 /0 0 7Normg. - .......... —



Für diese techn ische  Unterlage behalten w ir uns alle Rechte vo r (DIN 34).
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J

FG2/X4
1 oder

GDH/X1
6

5

2

3

;

9

A 181 +S2
F arbg ra fikp la tine  FG2 
honog ra fikp la fine  CDH

A 44 21 +B 
Farbmonitor 14Zoll 
Monomonitor 12 Zoll

0 l 1................... I ^ .............. | ......... 3 I 4 5 | 6 | 7 8 | 9
Nr. Dalum Name Datum Name

M o n i f o r -
Öiutl N( :

cD
NEF CT 4 0 / 6 0  EPL2

Bearb 04.03.06
Idantnummer 44.013

Uc
. . . .

Geprüft G ra f i k p ta f in e 0 9 1 4 7 3 8 Plan Nr.:
Normo 181— 30-0544 /013
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0  Q 0
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------------
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21 L.
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3H 2S 2Ö
46.1 46.6
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Nr. Ootum Name Datum Name Blatt Nr.: /
A.

NEF C T 60 EPL,
Bearb. Rb.V

S p ä n e f ö r d e r e r
fdentnummer 46.018

1 /AA fr Geprüft ■ 0 9 1 9312 Pion Nr :
181-30-0546/018. / i Normg, i



Für diese techn ische  Unterlage behalten w ir uns a lle  Rechte vo r (DIN 34).
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• Option

tt-Befehl Setzen Löschen Relais Funktion Strom
pfad Funktion Strom

pfad
Funktion Strompfad

M75 X
K5511

Afahoteinrichtung Abholelnrichtung
Wellentelle

76.
Impuls Ein 37.0

M74 X KSS21 Abholelnrichtung 
Impuls Aus

Abholelnrichtung 76.
- A 37.0 Wellentelle

M82 X Kühlmittelpumpe
PolumschaltbarM83 X

M76 X K5541 NC-Sfart 47.2

M77 X
LM68 47.3

M4S K5S51 Handhabung 81.6Start I  Jmpuls
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(> + 24V-

j "  K 201
22

\  K6321
7
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w H  6341
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22 0 V -
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0

RC
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6381 6  : <Q) 6 i
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6381 i -------------- (Q )-------- 6 176
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Nr. D a tu m N a m e D a tu m N am e

NEF C T60 EPL i r . T r  t  j  t n  7 *5]
B e a rb 6 .11.86 V a  •

G e p rü ft

Ubertem peratur
Schaltschrank

J
Wontnummcr I  6  3 .  0 2 1

0916391 I Pion Nr
181 — 3 0 -  0 5 6 3 / 0  21
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17.1Q.U. '■’- e j / V i / NEF CT60 EPL-2
| O d iu m  N o m s  

B e o rb  / I S . Q ' t f  

G e p rü ft

Angetriebene Werkzeuge Id e n ln u m m c r

0919795.

6 4 . 0 1 8

1 01  A C / f t I O
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M 7 3  -  H a u p t s p i n d e l  k l e m m e n  
M 7 2  -  H a u p t s p i n d e l  l ö s e n

0 1 I 2 i ............  3 ...  T n 5 | 6 | 7 ...................... 1 8 1 9
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E L E K T R Ü - 6 E R P E T E L I S T E  
PRO  f Ü k U L L - E I N b R B E Ü R l E N

RUFTRPG TYP &ERRET EL I S  T E MPSCH KUNDEN - NftME

C T 6 0 E P L 2  f iB 5 E R I E  2 0 7

GRUPPEN I  DEN T N R :

0 9 1 3 7 6 6  0 3 1 6 1 7 2  0 3 1 6 1 7 0  03  1 4 2 «  0 3 1 0 5 5 5  0 3 1 6 3 3 5  09 1 0 5 5 2

S E I T E  
RN Z 

LE ER Z
SPRUCH 
KZ .

1

E K R  N EF OST W 2 2 / 0 4 /66
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E L E K T R O - G E R R E T E L I S T E

GILDEMEISTER

Klo CIL [ f
■ plus

C T 6 U E P L 2

T Y P R U F T R R G

I D E N T N R

0 9 1 0 9 Ö 3

0 Ü 1 0 0 7 3 

0 0 1 0 3 3 3  

— S 0 9 0 3 1 10

0 9  14 1 5 2  

U 9 I 6 0 9 6

0 9 2 0 0 6 3

0 9 2 0 0 0 b  

0 1 1 Ö 1 30  

0 1 5 9 0 4  1

0910972

0910973

BENENNUNG

M R S C H -N R

D I N / W N

R E I H E N K L E M M L E I S T E  
B E D I E N P U L T - M R S C H  . C f 60  E P L - 2

FR . WEI ÜMUELLER

KRB E L  NYRF 2 , 5  GE / GR D I N  4 7 7 0 2

K . SCH . 1 3 0 1 2  2 , 5 X 6  , 4

DRRHT H 0 5 V - K  , 1 B L Rü  
(.RUF R Ü L L t —  1 00  M )

S C H I L D : C F 60  LRGE
PL RN E L E K T R . GERRETE MRSCHI NE
ERSETZ T  DURCH 0 9 2 2 3 1 9

C T 6 0 - E P L / 1 C  S C H I L D  
U . MDNTRGEPLRTTE FUER STECKDOSEN:  
K U E H L M I T T E L , S P R £ N E F Ü E R D E R E R  , FUSS 
D R U L K f R S T E R  R E I T S l O C K

P V C - i S Ü L l E R S C H L R U C H  
RLGERMRNYN D I N  4 0 6 2 1  B 
SCHWRRZ 20  QMM

F R. WREDE  & STREHLRU

KRBELBRUM C T - 6 0  E P L 2 
FUER B E D I E N P U L T  MR S C H .

F 1 L T E R M R T T E  P 1 5 / 5 0 0  
3 2 5 X 2 2 5  MM

LG 12K L U F T R U S T R I T T S
F I L T E R  F R. RUE BSRME N UND HERR

S T E C K K L E M M L E I T E
FUER SCHRRNK 51
CT 6 0 - E P L - 2  K L E M M E N T Y P : D U 5 R - 4
( S T A N D : 1 9 . 1 . 6 7 )  F R . WEI DMUEL L E R

K L E M M L E I S T E  C T 6 0 -  
E P L - 2  FUER SCHRRNK S1 
K L E M M E N T Y P : WDU
C S T R N D : 1 9 . 1 . 0 7 )  FR . WEI D MU EL L E R

KUNDE

RB S E R I E  2 ö 7 

MENGE

ö 6 0 

1

1 7 . '11 0 

1

S E I T E  :

GERRETE -  
ME K E N N Z E I C H E N

1 + B

3

1

böO 3

+ M 

+ M 

+ M

+ M 

+ M

+ M

+ M 

+ S 1 

+ S 1  

+ S1

+ 51

E K R  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 8



GILDEMEISTER

K L i l i w .

E L E K T R O - G E R R E T E L I S T E

TYP RUFTRRG MRSCH- NR KUNDE S E I T E :  2

C T 6 0 E P L 2  RB S E R I E  2 67

GERRETE -
1 DENTNR BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 9 1 2 2 3 6  KRÖEL K RNRL  LKV ( D I N )  1 . 6 1 0  3 + S1
U N T E R T E I L  H 7 5 / B 5 0  ( RUSSENMRSS)

FR . DRHL

0 9 1 2 2 3 /  K RÖELKRNRL  LKV ( D I N )  +51
UN V E R T E I L  H / 5 / B 7 5  ( RUSSENMRSS)

FR . ÜHHL

0 9 12 2 3 6 KRÖEL K RNRL  LKV ( D I N )  6 4 0  3 + S
U N T E R T E I L  H / 5 / B 1 0 0  ( RUSSENMRSS)

F M . DRHL

0 9 12 2 3 y KRÖEL K R NR L  LKV ( Ü 1 N )  + S1
U N T E R T E I L  H 7 5 / B 1 2 5  ( RUSSENMRSS)

FR . DRHL

09  1 2 2 4 2  D E L K E L  FUER L K V -  1 . 6 1 0  3 + S 1
KRÖEL K RNRL  50MM B REI T

FR . DRHL

0 3 1 2  2 4 3 D ECK EL  FUER L K V -  + 5 1
KRÖEL K R NR L  75MM B R E I T

FR . DRHL

0 9 1 2 2 4 4  DE C K E L  FUER L K V -  6 4 0  3 +51
KRÖEL K R NR L  100MM B R E I T

FR . DRHL

0 9 1 2 2 4 5  D EC K EL  FUER L K V -  +"
K R B E L K R N R L  125MM B R E I T

FR . DRHL

0 9 1 4 9 4 /  Ü 12 D I C HT UN G 1 P 5 4  2 1 +5 1
PUEK F 1 L T E R L U E F T E R  L S 1 l L S 2 , L b 1 2  

FR . RUEB5RMEN UND HERR

0 9 1 6 5 4 0  P F - 1 N B / F 2  2 4 V -  Z E I T -  2 -  1 +S1
WERK R U E C K F R L L V E R Z .  N R . 4 5 3 0 9 6  M.
ZWRNG5GEF . K ONT AKTEN

FR . P I L Z

0 9 1 6 5 4 5  P - MO D U L  1 0 5  2 0 9 4 6 7  2 -  1 +S1
F . Z E I T W E R K  P F - 1 N B / F Z  F R . P I L Z

E K R  N E F 0 5  T W 2 2 / 0 4 / 6 6
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0 9 1 6 6 6 3

0 9 2 2  156

US 1 0 9 / 4

0 9 1 0 9 / 5

0 9 1 9 6 7 4

0 0  1 0 0 7 9  

0 0  1 0 0 7 9  

0 9 1 0 4 1 6

0 0 1 5 6 7 0

0 1 5 5 3 0 3

0 9 1 4 6 2 5

0 9 1 9 7 3 1

BENENNUNG

MRSCH-NR

D I N / W N

B L E L H  F . K R B E L D U R C H -
FUEHRUNG S C H R R N K - H Y D R R U L 1KRRUM

BR 7 9 6 2  . 6 2  0 , 5 - 10S
UL 2 4 V  Z E I  T R E L R I S  RuCKF RL L VER Z  .
2 WE C H S L E R , ZWf l NGSbEFuHR I ,
N I C H T  MEHR B E S T E L L E N .  F R . D U L D

S T E C K K L E M M L E I S T E
CT 60  E P L -  2 FUER SCHRRNK S2
CSTRND : 19 . 1 . 67 )

F R . W E I D M U E L L E R

K L E M M L E I S T E  C T 6 0 -  
E P L - 2  FUER SCHRRNK S2

F R . W E I D M U E L L E R

LRGEPLRN DER E P L - 2  
S T E U E R U N G S P L R T I N E N  ,
(. FRRBE UND SCHWRRZ / WE I SS ) ,
KUNST S T D F F S C H 1 L D

K RBEL  NYRF 4 , 0  GE / RR  D I N  4 7 7 0 2

D R O S S E L E I N H E I T  4X13W 
- 2 2 0 V  5 0 H Z  M . 4 X 3 M F  KONDENSRTOREN 
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FA . B A L L U F F

BES 5 1 6 - 3 2 5 - 5 4 -K
GRENZTRSTER BERUEHRUNGSLOS , M 1 2 X 1 
, S C H L 1 E S S E R , I P 6  7 , S T E C K A N S C H L U S S , 
LED F A . B A L L U F F

BN5 5 1 3 - F D - 6 0 - 1 0 1  D I N  4 3 6 3 3
GRENZTASTER NACH D I N  4 3 6 3 3  
B A L L U F F .

KABELVERSCHRAUBUNG
U N I  PG3 150  O ö ,  5 - 6 M M

GERAETE - 
MENGE ME K E N N Z E I C H E N

1 1 - S  ÖÖ1 + M

1 1 - S  ö ö 2 + M

1 1 -  S 3 5 1 + M

1 'I -  S 3 6 1 + M

1 1 - S  3 6 1  + M

1 1 - S  9 6 1  + M

1 1 - S  3 6 2  + M

1 1 - S  1 1 5 1  + M

1 1 - S  1 151  + M

1 1 - S  1 1 6 1  + M

1 1 - S 1 1 7  1 + M

1 1 - S  1 1 6 1  + M

1 1 - S  1 1 6 1  + M

E K A  NEF OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R D - G E R R E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

TYP R U F T R R G

I  DEN T NR 

0 1 3 8 9 6 6

0 2 /  6 b 3 1 

0 2 7 6 6 3 9

0 2 7 6 14 1 

0 9 1 6 6 6 6  

0 9 1 4 9 3 4

0 9 1 4 9 3 4

0 9 0 1 9 6 0

0 1 6 1 4 Ö Ö

0 3  0 1 7  5 1 

0 1 4 9 7 7 7  

01 Ö1 4 ÖÖ

BENENNUNG

MRSCH- NR

D I N / W N

BN5 5 1 9 - B 2 Ü 1 6 - 1 0 0 - 1 0  D I N  4 3 6 9 7  
Ü I N  4 3 6 9 7  R EI H E N GR E N Z T R S T E R

FH . B HLLUFF

U N T E R T E I L  M I T  H i  LF 5 
SLHWLTER Z B 2 - B Z 1 0 3 .

FR . T ELEMECRNI DUE

FRUN I E L E M . Z B 2 - B G 2 E 2  
+ C L E - B K 5  E2 FUER 
5 C H L U E 5 S E L W R H L S C H . M I T  JE 2 
5 L H L U E 5 5 E L N . F R . T ELEMECRNI UUE

UN T E R 1 E I L  Z B 2 - B Z  10b  
1 S + 1 0 E  K L E M M A N S C H L . F R . TELEMEC

Z B 2 - B C 6  P I L Z T A S T E R
BLRU FA . TEL E ME C RN I D UE

B K S - S 4 -  1 0 - P U - 0 3
STECKER M. 3 M K A B EL  F . BERuHRUNGSL 
GRENZ' TRSTER BES 1 1 3 ,  R N T I V R L E N Z -  
F U N K T I D N  , 2 X LED , R D T , P N P , B RL L U F F

E- PROM 2 7 6 4 - 2 5  6KB
FR . I N T E L

EBC 6 3 - 4 1  S C H R L T E R -
E I N S R T Z  N R . 6 0 1 0 0 0 7  F . F U S S U R U C K -
TRSTER F R . B E R N S T E I N

S C H I L U  F .  F USSDRUCK-  
TRSTER K RR F TS P RN NE 1 N RI CH T U N G

S C H I L D  F . F U 5 5 D R U C K -  
TRSTER R E I T S T O C K , V D F  5 4 4 5 - 2

EBC 6 3 - 4 1  S C H R L T E R -
E I N S R T Z  N R . 6 0 1 0 0 0 7  F . F U S S D R U C K -
T RS TER F R . B E R N S T E I N

KUNDE

RB S E R I E  2 6 7

S E I T E :  20

GERRETE - 
MENGE ME K E N N Z E I C H E N

1 1 - S  1 191  + M

1 1 - 5 3 1 5 1  +B

1 1 - 5  3 16 1 + ^ -

1 1 - 5 3 1 6 1  + B

1 1 - 5  3 16 1 + B

1 1 - 5 6 6 1  + M

1 1 -  5 6 7 1 + M

- S E  2 +5

1 1 - 5 6 6 1  / 2 + M

1 1 - 5 6 6  1 / 2 + M

1 1 - 5 9 6 1 / 2  + M

1 1 - S 9 6 1 / 2  + M

E K R  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R D - G E R R E T E L I S T E

C T 6 Ü E P L 2

TYP R U F T R R G

I  DEN T NR 

0 2 1 7 2 4 5

0 2 3  56 17

0 2 5 1 2 6 4

0 9 2  1 0 2 0

0 2 5 1 2 6 4

0 9 1 0  4 0 6

0 9 0 4 5 / 2

0 9 0 4 6 7 2

0 9 0 4 0 7 5

0 9 0 4 0 7 6  

0 9 0 4 0 7 6  

0 9 0 4 0 7 6  

0 1 3 6 6 4 5

0 0 1 2 9 1 6

0 1 3 6 6 4 3

BENENNUNG

M R S C H - N R

D I N / W N

KUNDE

RB S E R I E  2 6 7

S E I T E :  21

TRRFD 2 5 0  VR
5 OHZ P R I M . 3 6 0 V  + - 5 %  S E K . 2 X 1 1 0 V

TRRFD 2 5 U VR 
P R I M . 3 6 0 V  + - 5 % SEK . 3 0 V

TRAFO 5 0 0 V R
P R I M  . 3 6 0 V + - 5% S E K . 2 2 0 V  5 0 /  50HZ

TRAFO 2 5 0 VA
P R I M  : 3 6 0 V + - 5% S E K :  1 7 - 1 6 - 1 9 - 2 0 V

TRAFU 5 0 0 VA
P R I M . 3 Ö 0 V + - 5 %  S E K . 2 2 0 V  5 0 /  60HZ

P C N E N N ) =  5KVR DREH
STROMSPRRTRRFD , 4 R P 4 2 6 3 - 1 C B ,
P R I M  : 3 6 0 V + - 5% S E K : 1 6 5 V

FR . S I E ME NS

SKB 1 5 / 0 2  R2 G L E I C H 
R I C H T E R  FR .SEM I KRÖN

ZPD 4 , 7  0 ,5W 5%
S I L I Z I U M - P L R N R R - Z E N E R D I O D E

F R . I T T

O E L F L E X  NUMMERNKRBEL 
7X1  N = 0 -  5

OE L F L E X  NUMMERNKRBEL 
2 5 X 1  N = 0 -  24

O E L F L E X  NUMMERNKRBEL 
4X1  N = 0 - 3

GERRETE -  
MENGE ME K E N N Z E I C H E N

1 1 - T  151  + S 1

1 1 - 1  15 2 + S 1

1 1 - T  1 53  + S 1

1 1 - f 15 4 + S 1

1 1 - T  1 55  +51

1 1 - 1  1 2 2 1  + S 1

1 1 - V  171  + S 1

1 1 - V  1 7 2  + S 1

- V 1 X / K V  + S 2

- V 1 Z / K V  +S2  

- V 2 X / K V  +S2 

- V 2 Z / K V  + S 2 

5 . 6 0 0  3 -W 1 9 2  +SM

6 . 9 0 0  3 -W 2 7 1  +SM

2 . 7 0 0  3 -W 4 1 1  +SM

E K R  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



GILDEMEISTER

s J X t x b v r .plus

E L E K T R O - G E R A E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

T Y P A U F T R A G MASCH- NR KUNDE

AB S E R I E  2 6 7

S E I T E :  22

GERAETE -
I  DEN T NR BENENNUNG D I N / W N MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 9 0 1  12Ö O E L F L E X - N U MME R N K A BE L  
4X35QMM

2 . 6 0 0 3 -W 42  1 + SM

0 0 1 0 2 0 7 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
3X1  N = 0 -■ 2

2 . 3 0 0 3 -W 4 2 7 + SM

0 3 0 1 9 3 5 K A B E L  2 - ADR . A B G E S C H .
2 X 0 , 5  UMM
S I ME X

3 . 4 0 0 3 - W 44  1 + SM

0 0 1 0 2 0 7 UE L F L E X  NUMMERNKABEL 
3X1 N = 0 -  2

3 . 0 0 0 3 -W 46  1 + SM

0 0 1 0 2 0 7 b . 3 0 0 3 -  W 6 1 1 + SM

0 0 1 0 2 0 7 6 . 3 0 0 3 -W 6 3 1 + SM

0 1 3 6 ö 4 3 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
4X1  N = 0 -  3

5 . 4 0 0 3 -W 7 11 + SM

0 2 5 2 2 6 5 O E L F L E X  NUMMERNKABEL 
SY 4 X 1 , 5

3 . 0 0 0 3 -W 6 6 1 + SM

0 1 3 Ö Ö 4 5 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
7X1  N = 0 -  6

7 . 7 0 0 3 -W 9 5 1 + SM

0 1 3 ö 6 4 4 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
5X1

7 . 4 0 0 3 - w 3 6 1 + SM

0 1 3 6 ö 4 4 7 . 6 0 0 3 - w 1 151 + SM

0 0 1 0 2 0 7 D E L F L E X  NUMMERNKABEL 
3X1 N = 0 - 2

7 . 6 0 0 3 - w 1 1 6 1 + 5M

0 9 0 1 9 3 5 K A B E L  2 - A D R . A B G E S C H .
2 X 0 , 5  OMM
S I M E X

4 . 0 0 0 3 -w 1 2 0 1 + S1

0 9 0 1 9 3 5 4 . 0 0 0 3 -w 1 2 0 2 + 51

0 2 4 3 9 4 0 K A B EL  12 P O L I G
N R . 2 0 0  7 3 8 01 FA . H E I D E N H A I N

7 . 5 0 0 3 -w 1 2 1 1 + SM

E K A  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / ßö



GILDEMEISTER

Io L^O L f  -L/vS5.*.
■ plus

E L E K T R O - G E R A E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

TYP A U F T R A G

1DENTNR 

0 2 5 6 3 4 ö

Ü 2 b b 3 4 ö 

Ü 2 b  1 6 7 5

0 2 4 3 3 4 0

0 2 5 6 3 4 6

0 2 5 1 6 7 5

0 9 0 1 0 6 0

0 2 5 1 6 7 5

0 0 1 0 2 0 7

0 0 1 0 2 0 /

0 0 1 0 2 0 7

0 2 5 1 6 4 3

0 1 3 6 6 4 5

M A S C H - N R

D I N / W N

KUNDE

AB S E R I E  2 8 7

S E I T E :  23

BENENNUNG

ABGESCH . K A B . 1 6 X 0 , 3 4
U N I  TRONI C
S I M E X
K E I N  KABEL V .  L A P P .

K A B E L  ABGESCH1RMT 
L 1 Y C Y  2 X 1 , 0  N R . 8 1 0 0 0 0 2

S I M E X - K A B E L  GMBH

F A . H E I D E N H A I N
K A B E L  12 PUL I b  
N R . 2 0  0 7 3 6 01

ABGESCH . K A B . 1 6 X 0 , 3 4
UN I T R O N I C
S I M E X
K E I N  KABEL  V .  L A P P .

K A B E L  ABGESCHI RMT 
L I YCY 2 X 1 , 0  N R . 8 1 0 0 0 0 2

S I M E X - K A B E L  GMBH

ABGESCH . K A B . 1 0 X 0 , 3 4 .
( S I M E X ) .

K A B E L  ABGESCHI RM T 
L I Y C Y  2X1 , 0  N R . 9 1 0 0 0 0 2

S I M E X - K A B E L  GMBH

OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
3 X 1  N = 0 -  2

ABGRSCH . K A B . 6 X 0 , 3 4
U N I T R O N I C .  S I M E X

OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
7X1  N = 0 -  6

GERAETE -  
MENGE ME K E N N Z E I C H E N

7 . 0 0 0  3 - W 1 2 1 3  +SM

2 . 2 0 0  3 - W 1 2 1 3  + b 2

2 . 0 0 0  3 -W 1 2 1 4  +S2

4 . 3 0 0  3 -W 1 2 6 1  + SM

4 . 3 0 0  3 -W 1 26  2 + SM

2 . 0 0 0  3 -W 1 2 6 4  +S2

2 . 4 0 0  3 -W 1 7 0 2  + S 1

2 . 3 0 0  3 -W 1 7 0 3  +S1

-W 2 6 0 0  + SM

-W Z 60  1 + M

-W 2 6 0 2  + M

-W 2 3 0 0  + M

9 . 0 0 0  3 -W 3 1 1 1  + SM

E K A  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 8 6



E L E K T R O - G E R A E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2  AB S E R I E  2 6 7

T Y P  A U F T R A G  M A S C H - N R  KUNDE  S E I T E :  24

G E R A E T E  -
I DEN TNR B E NE N N U N G  D I N / WN  MENGE  ME K E N N Z E I C H E N

0 3 0 1 0 6 0 A B G E S C H . K A B . 1 0 X 0 , 3 4 .  
( S I M E X ) .

-W 3 2 0 0 + M

OSO10ÖU 7 . 6 0 0 3 - w 3 2 0 0 + SM

0 0 1 0  2 0 / D E L F L E X  NUMMERNKABEL 
3X1 N = 0 -  2

6 . 1 0 0 3 - w 32  6 1 ♦ bM

0 3 0  1 9 3 5 K A B E L  2 - A D R . A B G E b L H .
2 X 0 , 5  UMM
S I M E X

4 . 0 0 0 3 - w 3 31 + S 1

0 1 3  6 6 4 3 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
4X1  N = 0 -  3

6 . 5 0 0 3 - w 3b  1 1 ♦ SM

0 0 1 0 2 0 / O E L F L E X  NUMMERNKABEL 
3X1 N = 0 -  2

7 . 100 3 - w 3 6 31 + SM

0 0 1 0 2 0 / 7 . 1 0 0 3 - w 3 b 4 1 + SM

0 0 1 0 2 0 / 7 . 1 0 0 3 - w 3 6 6  1 + bM

0 0 1 0 2 0 / 7 . 1 0 0 3 - w 3 6 7  1 + SM

0 1 3 6 6 4 3 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
4X1  N = 0 - 3

7 . 1 0 0 3 - w 36 3 1 + SM

0 1 3 6 6 4 3 7 . 1 0 0 3 - w 3 6 5 1 + SM

0 1 3 6 6 4 4 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
5X1

7 . 1 0 0 3 - w 3 8 6 1 + S.

0 1 3 6 6 4 4 7 . 1 0 0 3 - w 3 6 6  1 + SM

0 1 3 6 6 4 3 D E L F L E X  NUMMERNKABEL 
4X1 N = 0 -  3

7 . 1 0 0 3 -w 3 9 1 1 + SM

0 3 0 1 3 3 5 K A B E L  2 - A D R . A B G E 5 C H .
2 X 0 , 5  OMM
S I M E X

2 . 5 0 0 3 -w 4 0 1 + 51

E K A  N E F DSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



GILDEMEISTER

E L E K T R U - G E R A E T E L I S T E

TYP AUFTRAG MASCH- NR KUNDE S E I T E :  25

C T 6 0 E P L 2  AB 5 E R I E  2 6 7

GERAETE -
I  DEN TNR BENENNUNG D I N / W N MENGE ME K E N N Z E I C

zoJX

0 6 5 2 2 6 3 KABE L VERB . B F C - F T E  
2 0 -  ADR I G MI T  S T E C K V E R B I N D E R  
L= 0 , 1M
0 . 6 6 2 . 2 6 3  F A . G M- A UT OMA T I ÜN

-W 4 2 3 1 + 6

0 6 5 2 6 3 0 K AB E L V E R B  I N D G . F . E P L 2 
, HANDRAD ZU B K A , LAENGE 0 , 6 M , 9 - P U  

L I G E  C A N N Ü N S T E L K B U C H S E N , F A  . G I L U H

- W 4 2 32 + B

0 6 5 2 6 9 1 K A B E L V E R B I N Ü G . F . E P L 2  
, B F C  ZU BKA , LAENGE 0 , 6 M , 2 4  -  POL I  G 

- B U CH SE  S U B - Ü  M I T  GEHAEUSE
FA . G I L Ü A - A U  TOM .

-W 4 2 33 + B

0 6 6 19 9 1 M U L T I - K D A X I A L  5 X 5 0  
UHM KABEL  5 X R G - 1 7 4 / U  
0 . 6 6 1 . 9 9 1  F A .  WEYDEMEI  ER GMBH

-  W 4 4 0 0 + SM

0 9 0 19 3 5 K A B E L  2 - A D R . A B G E S C H .
2 X 0 , 5  OMM
S I M E X

2 . 0 0 0 3 -W 44 1 + S1

0 2 5 3 5 1 4 U N I T R O N I C - K A B E L
5 2 X 0 , 1 4  F A .  LAPP 
FARBCODE NACH Ü I N  4 7 1 0 0

-W 4 5 0 1 + s

~  0 2 5 3 5 1 4 -W 4 5 0 2 + s

Ü 2 5 3 5  14 -W 4 5 0 3 + s

0 13 6 6 4 3 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
4X1  N = 0 -  3

5 . 4 0 0 3 -W 46 11 + SM

0 9 0 1 9 3 5 K A B E L  2 - A D R . A B G E S L H .
2 X 0 , 5  QMM
S I M E X

1 . 5 0 0 3 -W 47 1 + S 1

0 0 1 0 2 0 7 O E L F L E X  NUMMERNKABEL 
3 X 1  N = 0 -  2

2 . 0 0 0 3 -W 6 3 6 1 + S1

0 0 1 0 2 0 7 2 . 0 0 0 3 -W 6 3 6 2 + S1

0 2 5 2 2 6 5 OE L F L E X  NUMMERNKABEL 
SY 4 X 1 , 5

2 . 6 5 0 3 -W 7 111 + SM

E K A  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R O - G E R R E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

T Y P R U F T R R G MRSCH-NR

I D E N T N R  

0 1 3  6 6 4 5

Ü 3 1 4 b U ö

ÜO 1 0 2 1 4

0 Ü 1 0 2 0 7

0 2 7 5 3 7  1

0 1 1 5 6 2 2  

0 1 1 5 6 2 3  

0 1 1 5 6 2  1

0 3 2 0 0 6 3  

0 0  1 3 3 9 1  

0 0 1 3 3 9 2  

0 0 1 1 9 7 4  

0 1 3 7 3 4 0  

0 1 6 1 0 5 1  

0 0 1 2 5 6 0

D I N / W N

FM.  HELU

BENENNUNG

D E L F L E X  NUMMERNKRBEL 
7X1 N = 0 -  6

4 X 4 + 2 X 0 , 7 5  D E L F L E X - 
NUMMER NKR BE L , N = 0 - 3 ,

U E L F L E X  NUMMERNKRBEL 
4 X4  N = 0 -  3

O E L F L E X  NUMMERNKRBEL 
3X1 N = 0 -  2

F L f i CH B RN DK RBE L  
2 4 - P O L . N R . 1 7 5 - 2 4

SCHM I P 6 6  P G 11 GERRü

SCHR I P 6 6  P G 11 30GRD

METRL L SCHL RUCH M. PV C  
TYPE E . F .  3 / 6 "  PG11 
S C H L E MME R .

KRB E L  7 X 15 Y 
D E L F L E X  NUMMERNKRBEL

STECKDOSE CEKON
5 UR4  0 0 6 ,  MENNEKES 1 0 5 , T R T J E

FR . RNSLEY

KUNDE

RB S E R I E  2 6 7

MENGE 

2 . 7 0 0

STECKER CEKON 
5UR4 0 7 6 F R . S I E M E N S

KRBELVER5CHRRUBUNG 
U N I  PG 1 3 , 5  1 52  0 3 - 1 3

S T E C K E R E I N S R T Z
0 9  33  0 0 6  2 6 0 2  HRN6E F R . H R R T I N G  

TUE L L E NGEHREUSE
0 9  3 0  0 0 6  1 5 4 0  HRN6E F R . H R R T I N G  

RNBRUGEHREUSE
0 9  30  0 0 6  0 3 0 2  HRN6E F R . H R R T I N G

S E I T E :  2b

GERRETE - 
ME K E N N Z E I C H EN

3 -W 7 4 3  1 + SM

5 . 4 0 0  3 - W1 2 1 1 1  + 3 M

2 . 0 0 0  3 - W 1 2 Ö 11 +SM

3 . 6 0 0  3 - W 4 4 2 0 1 +b

-  W 4 6 2 VI  + B

1 1 -  W 3 5 1 . 1 + M

1 1 - W35  1 . 1 + M

2 . 7 0 0  3 - W 3 5 1 . 1  +SM

4 . 0 0 0  3 - W 3 6 1 . 1  + SM

1 - X  7 11 + M

1 -  X 7 11 + S i

1 - X  6 6 1  +51

1 - X  6 6 1  +S1

1 - X  6 6 1  +51

1 1 - X  6 6 1  +52

E K R  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R O - G E R A E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

T Y P A U F T R A G

I  DEN TNR 

0 1 4 6 6 6 7

0 0 1 3 2 8 5

0 1 3  7 3 4 0

0 1 4 6 6 6 7

0 1 5 0 8 4 2

0 16 1 0 5 1

0 3 0 7 2 3 4

0 1 4 6 6 6 7  

0 1 6 1 0 5 0  

0 0  1 1 9 7 4  

0 13 7 3 4 0 

0 1 ß 1 0 5 1  

0 9 1 0 2 1 1

BENENNUNG

MASCH- NR

D I N / W N

KUNDE

AB S E R I E  2 6 7

S E I T E :  27

S T E C K D O S E N E I N S A T Z
0 9  33  0 0 6  2 7 0 2  HAN6E F A . H A R T I N G

B L I N D S T O P F E N  PG 1 3 , 5  
MET AL L

S T E C K E R E I N S A T Z
0 9  33 0 0 6  2 6 0 2  HAN6E F A . H A R T I N G  

S T E C K D Ü S E N E I N S A T Z
09  33  0 0 6  2 7 0 2  HAN6E F A . H A R T I N G  

KUN r A K T S T I F T
0 9  33 0 0 0  6 1 0 5  HAN2E F A . H A R T I N G  

TUELLENGEHAEUSE
0 9  30  0 0 6  1 5 4 0  HAN6E F A . H A R T I N G

6 - P Ü L  . SOCKELGEHAEUSE 
MI T SLHU r ZDECKEL U . P G  16 V E R 
SCHRAUBUNG VON UNTEN 
N R : 7 0 3 4 3  0 5 2 8  F A . W I E L A N D

S 1 E C K D O S E N E I N S A T Z
0 9  33 0 0 6  2 7 0 2  HAN6E F A . H A R T I N G  

SÜCKELGEHAEUSE
09  30 0 0 6  1 2 5 6  HAN5E F A . H A R T I N G

K ABELVERSCHRAUBUNG 
U N I  PG 1 3 , 5  152  D 9 - 1 3

S T E C K E R E I N S A T Z
0 9  33  0 0 6  2 6 0 2  HAN6E F A . H A R T I N G  

TUELLENGEHAEUSE
0 9  30  0 0 6  1 5 4 0  HAN6E F A . H A R T I N G  

B K S - S 4 - 6 - P U - 1 5
STECKER M . K A B E L  F . B E R Ü H R U N G S L . 
GRENZT » A N T I V A L E N Z F U N K T I O N , P N P , 
15M K AB E L  , LED GRU+LED F A . B A L L U F F

GERAETE - 
MENGE ME K E N N Z E I C H EN

1 1 - X  6 6 1  + 5 2

1 1 - X  9 5 1  + M

- X  9 5 1  + M

1 1 - X  9 5 1  + M

3 1 - X  9 5 1  + M

-  X 9 5 1 + M

1 1 - X  9 5 1  + M

1 1 - X  9 8 1  + M

1 1 - X  9 6 1  + M

1 1 - X  9 8 1  + 5 2

1 1 - X  9 6 1  +S2

1 1 - X  9 8 1  + 5 2

1 1 - X  1 1 6 1  + M

0 9 1 0 2 1 1 1 1 - X  1 171  + M

E K A  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R D - G E R R E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

T Y P R U F T R R G

I DENTNR

0 1 5 1 3 2 3

0 15 1 3 3 Ü

0 Ü 15 7 6 4

0 1 5 2 4 4  1

0 0 1 3 / 0 5

0 0 1 4 7 6 3

0 3 0 7 2 1 5

0 0 1 3 4 3 5

0 4 4 3 9 6 3

0 4 4 3 9 7 0

0 1 5 1 3 2 9

0 1 5 1 3 3 0

BENENNUNG

MS 3 1 0 6 R - 2 0 - 2 3 S  
17 - POL . BUCHSE

ZUGENTLRSTUNG 
RN 3 0 5 7 - 1 2 R

M E S S E R L E I S T E  
C 4 2 3 3 4 - R 4 4 - R 3  3 0 P 0 L

MRSCH-NR

D I N / W N

CRNNON

FH . S I E M E N S

C 4 2 3 3 4 - R 2 2 Ö - R 4 4 5
GEHREUSE , V E R R I E G E L B R R , FUER 3 0 / 3 3  
P U L . M E S S E R - O D E R  F E D E R L E I S T E

FR . S I E M E N S

RI EGE L WRNNE  
C 4 2 3 3 4 - R 2 2 Ö - C 1 7 5

F E D E R L E I S T E  
C 4 2 3 3 4 - R 4 4 - R 4  3 0 P D L

FR . S I E M E N S

FR . S I E M E N b

MS 3 1 0 6 R - 2 0 - 2 9 S  
17 - POL . BUCH5E

ZUGENT LRSTUNG 
RN 3 0 5 7 - 1 2 R

CRNNON

KUNDE

RB S E R I E  2 Ö 7

S E I T E :  2 ö

B S 1 2 K  BUCHSENSTECKER 
1 2 - P O L I G  OHNE 5CHU T Z L E I  TER

FR . EUCHNER

KRBELVERSCHRRUBUNG
U N I  PG 2 1 - 1 0  1 5 4  0 / 1 6  1 1 , 5 - 1 5 , 5

RDRPTER FUER STECKER
CR.  . COM- F 2 0 ..............S I E M E N S - Z E I C H N .

0 7 0 . 4 1 1 6 2 . D.  , P G 2 1  , FR . KRU5ENBRUM

CR0 6  C Ü M - F 2 0 - 1 7 S - F 4 2  
S T E C K E R  , G E R R D E , 6 - P O L . B U C HS E N K ON  

FHK T£ : 1 X G R . 1 6 / 5 X G R . 12
. FR. KRUSENBRUM

GERRETE - 
MENGE ME K E N N Z E I C H E N

1 1 - X  121  1 + M

1 1 - X  121  1 + M

1 1 - X  1 2 1 2  + M

1 - X  1 2 1 2  +r

1 1 - X  1 2 1 2  + S2

1 1 - X  1 2 1 2  +S2

- X  1 2 1 3  + M

1 1 - X  1 2 1 4  + M

1 1 -  X 1 2 1 4  +M^

1 1 - X  1 2 1 4  + M

1 1 - X  1 2 6 1  + M

1 1 - X  1 2 6 1  + M

£ K R  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



GILDEMEISTER

C T 6 Q E P L 2  AB S E R I E  2 6 7

G E R A E T E  -
I D E N T N R  BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 9 0 7 2 1 5  B S 1 2 K  BUCHSENSTECKER 1 1 - X  1 2 6 2  + M
1 2 - P O L  I G OHNE S C H U T Z L E I T E R

FA . EUCHNER

0 0 1 3 4 3 5  KABELVERSCHRAUBUNG 1 1 - X  1 2 6 3  +M
U N I  PG 2 1 - 1 0  1 54  U / 1 b 1 1 , 5 - 1 5 , 5

0 0 1 5 7 6 4  M E S S E R L E I S T E  1 1 - X  1 2 6 3  + M
C 4 2 3 3 4 - A 4 4 - A 3  3 0 P Ü L  F A . S I E M E N S

0 1 5 2 4 4  1 C 4 2 3 3 4 - A 2 2 Ö - A 4  45  1 1 - X 1 2 6 3  +M
GEHAEUSE , VERR 1 EGELBAR , FUER 3 0 / 3 9  
POL . MESSER- UUER F E U E R L E I S T E

F A . S I E M E N S

0 4 4 3 9 6 9  ADAPTER FUER STECKER 1 1 - X  1 2 6 3  + M
C A . . C D M - F 2 0  51 E M E N S - Z E I C H N  .

0 7 0 . 4 1 1 6 2 . D.  , P G 2 1  , F A . KRUSENBAUM

0 4 4 3 9 7 0  LAOb  COM- F 2 0 -  1 7 S - F 42  1 1 - X  12 6 3 +M
STECKER . G E R A D E , 6  - PDL . BUCHSENKON 

TAKT E  : 1 X G R . 1 6 / 5XGR . 12
F A. K RUSE NBA UM

0 0 1 3 7 0 5  R I E GE L WA NN E  1 1 - X  1 2 6 3  + 52
C 4 2 3 3 4 - A 2 2 6 - C 1 7 5  F A . S I E M E N S

0 0 1 4 7 6 3  F E D E R L E I S T E  1 1 - X  1 2 6 3  + 5 2
C 4 2 3 3 4 - A 4 4 - A 4  3 0 P Ü L  F A . S I E M E N S

0 2 1 9 6 6 3  FL ANS CHUÜS E  1 1 - X  1 7 0 2  + 5 2
B K 6 9 . 1 - 2 3 . 1 3  N R . 3 6 0 N E  2 0 0  7 2 2  01 
12 - POL . FH . H E I D E N H A I N

0 2 4 5 9 1 6  S T E C K V E R B I N D E R  2 5 P Ü L  1 1 - X  3 2 6 1  +M
D B -  2 5  S FA . CANNON

0 9 0 4 1 6 0  GEHAEUSE FUER 2 5 - P O L  1 1 - X  3 2 6 1  +M
S U B M I N I A T U R - 5 T E C K E R  , K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 2  F A . AMPHENOL

0 9 1 4 6 7 7  S C H I L D  S E R . S C H N I T T -  1 1 - X  3 2 6 1  +M
S T E L L E  I N  BUSCH JAEGER ABDECK - 
RAHMEN, RUNDE KANTEN

E L E K T R U - G E R A E T E L I S T E

T Y P  A U F T R A G  M A S C H - N R  KUNDE  S E H E :  29

E K A  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R Ü - G E R R E T E L I 5 T E

C I 6 0 E P L 2

T Y P A U F T R A G

IDENTNR

0 3 1 4 6 8 2

0 3 0 4 2 4 4

0 9 1 4 0 6 /  

U 3 1 4 6 ö 'I

0 3  1 4 6 6 2

0 2 5 1 / 6 4

0 9 0 1 7 / 1

0 3 0 4 1 5 6

0 9 0 1 6 4 6

0 9 0 1 6 5 0

0 9 0 4 1 5 9

BENENNUNG

MRSCH- NR

D I N / W N

SCHUTZRBDECKUNG M I T  
K L H P P Ü E C K E L  , 5 1  N R . 2 5 1 6 - 2 1 2  
BEST .NR . 1 / 1 3 - 0 - 0 1  1 1 F . E I N S A T Z  
N R . 2 0 1 1 - 0 - 0 8 3 1 , F A . B U . - J A E . T H f J E .

E1NBAUÜUSE 3 0 / 6 - 1 0 1  
5 R C H - N R  . 1 7 4 0 - 0 - 0 0 5 9  FUER SCHRRUB 
- U NU  S P R E I Z B E F E S T  .M . ME T H L L B U E GE L  
UND M E T R . GE WI N D E  FR . BU . JRE . T R T J b

S C H I L D  : STECKDOSEN
S E R I E L L E  S C H N I T T S T E L L E  , U = 2 2 0 V

S C H UK O- S TE C K D ÜS E N  -  
E I N S R T Z  M i l  Z E N T R R L S C H E I B E  
N R . 2 3 0 0  E U C - 2 1 2  NR . 20  11 -  0 -  0 6 3  1 
F H .  B U S C H - J R E G E R  . T R T J E .

SCHUTZRBDECKUNG M I T  
K L R P P D E L K E L  , 51 N R . 2 5 1 6 - 2 1 2  
BEST .NR . 1 7 1 3 - 0 - 0 1  11 F . E I N S R T Z  
NR.  2 0 1 1 - 0 - 0 6 3 1 ,  F R .  B U . - J R E .  T R T J E .

G L E I T V E R S C H L U S S  MI T
H H L l E R U N G  , DE 5 1 2 2 4 -  1 ,  FR . CRNNDN

D E - 95  S T E C K V E R B I N D E R
S - P O L .  BUCHSE FR. CRNNON

GEHREUSE FUER 3 - P O L
S U B M I N I R T U R - S T E C K E R  , K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 0  FR . RMPHENOL

Ü H - 1 5 P  5 T I F T E I N 
S A T Z  1 5 - P O L .  FR. CRNNON

DR 5 1 2 2 0 - 1  G L E I T 
VERSCHLUSS M I T  HRL TERUNG 
FUER 1 5 - P O L . E I N 5 R E T Z E  FR. CRNNON

GEHAEUSE FUER 1 5 - P O L  
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R , K U N S T S T O F F , 
N R . 1 7 - 1 3 7 1  FA . AMPHENOL

KUNDE

AB S E R I E  2 6 7  

MENGE

S E H E :  30

GERAETE -  
ME K E N N Z E I C H E N

1 - X  3 2 6 1  + M

1 - X  3 2 6 1  + M

1 - X  3 2 6 1  +.

1 -  X 3 2 61 + M

1 - X  3 2 6 1  + M

- X  4 3 2 1  +6

- X  4 3 2 1  + B

- X  4 3 2 1  ♦ .

- X  4 4 2 1  + B

- X  4 4 2 1  + B

- X  4 4 2 1  + B

E K A  NEF ÜSTW 2 2 / 0 4 / 6 8



GILDEMEISTER

E L E K T R ü - G E R R E T E L I S T E

TYP RUFTRRG MRSCH-NR KUNDE S E I T E :  31

C T 6 0 E P L 2  RB S E R I E  2 0 /

GERRETE -
I  DEN T NR BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U S S  MI T - X  4 5 3 1  + B
HALTERUNG , DE 5 1 2 2 4 -  1 ,  F R . CRNNÜN

Ü 3 Ü 1 / / 1  0 E - 3 S  S T E C K V E R B I N D E R  ‘ X 4 5 3 1  +B
3 - P U L  . b UL HS E  FR. CRNNÜN

0 3 0 4 1 5 ö GEHREUSE FUER 3 - P U L  - X  4 5 3 1  + B
S U Ö M I N I H T U R - S T E C K E R , K U N S T S T U F F ,
N R . 1 / - 1 3 / 0  FR . RMPHENÜL

0 0 1 3 3 3 1  S T E L K Ü Ü S E  CEKÜN 1 1 - X  4 6 1 1  +M
5UR4  0 0 6 ,  MENNEKES 1 0 5 , TRTJE

0 3 1 0 5 5 6  0 3 2 1 0 0 / 3 1 0 1  S I ECK 1 1 - X  / 4 3  1 +M
D Ü S E N E I N S R T Z , H R N  7U 
CRI MP K O NT R K T  F R . H R R T I N G

0 3 1 0 5 5 /  0 3 2 0 0 0 3 0 4 2 0  TUE L L E N 1 1 - X  / 4 3 1  +M
GEHREUSE HRN 70 F R . H R R T I N G

0 0 1 3 4 3 4  KRüELVERSCHRRUBUNG 1 1 - X  3 5 1  +M
U N I  PG 16 1 5 3 D / 3  6 - 9 , 5

0 1 5 3 5 0 2  I S 0 L 1 E R K Q E R P E R  - X 1 / R Ü 2  +S
0 3  06  0 4 ö 3 2 0 1  GÜS R - F C  HRRTI NG 

FR . H R R T I N G

0 2 1 3 1 0 0  F E D E R C R I MP K ON T R K T  - X 1 / R Ü 2  +S
0 3  06  0 0 0  6 4 3 1  C E I N Z E L K U N T R K T )

FR . H R R T I N G

0 2 6 5 5 6 Ö  SCHRLENGEHREUSE - X 1 / R D 2  +S
0 3  0 6  0 4 Ö 0 5 0 1  GDS R - F C

F R . H R R T I N G

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 1 / B K R  +B
H A L T E R U N G , D E  5 1 2 2 4 - 1 ,  FR. CRNNON

0 9 0 1 7 7 1  D E - 9 5  5 T E C K V E R B I N D E R  - X 1 / B K R  +B
9 - P O L .  BUCHSE FR. CRNNON

0 3 0 4 1 5 6  GEHREUSE FUER 9 - P O L  - X 1 / B K R  +B
S U B M I N I R T U R - S T E C K E R , K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 -  1 3 7 0  FR . RMPHENOL

E K R  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



GILDEMEISTER

E L E K T R Ü - G E R R E T E L I S T E

TYP RUFTRRG MRSCH- NR KUNDE S E I  I E :  32

C T 6 0 E P L 2  RÖ S E R I E  267

GERRETE -
I  DEN TNR BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  1 1 - X 1 / G Ü H  + S
H A L T E R U N G , D E  5 1 2 2 4 - 1 ,  FR. CRNNON

0 3 0 1 7 7  1 D E - 3 S  STECKVERB I NDER 1 1 - X 1 / G Ü H  + S
9 - P O L . B U C H S E  FR. CRNNÜN

0 9 0 4 1 5 6  GEHREUSE FUER 9 - P Ü L  1 1 - X 1 / G Ü H  +S
S U 8 M I N I R T U R - S T E L K E R « K U N S T S T O F F ,
N R .  1 7 -  1 3 7 0  FW . RMPHENÜL ^

0 9 0 1 6 4 9  D R - 1 5 S  B U C H S E N E I N -  - X 1 / I L G  +S
SR TZ , 1 5 - P Ü L .  FR. CRNNÜN

0 9 0 1 6 5 0  ÜR 5 1 2 2 0 - 1  G L E I T -  - X 1 / I L G  +S
VER S CH L US S MI T  HALTERUNG
FUER 1 5 - P Ü L  . E I N S R E T Z E  F R. CRNNÜN

0 9 0 4 1 5 9  GEHAEUSE FUER 1 5 - P U L  - X 1 / I L G  +S
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R , K U N S T S T O F F ,
N R .  1 7 - 1 3 7 1  F R . RMPH ENÜ L

0 2 4 5 6 9 3  S T E C K V E R B I N D E R  M I T  - X 1 / I 6 4  +S
L D E T R N S C H L U S S  3 7 - P Ü L .  D C - 3 7  S

FR .CRNNÜN

0 2 4 5 6 3 4  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 1 / I 5 4  +S
H R L T E R U N b  DC 5 1 2 2 2 - 1  FR. CRNNÜN

0 2 6 5 0 5 3  GEHREUSE FUER 3 7 - P Ü L  - X I / 164  +
S U B M I N I R T U R - 5 T E C K E R » K U N S T S T O F F ,
N R .  1 7 - 1 3 7 3  F R. RMPH E NÜ L

0 2 4 5 6 9 4  G L E I  TVERSCHLUSS M I T  - X 1 / Ü R 4  +S
HALT ERUNG OC 5 1 2 2 2 - 1  FR. CRNNÜN

0 2 4 5 9 1 7  S T E C K V E R B I N D E R  3 7 P O L  - X 1 / 0 R 4  +S
D C - 3 7  P FR. CRNNON

0 2 6 5 0 5 3  GEHREU5E FUER 3 7 - P O L  - X 1 / O R 4  +S
S U B M I N I R T U R - 5 T E C K E R  » K U N 5 T 5 T 0 F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 3  F R. R M P H E N Ü L

0 2 4 5 9 1 6  S T E C K V E R B I N D E R  2 5 P D L  - X 1 / SET +S
D B - 25  S FR. CRNNÜN

E K R  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



I G I L D E M E I S T E R  I

K L Ü J
« 'S

M  IT '=  7. l j „

TYP RUFTRRG MRSCH- NR KUNDE S E I T E :  33

C T 6 0 E P L 2  RB S E R I E  2 6 7

GERRETE -
I  DEN T NR BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 2 4 5 9 2 0  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 1 / S E T  + S
HALTERUNG DB 5 1 2 2 1 - 1  F R. CRNNON

0 3 0 4 1 6 0  GEHAEUSE FUER 2 5 - P Ü L  - X I / S E T  + 5
S U Ö M I N I A  T U R - S T E C K E R »KUNSTS T O F F ,
N R .  1 7 - 1 3 7 2  F R . RMP H E NÜ L

0 1 5 9 5 0 2  I S Ü L I E R K Ü E R P E R  - X 2 / H D 2  +5
0 3  06  0 4 Ö 3 2 0 1  GDS A - F L  H A R T I N G  

FA . HART ING

0 2 1 3 1 0 0  F E O E R C R I M P K D N T A K f  - X 2 / A D 2  +S
0 3  0 6  0 0 0  6 4 3 1  ( E I  N Z E L K U N T A K T )

FA . HART ING

0 2 6 5 5 6 6  SCHALENGEHAEUSE - X 2 / A D 2  +S
0 3  06  0 4 8  0 5 0 1  GDS A - F C

FA . HART ING

0 3 0 1 6 4 3  Ü A - 1 5 S  B U L H S E N E I N -  - X 2 / B F C  +6
S A T Z , 1 5 - P O L .  F A . CA N NU N

0 9 0 1 6 5 0  DA 5 1 2 2 0 - 1  G L E I T -  - X 2 / B F C  +B
VERSCHLUSS MI T  HALTERUNG 
FUER 1 5 - P O L . E I N S A E T Z E  F A . CA NNON

0 3 0 4 1 5 9  GEHAEUSE FUER 1 5 - P Ü L  - X 2 / B F C  +B
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R  » K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 1  F R . RMP H E NÜ L

0 9 0 1 6 4 9  D A - 1 5 5  B U C H S E N E I N -  - X 2 / B K A  +B
S A T Z  , 1 5 - P O L . F A . CA N NON

0 3 0 1 8 5 0  DA 5 1 2 2 0 - 1  G L E I T -  - X 2 / B K R  +B
V ERSCHLUSS MI T  HALTERUNG 
FUER 1 5 - P O L . E I N S A E T Z E  F A . CA N NON

0 9 0 4 1 5 9  GEHAEUSE FUER 1 5 - P O L  - X 2 / B K A  +B
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R  » K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 1  F A . RMPHENOL

0 2 4 5 9 1 8  S T E C K V E R B I N D E R  2 5 P 0 L  - X 2 / I L G  +S
D B - 2 5  S F A . CA N NO N

E L E K T R 0 - G E R R E T E L I 5 T E

E K A  N E F ÜS TW 2 2 / 0 4 / 8 6



GILDEMEISTER

E L E K T R Ü - G E R R E T E L I S T E

TYP AUFTRAG MRSCH- NR KUNDE S E I T E :  34

C T 6 0 E P L 2  RB S E R I E  2 6 7

GERRETE -
I D E N T N R  BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 2 4 5 9 2 U G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 2 / I L G  +5
HRLTERUNG ÜB 5 1 2 2 1 - 1  FR. CRNNÜN

Ü 9 Ü 4 1 6 U  GEHREUSE FUER 2 5 - P Ü L  - X 2 / 1 L G  +S
S U B M I N I R T U R - S T E C K E R » K U N S T S T Ü F F ,
N R . 1 7 -  1 3 7 2  F R . RMP H E NÜ L

U 2 4 5 6 9 3 S l E C K V L R B I N D E R  MI T  - X 2 / 1 6 4  + 5
L Ü E r R N b C H L U S S  3 7 - P D L .  D C - 3 7  S

FH . CRNNÜN

0 2 4 5 6 9 4 G L E I  I VERSCHLUSS MI T  - X 2 / 1 6 4  +b
HRL1ERUNG DL 5 1 2 2 2 - 1  FR. CRNNÜN

0 2 6 5 0 5 3  GEHREUSE FUER 3 7 - P Ü L  - X 2 / I 6 4  +S
S U B M I N I H T U R - S T E C K E R , KUNST S T Ü F F ,
N R . 1 7 -  1 3 7 3  F H . RMP H E NÜ L

0 1 5 9 5 0 2  I S O L 1 E R K Ü E R P E R  - X 2 / K R 1  +S
0 9  0 6  0 4 6  3 2 0 1  GDS H - F C  HRR TI NG 

FR . H RR T I NG

0 2 1 3 1 0 0  F ED E R C R I MP K Ü N TR K T  - X 2 / K R 1  +S
0 9  0 6  0 0 0  6 4 3 1  l  E I  N Z E L K O N T R K T )

FH .HRRT ING

0 2 6 5 5 6 6  SCHRLENGEHREUSE - X 2 / K R 1  +S _
09  0 6  0 4 6  0 5 0 1  GDS R - F C

F R . H R R T I N G

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 2 / O R 4  +S
HRL TERUNG , DE 5 1 2 2 4 - 1 ,  FR. CRNNON

0 9 0 1 7 6 9  D E - 9 P  S l ' E C K V E R B I N U E R  - X 2 / 0 R 4  +S
9 - P O L . S T I F T  FR. CRNNON

0 9 0 4 1 5 6  GEHREUSE FUER 9 - P O L  - X 2 / 0 R 4  +S
S U B M I N  I R T U R - S T E C K E R , KUNSTST OF F  ,
N R . 1 7 - 1 3 7 0  F R . RMPHENOL

0 2 4 5 9 1 6  S T E C K V E R B I N D E R  2 5 P 0 L  - X 2 / S E T  +S
D B - 2 5  S FR. CRNNON

E K R  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



GILDEMEISTER

K l . d o t f i r - s : ’:? : :
■ plus

E L E K T R O - G E R A E T E L I S T E

TYP AUFTRAG MASCH- NR KUNDE S E I T E :  35

C T 6 0 E P L 2  OB S E R I E  2 6 7

GERAETE -
I  DEN TNR BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 2 4 5 9 2 0  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 2 / S E T  + b
HALTERUNG DB 5 1 2 2 1 - 1  F A . CANNON

0 9 0 4 1 6 0  GEHAEUSE FUER 2 5 - P U L  - X 2 / S E I  +S
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R , K UN S T ST UF F  ,
N R . 1 7 -  1 3 7 2  FA . AMPHEN UL

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T  VERSCHLUSS MI T  - X 3 / I L G
HALTERUNG , DE 5 1 2 2 4 -  1 ,  FA . CA NNON

0 a 0 1 7 7 1  O E - 3 S  S T E C K V E R B I N D E R  - X 3 / 1 L G  +S
a -  PUL . BU L HSE  F A . CA NNON

0 9 0 4 1 5 6  G E H A E U S E  F U E R  a - P U L  - X 3 / I L G  +S
S U B M I N I A T U R - S T E L K E R  , K U N S T S T O F F ,
NR.  1 7 - 1 3 7 0  F A . AMPHENÜL

0 2 4 5 6 9 4  G L E I T V E R S C H L U S S  MI T  - X 3 / D A 4  + S
HALTERUNG DL 5 1 2 2 2 - 1  F A . CA NNON

0 2 4 5 9 1 7  S T E C K V E R B I N D E R  3 7 P O L  - X 3 / D A 4  +S
D C - 3 7  P F A . CANNON

0 2 5 5 0 5 3  GEHAEUSE FUER 3 7 - P O L  - X 3 / 0 A 4  +S
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R  , K U N S T 5 T O F F ,
N R . 1 7 -  1 3 7 3  FA . AMPHENOL

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U 5 S  M I T  1 1 - X 4 / F G 2  +S
H A L T E R U N G . D E  5 1 2  2 4 -  1 , F A . CA NNON

0 9 0 1 7 7 1  D E - 9 S  S T E C K V E R B I N D E R  1 1 - X 4 / F G 2  +S
9 - P D L . B U C H S E  F A. CA NNON

0 9 0 4 1 5 6  GEHAEUSE FUER 9 - P U L  1 1 - X 4 / F G 2  + S
SUBM I N I A T U R - S T E C K E R , K U N S T S T O F F ,
N R . 1 7 - 1 3 7 0  F A . A M P H E N O L

0 2 5 1 7 6 4  G L E I T V E R S C H L U S S  M I T  - X 4 / I L G  +S
H A L T E R U N G , D E  5 1 2 2 4 -  1 ,  F A . CA NNON

0 9 0 1 7 7 1  D E - 9 S  S TE C K V E R B I N D E R  - X 4 / I L G  + S
9 - P D L . B U C H 5 E  FA. CAN NON

E K A  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 6 6



E L E K T R Ü - G E R A E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

1 YP A U F T R A G

I Ü E N T N R  BENENNUNG

MASCH- NR

D I N / W N

KUNÜE

AB S E R I E  2 6 7  

MENGE

S E I T E :  3b

GERAETE - 
ME K EN N Z E I C H E N

0 9 0 4  156 GEHAEUSE FUER 9 - P O L  
S U B M I N I A T U R - S T E C K E R , KUNST S T O F F , 
N R . 1 7 -  1 3 7 0  F A . A MP HE NO L

-  X 4 /  I L G + S

0 9 0 7 6 6  1 Z 5 L 1  GERAETESTEEKER 
NACH D I N  4 3 6 5 0  M I l  E I N GE B AU T E R  
ENTSTOERUNG UNO LED , 2 -  P O L . + PE 
US T = 2 4 V F A . R E X R O T H

1 1 - Y 36 3 1 ♦ H

0 9 0 7 6 6  1 1 1 -  Y 36  4 1 + ̂ ~ '\

0 9 0 7 6 61 1 1 -  Y 3 6 6  1 + h

0 9 0 7 6 6  1 1 1 -  Y 3 6 7  1 + H

0 9 1 6 2 3 6 U I D D E  + Z ENERDI ODE 
ENT S T D E R B A U S T E I N  FUER 5 I E M E N S -  
SCHUETZE C 3 T J ) #3 T H Ö , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 2 4 -  4 6 V DC,  N R . 2 6 0 5 1  F A. MURR

1 1 - Z 20  1 + b 1

0 9 1 6 2 3 6 1 1 - Z 2 5 1 + 51

0 9  1 6 2 3 6 1 1 - Z 2 6 1 + 51

0 9  1 6 2 3 6 1 1 - z 27 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 - z 3 2 1 + 51

0 9 0 7 4 6 6 HRC 3 / 0 4 7 - 4 0 0  MOTOR 
E N T S T O E R U N G , 3 6 0 V  B I S  10KW,
3 X 0  , 4  7 M F / 2 2  0 ÜHM D R E I E C K
BEST . - NR . 2 3 0 0 2  FA . MU RR EL E KT RÜ NI K

1 1 - z 5 01

0 9  1 6 2 3 6 Ü I U Ü E  + ZENERD I ÜÜE 
E N T S T O E R B A U S T E I N  FUER S I  EMENS- 
SCHUET ZE C 3 T J ) , 3 T H Ö , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 24  - 4  6 V O C , N R . 2 6 0 5 1  FA. MURR

1 1 - z 5 3  1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 - z 5 6 1 + 5 1

0 9 1 6 2 3 6 1 1 - z 5 9 1 + 51

E K A  N E F OSTW 2 2 / 0 4 / 0 6



E L E K T R O - G E R R E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2  RB S E R I E  2 6 7

TY P  R U F T R R G  M R S C H - N R  KUNDE  S E H E :  37

GERRETE -
I D E N T N R  BENENNUNG D I N / W N  MENGE ME K E N N Z E I C H E N

0 9 2  1 0 2 9 1 X 3 8 0 V  1 KW MÜTORENT
STÜERUNG I M HRC 3 GEHREUSE
B E S r  . - NR . 2 0 S B 9 9 9  MURRELEKTRUN I K

1 1 - Z 6 1 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 Ü I U Ü E  + Z EN E RÜ I Ü ÜE  
E N T S T O E R B R U S T E I N  FUER S I E M E N S -  
SCHUETZE ( 3 T J ) , 3THÖ , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 2 4 -  4 8 V D C , N R . 2 6 0 5 1  FR. MURR

1 1 -z 6 9 1 + 51

0 9 0 7 4 6 5 HRC 3 /  0 4 7 - 4 0 0  MO IÜR
E N I S T Ü E R U N G  , 3 6 0 V  B I S  10KW,
3 X 0  , 4 7 M F / 2 2 0  UHM U RE I E C K
BEST . - N R  . 2 3 0 0 2  FR . MURREL EK T RÜNI K

1 1 -z 7 1 1 + 5 1

0 9 1 6 2 3 6 D I Ü Ü E  + Z E N E RÜ I Ü ÜE  
E N T S T O E R B R U S T E I N  FUER S I  EMENS- 
SCHUETZE C 3 T J )  , 3 T H Ö , 3 T Ö 4 0 - 3 T 8 4 4  
UB = 2 4 - 4 Ö V  DC,  N R . 2 6 0 5 1  FR. MURR

1 1 -z 74 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 66  1 + 51

0 9 1 6 2 3 8 1 1 -z 8 9 1 + 51

0 9 1 6 2 3 8 1 1 -z 9 6 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 99  1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 1 2 5 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 ■ 1 1 -z 1 2 5 2 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 1 2 6 1 + S

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 2 0 1 1 + 5 1

0 9 1 6 2 3 6 ' 1 1 -z 3 1 0 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 3 1 1 1 + S 1

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 3 1 2 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 3 1 3 1 + 51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 -z 3 1 4 1 + 51

E K R  NEF OSTW 2 2 / 0 4 / 8 6



E L E K T R Ü - G E R R E T E L I S T E

C T 6 0 E P L 2

TYP R U F T R R b

I D E N  I NR 

0 9 1 6 2 3 6  

0 9 0 7 4 ö 6

0 9 1 6 2  3 ö

0 9 1 6 2 3 Ö 

0 9 0 7 4 Ö 6

0 9  16 2 3 Ö

0 9 1 6 2 3 Ö 

0 9 0 7 3 ö 0

0 9 1 6 2 3 6

BENENNUNG

MRSCH-NR

D I N / W N

HRC 3 / 0 4 7 - 4 0 0  MÜTUR 
E N T S T O E R U N G , 3 8 0 V  B I S  10KW,  
3 X 0 , 4 7 M F / 2 2 0  UHM D R E I E L K  
B E S T . - N R . 2 3 0 0 2  F R .  MURRELEK l RUN 1K

D I O D E  + Z ENERÜI ÜÜE 
E N T S T O E R B R U S T E I N  FUER S I E M E N S -  
SCHUETZE C3TJ  ; , 3 T H 6 , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 24 -  4 6 V DC , N R . 2 6 0 5 1  FH. MURR

HRC 3 / 0 4 7 - 4 0 0  MOTOR 
ENTSTOERUNG , 3 6 0 V  B I S  10KW,
3 X 0  , 4  7 M F / 2  2 0 OHM D RE I E C K
B E S T . - N R . 2 3 0 0 2  FR . M UR RE L E K TR ÜN I K

D I Ü Ü E  + ZENE RDI ODE 
E N T S T O E R B R U S T E I N  FUER S I E M E N b -  
SCHUETZE C3TJ  ) , 3 TH6  , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 2 4 - 4 Ö V  DC,  N R . 2 6 0 5 1  FR. MURR

R C - U 5 / 2 2 0  UN I  V E R 5 R L -  
E N T S T Ü E R B R U S T E I N  1 , 0 / 4 7  1 1 0 - 2 2 0 V  
BEST .NR . 2 0 0 2 1  F R . MURREL EK T RÜNI K

D I  DDE + ZENERDI ODE 
E N T S T O E R B R U S T E I N  FUER S I E M E N S -  
S L H U E T Z E  C 3 T J )  , 3 T H 6  , 3 T B 4 0 - 3 T B 4 4  
UB = 2 4 - 4 6 V  D C , N R . 2 6 0 5 1  FH. MURR

KUNDE

HB S E R I E  2 6 7

MENGE ME 

1 1 

1 1

1 1 

1 1

1 1

1 1 

1 1

GERRETE - 
K E N N Z E I C H E N

- Z  3 151 +5 1

- l  36  11 + b 1

-  Z 3 6 7 1 + S 1

-  Z 3 8 9 1  +S' I

- Z  46  11 + S 1

- Z  4 6 4 1  + S 1

- Z  4 6 6  1 +51

- Z  6 3 8 1  +51

S E I T E :  36

1 1 - Z  7 4 4 1  +51

0 9 1 6 2 3 6 1 1 - Z  7 4 5 1  +51

* * * * *  ENDE DER G E R R E T E L I 5 T E  * * * * *

E K R  NE F OSTW 2 2 / 0 4 / 8 6
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Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor (OIN 34).



i
Für diese technische Unterloge behalten wir uns alle Rechte vor (OIN 34).



Für diese technische Unterloge behalten wir uns alle Rechte vor (OIN 34).



Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor (OIN 34).



Für diese technische Unterlagt behalten wir uns eile Rechte vor (OIN 34).





Pur diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor (OIN 34).
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Hauptspindelantriebe
mit Gleichstrommotoren 1 G.5 und 
SIMODRIVE-Stromrichtergeräten
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Gleichstrommotoren 0,7 bis 51 kW
r

Gleichstrom-Hauptspindelmotoren der Reihen 1GG5,1GF5.1GL5 und lGH5m it0.7bis5l kW 
sind für die vielseitigen Anforderungen moderner, automatisierter Werkzeugmaschinen und für 
den Einsatz in hochwertigen Steuer- und Regelanlagen ausgelegt

Technische Angaben
Es gibt vier Baugrößen mit einer Achshöhe von 100.112,132 und 160 mm.
Bei einem Feldsteuerbereich bis zu 7000 min'1 stehen die fremderregten Motoren in folgenden 
Leistungsstufen zur Verfügung:

Leistungsdaten der Motoren 1GG5,1GF5 und 1GH5

Motor max. Leistungswerte PDde r Gieichstrom-Hauptspindel-Motoren £
typ erreichbare bei den Bezugsdrehzahlen nb
1G.5 Drehzahl 600 800 1000 1500 2000

n2 min"1 min'1 min'1 min'' min''
min’1 kW kW kW kW kW •

100 7000 - - 0.8 1.2 1.4
102 7000 _ - 1.2 1,7 2
104 7000 - - 1.8 2.7 3,1
106 7000 - - 2,7 3,9 4,6 •
108 7000 - - 3,7 5.4 6,2
112 6000 _ _ 3.1 4.5 6
114 6000 - - 4.2 6.2 8 •
116 6000 - - 5,8 8.8 10
132 5000 _ 6,4 8 12 15
134 5000 - 8.7 11 15 21
136 5000 - 11.2 14 20 26
162 4500 11 14 18 26 34
164 4500 13,5 18 22 33 42
166 4500 16 22 28 40 51
111 GF5-Motoren stehen in den Baugrößen 112 bis 160 mm zur Verfügung.

Leistungsdaten der Motoren 1GL5 •
Motor max. Leistungswerte PBder Gleichstrom-Hauptspindei-Motoren
typ erreichbare bei den Bezugsdrehzahlen nü
1GL5 Drehzahl 600 800 1000 1500 2000

n2 min'1 min'1 min'1 min'1 min'1
min'1 kW kW kW kW kW

100 7000 _ _ 0.7 1.1 1.3
102 7000 _ - 1.1 1.5 1,8 •
104 7000 - - 1.6 2,2 2,6 •
106 7000 _ _ 2.2 3.2 3,7 •
108 7000 - - 3.1 4.5 5 •
112 6000 _ _ 2,7 4 5 •
114 6000 - - 3.7 5,4 7
116 6000 - - 5.1 7 10
132 5000 _ 6 7,5 11 14
134 5000 - 8 10 14 18

f136 5000 - 10 13 18 24 •

162 4500 11 14 17 26 34
164 4500 13,5 18 22 32 40
166 4500 16 22 28 40 51

Wesentliche Merkmale
•  Schutzart IP 23, wahlweise IPR 44
•  Fuß- und Flanschbauformen nach 

DIN 42950 bzw. DIN-IEC 34 Teil 7
•  Anbaumaße nach lEC-Empfehlungen 72
•  Schutz des Hauptspindeimotors vor 

Erwärmungsschäden durch eingebaute 
Temperaturfühler

•  Stromänderungsgeschwindigkeiten bis zu 
200 l„/s möglich durch geblechten Stander 
Ohne Einschränkung geeignet für Strom
richterspeisung
Großer Drehzahlregelbereich bei vollem 
Drehmoment durch Fremdkühlung 
Guter Rundlauf auch bei kleinen 
Drehzahlen
Geräuscharme Ausführung 
Vermeiden magnetischer Geräusche 
durch hohe Nutzahl und geschrägte 
Ankernuten 
Fremdbelüftung durch:
-  radial angeordneten Fremdlüfter 

(Typ 1GG5)
-axial am B-Lagerschild angebauten 

Standard-Fremdlüfter (Typ 1GF5).
-axial am B-Lagerschild angebauten 

Kompakt-Fremdlüfter (Typ 1GL5)
-  getrennt aufgestelltes oder seitlich 

anflanschbares Fremdlüfteraggregat 
(Typ 1GH5)

Hochwertige Isolierung (Isolierstoff
klasse F), dadurch:

-  sicherer Betrieb und lange Lebensdauer 
auch bei Schaltbetrieb und 
Stoßbelastung

-  Einsatz auch bei ungünstigen 
Klimaverhältnissen möglich

Niedrige Bauhöhe
Schwingstärkestufe R nach DIN ISO 2373 
Isolierung gegen Gußstaub 
Wälzlagerung mit Dauerschmierung 
A-seitiges Wellenende mit Zylinderrollen
lager, geeignet für Riementrieb 
Definierte Lage der Antriebselemente 
durch Freistich an der Wellenschulter 
Lange Bürstenstandzeiten durch Rollband- 
feder-Bürstenhalter.

c
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Mot or - Gewi cht e



Motor- Abmessungen in mm
Maßzeichnung 1GG5

Maßzeichnung 1GF5

i
1
["
i* «-

= ♦
-<1.

typ
1GG5 0 9- h H. kj I P
100
102
104
106
108

28 303 100 450 475 
475 
510 
560 
620

60 24

112
114
116

38 322 112 475 560 
630 
650

80 26!

132 
134 
136

42 381 132 550 680 
730 
790

110 31 '

162
164
166

55 435

460

160 660 8‘ 0 
855 
945

110  37:

Motor Abmess« r.ge^ in mm
typ
1GF5 d 9- h- k- I p
112
114
116

38 322 112 860
9*0
970

80 260

132
134
136

42 381 132 1005 110 317
1055
1115

162
164
166

55 435

460

160 1185 1
1245
1325

10 373

Motor- Abmessungen in mm

Maßzeichnung 1GL5

Maßzeichnung 1GH5

typ
1GL5 d 9i h kc 1 P
100*
102
104
106
108

28 303 100 730
730
760
810
880

60 240

112
114
116

38 322 112 750
800
860

80 260

132
134
136

42 381 132 860 110
910
970

317

162
164
166

55 435

460

160 1020 110 
1080 
1160

373

Motor Abmessungen in mm
typ
1GH5 d 9’ h k. 1 P
100
102
104
106
108

28 303 100 475
475
510
560
620

60 240

112
114
116

38 322 112 560
630
690

80 260

132
134
136

42 381 132 680
730
790

110 317

162 55 435 160 810 110 373
164 865



r
Gleichstrommotoren 21 bis 400 kW

Gleichstrom-Hauptspindelmotoren der 
Reihen 1GG5,1GF5 und 1GH5 mit 21 bis 
400 kW sind für die vielseitigen Anforderun
gen moderner, automatisierter Werkzeugma
schinen und für den Einsatz in hochwertigen 
Steuer- und Regelanlagen ausgelegt.

Wesentliche Merkmale
•  Schutzart IP 23. wahlweise IPR 44
•  Fuß- und Flanschbauformen nach 

DIN 42950 bzw. DIN-IEC 34 Teil 7
•  Anbaumaße nach lEC-Empfehlungen 72
•  Schutz des Hauptspindelmotors vor 

Erwärmungsschäden durch eingebaute 
Temperaturfühler

•  Stromänderungsgeschwindigkeiten bis zu 
200 U/s möglich durch geblechten Ständer

•  Ohne Einschränkung geeignet für Strom
richterspeisung

•  Großer Drehzairegelbereich bei vollem 
Drehmoment durch Fremdkühlung

•  Guter Rundlauf auch bei kleinen 
Drehzahlen

•  Geräuscharme Ausführung
•  Vermeiden magnetischer Geräusche 

durch hohe Nutzahl und geschrägte 
Ankernuten

•  Fremdbelüftung durch:
— radial angeordneten Fremdlüfter 

(Typ 1GG5)
-ax ia l am B-Lagerschild angebauten 

Standard-Fremdlüfter (Typ 1GF5),
-  getrennt aufgestelltes oder seitlich 

anflanschbares Fremdlüfteraggregat 
(Typ 1GH5)

•  Hochwertige Isolierung (Isolierstoff
klasse F), dadurch:

-  sicherer Betrieb und lange Lebensdauer 
auch bei Schaltbetrieb und 
Stoßbelastung

— Einsatz auch bei ungünstigen Klima
verhältnissen möglich

•  Niedrige Bauhöhe
•  Schwingstärkestufe R nach DIN ISO 2373
•  Isolierung gegen Gußstaub
•  Wälzlagerung mit Dauerschmierung bei 

1 G.5182 bis 204
•  Wälzlagerung mit Nachschmierung bei 

1 G.5222 bis 406
•  A-seitiges Wellenende mit Zylinderrollen

lager, geeignet für Riemenbetrieb
•  Definierte Lage der Antriebselemente 

durch Freistich an der Wellenschulter
•  Lange Bürstenstandzeiten durch Rollband- 

feder-Bürstenhalter.

Technische Angaben
Es gibt acht Baugroßen mit einer Achshöhe von 180.220.225,250,280, 315,355 und 400 mm 
Bei einem Feldsteuerbereich bis zu 4100 min'1 stehen die fremderregten Motoren in folgenden 
Leistungsstufen zur Verfügung:

Leistungsdaten der Motoren 1GG5,1GF5 und 1GH5

Motor Wicklung max. Leistungswerte P- der Gieichstrom-Hauptsp.nae -

typ erreichbare Motoren bei den Bezugsdrehzahlen n3
1 G.5 Drehzahl

400 500 600 800 1000 1500 2000
n2 min'1 min'1 min'1 min'1 min'1 mm'" m:n'

min'" kW kW kW kW kW kW kW

182 u 4100 21 28 35 50 63
184 u 3800 26 34 42 61 79

202 u 3900 31 41 49 72 94
204 u 3600 37 48 60 87 1 1 1

222 u 3300 45 59 73 105 129
224 u 3000 57 /5 95 134 167

252 u 2900 67 89 113 159 199
254 u 2600 86 112 140 196

282 u 2500 67 84 100 130 164 238
282 k 2500 70 92 112 141 167

284 u 2500 84 104 112 169 204
284 k 2500 97 113 138 177 222

312 u 2100 101 127 156 202 245 349
312 k 2100 122 145 170 221 265

314 u 2100 124 162 192 240 294
314 k 2100 148 185 215 276 339

352 k 2000 156 184 240 302
352 k 1800 365
354 k 1800 182 245 277 357

402 k 1800 223 263 328
402 k 1600 400

404 k 1800 262 348
404 k 1650 375
406 k 1600 333 370

u = unkompensiert 
k = kompensiert

L
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Typ
1GGJ
kg
360
400
470
520
735
835
995

1125
1295
1485

T82o
2075
2380
2690
3070
3470
3880

Typ

1GF5
9̂__
370
410
480
530
745
845

1005~
1135

Typ

1GH5
kg
340
380
450
500
705
805
995

1085
1255
1445
1775
2005
2290
2600
2940
3340
3750

Mot or Typ 1GG5

&
©

MotorTyp 1GF5



n

Maßzeichnung 1GG5
Motor- Abmessungen in mm
typ
1GG5 d g7 h k4 I p P:
182 60 540 180 1070 140 390 690
184 1120
202 65 580 200 1125 140 430 730
204 1185
222 70 655 225 1240 140 480 855
224 1310
252 80 705 250 1370 170 530 995
254 1450
282 90 765 280 14^0 170 590 1055
284 1530
312 100 835 315 1640 210 660 1185
314 1730
352 110 915 355 1770 210 740 1265
354 1870
402 130 1005 400 1890 250 830 1290
404 1990
406 2090

Maßzeichnung 1GF5
Motor- Abmessunaen in mm

c
M

□ ------------ I

1 T
□ 1__1

" "  _ '\

typ 
1GF5 d g- h k- 1 P
182
184

60 540 180 1500 140 
1550

390

202
204

65 580 200 1560
1620

140 430

222
224

70 655 225 1760 
1830

140 480

252
254

80 705 250 1980
2060

170 530

Maßzeichnung 1GH5

r—i i1 !

T
{ZU 1__1

Motor Abmessungen in mm
typ
1GH5 d g7 h k4 I P
182
184

60 540 180 1070 140 
1120

390

202
204

65 580 200 1125 140 
1185

430

222
224

70 655 225 1240 140 
1310

480

252
254

80 705 250 1370 170 
1450

530

282
284

90 765 280 1440 170 
1530

590

312
314

100 835 312 1640 210 
1730

660

352
354

110 915 355 1770 210 
1870

740

402
404
406

130 1005 400 1890 250
1990
2090

830
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SIMODRIVE®- Stromrichtergeräte 
mit Mikroprozessor

Die neuen 6pulsigen SIMODRIVE*-Stromrichtergeräte werden zur 
Stromversorgung von Hauptspindelmotoren mit 1 bis 260 kW einge
setzt. Sie erfüllen die Anforderungen moderner, numerisch gesteuer
ter Werkzeugmaschinen. Die Geräte zeichnen sich durch ein hohes 
Maß an Flexibilität bei der Anpassung an die Betriebsbedingungen aus.

Technische Angaben
Lieferbar sind die Geräte von 30 bis 600 A Nenngleichstrom und 
Geräte-Grenzgleichstrom und für Anschlußspannungen 
3 AC 50/60 Hz, 380 V und 3 AC 50/60 Hz, 500 V.

Die Ausgangsgleichspannung beträgt DC380 Vbei 3AC50/60Hz, 380 V 
Netzanschluß und DC500 V bei 3AC50/60 Hz, 500 V Netzanschluß.

Die Geräte sind bei gleichen Gehäuseabmessungen in zwei Elektromk- 
ausführungen lieferbar.

Für einfache Anforderungen steht eine Gerätereihe in Kompaktregler- 
Ausführung (V55) von 30 bis 600 A zur Verfügung.

Für bestimmte Anwendungen an numerisch gesteuerten Werkzeug
maschinen gibt es eine Gerätereihe mit Komfortregler-Ausführung 
(V57) von 30 bis 600 A.

Die Geräte von 30 bis 130 A sind eigen- und die von 190 bis 600 A 
fremdbelüftet.

Die Sicherungen sind getrennt aufzubauen.
(Detaillierte Angaben finden Sie im Katalog DA 36, Kapitel 4).

Wesentliche Merkmale
•  Regelung der Motordrehzahl über Drehzahlregier, Steuersatzvor- 

steuerung, parallele und EMK-abhängige Feldschwächeneinrich
tung

•  Vierquadrantenbetrieb
•  Überwachungs- und Schutzkreise für Motor- und 

Werkzeugmaschine
•  Automatische Anpassung an die Netzfrequenz im Bereich 

von 45 bis 65 Hz
•  Automatische Anzeige des Betnebszustandes
•  Automatische Überprüfung auf richtige Tacho-Polarität

Inbetriebnahme
•  Alle für die Inbetriebnahme des Gleichstromantriebs erforderlichen 

Anpassungen, Einstellungen und Messungen durch einfache 
Bestätigung von drei Tastern (Eingabeart, Höher, Tiefer). Istwertao- 
gleich über Potentiometer

•  . Kein Umiöten von Brücken oder Bauelementen
•  Direkte Anzeige von Betriebsweisen, keine Meßinstrumente 

erforderlich
•  Anwählbare automatisch ablaufende Optimierungs-Sequenzen

Regelung
•  Dynamisch hochwertige Regelung durch besondere Regeistrategie 

mit Vorsteuerung im Stromregelkreis
•  Hohe Auflösung der analogen Eingangssignaie durch 10-bit- 

Analog/Digital-Umsetzer
•  Leichte Reproduzierbarkeit der Regelparameter durch Parametrier

einrichtung mit Ziffernanzeige
•  Einfaches Optimieren des Drehzahlreglers durch getrennte Einstei

lung von Verstärkung und Integrationszeit
•  Einfache Einstellung von Begrenzungen durch Parametriereinrich

tung mit Ziffernanzeige
•  Zusätzliche, über Parametrierung wählbare Hilfsfunktionen für die 

Inbetriebnahme

Parametriereinrichtung
•  Lötfreie, einfache Anpassung desSlMODRIVE-Stromrichtergerätes 

und der Reglerparameter an die unterschiedlichsten Anforaerungen 
über drei Tasten und eine dreistellige LED-7-Segmentanzeige.

•  Lieferung der SIMODRIVE-Stromrichtergeräte in einem Urladezu- 
stand mit Standard-Parameterwerten

•  Anpassung von nur wenigen Parametern bei der Inbetriebnahme 
erforderlich

•  Urladezustand durch einfachen Parameteraufruf wiederhersteübar
•  Einfache Vorabeinstellung bei Serien oder Austausch von Ge.ra:er 

durch genaue Reproduzierbarkeit von Parametern
•  Verhinderung eines unbeabsichtigten Änderns eingestellter 

Parameter durch Schlüsselparameter unterschiedlicher Zugriffsbe
reiche

•  Leicht verständliche, digitale Anzeige der eingestellten Werte als 
Absolutwert oder in Prozent des Nennwertes

•  Erhaltung der Parameterwerte im spannungslosen Zustand
•  Anzeige der Parameterwerte auch im Betrieb jederzeit möglich
•  Zuordnung freier Ein- bzw. Ausgangsklemmen oder Relais zu 

verschiedenen Signalen mit Hilfe der Parametriereinrichtung
•  Umgehung von Funktionen (z.B. Hochlaufgeber) mit Hilfe der 

Parametriereinrichtung



Betriebsanzeigen, Überwachungen und Fehlermeldungen:
•  Übergang auf Betriebsanzeige nach Inbetriebnahme durch Parame

triereingabe
•  Erfassung des automatischen Einschalt- und Anlaufvorgangs
•  Anzeige des Schaltzustands bei Störung
•  Anzeige der Drehmomentrichtung im Betrieb
•  Anzeige von Störursachen im Betrieb durch Zahlen-Code
•  Wiedereinschalten je nach Störungsursache gesperrt (z.B. bei 

Sicherungsfall) oder frei (z.B. nach Netzausfall)
•  Speicherung der Störursachen-Anzeige nach dem Wiederein

schalten (gezieltes Löschen notwendig)
•  Verhinderung von Folgeschaden am Gleichstrommotor durch einen 

auf die Erwärmungszeitkonstante des Motors abgestimmten 
Überlastschutz (I2t)-Überwachung und einen Überstromschutz 
(l>  300%)

•  Analoge Ausgänge für Drehzahi- und Stromistwert für Messung 
oder zur Anzeige

•  Freier analoger Ausgang mit über Parameter wählbarer Zuordnung 
(z.B. Reglerausgangswerte)

Ein- und Ausschaltverriegelung:
•  Hierarchisch ablaufende Regelfreigabeschaltung zum beliebigen 

Einschalten
•  Zuschalten auf den laufenden Motor möglich
•  Not-Hait oder schnelles Stillsetzen möglich
•  Schutz von Werkstück und Werkzeug durch überschwingfreies 

Stillsetzen

Zusätzliche Vorteile der Gerätereihe mit Komfortregler (V57):
•  Wirtschaftliches Fertigen mit dem Zusatz-Vorschubregler: 

Möglichkeit kleiner Drehzahlen des Hauptspindelmotors, z.B. zum 
Positionieren und für Zusatzbearbeitungen, etwa Fräsen und 
Bohren bei Drehmaschinen

•  Anpassung der Regelparameter an Getriebestufen
•  Anpassung der Strombegrenzung an Getriebestufen
•  Stillstandsfeldschwächaufschaltung
•  Anpassung der Reglerparameter und der Hochlaufzeit für NC-ge- 

führtes Spindeipositionieren

Extern verwendbare Ausgangssignale
Gerätereihe mit Kompaktregler (V55):
•  Abfrage kleiner Motordrehzahlen, z.B. für Getriebeumschaltungen 

und für überschwingfreies Stillsetzen
•  Betriebsbereitmeldung (wahlweise Störmeldung)

Gerätereihe mit Komfortreqler (V57)
•  Abfrage kleiner Motordrehzahlen, z.B. für Getriebeumschaltungen
•  Drehzahlsollwert- und Drehzahlistwert-Vergleich, z.B. für Vorschub

freigabe und als Vorschub-ÜberwachungssignaJ
•  einstellbare Abfrage des Laststromes, z.B. Übeilastmeldung, 

Schnittleistungsbegrenzung usw.
•  Abfrage hoher Motordrehzahlen. z.B. für Spannfutterüberwachung
•  Vorwarnung bei thermischer Motorüberlastung
•  Anzeige von Relaismeldezuständen über LED

Zusatzbaugruppen/Zusatzschaltungen:
•  Baugruppe Spindelpositionieren in Verbindung mit einem Impulsge

ber für schnelles Positionieren der Hauptspindel bei Werkzeug
wechsel, Zusatzbearbeitungen, Be- und Entladungen

•  Drehstromtacho für die Verwendung von wartungsfreien 
Tachogeneratoren

11 G ilt fü r  M o n ta g e  Oer G e rä te  o n n e  M o n ta g e o ia n e  (9 8 1 3 0 -A 1 0 7 3 -8 2 0 0 ).
W a n re n o  Oes B e tr ie b e s  B o a e n -  u n a  D e c k e n a b s ta n a  v o n  >  1 0 0  m m  e m h a lte n !

Maßbild 1 Baugröße B, Nenngleichstrom 30 A
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Maßbild 2 Baugröße C, Nenngleichströme 60 A, 90 A, 130 A

Maßbild 3 Baugröße D1, Nenngleichströme 190 A, 250 A

Maßbild 4 Baugröße D2, 400 A, 600 A



Technische Daten
Stromrichter-Geräte
Gerätetyp1) Nenn

gleich
Spannung
V

Nenn
gleich
Strom2)
A

Ge
wicht
etwa
kg

Maß
bild

Nr.

6RA2 718-6DV55 380 30 8 1
6RA2725-6DV55 380 60 14 2
6RA2 728-6DV55 380 90 14 2
6RA2 732-6DV55 380 130 14 2
6RA2 775-6DV55 380 190 23 3

6RA2 777-6DV55 380 250 23 3

6RA2781-6DV55 380 400 29 4

6RA2 785-6DV55 380 600 29 4

6RA2 718-6GV57 500 30 8 1
6RA2 725-6GV57 500 60 14 2
6RA2 728-6GV57 500 90 14 2
6RA2 732-6GV57 500 130 . 14 2
6RA2 775-6GV57 500 190 23 3

6RA2777-6GV57 500 250 23 3

6RA2 781-6GV57 500 400 29 4

6RA2 785-6GV57 500 600 29 4

') Gerätebezeichnungen gelten für 3AC 50/60 Hz. 380 V Netzanschluß 
Geräte sind auch für 3AC 50/60 Hz. 500 V Netzanschluß lieferbar 

*) Auch eingestellter Geräte-Grenzgieichstrom.
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Automatisierungssysteme

Drehzahlveränderbare Gleichstromantriebe 
von 12KW bis 312KW in kreisstromfreier 
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MLFB Typbez.n. DIN 41725

6RA2718-6DV5 -0 
6RA2725-6DV5 -0 
6RA2728-6DV5 -0 
6RA2732-6DV5 -0

6RA2718-6GV5.-0 
6RA2725-6GV5 -0 
6RA2728-6GV5-0 
6RA2732-6GV5-0

D380/ 30 Mreq-GdG6V5 1>
D380/ 60 Mreq-GdG6V5 U
D380/ 90 Mreq-GdG6V5 ’ >
D380 / 130 Mreq-GdG6V5 1>

0500 / 30 Mreq-GdG6V5. 3)

D500 / 60 Mreq-GdG6V5. 3)

D500/ 90 Mreq-GdG6V5. 3)
D500 / 130 Mreq-GdG6V5 3)

Gerat ohne Fremdlüfter

Gerat mix Fremdlufter

6RA2775-6DV5 -0 
6RA2777-6DV5 -0 
6RA2781-6DV5 *0 
6RA2785-6DV5 -0

6RA2775-6GV5 -0 
6RA2777-6GV5 *0 
6RA2781-6GV5.-0 
6RA2785-6GV5 -0

f

D380/ 190 Mreq-GdGF6V5. 2- 
D380/ 250 Mreq-GdGF6V5 2) 
D380/ 400 Mreq-GdGF6V5 2) 
D380/ 600 Mreq-GdGF6V5 2)

D500/ 190 Mreq-GdGF6V5 3) 
D500/ 250 Mreq-GdGF6v5 3) 

D500/ 400 Mreq-GdGF6V5 3: 
D500/ 600 Mreq-GdGF6V5 3:>

V55
V57

Grundgerat
Komfortgerat

1> 3AC 380V i  10%, 50 - 60H2 auch geeignet fü r 
3AC415V ♦ 10% -18%, 50Hz

2) 3AC 380V ± 10%. 50 - 6OH2 auch geeignet fü r 
3AC41SV ♦ 10%-18% . 50Hz, jedoch 
maximal SÔ C Umgebungstemparatur

3) 3AC500V i  10%. 5 0 -60Hz'

D ie Erstellung der Texte und Graphiken erfo lg te  
m it  dem Siemens-Burosystem 5800 Office

V e r v i e l f ä l t i g u n g  d i e s e r  U n t e r l a g e  s o w i e  V e r w e r t u n g  i h r e s  I n h a l t s  s in d  u n z u l ä s s ig ,  

so w e it n i c h t  a u s d r ü c k l i c h  z u g e s t a n d e n .

Technische Änderungen Vorbehalten 
SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT
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Beschreibung
Die SlMODRIVE S trom richtergerate  der Typenreihe 6RA27 für Drehstromanschluß sind voiidigitalis>erie 
S trom rich te rgerate  fü r V ierquadranten Gleichstromantriebe, bei denen aüe Funktionen der Regelung 
und  S teuerung • vom Hochlaufgeber bis 2um Steuersatz - sowie nahezu alle H ilfsfunktionen von einem 
16-BlT-M ikroprozessor übernom m en werden Die Gerate sind durch eine in das SlMODRlVE-Gerat 
in te g rie rte  Tastatur m it D ig ita lanzeige autark und benötigen zum Programmieren keine zusätzlichen 
E inrichtungen.

D rehzah iso llw ert und D rehzahlistw ert können w ie  bisher als Analogwerte vorgegeben werden.
Optional ist das K om fort-G era t (6RA27......V57) m it -folgenden Zusätzen erhältlich:

•  Bürrtenloser D rehstromtacho zur Drehzahlistwerterfassung
•  L in ienstrom schn im te lle  (TTY) zum Anschluß eines Druckers zur Dokumentation.

D ie  Speisung des Ankers e rfo lg t durch zwei vollgesteuerte Drehstrombrücken in kreisstrom freier 
G egenparalle lschaltung Die Leistungsteile fü r A nker und Feld sind m it elektrisch isolierten Thyristor- 
reodu len  aufgebau t, der Kühlkörper ist somit po ten tia lfre i ausgefuhrt. Seitenteile. Frontabdeckung und 
Anschlußabdeckungen der'Leistungsanschlüsse geben SchuU gegen unbeabsichtigte Berührung bei 
A rb e ite n  in  der Nahe der Gerate (Beruhrungsschutz VDE OlO&Teil 100) A lle Anschlußklemmen sind 
nach VDE 0113 A2 bemessen und von vprne zugänglich.

D ie Gerate dürfen  im Tem peraturbereich von 0 bis + 35* C (selbstbeluftet. 0 bis * 359C) m it Nennleistung 
be trieben  w erden. Bei Lagerung und Transport dürfen Beanspruchungen von -30 bis ♦ 85*C auftre ten

S c h u u a n  der Gerate nach DIN 40050 und IEC 144: !P 00

Aufbau
D ie SlMODRIVE S trom richtergerate zeichnen sich durch einen kompakten, raumsparenden A u fb a j aus. 
Ohne daß die erfo rderliche  Zugänglichkeit bee inträchtig t w ird  D*e besondere Kühlkorperausfuhrung 
e rm ög lich t auch emen Einbau, bei dem der Kühlk orper bzw der Kühlkörper und Lüfter außerhalb des 
Schrankes liegen und som it eine vorte ilha fte  A bführung der Verlustleistung herbe igefuhrt w ird

M ontage
Die SlMODRIVE S trom richtergerate sind fü r aufrechte Montage in Schranken oder Maschmengesteilen 
bestim m t. Sie sind m it den Klemmleisten bzw Anschlußschienen nach unten zu m ontieren. Für 
ungeh inderten  K u h llu ftz u tr itt und -austritt »st zu sorgen Ober* und unterhalb der Gerate muß ein fre ier 
Raum von mm. 100mm vorhanden sein. Die Gerate ab 60A Nennstrom können zur M ontage einfach in 
e in  abnehmbares, vorher zu montierendes, M ontagebuch eingehängt werden Dieses Montageblech 
g e h ö rt zum Lieferum fang der Gerate und hat d ie selben Befestigungsmaße w ie die Gerate der 
b isherigen Reihe 6RA26. Die Gerate m it 30A Nennstrom dürfen nur au f einer ebenen Flache aufgebaut 
w erden . S ollte  dies n ich t sichergestellt werden können, so ist das Gerat au f Distanzstücken zu 
m on tie ren , diese müssen aber w ieder eine ebene Flache ergeben.
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Anschließen
Die Gerate sind gemäß Anschlußvorschlag {Seite 8 bzw 9) und kundenseitigem Anschlußplan zu 
verdrahten Soll* und Istw enle itungen sind abgeschirmt und getrennt von den Lastspannungsleitungen 
zu verlegen Die S teuerleitungen fü r die d ig ita len Eingänge sind von Schutzsteuerleitungen räumlich zu 
trennen. Schirm leitungen sind m ittels der angebrachten Schirmschellen d irekt auf der Schirmleiste 
aufzulegen.
Bei enger Kopplung zwischen Steuerleitungen für die d igita len Eingänge und von Schützsteuer* 
le itungen, sind die Schutzspulen m it RC*Gliedern bzw Dioden zu beschälten

A chtung!
A u f phasengleiche Zuordnung zwischen 1U/1W, 26/30 und 123/124 ist zu achten! 

Leistungsanschluß

Klem m enart: Gerat 30A Bandklemme BK 16 (Anschlußquerschnitt 10 mm2)
Gerate 60A bis 250A Gewindebuchse M 8 in  20mm breiter Cu-Schiene
Gerate 400A bis 600A Gewindebuchse M 10 in 20mm breiter Cu*Schiene

Klemme Schaltbild Funktion

1U Ankerkreis-Netzanschluß (Nennwechselspannung)
3AC 380V 1 10%, 50 - 60Hz auch geeignet fü r
3AC415V ♦ 10% -18%, 50Hz (bei frem dbelüfteten 
G ira ten maximal i0°C Umgebungstemparatur zulässig)

D

IV i)

IW 3AC 500V ± 10%, 50 -60Hz 2)

IC  (ID ) Ankerkreis-Moioranschluß (Nenngleichspannung)
DC 380V 1)

1D(1C) DC 500V 2)

U Geraieausfuhrung 6RA27 .. - 6DV5 
Geraieausfuhrung 6RA27 . - 6GV5

Erdanschluß
Klem m enart: Gerat 30A Gewindebolzen M 6

Gerate 60A bis 130A Gewindebuchse M 6 in Kühlkörper
? Gerate 250A bis 6C0A Gewindebuchse M 8 in 55mm breiter Al-Schiene

Lüfteranschluß bei fremdbelüfteten Geräten 190A bis 600A 

X3
ICIemmenart: Gerateklemme G5/6 (Schraubklemmen) auf der Anschlußieiste 

max anschheßbarer Querschnitt: 4mm2

Klemme Schaltbild Funktion

37 V entila tor

38 1— 380V; 0.45A

39 intern belegt, Motorkondensator

- nicht belegt

35 - Temperaturuberwachung

36 - (ö ffne t bei Kuhlkorperubertem peratur)
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(Ansteuerbaugruppe A1204: fü r Gerate bis 2S0A 
Ansteuerbaugruppe A1203: fü r Gerate 400A bis 600A)

X1
Kiem m enart: Steckklemmen in Blocken zusammengefaßt

(in der A uflis tung sind die Blocke durch = getrennt) 
max. anschließbarer Querschnitt: 1,5 mm?

Anschlußklemmen der Baugruppe A1203 und A1204

Klemme Schaltbild Funktion

315 A rbe itskon iakt

n ^  n m,n1

Ausgabertla is K1; Funktion w ählbar 
P80 = 0: f t< n m(n1 u  

x  1: n < n mini (Relais z ieht bei n < n m in  an) 
Auslieferzustand 

i  2: K l x  (Relaiszieht bei K l  xan)
(l x am Parameter P47 einstellbar) 

s 3: K l *  (Relais zieht bei K l  x an)
(I x am Parameter P47 einstellbar)

316 Ruhekontakt

314 Wurzel

72 A rbe itskontakt

Betriebsbereit/
Storung

Ausgaberelais K2. Funktion wahlbar
P80 = 0: Storung (Relais fa llt bei Storung ab)

*  1: Betriebsbereit (Auslieferzustand)
*  2' Storung
*  3: Betriebsbereit

7£ Ruhekontakt

73 Wurzel

700 P24 Ungeregelte Stromversorgung; darf nur zur 
Ansteuerung der Klemme 763 verwendet werden 
♦ 18V bis -  30V

763 imouisstrom-
Unterbrechung

Impulsstromunterbrechung 
■f l 8Vbis ♦ 30V. 25 mA : 
Impulsstrom nicht unterbrochen

1) W enn keine A ntriebsfre igabe vorhanden ist (Klemme 64 = 'L O W “ oder Klemme 8 t = *LO W “ ) 
w erden bei Ansprechen die Zundimpulse gesperrt.

Belastbarkeit der Relaiskontakte

AC 50-60HZ S 240V, 750VA ohmsche Last. max. 3A 
DC S 100V, max. 100W. max. 3A
AC/DC fc 5V, 10mW

Im  Auslieferzustand ist K lemme 700 m it K lem m * 763 verbunden.
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X2
Bei Geraten 30A bis 250A auf Baugruppe A1204 
Bei Geraten 400A bis 600A auf Anschlußleiste

K iem m enart: Gerateklemme G5/6 (Schraubklemmen)
ma« anschheßbarer Querschnitt: 4mm2

Klemme Schaltbild Funktion

26 2U Elektronik - Stromversorgung 
2AC380V; 4 20% -15%; ln « 0.1A 
Oder
2AC415V; ♦ 10% -22%; ln *  0,11A30 2W

123 3U Erregerkreis 
Netzanschluß 
2AC380V; *20%  -15% 
oder
2AC415V; ♦ 10% -22%

124 3W

33 3C Erregerkreis 
Feldspulenanschluß 
max 3lOV =

34 3D

A chtung !
A u f phasengleiche Zuordnung zwischen 1U/1W, 26/30 und 123/124 ist zu achten!

A ch tu n g '

Bei Geraten m a einer leistungsieilanschlußspannung. die außerhalb dem Toleranzbereich 
380V «► 20% -15%  oder 415V ♦ 10% -22% liegt (max zulässige Leistungsteil-Anschlußspannung 
beachten, siehe Seite 4!), muß die Elektronik-Stromversorgung, der Erregerkreis Netzanschluß und der 
Lüfteranschluß über Trafo auf AC 380V angepaßt werden
Dabei ist auf möglichst geringe Phasendrehung (max Telektrisch) zu achten! Empfohlen w ird  der 
Einsatz eines 1-phasen Spartransformators.
In Parameter P98 ist der Nennwert der Leistungsteil-Anschlußspannung einzustellen (siehe Seite 84)
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Anschlußklemmen der Baugruppe A1200
K lem m enart: ' Steckklemmen in  Blocken zusammengefaßt

(in der Auflis tung sind die Blocke durch = getrennt) 
max. anschließbarer Querschnitt: 1,5 mm*

Schirme: Schirme w erden über die Schirmleiste elektrisch leitend
m it Gerateerde verbunden.

K lemme Schaltbild Funktion

17 Tacho 1 Drehzahlistwerteingang 
max. 150V; 29.7kOhm

55 Tacho 2 Drehzahlistwerteingang 
max. 70V; 13,3kOhm

13 BS Bezugspotential für Tacho 1 und Tacho 2
ov

56 n-SoM1 Sollwerteingang 
*  10V, lOkOhm

14 ES Bezugspotential für n-Soltl 
0v

24 n-So!!2 Sollwerteingang 
t  10V; lOkOhm

8 BS Bezugspotential furn-Soll2 
OV

96 i-GRENZ Analoger Eingang; Funktion wahlbar 
t  10V. 60k0hm
P85 *  0: ohne Funktion, Werksauslieferzustand 

= 5: analoge Strombegrenzung

69 BS Bezugspotential für i-GRENZ 
0V
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Klemme Schaltbild Funktion

75 n ist Anzeige Drehzahlistwertanzeige 
1 10v über R3 einstellbar; 2mA

76 BS Bezugspotential für n ist Anzeige 
OV

16 1 ist Anzeige Stromistwertanzeige (wahlweise Betrag oder 
vorzeichenrichtige Ausgabe)
1 10V über R4 einstellbar; 2mA
P86 = 0: Vorzeichenrichtige Stromistwertanzeige (♦ Ml) 

= 1: Betrag des Stromistwertes w ird  angezeigt. 
Werksauslieferzustand

77 BS Bezugspotential für I ist Anzeige 
OV

100 leistungsanzeige
oder
Spindeidrehzahl

Analoger Ausgang; Funktion wählbar 
i  10V; 2mA
P82 s 0: 0V, Werksauslieferzustand

= 5: Spindeldrehzahl (P72/P73/P74/P75: 
Getnebeubersetzung)

= 6 : Leistung

101 BS Bezugspotential für Leistungsanzeige oder Spmdeldrehzahl 
OV

7 P24 . Ungeregelte Stromversorgung; darf nur zur Ansteuerung der 
binaren Eingangsklemmen verwendet werden 
♦ 18V bis ♦ 30V

64 ANTRIEBSFREIGABE H-Signal: ♦ 10V . . .  4 30V; 11kOhm
H-Signal: bei gleichzeitiger Impulsfreigabe an Klemme 63

Hochlauf über Hochlaufgeber (wenn aktiv iert) auf 
Betriebsdrehzahl 

L-Signal: Abbremsen über Hochlaufgeber (wenn aktiv iert) 
auf n m in i (P21), Reglersperre, l s 0, Relais 
'B e triebsbere it' fa llt ab

63 IMPULSFREIGABE H-Signal: ♦ 10V. .. ♦ 30V; IlkO h m  
IMPULSFREIGABE (H-Signal): Regler und Zündimpulse sind 

freigegeben (nur in Verbindung m it angesteuerter 
Klemme 64)

KEINE IMPULSFREIGABE (L-Signal): Reglersperre, qw 
schieben, 1 s 0, Zündimpulse sperren, Relais 
'B e tr ie b s b e re it 'fa llt ab
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Klemme Schaltbild Funktion

81 SCHNELLHALT Digita ler Eingang; Funktion wählbar
H-Signal; ♦ 10V . .. ♦ 30V; 11kOhm
P83 = 0. keine Funktion. Werksauslieferzustand

*  7: SCHNELLHALT. Abbremsen an der Stromgrenze auf 
n mini (P21) Relais 'B e triebsbe re it' fä llt ab

111 1 GRENZ
UMSCHALTUNG

Digita ler Eingang; Funktion wählbar 
H-Signal: ♦ 10V . . .  ♦ 30V; 11kOhm 
P84 s 0: keine Funktion, Werksausliefer2ustand 

*  8 ; STROMGRENZEN-UMSCHALTUNG

19*) BEZUGSPUNKT Bei po ten tia lfre ie r Ansteuerung der Klemmen 64. 63.81 und 
111 Bezugspotential der externen Spannungsquelle.
Brücke in Position CE - CF.

Bei Ansteuerung m it in terner Stromversorgung 
(Klemme 7 = 24V) wählbares Bezugspotential 
•24V: BruCke in Position CA - CB

0V: Brücke m Position CC - CD = Ausl<eferzustand

15 M Masseanschluß
OV

1

47 P10 Stromversorgungsausgang 
♦ 10V 10mA. l  0.5%

71 BS
•

Bezugsspannung
o v

46 N 10 S t r o m v e T s o r g u n g s a u s g a n g  

-10V 10mA. 1 0.5%

* )  Bei Kom fortgera ten  ist Klemme 19 des Grundgerates werksseitig m it Klemme 191 verbunden. 
Als Kundenanschluß steht Klemme 192 au f der Komfortbaugruppe 2ur Verfügung

Das in te rne Bezugspotential (BS) ist au f der Baugruppe A l 200 au f einen m it einem M 4 Gewinde 
versehenen Anschluß ge füh rt (erst ab Hardwareausführungsstand A1200-113-04 realisiert)
Im Auslieferzustand ist das interne Bezugspotential über BR2 m it dem Kühlkorperpotentia l (Erde) 
verbunden.
W ird  Brücke BR2 geö ffne t, ist BS über 2 x O.IpF m it Erde verbunden.

A ch tung : U nbenützte Sollwerteingange (Klemme 56 oder Klemme 24) dürfen n icht offengelassen 
w erden, sondern müssen auf BS (Klemme 14 oder Klemme 8) gelegt werden. 
W erksauslie feaustand: Klemme 24 m it Klemme 8 verbunden.

W enn Klemme 96 über P85 r  5 a k tiv ie rt ist. muß die Klemme auch angesteuert werden. 
[ ♦ 10V oder -10V *  Stromgrenze 1 (Maximum von P39 und P40)

0V *  0A]
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Anschlußklemmen der Baugruppe A1210 
(Zusatzbaugruppe für HSA)

Kiem m enart: Steckklemmen in Blocken zusammengefaßt
(in der Auflis tung sind die Blocke durch *  getrennt) 
max anschließbarer Querschnitt: 1,5 mm2

Schirme: Schirme werden über die Schirmleiste elektrisch leitend
m it Gerateerde verbunden.

Klemme Schaltbild Funktion

562 n SollC Sollwerteingang für C-Achsenbetrieb 
♦ 10V; 44k0hm gegen n Soll C Bez.

> D ifferenzeingang
142 n SollC Bez. Bezugspotential fü r n Soll C

/

117 GETRIEBESTUFE II Anwahl der Getriebestufe II 
♦ 1 0 V ... 4 30V; HkO hm

118 GETRIEBESTUFE III Anwahl der Getriebestufe lll 
♦ 10V . . .  4 30V; 11kOhm

119 GETRIEBESTUFE IV Anwahl der Getriebestufe IV 
♦ 1 0 V ... ♦ 30V; 11kOhm

60 PENDELN Anwahl Pendeln 
♦ 1 0 V ... 4 30V; 11 kOhm

61 VORSCHUB Anwahl Vorschubbetrieb (C*Achse) 
♦ 1 0 V .. . *30V ; 11kOhm

62 TH  = 0 Anwahl Hochlaufzeit = Null bzw Hochlauf- und Rucklaufzeit 1 
(E16= HLZlundE17 = RLZ1) und Drehzahlregleradaption fü r 
Positionierung über NC (Parameter P60 u P61 werden wirksam) 
♦ 10V . . .  4 30V; 11kOhm

107 1 ERR mm Anwahl Feldstromreduzierung (Stillstandsfeld) 
♦ 10V . . . 4 30V; 11kOhm ( ♦ 10V *  volles Feld)

R RUCKS. STORSP. Rücksetzen Störspeicher 
4 1 0 V ... 4  30V; 11kOhm

192

BEZUGS
PUNKT

Bezugspunkt fü r Klemme 60, 61, 62,107,117,118, 119, R

191 Verbindungsklemme zum Bezugspunkt 
Klemme 19 des Grundgerätes-

16



fltfaMtreUis

K l*n m t Schaftfrld Funktion

215 Artoaiukomakt

n < n x

AuiQeöeftlaii:
DrehzahJichweliweft n * 
vmanchrfttan211 Ruhekontakt

214 Wur*t<

109 A fM tskom akt

U > l a

Amgaherelais: D
Stformchwe<!t»*rt l x 
fltoertcftmten110 Ruhekontakt

106 W u rifi

127 A rbe itskon takt

n soii *  n m

Aus^abereiais: a> 
Drehzahlvollwert n Se>,i 
e rrtich t128 Ruhekontakt

126 W urzel

115 A rbe itskon takt

n <  n fn,n2

Au&gabertlais:
m m im a lt Drehzahl n min2 
unterschritten116 R uhekontakt

114 W urz*l

209 A rbenskon iak t

ITT
Überwachung

Ausgabep lan :
(Vorwarnung- zeitabhängiger Überlastschutz)

210 R uhekontakt

208 W urxel

1) AutfleWendet während parameirierter HochJauf- und Rucklaufzeit ♦ JOOmt
2) Au*$ebl endet während paremetrterter HocNauf- und Rückleufzeit low te bei Im pulttperrt

M astb ftrfc fft dar M aiskom akte
AC *0-60H i S 240V. 7S0VA ofwmcha Lart. ma*. JA 
DC S 100V, max. 100W. nuu U
AC/OC f t  SV. 10mW
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Anschluß der Drehstromtacho (bei Ausführung A1210-L22 u. <123) 
X400

Stacktr der D rthrtrom ucho 
1FU1 053-6

LOtsehe 
S t*ck*r: 8S 12K 
Fa. EüChner

6#9*n*tück zum S ttckn  
X400 *uf Isugruppe 
A1210-L22 
A1210-123

2 4 6 8 10 12

1 3 5 7 9 11

Crimpseite 
$t*ck*r: DUBOX 
f ä  Berg

D rehsuom iacho 
1FU1 053-6 X4Q0

Kib*I: Elcuflcs-mini 16A26-9926 
Fs. lUbe^mrull Electro
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Hardwareschnittstelle zum Anschluß eines Druckers (bei Ausführung A1210-L21 u. - 
L23)
X500

Stecker X500 Drucker m it TTY-Schniustelle

19



Bedienungshinweise
Die Gerate zeichnen sich durch ein hohes Maß an Flexibilität bei der Anpassung an die 
Betriebsbedingungen aus.
Die Anpassung an die N eufrequenz 50 oder 60 Hz erfo lg t selbsttätig
Die fü r die Inbetriebnahm e des Gleichstromantriebes erforderlichen Anpassungen, Einstellungen und 
Messungen w erden durch einfache Betätigung von drei Tastern vorgenommen. Der Betriebszustand des 
Gerätes sowie Fehlermeldungen werden automatisch angezeigt. Seibstatig ablaufende 
O ptim ierungsprogram m e sind anwahlbar.

Parametriereinrichtung

MODE*Um*chaltung
(U m « h *ftu n g  rw iic h tn  |
Param eternum m er und | |
Peram eterm haft) —

□  Ü  o
U  U  LI

HOHER
(Parameternummer bzw  
Parameterinhalt w ird  erhönt)

TIEFER
(Parameternummer bzw  
Parametermhatt w ird  verklem en)

P a r a m e t e r e i n s t e l l u n g e n :

Die Param etriere inrichtung besteht aus drei Tastern und drei 7-Segment-Anzeigen

Nach dem Einschalten (Anlegen der Versorgungsspannung) erscheint, wenn keine Fehlermeldung 
ansteht, die Betriebszustandsanzeige (siehe Seite 22)

Die Betriebszustandsanzeige ist unter der Parameternummer P00 h in terlegt

Dem Gerat sind 178 Parameter zugeordnet:
P00bisP99 (Grundparameter)
E00bisE77 (Erweiterungsparameter)

t
Nach dem Einschalten der Versorgungsspannung sind alle Parameter-Inhalte gesperrt und können nicht 
geändert werden Die Berechtigung zum Verändern von Parameter-Inhalten erfo lg t m it dem Eintrag 
e iner Schlüsselzahl in den Schlusselparameter P 5 l. Parameteranderungen sind sofort wirksam und 
w erden  unverlierbar in einem nicht fluchtigen Speicher (EEPROM) h in terlegt

Schlüsselzahl Funktion

0 Kein Parameter änderbar
(automatisch nach Einschalten der Stromversorgung)

2 Anwahl automatische Selbstoptirmerung 
Vorsteuerung / Stromregler

3 A nw ahl automatische Selbstoptim ierung 
Drehzahlregler

4 Parameter P11 bis P79 und
alle E-Parameter änderbar

5 Anw ahl automatische 
fe ldkennlin ienaufnahm e

10 Parameter P80bis P99 anderbar
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Potentiometereinstellungen:
1) Die Anpassung der maximalen Drehzahl des Hau ptantriebes e rfo lg t m it H ilfe von Potentiometern 

D rehzahlistw ertabgle ich bei Gleichsuomtachogeneratoren

•  Hauptspinde^betneb: Potem iom eier Ri (Grobabgieich)
Potentiometer R2 (Femabgleich)

•  Vorschubbetrieb: Potentiom eter Rt 1 
(C-Achse)

2) Die Norm ierung externer Anzeige* Instrumente e rfo lg t m it den Potentiometern

R3 : D rehzahlistwert-Anzeige 

R4 : S trom istw erl-Anzeige
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Betriebszustände
Anzeige nach dem Einschalten bzw Inhalt des Parameters POO

Anzeige Bedeutung

SCHNELLHALT w ird  an Klemme 81 vorgegeben 
(o ffen  bzw. <  4,5V)
Durch Wegnahme von SCHNELLHALT
(10 bis 30V an Klemme 81) w ird der Wartezustand
verlassen und in die nächste Betriebsanzeige gesprungen

• Ö  I Keine ANTRIEBSFREIGABE an Klemme 64 vorhanden
(o ffen  bzw. <  4,5V)
Durch Anlegen eines ANTRlEBSFRElGABE-Signales (10 bis 30V an 
Klemme 64) w ird  der Wartezustand verlassen und 
in die nächste Betriebsanzeige gesprungen.

Keine IMPULSFREIGABE an Klemme 63 vorhanden 
(o ffen bzw <  4,5V)
Durch Anlegen eines IMP'JLSFRElGABE-Signales (10 bis 30V an 
Klemme63) w ird  der Wartezustand verlassen und 
in die nächste Betriebsanzeige gesprungen.

Q j  Frei fü r spatere Anwendungen

Der Feldstrom istwen ist <  50% vom eingestellten Feldstromsollwert P76 Ist 
P76 = 0 bzw der Feldstromistwen im Bereich des Feldstromsollwertes, w ird  in 
die nächste Betriebsanzeige gesprungen

Keine Spannung an den Leistungsanschlüssen vorhanden 
(Messung über Optokoppler)
Nachdem an den Leistungsanschlüssen Spannung 
gemessen w ird  (Leistungsschütz ist eingeschaltet), w ird  
in  d ie nächste Betriebsanzeige gesprungen.

1) Der Zustand o3 und o4 kann in Summe maximal 2 sec anstehen Lauft die Zeit im Zustand o3 
ab, w ird  Fehler F04 angezeigt, lau ft die Zeit im Zustand o4 ab, w ird Fehler F14 angezeigt.
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Anzeige

: ö 8

: o : : !

. i

Bedeutung

Ü berprüfung der Netzverhaltnisse
keine stetige Anzeige Wenn das Netz in Ordnung ist.
w ird  automatisch in die nächste Betriebsanzeige gesprungen.
andernfalls kom m t Fehlermeldung

W artezustand bei gesperrten Reglern 
(kom m t nur vor. wenn Klemme 81 oder 111 als 
T ipp funktion  program m iert ist)

Keine M om em enrichiung e ingelegt

M om entennchtung I e ingelegt
Brücke 1 w ird  angesteuert Man erhalt einen
positiven Ausgangsstrom (Gerateanschluß C ist positiv)

I I 
I. I

M om entenrichtung II e ingelegt
Brücke 2 w ird  anoesteuen. Man erha'-t einen
negativen Ausgangsstrom (Gerateanschluß C ist necat;v)



V o rw o rt zur Inbetriebnahme
1. In nachstehender Einschaltanleitung in Form eines Ablaufschemas ist vorausgesetzt, daß das Gerat 

ähnlich dem Anschlußschema C98130-A1073-A1-*-12 bzw C98l30-Al073-A2-*-12
a u f Seite 8 bzw 9 betrieben w ird. Vor Inbetriebnahme müssen die Außenschaltung, die 
vorgesehenen Schutzmaßnahmen und das Vorhandensein der richtigen Apparate, w ie z.B 
superflinke Spezialsicherungen überprüft werden. Eine Anpassung des SIMODRlVE-Gerates an den 
M o to r ist laut Einschaltanleitung durchzufuhren. Anlagenspezifische Bedingungern sind dabei zu 
berücksichtigen.

2. Folgende Berechnungen sind vorzunehmen':

M otor-N ennstrom -Anker
' ■ s A = in Prozent

Gerätenennstrom-Ankerkreis

Motor-Nennstrom -Feld

Geratenennstrom-Feld
B = in Prozent

Es w ird  em pfohlen bei A<40°/o und bei B<20%  eine Anpassung des Gerätes an die M otordaten 
vorzunehm en Das geschieht durch Entfernen von Burdewiderstanden auf der Baugruppe A1204 
bzw  A 1203 Der Geratenennstrom läßt sich auf ca -J oder ■$ des ursprünglichen Nennwertes 
reduzieren, genaue Daten findet man in der Beschreibung auf Seite 60.

A chtung: Der tatsächliche Feldstrom ist durch eine Kontrollmessung zu überprüfen.
P76 ist gegebenenfalls zu korrigieren
Abweichungen um ca t 5 Prozentpunkte vom theortetischen W ert sind normal

Zum Verändern der Burdewiderstande sind die 
Baugruppen A1200 und A1210 abzuschrauben: 
8 unverlierbare Schlitzschrauben 
3 Flachbandkabel

Die Burdewiderstande sind auf Lotstutzpunkten 
a u f der Baugruppe A1203 bzw A1204 
fo lgenderm aßen angeordnet:

3. Bei der Inbetriebnahm e müssen Parameter geändert werden Die Berechtigung zum Ändern der 
Parameter w ird  durch den Schlüsselparameter PSI gegeben 
PS 1 = 4 berechtig t zum Ändern der Parameter P11 bis 79 und aller E-Parameter;
P51 s 10 berechtig t zum Ändern der Parameter P80 bis 99,
P51 « 0 verh indert ein Ändern der Parameter
Parameter P51 w ird  beim Anlegen der Elektronik-Stromversorgung automatisch 
au f 0 gesetzt.
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4. Einstellung der drehzahlabhängigen Strombegrenzung

M otoren IG 5 100 bis IG S 166 M otoren 1G 5 182 b<s IG 5 406
(EW N-Motoren) (NMA-Motoren)

l,o = 1.05*1, i,o = M * i i
l „  = l3 i,o *  1.2 * ij

Oi« Parametrierung der d reh2ah!abhang.gen Sirombegrenzung erfo lg t über P48 und P49 Sie erforder 
Berechnungen nach angegebenem Schema Die drehzahlabhangige Strom begrem ung muß auf der. 
entsprechenden Hauptspindelm otcr angepaß: werden.
Folgende W erte müssen dabei bekannt sein:

•  C r e n 2S t r o m e  l,#. !J0 (■*■ über Typenschild aus den W erten ), und l,)
•  Stromgrer.ze 1 (Parameter P39 und P40)
•  max Dreh2ahl des Hauptspindeimotors (Tachoabgleich. n,^.)

(A chtung: Bei Veränderung einer der drei W erte müssen die Parameter P48 und P49 
neu e rm itte lt werden)

G rundform el:

- n .
( H y p e r b e i f u n k t i o n )

(K und n , sind M otorkonstanten)

Berechnungsschema: I,* • !>• n. In  x (n2 - n,)
»»• U

1

n X *  . n P48 « IlSM iL. *100%  
n llmtmu Strom gr. 1 •

• i 1

. . * P49 = -}*■ *100%  
*»'* '  n»*



w. i - s u o w n o i i y i y c i  u u e i  l ö i i i u i u i z  u t i  n  a u (J i>p 11 iu c i i  i iu lu  i * \\ *■ i* u  D t; rw d LH u ri y  )

Die Parametrierung der l^t-Überwachung erfo lg t über die Parameter P70 und P71 Bei 
entsprechender Anpassung w ird der Hauptspindelmotor vor unzulässigen Belastungen geschützt.

A n p a s s u n g

P70: In Parameter P70 muß eine Zeitkonstante TMolor in M inuten eingetragen werden, m it der 
die ^ -Ü b e rw achung  arbeiten soll.

P71: In Parameter P71 ist das Verhältnis des Motornennstromes zum Gerategrenzstrom - in
Prozent - laut Typenschilder einzutragen. (Punkt 2 ist dabei eventuell zu beachten!)

Abschaltkennlinie
W ird der M o to r konstant m it etwa 125% des Motornennstromes belastet, so spricht der 
zeitabhängige Überlastschutz nach A blauf einer Zeitkonstanten (P70) an. Zwischenwerte sind dem 
Diagramm zu entnehm en

K om fortgerä te  (6RA27....V57) stellen zusätzlich ein Vorwarnsignal (90% des Abschaltwertes 
erreicht) über einen Relaisausgang zur Verfügung
W erden 100% des Abschaltwertes erreicht, e rfo lg t eine Selbstabschaltung des SIMODRIVE-Gerates 
m it entsprechender Störmeldung (F13).

H inweis: «. Bei Ausfall der Elektronik-Stromversorgung geht die errechnete Vorbelastung des 
Hauptspindelmotors verloren. Nach dem Wiedereinschalten w ird  von einem 
unbelasteten M oto r ausgegangen!

b. Die ^ Ü b e rw a c h u n g  g ib t nur in grober Annäherung das thermische A bbild  des 
Hauptspindelmotors w ieder.

c. W ird  in P70 (TM0t0f) der W ert Null eingestellt, ist die Pt-Überwachung ausgeschaltet
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^Einschaltanleitung
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/  Überprüfen /

L  T — '
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K lem m t (3 tm p u M rtig a b *  w ird  
nicht in g « tt« w *n

V

U m m »  <3 fcnputcfreigab*
■ n it» u *m

♦



1. Stromversorgung 
Spannung zwischen Klemme 26 und 30 : 380 VAC

2 Lastspannung 
Spannung zwischen Klemme

Klemme
Klemme <

c
c und

und
und

1V
IW
IW

380V AC 
380V AC 
3A0v AC

J. Feldversorgung 
Spannung zwischen Klemme 123 und 12« : StOVAC

4. Gerätelüfter ( falls vorhanden) 
Spannung zwischen Klemme 37 und 31 : 380V AC

P haseng le ichhe it zw ischen  S trom ve rso rgun g , fe ld v e rs o rg u n g  und  
la rtspannung prüfen.

Phasengleichheit besteht, wenn die
Spannung zwischen Klemme 1U und 26 und 123 : OV AC

Spannung zwischen Klemme iw  und 30 und 124 : Ov AC

ftei 500V Leinungsanschlufi sind bei Phasengieichheit ca. 120 V zu messen.

■echtsdrehfeld an den leistungsanschlüssen
Klemme 1U.1V.1W

m it Drehfeldmesser überprüfen.

•e im  Freigeben des Antriebes m it Klemme 64 ü b e rp rü ft das Gerät 
selbsttätig oä Rechtsdrehfeld anliegt

*A chtung  *
Verdrahtungsänderungen bzw manuelle Tätigkeiten in der Anlage und am 
Gerät Sind nur im spannungslosem Zustand Ourchzufuhren.
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Strom begreru ungen j*^e  M om entenrkh tung getrennt einstellbar

Stromgrenze 1 (Getriebestuf« I )

_ _ n  Hier rtt der positiv« M axim alwert des Ankerstromes in Prozent vom
r  i 9  M otornennstrom  für M om entenrkhtung I einzutragen . Soll 2.B.

der m i i t m ik  M otor ström 1,5*1* betragen. ist ISO einzutragen

P40

W erksauibeferzustand ■ 120%

Hier ist der negativ« M axim alw ert des Arskerstromes in Prozent vom  
M otornennstrom  für Momente nrichtung II etnzut/agen.

P41

P42

Strom grenze 2 :

Diese Strombegrenzunc grH fü r att« Getriebestufe* «ad w frd nur 
w irk  ta rn , w e n n  d ie  ( la m m e  111 a n g e s te u e rt w ird  itmd de r 
O re hxeh liö w en  größer ab die U ew d\a h*e*ttah l (PSC) « t

Hier ist der positive M axim alwert des Ankerstromes in Prozent vom  
M otornennstrom  fü r Momentervichtung I einzutragen.

Hier ist der negative M axim alwert des Ankerstromes in Prozent vom 
M otornennstrom  für Momentenrtchtung II einzutragcn.

W erkseuslieferzustend » 100%

S tro m b « g r« n z u n g s -A n p a s s u n g  be i G e tr ie b e s tu fe n u m s c h a ltu n g  fü r  je d e  
M om entennchtung gemeinsam einstellbar (Betrag):

P44 Stromgrenze für Getriebestufe II in Prozent vom Motornennstrom  
emstellen

W erksauslieferzustand « 100%

P45 ' Stromgrenze fü r Getriebestufe Ul »n Prozent vom Motornennstrom
omstellen

W erksausl*fe rzustand *  100%

P4 6 Strom grerue für Getriebestufe IV in Prozent vom Motornennstrom  
leinstelten

W erksauslieferzustand •  100%

Drehzahlabhängige Strombegrenzung :

Hier w ird  in Prozent von der maximalen Drehzahl die Einsatzdrehzahl 
«ingetragen, von der ab der unter den Parametern P39 bzw.P48

PA0hinterlegte maximale Motorstrom gesenkt werden muß

W erktautU eferxustand *  100%

P49 H ie r w ir d  in  P ro ze n t vom  M o to rn e n n s t ro m
S trom beg renzu ngsw e rt e in g e tra g e n , der be 
M otordrehzahl n ^ ,  noch erlaubt ist.

t ro m  d e r je n ig e  
i de r m a x im a len

Wertere
Hinweise
dazu
finden Sie 
auf der 
Seite 
25

W erksausCeferzuftand ■ 100%
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1
Mochlauf^eber : Der Hochlat/fgebe« w ird  beni/tzt. w en« die Strombegreruung beim 

Beschleunigen ur>d b«>m Irem sen n kh t « rrtK h t werden K>JI.

P16 Hier w ird  m Sekunden d»e HocMavrfjen T* eingestelrt 

W e rkw u tte fe ra  u tta rtd  ■ 0 1

P17 Hier w ird  in Sekunden«*« Bückleutzeit Tae inge ite lfl

W e rk u u ilie fc rz w fttn d  « O s

4

M i* ' ist öer maximale OreMahisollwYert m %  von 10V einzutragen

W erk iZ u iüe fe rxu ttand  s. 10 0%

ACMun? Der z u l l n ^  W » ru  bereich ffcr den eianimeJen DrefttA  M io  ti w e rt
üe?t zwischen € 3  V und 10,5 V.
De: um « ' dem Parameter fO i e inge tre je rw  W en w ird  eutom zti«*«  
i if i den Anzeigee^ametat PCI a&xmiert Beispiel : le t r a c t  der 
*u x *n a }e  D reh rahhä flw ert S JV . %o f*uS  u m k  P e/Aw eur 601 6er 
W ert 13 eingetragen w e rte n .

fcs in  zw e ckm iflig  . eh  maximelen Sottwert 10V zu w ih fe n . w eJ  
darrrt d ie groBre Aufiöseleinhert bei det Anziog-DtgKAVWandkmg 
erreicht



A .
Selbsttätige 

R egkroptim itrungen  
Kennlinie na uf nähme

Hauptschalter « t  noch CM 

llc fc tre fük liegt noch an Spannong

Achtung ! G e rit und Anlage ttehen unter Spannung

K l* mm« (4  o ffen

Für die Stromregleroptim*erung mu3 der Schlustflparom eter auf

P51 *2
eingestellt werden

D *  Steck-Klemmen

63 Impulsfreigabe m it ♦ 24V ansteuern

M  Antrtebsfreigabe m it ♦ 24V ansteuern

107 Feldstromfreigabe m it ♦ 24V ansteuern

r

i

©  
nach 29

34



D *p i« y  -Anzeige

d p ::

Serte 2 t

4

D np iey I r l lu te ru n g

OPS 0 * i  Gerftt be findet «ich im Modus 
S e l b s t o p t i m i e r u n  r o u t  i n c 
Strom regler. r T “ J
fte i le te tig u n g  der Ta«te I I 
•ffoJgrt der S u r i der O ptim ierung

V»e i Setätigung der T u te  
•  r f o lg t  K w C k tp ru n g  in  das  
Mormalprogramm

|  |  " |  O p tim ie ru n g iliu f der V ortteue r- 
I I J «•'g wnd 4 * i  Stromregler gestar

te t

Einblendung de ' wirksamen Reg- 
k rp a ram e te r (P ro p o rtio na ivc r-  
ftärkung. Nachstellzeu)

O p t i m i e r u n g  d e r  V e r s t e u e r u n g  
r |  | u n d  d es  S t r o m r e g l e r s  ist a o g e -

»c h lo sse n

I
M g le rpa ram e te r:

P 6 4  Strom regier P-versxarkunj

P 6 5  Strom regler MachstelUert

V om euerperem ete r:

P66 Voritewerkennlin ie

P67 Vorfteuerfcennunie

P68 Lückgrerue

Klemme U öffnen
Klemme 24 Sollw ert OVaufMhaHen
Klemme S tS-Potenuai
Klemme S4 So*W e« OV auHchaften
Klemme 14 IS-Putental

T



1

r
+ ....................................................
r

Klemme 44

P01

• rm eu e rn ^adu rch  w ird  der Antrieb freige- 
oeben.
Den D re h z a h ls o llw e r t  a u f 10%  des  
maxim alen Sollwertes hochfahren.

Arueigeparam eter fü r den Drehzahlvollwert 
m  bei W erkuuslie fe runa auf 10V norm ten  
10V > 100% DrehzahltoJlwert.

Fehlermeldung M 4 durch »«tätigen d«r 
Mode-Taste Quittieren.

Tachoarmhiüsse tauvcben

K lim m « 44 b t tnen

D rehzahl-Istwert-Abgleich

M it

Potentiom eter R1 

Potentiom eter R 2

Grobabgieich

Feinabgleich

die gew ünschten 10% der Drehzahl 
einstellen.

D»e Drehzahlmessung kann m it H ilfe  
eines D rehzahlm essers. der Tacho
spannung oder , gegebenenfalls durch 
die SINUMERIK-Anzeige erfolgen.

1
D riftabgleich

Klemme 24 Sollwert 0V aufschalten
Klemme • BS-Potenmtial

Klemme 56 Sollwert 0V aufschahen
Klemme 14 BS-Potenmtial

Drehzahldrrft
solangje ve r in d e rn ,

P30 b is  ((e r A n t r ie b
steht.

Schlüsse kp*ramet er

P51 *  4 «iftfteUen

36



D rehzahüegleroptim ierung

S chiütie lperam eter

P51 * leWmellen

A im euem

I
DttpJay Erläuterung

OP”  Des G e 'it  «wartet au* den Start der 
'■ D rehzahlregler-Optim ierung.

Taste | A  | am Display b e tio g e n

| | '| D e' O ptim ierungvU w f des Dreh- 
j [ | xahlreg'e'S ist gestartet

Oie w irksam en Reglerparam eter 
P ro p o r t io n a lv e rs ta rk u n g  und  
fcachstelizeit w erden  « ingepien- 
det

Oer A ntrieb  fa h rt ku rzze itig  auf 
20% der m a*im aien Drehzahl . *e> 
5 b>s 7 % e rto lg t der eigentliche  
O pt'm ie rung i vorgang

J D rehzahiregieroptim ierung in  be- 
0  ’j endet

T
Reglerparameter:

P31 Drehzahlregler P -V errtarkun j

P32 Drehzahlregler wachtttllxe»t

Getrieb« stufe II 

Klemme 117 anttauern. z.B durch End
schalter vom Getr*fae

►  Reglerparameter:

P33 Drehzahlregle« P-Verstarkung

P34 Drehzahlregler Nachstellzeit

Getriebestufe ni 

Klem m t 118 anneuern, j  B durch {nd- 
icnaixer vom Getriebe

Reglerparameter:

P35 Drehzahlregler P-Verstarkung

P36 Drehzahlregler Nachstellzeit

Getriebestufe IV 

Klemme 119 ansteuern. *  B durch End- 
ichaher vom Getriebe

Reglerparameter:

P37 Orehzahlregler P-Verstarkung

P38 Drehzahlregler M achitcllzeit

Achtung :
H ie r kann  d ie  O p tim ie ru n g  fü r  w e ite re  
G etriebestufenerfo lgen.
Es w ird  empfohlen, wegen der erforderlichen  
Getnebeufnichaitungen die D rehzahlrag ler- 
Optim ierung e r tt  nach Beendigung der 
allgemeinen tfvbeuiebnahme ourdvzuf ühren.
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 A -
Pt Idkennlm ien-Auf nähme

Schlüsse Iparameter

P51 > 5 einstellen

T
T

Display *rLSuterung

P | f “ i “  Da* G erit w arte t auf den Start der 
U l  ”  P tldkennlim eivAuf nähme.

Taste am Display betätigen
| | j  D *  Feldkennlinien-Aufnahme ist 
| | | gestartet

Dauer bis zu 2 min. Ein Punkt der 
Kennlinie w ird m it Nennfeld bei 
etwa 94 \  des EMK-Wennwertes 
a u fg e n o m m e n . Der w e ite r e  
Verlauf der Kennlin ie w ird  bei 
e tw j 50 % des EMK-Nennwertes 
e r m it te l t .  A b h ä n g ig  vom  
F e ld s c h w ä c h b e re ic n  k ö n n e n  
Drehzahlen auttreten. d «  gro&er 
als Nenndrehzahl sind 
Neben der EM* w ird  bei jedem  
Meßpunkt für dt« Dauer von  ̂ s 
der Drehzahlistwert eingebkndet

■ .1 Kennliniervaufnahme ist beendet
0 . 1

Klemme M  öffnen

EMK-Regkr Optim*erung 
Schlüsselparameter

P51 • *

P 7 8  * Proportional Verstärkung

W ertsausJieferzustand: 0 3

p*7Q •  Machstettzert

WerksausJ«eferzu*tand: 1 sec
D*e Standardeinstellung des 
W erkes is t in  de r R egel 
ausreichend.



------------- A.
P r ü f u n g  d e r  m a s i m e k n  D f e t v z a h l

K ltm m t U a n it t  i>«rn. A jH ch i«  Bend an

Kkm m * 54 den OrihzaKHoMwart lang&am auf den m axim alen
W en erhöhen

1« •exwgvpotem ial (SS)

W ird e t e rfo rd e rt« * n*, tu  korrigieren, dann m it

Pot«nt»om*t*r U (FeWvabgkk*) die m axlm ak DrehxaM eWmeflen

A O n a r t g : & i i  M m ü w w  * 2  d a r f  m  n «  F » i w * f k i c h
verwendet werden 1
M ü t M f i  d k  t o t e m i a m e i e f  * 1  ( O o b a b g l e k h ]  u a d  R 2  
(F* irubgk«*0 u a  g r f c /W f «  W e r t «  * e r « e U t  
u m  die m i x i < T v * k  ÖrehraM  a u  e r r e W * * r » .  a ä m n  # '• *  
D r « * \ x * h i r * g k r o p t * « k r u n g  u « d  d i e  F « k d k * * n l t f w e i v  
Aufnata* wiederSort werden *
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S t« u « rp *r*m e ttr Steoerparameter Steuerparameter

P92 -  1Mur dt« d'eKzahl- 
»phangig« 
Adaption «ei 
w irk ja m

P92 -  o
Di« dreh jah l- und 
»tromabhan^iger
Adaption und
Wirksam

P92 • 2
Hur d*e Strom- 
a o h jn g ig *  
A daption irt 
w irksam

Schlw itelparam eter Schlüiveiparameter Schlusv*lparameter

P51 ■« P51 • * P51 - *

Ü bergangibereich von kk irv*n  zu ÜOergang»b*reich rtrom abhangig
9 roQ«n D re h ja h kn

P53 ■ unterer Strom ltlP0P58 ■ untere Drehzahl n,

W «rk iau> l**ercurtarvd ■ 0 % der W e rk ia u ilk fe rz u fta n d  > 0% vom
maximalen 
D reh iah l der C- M otorrxnnstrom
Achv* El 5 ■ oberer Strom l . . r f

P 5 9  ■ obere Drehzahl W e rk ia u ilk *» a u fta n d  ■ 0% vom
W e rk « u iJ k fe rz u tta n d  ■ 0% der M otom ennnrom

m axim akn
Drehzahl 6 *r C-
ACAtt

£
D reh iihJf*gkr-P *r*fTM rt*r b * t k t*m *n  
0» * f\z *h kn i / S uom tn

P56 • Proporlioruivtrttfrkung
W e rtu u iik fe rz u tta n d  -  1

P57 •  w*<hn«l*xfit
W # rk M ir tli* ftrz ir tta n d  *  1 MC.
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Zusatzfunktion : 
O rten txrte r Spindelhalt 

(M  19 * Funktion )

Voraussetzung; Dar Antrieb ist bereits für den Hauptspindelbetrieb in »«trieb genommen.

Klamm« 42 anstcu«rn m it ♦ 24V bzw. Signal aus der Anpasst«u«rung 
Di« HoctUaufgabcrfunktion wKd automatisch abg«schahet

M in

Ein Drahzahlrsgler-Adaption ist erforderlich

Schlütselparameter P 5 1  «4

Der nächste 
Inbeutebnahmeschritt 

kann ertolgen

Anpassfaktoren

P 6 0  3 M u ltip lika tor für
Proportion*! Verstärkung 

W erkiauslieferzustand *  1

P 6 1  « M u ltip lika tor für Nachstellzeit 

W erksauslieferzustand « 1 

Achtung :

Oie für den normalen Hauptspindeibetrieb 
unter den Parametern

P31 bh P 38
hinterlegten Drehzahlreglerparameter für 
insgesamt 4 Getriebestufen werden m it d«n 
Anpaftf aktoren muftipfcziert.
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P83 - 4
l-S igna l an Klemme 
81 iost Schnellhalt 
aut.
Duplay-Anzeige :

\

C -1 Mom enten- 
Richtung 1

i  i
ü  Ü R>ct»tuog 11

H  H
fceirve
M om em erv
lüchtuAg

P85 -  *

Die jew eü t n ie d rig « *  Strom- 
grenze w « d  w irk t im .
W«»v\ an der Klemme H  
110V liegen, w ird  
Stromgrenze 1 w irksam . 
Liegen an Klemme J6 
dagegen z . l 0v, w ird  der 
Strom auf 0A begrenzt.
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/  Zutatzfw m ktion:
/  K « Ia iu u jg *ben  (Z ltw u  ) 

y  im K om fo rtge rit

Schlü tie lperam eter P51 ■ 4 W ird nur bei Änderung eingestellt

-  S
n  < n m in 2
Klemmen 114,115,11§

P 2 2  » Anfprechw ftwetle m % der maximalen Drehzahl. 

w erfcuusU eferzm tand •  0.1 %

Achtung : O ie i rrt nur eine externe Meldung

l  ---------------------

2 ll.2 lS .2 1 6

Antprechichtveiie  ,n % der m i« im a len  D rehianl. 
fü r G etrteöe itu fe  I

Ansprechtchweile in \  der maximalen Drehzahl, 
fü r &etr»eBettuf« II

A n tp rech jchw e lit in % der maximalen Orehzahl 
fü r Getr>ebestu<c Ul

AftiprechKhwrelle in \  der maximalen Drehzahl 
fü r G eiriebeslu ie IV

W erk iau ilie fe rzustand  *  100%

  ~  J
H s o l l  *  n lS l
Klemmen 126.127.12*

P27 . AntprechscNweüe in % der maximalen 0reh2ahl

W erk tA uflie fe rxu ftand  •  2 %

I
Ia >I«
Klemmen 101.109.110

P47 «  Anvpre<tHchwelle in  % der gerade aktuellen  
Stromgrenae

w erkuuzvüe ferzustend •  100 %

~ l  " , --------
|2t-Überwachung
Klemmen 201.209,210

P70 m ü b e rta it - Ze rtkon itan te  d e t Haupupindelm otors  
in  M inm en

W erkM utlie fe rzu fta nd  ■ 60 min

n < n x
Klemmen

P23 .  

P24 . 

P25 . 

P26 .
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K o n tro ila iu e ig e n  

( Extern# A nxe ige -ln svum en te  )

Drehzahlanzeige
m it Voltm eter

K itfflin «  : 75 t  n», 
7 t  SS

A bglekh m it 
P otentiom eter R3

i
Stromanzeige
w ahlw eise Betrag oder
von»ich#rvK*tt»9 c Ausgabe 
P86 ■ 0 VorzeKherwichtjg« Anzeige 

PS6 » 1 I« u » 9 u n i* t9 (  (Ausliefer- 

n istand)
m it V o ltm ete r

K lem m e: 14
77

*1*
•S

Abgletch mrt 
Potentiometer R4

flilfsspannungen
•Anzeige durch Voltmeter

Clemme : 44 -  10V OC
47 ♦ 10V dc
71 •s

ft ie m m e : 7 ♦ 24 VOC
M

Zeitlicher Verlauf 
von internen Signalen

Ein Digrtal-Anaiog-Umsctzer (DAU) ermöglicht über einen Zusatzausgang dte Messung nachfolgender Signale 
Achtung:
Durch zertdtskrete Abfrage m it geringer Priorrtat rst keine xertgenaue Messung möglich

--------------------------- T
Klemme . 100 Anschluß Achtung: Sämtliche Messungen sind mit hochohm«ge<*

101 BS Meßinstrum enten ( R 2 10kQ/V ) durchzufuhren.

Schlüsselparameter

P51 .  10 ein stellen

4
Die Signaleuswahl e rfo lg t m it Parameter

P82 “ * : 
■ 1

DAU ist abgeschahet
: P» A nte il des 

Drehzahlreglers
■ 2 : Dt ehzahkeg 1er-Ausgang

•  3 J: Betrag des StromsoJIwertes 
nach der Strombegrenzung

■ 4 HochUi/fgeberausgang

•  5 Spindeidrehzahf} ............... —

-  4 Leistung
« 7 Strom regter-m tegrator

« • IM K
-  » D iagnosefunktion

•  10 aktue lle  Stromgrenze

•  11 Betrag des Drehzahlistwertes

Für die Messung der Spindeldrehzahl rst die 
jeweilige Ge t/» b e  Übersetzung anzugeben

P72 •  Getriebestufe 1 

P73 ■ Getriebestufe II  

P74 ■ Getriebestufe B  

P75 m Geuiebestu fe  IV 

W erkuuslie fenoK tand fü r alte Stufen ■ 1 

M otordrehzahl
Getriebeübersetzung ■

Spindeldrehzahl

48



Fehlermeldungen
Oie Fehlanzeige wird be»m Auftreten eines Fehlers automatisch aufgerufen Angezeigt werden Fehler 
durch e<n Fan der ersten Anzeige und durch eine nachfolgende zweistellige Zahl Die Anzeige bimkt 
(etwa 0.8 »ec hell. 0 2 »ec dunkel)

Netzfehler

F o a  Falsches Drehfeld oder
Synchronisierspannung stimmt nicht mit Phasenspannung überem
(Kein phasengleicher Anschluß der Klemmen 1 ü /l W mit 26/30)

FOB Netzfrequenz nicht im Bereich von 4SHz bis 6$Hz oder
Frequenxanderung >1,5H2/se<

F C W  Phasenausfall. Netzsicherung

FCS Netzspannung außerhalb der Toleranz ( 1 20H)

Maschinenbedingte Fehler

F iU übe^drehzahischutz
(spricht an. w enn d>e an Parameter E21 eingestellte Drehzahl überschritten 
w ird )

F "I I

f e

F !3 
f  B  

F £
FTJ

F :e

F I9

Techouberw achjng (2 B leaungsunterbrechung.
falsche fachopo larita t) *

l > 3 0 0 6öi
(S trom istw en > 3 0 0 c/ i  des Geratenennstromes)

12t • Überwachung hat *ngesprochen 
(M otorubenem pera tur)

Erregerstrom uberwachung
( l(n ^  *  50H  von l§rr-So»)

Antrieb blockiert
(Ia  >  Ijl bei stehendem Antrieb)

Getriebestufe nicht eindeutig
(z.B. mehr #is eine Getriebestufe gleichzeitig angewfthit)

Antrieb erreicht Drehzahl trotz ma*im»ler Feldschwachung nicht 
(z.B. weil Ablöie-EMK (P77) zu niedrig eingestellt ilt)

Ankerstrom kreis unterbrochen 
(z.B Sicherungsfall, leitungsbruch etc.)

Fehler in der Steuerung

p  i - 1 j Impulsstromunterbrechung wird vorgegeben
(Ansteuerfcaug'uppe Kl. 700 nicht m it Kl 763 verbunden)
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Interne Fehlermeldungen

FÄ

F58

Kopplung SlNEC-U-Schnittstellenbaugruppe • Grundgerat 
gestört

U  Strom kann nicht abgebaut werden
(EMK ist zu hoch)

FlFO-Überlauf

EEPROM-Storung
(zyklischer Vergleich RAM / EEPROM)
Kontrolle: Brücke 5 auf Baugruppe A1200-I13 muß eingelegt sein 

(bis Ausfuhrungsstand 04)
Steckbrücke EA- EB • EC auf Baugruppe AI 200-113 muß in Stellung EB • EC 
sein (ab Ausführungsstand 04). Siehe auch unter P87!

Fehler bei der Inbetriebnahme
i

_1U

F *

Fehler fjQT Feldkennhnienaufnahme
(2 B laststoß wahrend der Feldkennlmienaufnahme. 
Feldstromregler m der Begrenzung)

f" O ptim ierungslau f.
Remanen2 zu hoch (Antrieb dreht bei U£l d>0i, = 0) 
A bh ilfe ; W eile festbremsen

Feldschwvachen werboien
(w ird  ausgeiost. wenn EMKjqu  nicht 0 und keine Kennlinie aufgenom men 
w orden ist, die Fehlermeldung w ird m der Betriebsart CMD FELD P90 = 2 
unterdruckt)
A bh ilfe  Feidkennlimenaufnahme durchfuhren

F ̂ ^ 1  O ptim ierungslauf:
Stromgren2e Zu niedrig, beim automatischen Optim ieren 
Wird die Siromgrenze erreicht 
(falls zulässig Stromgrenze erhöhen)

F d  j  Optimierungslauf:
Optimierungslauf wurde durch externe Ursache abgebrochen (z B Klemme 
•Antriebsfreigabe* geöffnet)
Abhilfe: Optimierungslauf wiederholen

F 3 8  Hardware paßt nicht zu der mit E00 eingestellten Option

F39 Optimierungslauf bei aktivierter Permanentspeichersperre nicht möglich.
Abhilfe: P87 auf x3x oder xOz stellen.
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Wiedereinschaltung mit Quittierung
W ird  « in Fehler angezeigt, so kann er bei geöffne ter ANTRlEBSFRElGABE-Klemme durch Drucken der 
•MODE-Taste am Gerat q u ittie r t w erden Wenn der Fehler behoben und q u ittie rt w urde, kann das Gerat 
d u rch  Betätigen der ANTRiEBSFRElGABE-Klemme w ieder zugeschaltet werden.

W ird  d ie Elektronik-Versorgungsspannung beim Anstehen einer Fehlermeldung ausgeschaltet ohne daß 
d e r Fehler q u itt ie r t w urde, erscheint beim W iedereinschalten der Versorgungsspannung die alte 
Fehlerm eldung.

Externe Quittierung
Bei K om fort-G erä ten  m it der Baugruppe A1210 kann bei geöffne ter ANTRIEBSFRElGABE-KIemme durch 
A nsteue rn  der Klemme R (Ruckseuen Sorspeicher) jeg liche Fehlermeldung q u ittie rt werden.

Wiedereinschalten ohne Quittierung
W e n n  am  Parameter P87 (CMD WEIN) 2 oder 3 e ingeste llt w ird , kann das Gerat durch Betätigung der 
ANTRIEBSFREIGABE-Klemme bei fo lgenden Fehlern w ieder zugeschaltet werden (Q uittie rung am Gerat 
is t NICHT no tw end ig ):

Quittierung der Fehlermeldung

F 'Q * “ j Phase na usf all, Neusicherung

P  Q  j  Netzspannung außerhalb der Toleranz (+  20%)

I >  300°/o
S trom is tw e 't >  300% des Geratenennstromes 

12t - Überwachung ha: angesprochen

Erregerstromuberwachung

Im pulsstromunterbrechung w ird  vorgegeben 
(Ansteuerbaugruppe Kl 700 nicht m it Kl. 763 verbunden)

Oie Fehleranzeige b le ib t jedoch erhalten Sie muß durch Drucken der MODE-Taste am Gerat q u ittie rt 
w erden .

Automatisches Wiedereinschalten bei Phasenausfall
W enn am Parameter P t7  (CMD WEIN) 1 oder 3 eingeste llt w ird , e rfo lg t ein automatisches 
W iedere inschalten nach Phasenausfall bei Rückkehr der Phase innerhalb von 400ms.

Wartung. Störung
Die S trom richtergerate sind als vollelektronische-Gerate wartungsfrei.
O ie Lager der G era te lü fte r sind auf Lebensdauer .gefettet.
W ie  em pfeh len  jedoch gelegentliche Reinigung des Gerätes um Spannungsüberschlage und 
verschlechterte Kühung zu verm eiden (z.B Ausblasen m it trockener Preßluft, m a i Ibar)

Weitere Dokumentation
Für w e ite re  In fo rm ation  stehen Druckschriften zu r Verfügung:

Beschreibung: Bestell-Nr.: C 98 i30-A 1073-A l-*-l9

Schaltbuch: B este ll-N r: C98i30-A1073*A l-*-22

K a ta log  DA36 Teil 4

F £ 
F-.I3 

F  f i

f ? : i
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Parameterliste
Abkürzung K lartext Bereich Dim Werks

Einst.
eingest

W ert

pnnruu Anzeige Betriebszustand 
(siehe Anzeigetabelle)

• • •  Meßwertanzeigen ♦**

PO:J N SOLL RG Anzeige Drehzahlsollwert 
100% bei 10V

*199* *9 9 9 %

poa N IST Anzeige Drehzahlistwert 
100% bei 10V

-199- ♦ 999 %

PO 3 1 SOLL B Anzeige Strom sollwert 
100% bei Gerategrenzstrom

0-100 %

PÜ4 1 MITTEL Anzeige Strom istwert 
100% bei Gerategrenzstrom

0 -100 %

POS KALPHA Anzeige Steuerwinkel 0 - 180 Grad

PO S II AN2 Anzeige S tom regierm tegrator 0* 100 %

PO"! EMK Anzeige EMK 0-999 V

P08 UD ALPHA Anzeige Ankerspannung 0*999 V

P09 A IN Analogeingang 
Klemme 96

-199- <♦ 999 %

P 10UNET2EFF Anzeige E ffektivw ert der 
Netzspannung

0-999 V

* * *  E instellwerte T ippbe trieb***

Ü  t • 
1 1 1 SOLLWTV

ON

Sollwert Tippen 1 -100* 4 100
von n max

% 0%

Ü  i J  
I »»_ SOLLWTR

ON

Sollwert Tippen 2 -100- ♦ 100 
von n max

% 0%

D i j
i i _t KR SOLLW 

ON

Kriechsollwert -100- 4100 
von n max

% 0%

U  l*_t 
i i i CMDTIPPEN

OFF

W ahl der Betriebsarten fü r 
Tippen

0 -1 1

P iS k l e m m e n Klemmenzustandsanzeige
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Abkürzung K lartext Bereich Dim. Werks
Emst

eingest
W ert

E instellwerte Hochlaufgeber

P ,16 HL2

ON

Hochlaufgeber Hochlaufzeit 0/0.01 -300 sec 0

PS RL2

ON

Hochlaufgeber Rucklaufzeit 0/0,01 * 300 sec 0

0 »o
1 l l . l B2

ON

Hochlaufgeber Anfangsrundung 0/0,01 *30 sec 0

ü iü • 1 • 'l
V2

ON

Hochlaufgeber Endrundung 0/0.01-30 sec 0

P?Ü S2IS1D

ON

Soll - Ist - D ifferenzsiebung 0-300 msec 0

* * *  E inste llw erte  Drehzahlüberwachung ♦♦♦

pa:i N MIN 1

ON

M m im aldrehzah! 1 (Meldung) 0.1 - 100 
von n max

% 0.1

PK N MIN 2

ON

M im m aldrehzahl 2 (M eldung auf 
2usatzbaugruppe)

0.1 - 10 
von n max

% 0.1

Pa 3 NX!

ON

Drehzahlschwell wem 
G etriebestufe 1

0 -100  
von n max

% 100

P04 NX2

ON

Drehzahlschwellwert 
G etriebestufe II

0 -100  
von n max

% 100

pas NX3

ON

Drenzahlschweiiwert 
G etriebestufe Hl

0 -100  
von n max

% 100

pas NX4

ON

Drehzahlschwell w en  
Getriebesxufe IV

0 - 100 
von n max

% 100

pan N DELTA

ON

Ansprechschwelle der M eldung 
N SOLL RG *  N IST

0.1 -10  
von n max

H 2

Einste llw ert«  Drehzahlregler • • •

pae I SW N

ON

Integratorsetz w e n  bei 
Sperren des Drehzahlreglers

-100- ♦ 100 
von 1 nenn

% 0

pas AUSW N

ON

D ig ita le r Strom zusatzsollwert -100- ♦ 100 
von 1 nenn

% 0

P3Ü OFfSN

ON

D ig ita le r O ffsetabgieich 
des Drehzahlreglers

-100- ♦ 100 b it 0
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Abkurzung Klartext Bereich Dim Werks
Einst

eingest
W en

9 3  i KPN

ON

Drehzahlregler P-Verstarkung

ooo

5
j i

9 3 $ TN N

ON

Drehzahlregler Nachstellzeit 0.01*10 sec 1

0 , c

9 3 3 KP N2

ON

Drehzahlregler P-Verstärkung 
fü r Getriebestufe II

ooo

S

P3S TN N2

ON

Drehzahlregler Nachstellzeit 
fü r Getriebestufe II

0 .01-10 sec 1

P3S KP N3

ON

Drehzahlregler P-Verstarkung 
fü r Getriebestufe lll

0 - 100 5

P36 TN N3

ON

Drehzahlregler Nachstellzeit 
fü r Getriebestufe lll

0.01 -10 sec 1

P3'i KP N4

ON

Drehzahlregler P-Verstarkung 
für Getriebestufe IV

0 -100 5

P38 TN N4

ON

Drehzahlregler Nachstellzeit 
fü r Getriebestufe IV

0,01 - 10 sec 1

* * *  Stromgrenzwerte * * *

P33 I GRENZ P1 

ON

pos Strom grenzwert 1 0 -300
von l motfyi

% 120

P̂ Ü lGRENZ NI 

ON

neg Strom grenzw en 1 0-300  
von l motu

% 120

Pu.::: lGRENZ P2 

ON

pos S trom grenzw ea 2 0*300 
von 1 m otN

% 100

Puu? 1 GRENZ N2 

ON

neg S trom grenzwen 2 0-300  
von 1 m otN

% 100

Pu,3 ZEIT BL

1OFF

Abschaltzeit für Blockierschutz 
0: Blockierschutz ausgeblendet

0.1*20 sec 0.5

9 U 8 1 GRENZPN2 

ON

Strom betragsgrenzwert fü r 
Getriebestufe II

0 -300  
von 1 motN

% 100

P45 1 GRENZPN3 

ON

Strom betragsgrenzwert für 
Getriebestufe lll

0 -300  
von 1 motfg

% 100

P4& 1 GRENZPN4 

ON

Strom betragsgrenzwert fü r 
Getriebestufe IV

0 -300  
von l m o tN

100
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A bkürzung K lanext Bereich Dim. Werks
Emst

emges:
W ert

PH-!3 IX

ON

Strom schwellwen 0 -100  
von l Gren2

% 100

~Q JO CD N1

ON

E insaupunkt der drehzahlab- 
hängigen Strombegrer«zung

0 -1 0 0  
von n max

H 100 76
P US 1 MAX2

ON

Strom grenzwert bei 
M aximaldrehzahl

0 -300  
von I m otN

H 100

8A
PSG N UMSCHAU 

ON

Umschaltdrehzahl 
(vonS trom gr. 1 auf Stromgr. 2)

0 -100  
von n max

0

* * •  Schlüssel- u nd  S teuerw ort * * *

P5:j SCHLP

ON

Schlusselparameter 0 -999 0

PBc1URIAD

ON

Urladen: Übertragung vom 
EPROM ms EEPRCM

0 - FFF A50

• * *  E inste llwerte Vorschubbetrieb (C-Acfise) * * *

PS 3 1 KIPP

ON

Stromschwelle 1 für Adaption 0 -1 0 0  
von l nenn

% 0

PS4 KP NS VS

ON

D rehzahlregler P-Ve-starkung 
fü r Vorschubbetrieb

0.1 -100 1 (*)
PSS TN N V

ON

D rehzahlregler NactHteHzeit 
fü r Vorschubbetrieb

0 -999 msec 999

PSS KP N VS1

ON

P-Verstarkung für kleme 
Drehzahlen/S trom e

0.1-100 1 ( i )

PSrJ TN N1

ON

Nachstellzeit fü r kleine 
Drehzahlen / Strome

0-999 msec 999

PSS N1 VS

ON

Drehzahischwelle 1 0.01-100 
von n max

0

PSS N2 VS

ON

Drehzahlschwelle 2 0.01-100 
von n max

S 0

• » *  E inste llw erte  fü r Spindelpositionierung (über WC • • •

PBÜ KPN FAK

ON

A npaSfaktor fü r Drehzahlregler 
P-Anteil beim  Spindeloositiorueren

0.1-10 1

p&:̂ t n  n
FAK

ON

Anpaßfaktor fü r Drehzahlregler Nach
ste llze it beim Spindelposmonieren

0.1 • 10 1
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Abkürzung K lartext Bereich Dim. Werks
Einst.

emgest.
W ert

* * *  E instellwerte S trom reg le r***

PB? TH5SWI

ON

Hochlaufzeit fü r 
S irom sollwertm tegrator

0* 100 msec 0
< ? < T

P 6 3 CMDI

OFF

W ahl der Betriebsarten.fur den 
Stromregler und die Vorsteuerung

0 *4 0

PB4 KP 1

ON

Stromregler P-Verstarkung 0 ,01-5
,

0,05
o , y

P6S TN 1

ON

Stromregler Nachstellzeit 0 ,1 -50 msec 50 /i (o
* • *  E instellwerte Vorsteuerung * * *

P6S K7

ON

Vorsteuerung R-Anteil 
'■'er Luckkennhnie

0-255 0

Z A

PB’I <9

OFF

Vorsteuerung R-Anteil 
im Nichtlucken

0-255 0 i

lA
‘f S ß

i
HG

ON

Luckgrenze 0 - 100 
vo n ln en n

% 10

A l
P69 EMKBEW , 

ON

Steuerparameier für 
EMK-Vorsteuerung

0 -1 0

* * *  M otornennstrom  / Einstellwerte l* t ***

c n r r
1 IU t t h e r m

OFF

l-t-überw achung
Uberlast-Zeukonstante

0- 180 min 60

r  i . j 1 MOTOR

OFF

Motornennstrom/Geraienennstrom 0- 100 
von 1 nenn

% 80

*** Einstellwerte Getriebe ***

Pia Ü SPINDEL 1 

ON

Getriebeübersetzung Stufe I 
Motordrehzahl/Spindeldrehzahl

0 ,1-500 1

m Ü SPINDEL 2 

OFF

Getriebeubersetzung Stufe II 
Motordrehzahl/Spindeldrehzahl

0 ,1-500 1 -

P ' I S Ü SPINDEL 3 

ON

Getriebeubersetzung Stufe lll 
Motordrehzahl/Spindeldrehzahl

0 ,1-500 1

P ' I S U SPINDEL 4 

ON

Getriebeubersetzung Stufe IV 
Motordrehzahl/Spindeldrehzahl

0,1-500 1
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• A bkurzung Klartext Bereich Dim. Werks
Einst.

eingest
W ert

• * *  E inste llwerte F e ld ***

P'lS 1 FELD SOLL 

OFF

Erregernennstrom (M otor) 
Erregergrenzstrom (Gerat)

0* 100 
1 F nenn

H SO

P -13 EMK SOLL 

OFF

EMK- Sollw ert
(0 m konst. Feldstrom an P76)

0 -900 V 340

P?i8 KP £

ON

EMK-Regler P-Verstarkung 0 .01-10 0.5

P13 TN E

ON

EMK-Regler Nachstellzeit 0 .01-3 sec 1

* * *  Wahl der Betriebsarten * * *

P8L! CMDDiG 

AUS O f f

W ahl der Betriebsart für 
das Ausgabereiais (Kl 72.73,74)

0 -3 l

0
Pßj CMD KO

OFF

W ahl der Betriebsart für 
die Kommandostufe

0 -2 0

PB? CMD AN AUS 

ON

W ahl der Betriebsart für 
den analogen Ausgang (Kl 100)

0 -11 0

PS 3 CMDEIN3 , 

OFF

W ahl der Betriebsart für 
den drgnalen Eingang 3 (Kl 81)

0 -8 0

P84 CMD EIN4 

OFF

W ahl der Betriebsart für 
den d ig ita len  Eingang 4 C<l 111)

0 -8 0

PßS CMD A  IN 

OFF

W ahl der Betriebsart fü r 
den analogen Eingang (Kl 96)

0 -1 0 0

P88 CMD IAUSG 

OFF

W ahl der Betriebsart fü r
die 5 irom istw ertausgab* (Kl 16)

0 -3 1

P B  3 CMD WEIN 

OFF

W ahl der Betriebsart fü r  
das W iederemschalten

00 -33 32

“O CO CO CMD FELD 

RED OFF

W ahl der Betriebsart fü r die 
autom atische Feldstromreduzierung

0 -1 0

y i
Pß-3 CMD N

OFF

W ahl der Betriebsart fü r  
den Drehzahlregler

0 -3 0

PSi3 CMD FELD 

OFF

W ahl der Betriebsart fü r 
das Feld

00 -12 02
00

PS:!
1 —  

c m d f a

OFF

Abschalten von Fehlermeldungen 0 0 0 •FFF 000
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Abkurzung K lartext Bereich Dim. Werks
Einst.

eingest
W ert

PS e CMD VS

OFF

W ahl der Betriebsart für 
d ie C-Achse

000-114 000

P93 SCHW KST 

ON

Umschaltschwelle für 
die Kommandostufe

0,01-10 
von n-Regl

% 0,1

* * *  Zündwinkelbegrenzung * * *

PSS ALPHAG

OFF

G leichrichter-Trittgrenze 0-180 Grad 30

PSS AIPHAW

OFF

W echselrichter-Trittgrenze 0-180 Grad 150

* • *  sonstige Einstellwerte * * *

PSS 1 FELD RED P 

ON

M in im aler Feldstrom 
in % von 1 FELD SOLL P76

0-100 % 25

PSI CMDSER

OFF

Wahl der Betriebsart für 
die serielle Schnittstelle

0 -239 4

PSS U ANSCHL 

OFF

Eingabe der Nenn- 
Gerateanschlußspannung

0-900 V 380
(SWi

PSS
OFF

Softwarestand 3* x

CDCDU
L

I CMD VERSlOf* 

OFF

l Gerateausfuhrung 
(O ptionen)

000-FFF

O

CDL
U NORM SOLL 

ON

Systemspannung
D rehzahlsollwert

0 -105 0.1
V

100

pro
t u u NORM ZUS 

ON

Systemspannung fü r analog-Zusatz- 
eingang. analoge Stromgrenze Kl.96

0 -105 0,1
V

100

E inste llwerte fü r das Filter der SolMst-Differenz • • •

mCDL
U CMD FILTER 

OFF

Anw ahl des Filtertyps 0 -1 0

m CMD GÜTE 

ON

Unterdrückungsgute der 
Bandsperre

0 -3 0
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Abkürzung K lanext Bereich Dim Werks
Einst

eingest
W ert

c n c
C u j

FREQUENZ 1 

ON

Resonanzfrequenzen der 
Bandsperre fü r Getnebestufe l

0* 140 Hz 0

c n c
L U D FREQUENZ II 

ON

Resonanzfrequenzen der 
Bandsperre fü r Getriebestufe n

0 -140 Hz 0

c n - j
C u . J FREQUENZ III 

ON

Resonanzfrequenzen der 
Bandsperre fü r Getriebestufe Ml

0 -140 Hz 0

m CD CO FREQUENZ IV 

ÖN

Resonanzfrequenzen der 
Bandsperre fü r Getriebestufe IV

0 -140 Hz 0

w e ite r«  E instellwerte fü r vorschubbetrieb (C-Achse) • * •

c n o
C u j SID1 VS

ON

Drehzahl-SolMst-Differenz 
Schwelle 1

0-100 % 0

c  i  n C i u SiD2 VS

ON

Drehzahl-Sol l-ist-D«fferenz 
Schwelle 2

0 -100 % 0

c r:JC i i OFFS N VS

ON

D ig ita le r Offsetabgleich des 
Drehzahlreglers bei C-Achse

- 100- ♦ 100 bit 0

e e KP 1 VS

ON

Strombegrenzungsregler
P-Verstarkung

0 .01-5 0.16

E 13TN l VS

ON

Strombegrenzungsregler
Nachsteiizeu

0.1 - SO m sec 1.3

E !ü. ALPMAO

OFF

Alpha 0 0 - 180 Grad 120

E iS 1 KIPP 2

ON

Stromschwelle 2 
fü r A daption

0 -100  
vo n ln en n

% 0

••• w eite re  E instellwerte fü r Hochlaufgeber ***
E IS HLZ 1

ON

Hochlaufgeber H ochlaufzeit 1 0/0.01-300 sec 0

E l ’J RL21

ON

Hochlaufgeber Rucklaufzeit 1 0/0,01-300 sec 0
C iO
U  U J 821

ON

Hochlaufgeber Anfangsrundung 1 0/0.01-10 sec 0
C *u
L  i VZ1

ON

Hochlaufgeber Endrundung 1 0/0.01 -10 sec 0

C In "
L  L  U CMD MOTP 

OFF

W ahl der Betriebsart fü r die 
Funktion M oto rpo ten tiom ete r

0 -1 0

3)

3)

1)

3)
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Abkürzung K lartext Bereich Dim Werks
Emst.

eingest
W ert

• * *  Einstellung fü r den Überdrehzahlschutz * * •

EE-j NXUE

ON

Abschaltschwelle für den 
Uberdrehzahlschutz F10

0* 120 % 120

E instellwerte fü r die Baugruppe A1210 * * *

C  I« I i
L L L CMD 117

OFF

W ahl der Funktion für den 
d ig ita len  Eingang Klemme 117

0* 18 10

C  I»  I«
L L  J CMD 118

OFF

W ahl der Funktion für den 
d ig ita len  Eingang Klemme 118

0* 18 11

rn n
j

CMD 119

OFF

W ahl der Funktion für den 
d ig ita len  Eingang Klemme 119

0 -1 8 12

C D l
L I ___ ' CMD 60

OFF

Wahl der Funktion für den 
d ig ita len  Eingang Klemme 60

0 - 18 13

C I'C
L  L  L I CMD 61

OFF

Wahl der Funktion fü r den 
d ig ita len  Eingang Klemme 61

0- 18 14

___ » '
L  L  I CMD 107

OFF

W ahl der Funktion für den 
d ig ita len  Eingang Klemme 107

0 - 18 3

I ll“ l
L  L  L l CMD REL 

A1210
OFF

W ahl der Funktion für die 
Relaisausgange (K8, K6. K5)

321

r  “ n” ! 
L  L  I ' CFG A1210 

OFF

W ahl der Konfiguration für die 
Baugruppe A1210

0 -2 0

C I h' iI___ ll_ l CMD AIN 
A1210

OFF

Wahl der Funktion für den 
analogen Eingang Klemme 562/ 142

0-11 11

* * *  Einstellung fü r IxR Kompensation * * *

C I» I'
L  - l  - l R ARM

ON

IxR Kompensation -30- *3 0 % 0

• * *  E inste llwerte fü r Technologiefunktionen * * *

rn i_
n SOLLW 117 

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
Klemme 117

-100- ♦ 100 
(0,1)

% 0

C C Ii
L  - I L SOLLW 118 

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
Klemme 118

-100- *1 0 0  
(0.1)

% 0

i i i
u

'i
ij

j SOLLW 119 

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
Klemme 119

-100- ♦ 100 
(0,1)

% 0
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Abkur2ung Klartext Bereich Dim Werks
Emst

eingest
Wert

C C L I L -» i SOlLW 60

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
Klemme 60

•100- ♦ 100 
(0.1)

% 0

c c c
L. -1 SOLLW 61

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
Klemme 61

-100- ♦ 100 
(0.1)

% 0

c c c
L. _»U SOLLW 107 

ON

Sollw ert fü r Sollwertaufschaltung 
K lemme 107

-100- ♦ 100 
(0.1)

% 0

C C  *
L. _• • N M IN 3

ON

nmin3 0*120
(0,1)

%  . 120

C C C'
L  U U N MIN 4

ON

nm«rt4 0 -1 2 0
(0,1)

% 120

C C Ci 
1- u N MIN 5

ON

n mmS 0 -120
(0.1)

% 120

C Cl_ L.n.1 STATIK

ON

Statik 0 - 10 
(0.1)

% 0

r* c  1
C i i SOLLW ABM 

ON

SoüwertaDmmderung
(Vorendschaiter)

0 - 100 
(0.1)

% 100

EEn? SOLLW PENO 

ON

Pendeiso'.lwert 0.1 - 10 °/t 0.4

EBd f  PEND

ON

Pendelfrequen2 0 ,1 -5 HZ 5

C C u
L U  1 A IN SIEB

ON

Siebzeit für analogen Eingang 
auf Baugruppe A1210

0 • 300 msec 0

CCCi_ i_ i NORM2US1

ON

Bere»chswahl fü r analogen Eingang 0-999 0.1
V

100

CCC 
L  u u A IN1

ON

Anzeige von A IN 1 für analogen 
Eingang auf Baugruppe A1210

-199- *  999 % 0

m cn u
J NORM EMK 

ON

N orm ierungsfaktor für 
analoge EMK-Ausgabe

•9,9- ♦ 9,9 1.0

Einstellung der Ankerspannung

c - n
t u UA NENN

OFF

Ankernennspannung M o to r 0 -999 V 380

61



V V C I1 M  O l l i  JW i  H U M C i f i g i  Q i r  .# ■ U I C  i-a< >< 3* . . . .  w ,  . . . . . . . _______ __________

E-Parameter die l-Parameter. An diesen können im EEPROM hinterlegte Werte ausgelesen und auch 
verändert werden, die normalerweise nur in tern verwendet werden bzw durch die Feldkennlinien
aufnahm e beschrieben werden (L08 - L32).

Abkürzung K lartext Bereich Dim. Werks
Einst.

eingest
W ert

R-L DIAG A L

ON

Diagnoseadresse Low-Byte 0 0 -FF 00

fi-H OIAG A H

ON

Diagnoseadresse High-Byte 0 0 -FF 10

DIAG WERT 

ON

Inhalt des Dlagnosespeicherplatzes 0 0 -FF

s h :j DIAGSHI

ON

Anzahl der Shifts fü r analoge 
Diagnosefunktion

0 -1 5 0

LOS CM D5P

ON

verschiedene Merkerbits 0 0 -FF 01

i ncLU J FNUM

ON

letzter aufgetre iener Fehler 00-99 00

a  rui
L U U HLG AUSG

ON

Hochlauf geberausgang 
fü r M o to rpo ti

-105- «• 105 % 0

i n"i 
L U . J K PHI

ON

EMK / n l4, norm iert 0 -999

i no
L U U CMD KL

ON

M erker “ Feldkennhme 
aufgenom m en“

0 -1 0

i no
L U  J EMK KENNL 

ON

EMK-Sollwert 
bei Ablosedrehzahl

0 -999 V 340

i i f i  
L  IU TAB ANF N 

ON

Ablosedrehzahl [in % von nmaJ 0-199 % 100

11:3
ON

1. Kennlim enpunkt [in % von nm jI] 0 -199 % 199

l sa
ON

2 Kennlim enpunkt (in % von nm o ] 0 -199 % 199

L 13
ON

3. K ennlin ienpunkt [in % von nm4J 0-199 % 199

L f i
ON

4 Kennlin ienpunkt [in % von nmaJ 0-199 % 199

L iS
ON

5 Kennlin ienpunkt [in % von nmaJ 0-199 % 199
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Abkürzung K lartext Bereich Dim. Werks
Emst

emgesi
W en

L 16
ON

6 Kennlin ienpunkt [in % von nm-„J 0-199 % 199

i :»"i 
L I . J

ON

7 Kennlin ienpunkt [in % von nm4J 0-199 % 199

L:iS
ON

8 Kennlin ienpunkt [in % von nmi>(] 0 -199 % 199

L iS
ON

9. Kennlin ienpunkt [in  %  von nm4J 0 -199 % 199

L0Ü
ON

10. Kennlin ienpunkt (in % von nmAJ 0-199 M 199

L 0 :!
ON

11 Kennlin ienpunkt [in %  von nm iJ 0-199 % 199

L K
ON

12 Kennlin ienpunkt [in °/t von nmAjl) 0 - 199 % 199

103
ON

13 Kennlin ienpunkt [in  °/o von nm<lll] 0 -199 % 199

ON

U  Kennlin ienpunkt [m % von nmi4] 0 - 199 °/t 199

L0S
ON

15 Kennlin ienpunkt [in %  von nm*J 0 - 199 % 199

!_0S
ON

16 Kennlin ienpunkt [in  °/o von nmj J 0 - 199 % 199

L83
ON

17 Kennlin ienpunkt (m % von n m#1J 0-199 % 199

m
ON

18. Kennlin ienpunkt [ini %  von nm»J 0 - 199 % 199

L09
ON

19 Kennlin ienpunkt [in  % von nm* E] 0 -199 H 199

L3u
ON

20. K ennlin ienpunkt [ in  % von nma„] 0 -199 H 199

L'3:J INDEX MAX 

ON

2x Anzahl der gü ltigen 
Kennlin ienpunkte

0 -4 0 0

L30 l FELD MIN 

ON

m in im aler Feldstrom bei nm iI 
[255 s Nennfeldstrom  (P76))

0 -255 13
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1) Die Bedeutung der einzelnen Einstellungen ist aus der Beschreibung der 
Steuerregister ersichtlich.

2) Der Parameter w ird  im Werk eingestellt und beim Kommando 'U rladen* 
n ich t verändert.

3) Für SIMODRIVE n icht vorgesehen (um sicherzustellen, daS keine fü r andere Anwendungen 
-vorgesehenen Funktionen aktiv ie rt w erden: Werkseinsiellung belassen)

W nn — Gerätenennstrom laut Typenschild des Stromrichtergerates (Gerategrenzstrom)

IwotN — M otornennstrom  laut Typenschild

-Ic f*«  =  e ingeste llte  Stromgrenze
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Steuerregister

\Q Wahl der Betriebsart für TIPPEN:
4 CMDTIPPEN

( j  Funktion: Die Tippsollwerte w erden an den Hochlaufgebereingang
angelegt.

•IJ Auslieferzustand
Funktion: Die TippsoNwerte w erden unter Umgehung des 

Hochlaufgebers d irekt an den Drehzahlregfereingang 
angelegt.



P  J S  A n z e i g e  d e r  Z u s t ä n d e  d e r  b in ä r e n  EIN- u n d  A U S G Ä N G E
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117

118 61 64 63

119 107 81 111 K l K2

Jeder Balken der Siebensegmentanzeige zeigt einen Zustand der binaren Eingangsklemmen bzw. 
der Ausgaberalais der Baugruppe A1203/A1204.
Leuchtbalken hell Klemme ist angesteuert bzw Relais ist angezogen.

leuch tba lken
L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n

L e u c h t b a l k e n
L e u c h t b a l k e n

Klamme 60 auf A1210 
Klemme 61 auf A1210 
Klamme 62 auf A1210 
Klemme 107auf A1210 
Klemme 117auf A1210 
Klemme 118 auf A1210 
Klemme 119auf A1210

64: Klemme 64 ANTRIEBSFREIGABE 
63: Klemme 63 IMPULSFREIGABE

60:
61:
62:

107:
117:
118:
119:

PENDELN 
C-ACHSE 
TH = 0
FELDSTROMREDUZIERUNG 
GETRIEBESTUFE II 
GETRIEBESTUFE III 
GETRIEBESTUFE IV

81: Klemme 81 dig EINGANG 3 (SCHNELLHALT) 
111: Klemme 111 dig. EINGANG 4 (l-GRENZ-UM)

K1: Relais K1 hat angezogen 
K2: Relais K2 hat angezogen 

R: Klemme R auf A1210

( n < n miM) _______
(Betriebsbereit / Storung) 
Rücksetzen Storspeicher
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S c h lü s s e ! p a r a m e te r  
S C H L P

Funktion: N orm albetrieb
Kem Parameter (außer Schlüsselparameter) anderbar.

Funktion: Teiler fü r Anzeigeparam eter lauen s«ch ändern

Funktion: Beim nächsten Einschalten w ird  die Frage gestellt,
ob der S trom regleroptim ierungslauf durchgeführt werden soll.
Anzeige: OP

W ird  kein O ptim ierungslauf gewünscht, muß die Taste 'TIEFER' gedrückt 
werden. Es w ird  dann autom atisch in den Normalbetrieb übergegangen 
Start des Optim ierungslaufes durch Drucken der Taste 'HOHER*. Beim 
S trom regleroptim ierungslauf werden bei ausgeschaltetem Feld d>e 
Parameier fü r die Vorsteuerung P66, P67, P68 und d<e Strom reglerparam ete' 
PW und P65 (Anzeige e ingestellter W ert) eingestellt.
Anschließend w ird  m den Zustand 07 geschaltet.

Funktion: w ie  2. jedoch w irß  der D rehzahloptim ierungslauf durchgefuhrt. 
Nach dem Drucken der Taste "HOHER" werden die Parameter für den 
Drehzahlregler P31 und P32 (Anzeige: eingestellter W ert) e ingestellt 
Außerdem w ird  der richtige Anschluß des Tachogenerators überprüft. 
Zwischen den einzelnen Einstellvorgangen w ird  111 angezeigt Nach 
Beendigung des Optim ierungslaufes w ird  in den 2ustand o7 geschaltet

Funktion ' Parameter Pi i bis P79 anderbar und alle 
E-Parameter anderbar

Funktion- Feldkennhmenaufnahme
Gerate ohne Feldschwachregelung (P77 = 0)
Es w ird  nur e»n einziger M eßpunkt bei EMK = iQOv aufgenommen; Dauer ca 
lOsec.
Gerate m it Feldschwachregelung (P77 ä  120v )
Dauer bis zu 2min., die Feldkennlinienaufnahme e rfo lg t bei etwa halbem 
EMK-Sollwert, jedenfalls aber zwischen 90V und 200V. Abhängig vom 
Feldschwachbereich können Drehzahlen auftreten, die großer als 
Nenndrehzahl sind.
Zusätzlich w ird  bei Nennfeld e in M eßpunkt m it 94% des EMK-Sollwert es (P77) 
angefahren, was eine Drehzahl von 94% der Nenndrehzahl bew irkt.
Mögliche Fehlermeldungen:

F i t :  MAXIMALE MESSPUNKTEANZAHL ÜBERSCHRITTEN, d.h tro tz
m axim aler Feld Schwächung kann Maximaldrehzahl n icht erreicht 
w erden oder
e ingeste llter EMK-Sollwert Zu kle in (P77< 120V)

F30. KENNUNIENFEh l ER, d h die auf EMK-Sollwen umgerechneten 
Meßpunkte ergeben keine brauchbare Kennlinie (z.B Laststoß 

■ wahrend der Feidkennlimenaufnahme. analoger Feldstromregler 
in  der Begrenzung. )



Die Anzeige zeigt die EMK und bei jedem Meßpunkt 2sec. lang den 
Drehzahlistwert an.
Nach erfo lgre ich durchgefuhrter Feldkennlinienaufnahme w ird automatisch 
P90 = xO (Norm albetrieb) eingestellt und das Gerät in den 
Zustand o7 geschaltet

Funktion: Parameter P80 bis P99 änderbar

Funktion: Starten eines Parameterausdrucks.
Drücken der MODE-Taste startet die Übertragung eines Parameter
kurzprotoko lls  an einen Drucker über die TTY-Schnittstelle auf der 
Zusatzbaugruppe A1210-L21 bzw. -L23 (Zusatz Hauptspindel Kom fort m it 
Pocketschnittstelle).
Siehe auch unter P97

Funktion: Auslesen und Beschreiben von l-Parametern möglich.
Im P-Mode erscheint beim Drucken der Taste HÖHER nach dem höchsten 
Parameter die Anzeige A - L (entspricht dem Parameter L00) Nach dem 
Umschalten in den W-Mode kann m it den Tasten HÖHER und TIEFER das LOW- 
byte der Adresse, deren Inhalt ausgegeben werden soll, eingestellt werden 
(Anzeige xx)
Nach dem Umschalten in den P-Mode (Anzeige A - L) und dem Drucken der 
Taste HOHER erscheint die Anzeige A - H (entspricht dem Parameter LO 1). 
Durch Umschalten in den W*Mode und das Betätigen der Tasten HÖHER und 
TIEFER kann nun das HiGH-byte der gewünschten Adresse eingestellt werden 
(Anzeige xx)

• Nach neuerlichem Umschalten in den P-Mode (Anzeige A - H) und Betätigung 
der Taste HÖHER erscheint die Anzeige £ -  = (entspricht dem Parameter 
L03).
Nach Umschaltzung in den W-Mode w ird der Inhalt der vorher angewahlten 
Speicherstelle angezeigt.
Durch Drucken der Tasten HÖHER und TIEFER kann nun die Adresse erhöht 
oder e rn iedrig t werden Auf der Anzeige erscheint nun der Inhalt dieser 
Speicherstelle.
M it H ilfe  dieser Funktion kann aus dem EPROM das Ausgabedatum der 
Software ausgelesen werden.
Adresse: 9FFC Tag

9FFD Monat 
9FFE Jahr 
9FFF Jahr

Nach neuerlichem Umschalten in den P-Mode und Drüchen der HÖHER-Taste 
erscheint die Anzeige SHI (Abkürzung fü r Shift](entspricht dem Parameter 
L04).
Nach Umschalten in den W-Mode kann m it den Tasten HÖHER und TIEFER die 
Anzahl der Shifts, um die der Inhalt der vorher eingestellten Adresse nach links 
geschoben werden soll, e ingestellt werden.
Das höherw ertige  Byte des so erm itte lten Wertes kann über P82 = 9 an den 
analogen Ausgang (Klemme 100) gelegt werden.
(Achtung: Es ist nur sinnvoll eine gerade Adresse einzugeben).
Durch erneutes Drucken der HÖHER-Taste im P-Mode erscheinen die w eiteren 
L-Parameter.



pse

RSÜ

X X X

P&3

n
u

:.i
j

Urladen 
URLAD

t

Funktion: Normalbetrieb
Es e rfo lg t beim Anlegen der Spannungsversorgung fy r die Elektronik kein 
Urladevorgang

Funktion: Urladen
Beim Anlegen der Spannungsversorgung für die Elektronik werden d ie im 
Programmspeicher abgelegten W erte fü r die Parameter und die Steuerregister 
in  das EEPROM übertragen Nach der Übertragung w ird  der Parameter URLAD 
autom atisch au f A50 gesetzt 

A chtung: Die Parameter P98. P99 und E00 werden beim Urladen nicht verändert. 
Sie müssen vor dem Urladen per Hand richtig eingestellt werden. 
(W ichtig  ist insbesondere die erste Stelle von P99. da in  A bhängigke it 
davon die entsprechenden Urladewene ausgewahlt w erden!)

Wahl der Betriebsarten für den Stromregler und die Vorsteuerung 
CM D l

Funktion Vorsteuerung und Suomregler sind »n Funktion

Funktion: Suomregier sperren
Der Strom regier is: gesperrt, die Vorsteuerung ist freigegeben

Funktion: S trom regler-ln tegrator sperren
Der Stromregler P-Anteil und die Vorsteuerung sind freigegeben, 
der Integrator des Stromreglers ist gesperrt.
(Das Bit w ird  auch intern beim  Erreichen der Trittgrenzen gesetzt)

Funktion: Vorsteuerung und Stromregler sperren. 
Es w ird  üw vorgegeben

Funktion Vorsteuerung sperren.
Die Vorsteuerung ist gesperrt, der Stromregier ist freigegeben.
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Steuerparameter für EMK-Vorsteuerung 
EMKBEW

Funktion; Normalbetrieb
Oie berechnete EMK w ird bei der Vorsteuerung berücksichtigt

Funktion: EMK w ird  fü r die Vorsteuerung m it OV angenommen, 
unabhängig von der tatsächlich berechneten EMK.
Diese Einstellung ist nur zur Erm ittlung der Vorsteuerparameter 
per Hand zu verwenden. Der M otor muß dabei stillstehen.

EMK-Sollwert in Volt

Funktion: kein Feldschwachbetrieb
Es w ird  der über P76 eingestellte Feldstrom unabhängig von der Drehzahl 
ausgegeben

Diese Einstellwerte sind nicht erlaubt
In diesem Fall wurde die Feidkennlmienaufnahme 2u Fehlermeldung 
F18 fuhren

EMK auf die der A ntrieb im Feldschwachbereich regelt.
Achtung: Die hier einzustellende EMK ergibt sich aus 

EMK s Ua n *Ra * I an#
wobei Uan • Nenn-Ankerspannung (Leistungsschildangabe) 

Jan : Nenn-Ankerstrom 
Ra : Ankerkreiswiderstand (warm, bei 20#C 

Umgebungstemperatur)
W enn RA n icht bekannt, siehe unter P90 (Stellung x lx )



Wahl der Betriebsart für die Ausgaberelais
CMD DIG AUS

Funktion: Das Ausgaberelais K 1 (Klemme 3 i 5.316,314) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als n < n  m in 1 - Melderelais geschaltet.
Das Ausgaberelais K2 (Klemme 72,74,73) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als Störmelderelais geschaltet.

Funktion: Das Ausgaberelais K 1 (Klemme 315.316,314) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als n < n  m in 1 • Melderelais geschaltet
Das Ausgaberelais K2 (Klemme 72.74.73) au f der Ansteuerbaugruppe 
ist als Betriebsbereit - M eldung geschaltet.

Funktion. Das Ausgaberelais < 1 (Klemme 315.316.314) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als l<  I x - M eldung geschaltet 0 i  : P47)
Das Ausgaberelais K2 (Klemme 72.74.73) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als Stormelderelais geschaltet.

Funktion: Das Ausgaberelais K1 (Klemme 315,316.314) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist a'S K l  x -M e ld u n g  geschaltet (IX : P47)
Das Ausgaberelais K2 (Klemme 72.74,73) auf der Ansteuerbaugruppe 
ist als Betriebsbereit - MeLdung geschaltet

Wahl der Betriebsart fü r die Kommandostufe 
CMD KO

Funktion: Kommandostufe ist in Funktion.

Funktion: M om entenrichtung I ist gesperrt. 

Funktion- M om entenrichtung ll ist gesperrt.



W ahl der Betriebsart für den analogen Ausgang (Klemme 100)
CMD AN AUS

Funktion: Kerne
Der Ausgang lie fe rt 0V

Funktion:K lem m e 100 s DrehzahlreglerSoll-Ist-Differenz
Das analoge Signal an Klemme 100 ( ±10V) entspricht der Soll-Ist-Differenz des 
Drehzahlreglers.
10V = 200%

fu n k tion :K lem m e 100 = Drehzahlregler-Ausgang
Das analoge Signal an Klemme 100 ( 1 10V) entspricht dem Drehzahlregler-
Ausgang
8V s  100%

Funktion-K lem m e 100 s Betrag Siromsollwert.
Das analoge Signal an Klemme 100 (0 bis + 10v) entspricht dem Betrag des
Siromsollwertes
10V = 125%

Funktion Klemme 100 = Hochlaufgeber Ausgang
Das analoge Signal an Klemme 100 (1  10V) entspricht dem Hochlaufgeber 
Ausgang (Sollwert f u r den Drehzahlregler)
10V= 100%

Funktion: Klemme 100 = Spmdeldrehzahl
Das analoge Signal an Klemme 100 ( ± 10V) entspricht der Spmdeldrehzahl 
(G etriebeuberset2 ungen P72, P73. P74, P75)
10V= 100%

Funktion:K lem m e 100 = Motorauslastung
Das analoge Signal an Klemme 100 entspricht der Motorauslastung 
8V = 100% Auslastung

Funktion:K lem m e 100 = Strom regler-Integrator
Das analoge Signal an Klemme 100 ( ± 10V) entspricht dem
S trom regierin tegratorstand
10V = 5.62 Grad

Funktion: Klemme 100 = EMK
Das analoge Signal an Klemme 100 ( i  10V) entspricht der EMK. 
10V = 510V EMK * Parameter E67

Funktion; Klemme 100 = Diagnoseausgang
Das analoge Signal an Klemme 100 ( 1 10V) entspricht dem m it der 
D iagnosefunktion (P51 = 99) einstellbaren Speicherplatz.
(Stehe auch unter P51)



• IU  Funktion:K lem m e 100 *  aktue lle  Suomgren2e. Betrag
Das analoge Signal an Klemme 100 entspricht dem Betrag der momentan 
aktue llen Stromgrenze.
SV = 100% Geratenennstrom

Funktion:K lem m e 100 r  Betrag des Drehzahhstwertes
Das analoge Signal an Klemme 100 entspricht dem Betrag des Drehzahhstwertes 
10V s  100% M aximaldrehzahl



Wahl der Betriebsart für den digitalen Eingang 3 (Klemme 81)
CMD El NB (nur P83 « 7 für SIMODRIVE vorgesehen)

Funktion: Keine Die Klemme w ird im Programm nicht abgefragt

Funktion: Klemme 81 = TIPPEN 1 
H-Signal (♦ 10V bis 4 30V):

Der A ntrieb fa h rt über den Hochlaufgeber (P14 = 0) oder den 
Drehzahlregler (P14 = 1) auf die im Parameter Pi 1 eingestellte 
Tippdrehzahl.

L-Signa! (offen bzw. <4,5V):
Der Antrieb fah rt über Hochlaufgeber (P14 = 0) oder den 
Drehzahlregler auf n = 0, die Regler werden gesperrt, nach 
lOsec. verschwindet die Meldung 'Betriebsbereit*.

Punktion: Klemme 81 sTlPPEN2 
H-Signal ( ♦ 10V bis ♦ 30V):

Der Antrieb fah rt über den Hochlaufgeber (P14 = 0) oder den Drehzahlregier 
(P14 s 1) auf die im Parameter P i2 eingestellte Tippdrehzahl.

L-Signal (offen bzw <4,5V).
Der Antrieb fahrt über Hochlaufgeber (P14 r  0) oder den Drehzahlregler auf 
nsO , die Regler werden gesperrt, nach 10sec verschwindet die Meldung 
'B e triebsbe re it“

Funktion: Klemme 81 w ird  im Programm nicht abgefragt

Funktion: Klemme 81 = Freigabe Hochlaufgeber
H-Signal ( 10V bis ♦ 30V) an Klemme 81 g ibt den Hochlaufgeber 

fre i
L-Signal (< 4 ,5V  bzw offen) sperrt den Hochlaufgeber Der Hochlaufgeber- 

Ausgang w ird  0 gesetzt

Funktion: Klemme 81 s Stop Hochlaufgeber.
H-Signal (♦ 10V bis ♦ 30V) an Klemme 81 halt den Hochlaufgeber

an Der Ausgang des Hochlaufgebers b le ibt solange unverändert, bis das 
Signal Stop-Hochlaufgeber w ieder w egfa llt.



Funktion: K lem m t 81 *  AUS
L-S'gnat (<  4.5V bzw o ffen) an Klemme 81 schaltet das Gerat

aus (Regler werden gesperrt. Steuerwinkel nach aw geschoben. nach 
Strom s 0 werden die Impulse gelöscht)

Funktion: K lem m e81 s SCHNELLHALT.
L-Signai (<4 ,5V  bzw. offen) an Klemme 81 schaltet den

Drehzahlregler-Sollwerteingang auf 0 und nach dem Erreichen von 
n < n m in  1 den Antrieb ab. Das Relais 'Betriebsbere it* fa llt ab.

Funktion: STROMGRENZEN-UMSCHALTUNG
Be< L-Signal (< 4 .5V  bzw o ffen) an Klemme 81 werden die an

den Parametern P39 und P40 eingestellten S trom grenzwerte fü r die 
Strombegrenzung verwendet.

Bei H-Signa! werden die an P41 und P42 eingestellten W erte 
verwendet, wenn n > n  Umschalt (P50)



Wahl der Betriebsart für den digitalen Eingang 4 (Klemme 111)
CMD EIN4 (nur P84 = 8 für SIMODRIVE vorgesehen)

Funktion: Keine. Die Klemme 111 w ird  im Programm nicht abgefragt.

Funktion: Klemme 111 = TIPPEN 1 
H-Signal (♦ 10V bis *30V ):

Der Antrieb fah rt über den Hochlaufgeber (P14 s 0) oder den Drehzahlregler 
(P14 *  1) auf die im Parameter P11 eingestellte Tippdrehzahl.

L*Signal (offen bzw. <4,5V):
Der A ntrieb fah rt über Hochlaufgeber (P14 s 0) oder den Drehzahlregler auf 
n *  0, die Regler werden gesperrt, nach lOsec verschwindet die Meldung 
'Betriebsbere it*.

Funktion: Klemme 111«  TIPPEN 2 
H-Signal ( + 10V bis ♦ 30V):

Der Antrieb fahrt über den Hochlaufgeber (P14 = 0) oder den Drehzahlregler 
(P14 s 1) auf die im Parameter P12 eingestellte Tippdrshzahl 

L-Signal (offen bzw <4,5V):
Der Antrieb fahrt über Hochlaufgeber (P14 = 0) oder den Drehzahlregler auf 
nsO,  die Regler werden gesperrt, nach 10sec verschwindet die M eldung 
'B e triebsbe re it'.

Funktion: Klemme 111 w ird im Programm nicht abgefragt.

Funktion: Klemme 111 = Freigabe Hochlaufgeber.
H-Signal (*  10V bis ♦ 30V) an Klemme 111 g ib t den Hochlaufgeber 

frei.
L-Signal (<4 ,5V  bzw offen) sperrt den Hochlaufgeber Der Hochlaufgeber- 
Ausgang w ird 0 gesetzt

Funktion: Klemme 111= Stop Hochlaufgeber
H-Signal (♦ 10V bis ♦ 30V) an Klemme 111 halt den Hochlaufgeber

an Der Ausgang des Hochlaufgebers b le ib t solange unverändert, bis das 
Signal Stop-Hochlaufgeber w ieder w egfä llt.



F unk tio n ; K lem m « M i a  AUS
l-S igna l (< 4 .5 v  b2w  o ffen ) an Klemme 111 schaltet das Gerat

Aus (Regler werden gesperrt. S teuerwinket nach ow geschoben, nach 
Strom = 0 werden die Impulse gelöscht)

Funktion; Klemme 111 *  SCHNELLHAIT.
L-Signai (< 4 .S v  bzw. o ffen) an Klemme 111 « h a lte t den

Drehzahlregler-Sollwerteingang auf 0 und nach dem Erreichen von 
n < n  m in 1 den A n trieb  ab Das Relais 'Betriebsbere it* fa llt ab

Funktion: STROMGRENZEN-UMSCHALTUNG
Bei i-S ignai (< 4 ,5 v  bzw o ffen ) an Klemme 111 werden die an

den Parametern P39 und P40 eingestellten Strom grenzwene fü r die 
Strombegrenzung verwendet 

Bei H-Signal w ercen die an P4*. und P42 eingestellten W erte 
verwendet, wenn n > n  Umschatt (P50)



Wahl der Betriebsart für den analogen Eingang (Klemme 96)
CMD A IN (nur P85 = 5 für SIMODRIVE vorgesehen)

Funktion: Keine Der an Klemme 96 angelegte analoge W en w ird im 
Programm nicht verwendet.

Funktion: Klemme 96 = ZUSAT2SOLLWERT DREHZAHLREGLER 
Der an Klemme 96 angelegte analoge W en w ird als zusätzlicher 

D rehzahlsollwen in te rp re tiert und zum Hochlaufgeberausgang addiert.

Funktion: Klemme 96 = ZUSATZSOLLWERT STROMREGLER 
Der an Klemme 96 angelegte analoge W en w ird als 

zusätzlicher S trom sollwen m terpretien und Zum Drehzahlreglerausgang 
addiert

Funktion Klemme 96 = POSITIVE STROMGRENZE
Der Betrag ües an Klemme 96 angelegten analogen Wertes w ird als positive 

Suomgrenze m tepre tien  [10V = Stromgrenze 1 (Maximum von P39 und P4Q)]

Funktion Klemme 96 = NEGATIVE STROMGRENZE
Der Betrag des an Klemme 96 angelegten analogen Wertes w ird als negative 

Stromgrenze m terp re tien  (10V s Stromgrenze 1 (Maximum von P39 unc P4C)]

Funktion: Klemme 96 = STROMGRENZE
Der Betrag des an Klemme 96 angelegten analogen Wertes w ird als 

Stromgrenze m terp re tien  (10V s Stromgrenze 1 (Maximum von P39 und P40)] 
Der positive und negative Strom grenzwen werden parallel geanden

Funktion: Kerne
Der an Klemme 96 angelegte analoge W en w ird im Programm 

n icht verwendet

Funktion: Klemme 96 *  POSITIVE STROMGRENZE
Der an Klemme 96 angelegte analoge W en w ird als positive Stromgrenze 

in te rpce tien  [♦ 10V s Stromgrenze 1 (Maximum von P39 und P40)]
Ein negativer W en bedeutet eine Stromuntergrenze für M om entennchtung ll



Funktion: K lem m * 96 *  NEGATIVE STROMGRENZE
Der an Klemme 96 angelegte analoge W ert w ird als negative Stromgrenze 

in te rp re tie rt [ •♦ 10V *  Stromgrenze i (Maximum von P39 und P40)]
Ein negativer W ert bedeut«! eine Stromunterarenze für M om entenrichtung I

Funktion: Klemme 96 « FELOSTROMSOLLWERT
Oer Betrag des an Klemme 96 angelegten analogen Wertes w ird  als 
Feldstrom sollwert verwendet Er bezieht sich auf P76

Funktion: Klemme 96 *  EMK-ISTWERT 
Eingang fü r externe EMK-Erfassung

W a h l  d e r  B e t r i e b s a r t  f ü r  d i e  S t r o m i s t w e r t a u s g a b e  a n  K l e m m e  16 
C M D  I A U 5

Funktion De' an Klemme 16 ausgegebene Stromistwert ist 
vorzeichenricht g

Funktion: An Klemme 16 w ird  der Betrag des Strom<stwerte$ 
ausgegeben

Funktion: An Klemme 16 ausgegebene Strom istwert ist 
vorzeichenrichtig, jedoch invertiert.

Funktion: A n Klemme 16 w ird  der Betrag des Stromistwertes 
ausgegeben, jedoch m it negativem Vorzeichen.



p R  J W a h l  d e r  B e t r i e b s a r t  f ü r  da s  W i e d e r e i n s c h a l t e n  u n d  f ü r  d i e  
F e h l e r q u i t t i e r u n g  
C M D  W E I N

X X X

n
u Funktion W iedereinschalten:

Bei Phasenausfall w ird die Storung sofort gespeichert und ausgeschaltet

Funktion Fehlerquittierung:
Die Fehlermeldungen müssen vor dem Wiedereinschalten am Gerat durch 
Drücken der MODE-Taste q u ittie rt werden.

Funktion Wiedereinschalten:
Automatisches Wiedereinschalten bei Phasenausfall. Bei Phasenausfall 
e rfo lg t
ein automatisches Wiedereinschalten bei Rückkehr der Phase innerhalb 
von 400ms.

Funktion Fehlerquittierung.
Die Fehlermeldungen müssen vor dem Wiedereinschalten am Gerat 
durch Drucken der MODE-Taste qu ittie rt werden.

L  Funktion W iedereinschalten
Bei Phasenausfall w ird die Storung sofort gespeichen und ausgeschaltet

Funktion Fehlerquittierung
Das Gerat kann durch Betätigen der ANTRiEBSFREIGABE-Klemme bei 
folgenden Fehlern wieder zugeschaltet werden 
(Q uittie rung am Gerat ist NICHT notwendig):

F04 Phasenausfall, Netzsicherung

F05 Unterspannung

F12 l>300%
Strom istwert >300%  des Nennstromes

F13 I2 l  - Überwachung hat angesprochen

F14 Erregerstromuberwachung

F21 IMPULSSTROMUNTERBRECHUNG w ird  vorgegeben 
(Ansteuerbaugruppe A2-X1: Kl.700 nicht m it Kl.763 verbunden)

Die Fehleranzeige b le ibt jedoch erhalten. Sie muß durch Drucken der
MODE-Taste am Gerat qu ittie rt werden.

3  Funktion W iedereinschalten:
Automatisches Wiedereinschalten bei Phasenausfall. Bei Phasenausfall 
e rfo lg t ein automatisches Wiedereinschalten bei Rückkehr der Phase 
innerhalb von 400ms.

Funktion Fehlerquittierung:
W ie unter Stellung 2 beschrieben.
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P e r m a n e n t s p e i c h e r s p e r r e

&  A lle  Parameterinhalte w erden bei einer Änderung sofort ms EEPROM 
übernommen.
Bei Neuausfall wahrend des Betriebes m eldet ych  das Gerat nach 
Netzw iederkehr m it Fehler F04.
Diese Einstellung darf nu r wahrend der Inbetriebnahmephase verwendet 
werden, um eine Beschädigung des EEPROM 's durch häufiges Beschreiben 
Zu vermeiden.
Nach Inbetriebnahme P87 *  x3x einstellen!

X X X

J '>*>
. J Nur Parameter P87 und PS2 werden bei einer Änderung im EEPROM

gespeichert Al e anderen Parameter und Fehlermeldungen w erden nicht 
gespeichert
Fehler F3 4  ('EEPROM-Storung') «st ausgeblendet

j  1 )2 )
L. Nur Parameter P87 unfi P52 sowie Fehlermeldungen werden be< einer

Änderung im EEPROM gespeichert 
Fenier F34 (* EEPROM-Storung") ist ausgeblendet

J  i>
J  * Parametennhalte w erden bei einer Änderung sofort im EEPROM gespeichert 

Nur Fehler FQ4  und F05 werden be< Ausfall der Elektronikversorgungs
spannung mcht gespeichert Diese Betriebsart ist vorzugsweise zu wählen 
Werksauslieferzustand1

1) A chtung: Bei Ausfall der Elektronikstromversorgungsspannung wahrend des
Betriebes (Klemme $4 = 1) kann der M otor nach Neizw iederkehr und 
anstehenden Freigaben w ieder »nlaufen!

2) A chtung. Bei aktiv ie rte r Permanentspeichersperre (P87 = x1x oder x2x) kann
Zusätzlich ein Hardware-Schreibschutz ak tiv ie rt werden (im EEPROM 
w erden keinerle i Änderungen mehr gespeichert).
Dazu w ird  auf E lektronikbaugruppe A1200-L13 
bis Ausführungsstand 03: Brücke BR 5 geöffne t 
ab Ausführungsstand 04: Steckbrücke EA-EB-EC in  Stellung EA-EB 

gebracht.
Di« Brück«n dürfen  nur geändert werden wenn das Gerat n icht an 
Spannung lieg t

B«i aktiver EEPftOM-Sperre (P87 *  x 1 i oder x2x) und eingeschalteter 
E iektronikversorgung ist es m öglich Parameterinhalte zu ändern. Die 
Änderungen w erden auch sofort w irksam. Die geänderten 
Parameterinhalte werden jedoch nur im  RAM gespeichen und gehen 
m it Abschalten der Elektronikversorgung verloren
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Wahl der Betriebsart für die automatische Feldstromreduzierung
CMD FELD RED

Funktion: Der am Parameter P76 eingestellte Feldstromsollwert w ird 
nicht automatisch reduziert.

Funktion: Automatische Feldstromreduzierung (Stillstandserregung)
lOsec nachdem die Meldung 'Betriebsbereit* verschwindet ( Klemme 63, 
Klemme 64 o ffen bzw Fehler), w ird  der Erregerstrom auf den am Parameter P96 
•ingeste llten  W ert reduziert (M von P76).
W enn der Antrieb w ieder zugeschaltet w ird .w ird  automatisch der am Parameter 
P76 e ingestellte Feldstromsollwert eingestellt.

W a h l  d e r  B e t r i e b s a r t  f ü r  d e n  D r e h z a h l r e g l e r  
C M D  N

Funktion: Der Drehzahlregler ist in Funktion

Funktion: Integrator Sperre
Der Drehzahlregler P-Antei! ist freigegeben, der Integrator ist geperrt. 
(Das Bit w ird  auch intern beim Erreichen der Slromgrenze gesetzt)

Funktion: Sperre
Der Drehzahlregler w ird  gesperrt Am Ausgang des Drehzahlreglers w ird  der 
am Parameter P29 eingestellte W ert ausgegeben.

Funktion: S trom geregelt
Der Drehzahlregler w ird  gesperrt. Der angelegte Sollwert w ird  als 

- S trom sollwert in te rp re tie rt 
(positiver Sollwert *  > M I *  >  positiver Strom ist wert)



P 3 Ü

X X X

Wahl der Betriebsart für das Feld
CMD FELD

I  J  
U

. . I

.J

Funktion; Norm albetrieb
Kom bination der Betriebsarten 1 und 2; normale Betriebsart, wenn die 
Feldkennlinienaufnahm e durchgefuhrt wurde.
Die Feldkennlinienaufnahme stellt diese Z iffer automatisch auf Null.

Funktion: Nur drehzahlvorgesteuertes Feld 
lau t Feidkennlinie.

Funktion: Nur EMK-gerege!tes Feld
W enn der Ankerstrom 2% des Geratenennstromes unterschreitet w ird  
das Feld konstant a u f seinem momentanen W ert belassen

Achtung- Das Tachopotentiom eter und die Parameter EMK ^ou  (P77).
UA n e n n  ( E 7 7 )  und £ tD  S O '. i  <P76> Surfen nach der 
Feidkennlinienaufnahme nicht mehr verändert werden

I  I 
U Funktion P77 (EMK-Sol Iwert) w*rd a's EMK-Sollwert im FeldschwachOet'.eb 

herangezogen Der Parameter E77 ist wirkungslos

Funktion. Aus Parameter E77 (Ankerspannung) w ird wahrend der
Kennlim enaufnahm e der EMK-Sollwen berechnet und im Parame*.e' P77 
abgelegt
Diese Stellung ist 2 u empfehlen wenn der Ankerw iderstand Ra nicht 
bekannt ist

A b s c h a l t e n  v o n  Ü b e r w a c h u n g e n :  
A m  P a r a m e t e r  P91 k ö n n e n  F e h l e r m e l d u n g e n  d e s  S I M O D R I V E -  
G e r ä t e s  a b g e s c h a l t e t  w e r d e n .  G e n a u e  I n f o r m a t i o n e n  a u f  A n f r a g e .
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Wahl der Betriebsart für die C * Achse
CMD VS

X X X
A rt der Adaption

n
u Funktion: Die n-abhangige, die Unabhängige und die Soll-Ist- 

D ifferenz-abhängige Drehzahlregleradaption ist in Funktion.

Funktion: Nur die n-abhängige Drehzahlregleradaption 
ist in Funktion.

Funktion: Nur die U-abhangige Drehzahlregleradaption 
ist in Funktion.

-J  Funktion: Nur die Soll-lst-Differen2 -abhangige 
Drehzahlregleradaption ist in Funktion.

l- j  Parameter P56 und F57 immer wirksam

Art de' Re£jersuuMur bei C-Achsen - Betrieb

Drehzahlregler m it unterlegenem Stromregler und 
EMK • Vorsteuerung

Drehzahlregler mn ablosendem Strombegrenzungsregler 
(A chtungen dieser Betriebsam sind die Parameter 

P62 und P93 unwirksam)

A rt der n-abhangioen Adaption 

n-abhangige Adaption
vom Hauptspindel-Drehzahlistwert abhängig

n-abhangige Adaption
vom C-Achs-Sollwert abhangig (erst ab Ausführungsstand 05 der 
Baugruppe A1210 möglich)
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P Q  j W ahl der Betriebsart für die serielle Schnittstelle
CMD SER

X X X
Baudrate- (asynchron)

n
u

i
j

b

3
u,

s

El

110 Baud 

150 Baud 

300 Baud 

600 Baud 

1200 Baud 

1800 Baud 

2400 Baud 

360C Baud 

4803 Saud 

9600 Baud

U b e rra a u n a s 'o rm a r

n
u

i

10 b it Rahmen
(1 S urtD u. 8  Datenbits, 1 Stopbii), keine Paritatserzeugung

. I . . . 10 b it Rahmen
(1 S tanbn. 7 Datenbus ♦ i Paritatsbn. 1 Stopbit). gerade Paritat

11 b it Rahmen
(1 S tanbn. 9 Datenbus. 1 Stopbit), keine Paritatserzeugung 

11 b it Rahmen
(1 Startb it, 8  Datenbits «■ 1 Paritatsbit. 1 Stopbit). gerade Paritat

Ausgabe:

D  . . .  von Parametern, S tan  über P51 

: J  . . .  Betriebszustand im  Klartext

d . .  fre i fü r spatere Anwendungen
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PSS Eingabe der Nenn- Geräteanschlußspannung 
U A N S C H L

Nennwert der Spannung, die am Leistungsteil anliegt, in Volt

Ist die Spannung am Leistungsteil gleich der Spannung an der Elektronik- 
Stromversorgung (nur bei 380V ♦ 20% -15% oder 415V ♦ 10%-22%). so ist in 
Parameter P98 s 380V einzutragen.

Ist die Spannung am Leistunosteil ungleich der Spannung an der Elektronik- 
Stromversorgung (z.B. bei Anpassung über Trafo), so ist der Nennwert der Spannung 
am Leistungsteil einzutragen.

Beispiel: a) Spannung am Leistungteil: 500V (nur bei Geraten 6RA27 . -6 GVS
m öglich!)

Spannung an Elektronik: 380V 
P98 = 500V 

b) Spannung am Leistungteil: 415V 
Spannung an Elektronik: 415V
P98 = 380V! (da Elektronik-Anschlußspannung innerhalb zulässiger 

Toleranz)

Der Parameter w ird im Werk bei 
380V-Geraten auf 380V und bei 
500V-Geraien auf 500V eingestellt.

Der W ert w ird  beim Urladen nicht verändert

PSS

X  x . x

E i n s t e l l u n g  S o f t w a r e s t a n d :
A m  P a r a m e t e r  P99 w i r d  d e r  S o f t w a r e s t a n d  a n g e z e i g t .

Softwareversionsnummer 

■ Softwareversionsnummer

diese beiden Z iffern sind über die Parametrierung 
nicht anderbar. Sie geben den Ausfuhrungsstand 
der Software an.

.1 SIMOREG lQ(6RA22xx-xxS2x) 

C* SIMOREG 40 (6RA22xx-xxV6x) 

J  SIMODRlVE (6RA27 . )

Der Parameter w ird  im Werk eingestellt und beim Urladen nicht verändert.
W enn dieser Parameter per Hand verändert w ird , muß anschließend die E lektronik- 
Stromversorgung aus und w ieder eingeschaltet werden.
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Geräteausführung (Optionen) 
CMD VERSION

Grundgerdt ohne zusätzliche O ption  

G rundgerät m it Zusatzbaugruppe A1210-L20 . . .  L23 

Grundgerdt m it Spindelpositionierung
(Zusatzbaugruppe A12 11 ♦ Stromversorgungsmodul C 9 8 1 3 0 - A 1 0 7 0 - A 1 )  

fre i fü r  spätere Anwendungen

Grundgerat m it P/PC-Saugruppe

fre i fü r spatere Anwendungen

Grondgerat m it SiNEC-11 SchmttsteMer.baugruppe

G rundgerat mitSlNEC-LI Schmttsteilenbäugruppe 
Sollweavorgabe analog

f r e i  f ü r  s p ä t e r e  A n w e n d u n g e n

f r e i  f ü r  s p a t e r e  A n w e n d u n g e n



o
L . l  f r e i  f ü r  s p a t e r e  A n w e n d u n g e n

D  f r e i  f ü r  s p a t e r e  A n w e n d u n g e n

G  f r e i  f ü r  s p a t e r e  A n w e n d u n g e n

f r e i  f ü r  s p ä t e r e  A n w e n d u n g e n

E f r e i  f ü r  s p ä t e r e  A n w e n d u n g e n

Grundgerat m it Zusatzbaugruppe A 12 10-L1

Jede Z iffer auf der dreistelligen Siebensegmentanzeige bedeutet eine Geratekonfiguration laut 
obenstehender Liste Es können daher bis maximal drei verschiedene Optionen kom bin iert werden. 
Beispiel. Anzeige an E00 *  16

6  . . .  SlNEC-11 Schnittstellenbaugruppe und 
1 . . .  Zusatzbaugruppe A1210-I20...-L23 

d.h. es handelt sich um ein Gerat m it Zusatzbaugruppe A1210-L20...-L23 und 
Schnittste llenbaugruppe zur Kopplung an SINEC-L1.

* A c h t u n g :  D i e s e r  P a r a m e t e r  w i r d  b e i m  U r l a d e n  n i c h t  v e r ä n d e r t !
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Geräteausführung (Optionen) 
CMD VERSION

G rundgerat ohne zusätzliche O ption 

G rundgerät m it Zusatzbaugruppe A 1210-L20. . .  L23 

Grundgerdt m it Spindeipositionierung
(Zusatzbaugruppe A 1211 ♦ Stromversorgungsmodul C98130-A1070-A1) 

fre i fü r spatere Anwendungen

Grundgerat m it MPC-Baugruppe

frei fü r spatere Anwendungen

Grendgerat m it SiNEC-li Schmttstellenbaugruppe

G rundgerat m it StN£C-U Schnittstellenbaugruppe 
Sollwenvorgabe analog

fre i fü r spätere Anwendungen

fre i fü r spätere Anwendungen



o
L .1 fre i fü r spatere Anwendungen

Sil fre i fü r spatere Anwendungen

G  fre i fü r spatere Anwendungen

fre i fü r spätere Anwendungen

£ fre i fü r spatere Anwendungen

Grundgerat m it Zusatzbaugruppe A1210*11

Jede Z iffe r auf der dreistelligen Siebensegmentanzeige bedeutet eine G eratekonfiguration laut 
obenstehender Liste Es können daher bis maximal drei verschiedene Optionen kom bin iert werden. 
Beispiel. Anzeige an E00 = 16

6  . . .  SINEC-L1 Schnittstellenbaugruppe und 
1 . . .  Zusatzbaugruppe A1210-L20...-L23 

d.h. es handelt sich um ein Gerat m it Zusatzbaugruppe A1210-L20...-L23 und 
Schnittste llenbaugruppe zur Kopplung an SlNEC-11.

Ach tung : Dieser Parameter w ird  beim Urladen nicht verändert!
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Anwahl des Filtertyps 
CMD FILTER

Funktion: Oer Eingang des Drehzahlreglers (Soll-Ist-Differenz) w ird  über ein 
Filter 1 . Ordnung (Siebung) ge führt Siebzeit einstellbar über P20

Funktion: Der Eingang des Drehzahlreglers (Soll-Ist-Differenz) w ird  über eine 
Bandsperre 2 Ordnung geführt, die über die Parameter E04. £05, E06. E07 
und E08 einstellbar ist.

Unterdrückungsgüte der Bandsperrre 
CMD GUTE

Funktion: Gute der Bandsperre = 0,5

Funktion- Gute der Bandsperre = 1

Funktion: Gute de'Bandsperre = 2

F unktion 1 Gute der Bandsperre s 3

Wahl der Betriebsart für die Funktion Motorpotentiometer 
CMDMOTP

Funktion: Kein Abspeichern des Drehzahlsollwertes beim Abschalten des Gerätes 
(d.h. Kl. 64 o ffen  oder SCHNELLHALT oder Ansprechen einer Überwachung)

Funktion: Abspeichern des Drehzahlsollwertes
(Dieser Parameter ist n u r wirksam wenn E29 = 1)



keine Funktion

Tippen (Sollwert von E51 w ird  aufgeschaltet)

Sollw ert (Sollwert von E51 w ird  aufgeschaltet)

Feldstromreduzierung 

Freigabe Hochlaufgeber 

Stop Hochlaufgeber 

T«.T r = 0

Sollwertabm inderung

Stromgrenzenumschaltung

Statik

Getriebestufe n (Standard bei Hauptspindeianwendungen) 

Getriebestufe III 

G etriebestufe IV 

Pendeln

Vorschubbetrieb (C-Achse)

M o t o r p o t i  H a n d  / A u t o  

M o t o r p o t i  H ö h e r  

M o t o r p o t i  T i e f e r  

M o t o r p o t i  R e c h t s / L i n k s

Wahl der Funktion für den digitalen Eingang Klemme 117
CMD 117



ke ine Funktion

Tippen (Sollwert von E52 w ird  aufgeschaltet)

S o llw ert (Sollw ert von E52 w ird  aufgeschaltet)

Feldstromreduzierung 

Freigabe Hochlaufgeber 

Stop H ochlaufgeber 

Th, T« *  o

Sollwertabm m derung

Strom grenzenumscnaltuog

Statik

Getriebestufe n

G etriebestufe m (Standard bei Haup’ spindelanwendungen)

Getriebestufe iv

Pendeln

Vorschubbetrieb (C-Achse)

M o to rp o ti Hand /  Auto 

M o to rp o ti Hoher 

M o to rp o ti Tiefer 

M o to rp o ti Rechts/Links

W ahl der Funktion für den digitalen Eingang Klemme 118
CMD 118



keine Funktion

Tippen (Sollwert von E53 w ird aufgeschaltet)

S o llw ert (Sollwert von E53 w ird  aufgeschaltet)

Feldstromreduzierung 

Freigabe Hochlaufgeber 

Stop Hochlaufgeber 

TH, TR = 0

Sollwertabm inderung

Stromgrenzenumschaltung

Statik

Ge".riebestufe II 

Getriebestufe III

Getriebestufe IV (Standard bei Hauptspindelanwendungen)

Pendeln

Vorschubbetrieb (C-Achse)

M o to rpo ti H a n d /A u to  

M o to rp o ti Höher 

M o to rp o ti Tiefer .

M o to rpo ti Rechts / Links

Wahl der Funktion für den digitalen Eingang Klemme 119
CMD 119



keine Funktion

Tippen (Sollwert von E54 w ird  aufgeschaltet)

S o llw ert (Sollw ert von E54 w ird  aufgeschaltet)

Feldstromreduzierung

Freigabe Hochlaufgeber

Stop Hochlaufgeber

T * , t r =  o

Sollwertabm m de^ung

Strorr.gren2 enumschattung

Statik

Getriebeslufe II 
*

G etriebestufe III 

Getriebestufe IV

pendeln (Standard bei Hauptspindelanwendungen) 

Vorschubbetrieb (C-Achse)

M o to rp o ti Hand /A u to  

M o to rp o ti Höher 

M o to rp o ti T iefer 

M o to rp o ti Rechts / Links

Wahl der Funktion für den digitalen Eingang Klemme 60
CMD 60



keine Funktion

Tippen (Sollwert von E55 w ird aufgeschaltet)

Sollwert (Sollwert von E55 w ird aufgeschaltet)

Feldstromredu2 ierung 

Freigabe Hochlaufgeber 

Stop Hochlaufgeber 

Th. T r s 0

Sollwertabm m derung

Stromgrenzenumschaltung

Statik

Getriebestufe ll 

Getriebestufe lll 

Getriebestufe IV 

Pendeln

Vorschubbetrieb (C*Achse, Standard bei Hauptspindelanwendungen)

M o to rpo ti Hand / Auto

M o t o r p o t i  H ö h e r

M o to rp o ti Tiefer

M o t o r p o t i  R e c h t s / L i n k s

Wahl der Funktion für den digitalen Eingang Klemme 61
CMD 61



kein« Funktion

Tippen (Sollwert von £56 w ird  aufgeschaltet)

S o llw ert (Sollwert von E56 w ird  aufgeschaltet)

Feldstromreduzierung (Standard bei Hauptspindelanwendungen) 

Freigabe Hochlaufgeber 

Stop Hochlaufgeber 

Tm.T „  = 0

Sollwertabm inderung

S’ romgrenzenumschallung

Statik

Getriebestufe II 

Getriebestufe III 

Getriebestufe iv  

Pendeln

Vorschubbetrieb (C*Achse)

M o to rp o ti Hand / Auto 

M o to rp o ti Höher 

M o to rp o ti Tiefer 

M o to rp o ti Rechts/Links

Wahl der Funktion fürden digitalen Eingang Klemme 107
CMD 107
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W ahl der Funktion fü rd ie  Relaisausgänge (K5, K6, K8) 
CM D  REL 1210

Relais K5: keine Funktion

Relais K5: I*  >  I* (Standard bei Hauptspindelanwendungen)

Relais K5: n^n = n ttt 

Relais K5: l2t - Vorwarnung 

Relais K5: n <  nm m 3 

Relais K 5 : n < n m in4 

Relais X 5 : n < n mm5 

Relais K5: Stromgrenze 

Relais K5: Betriebsbereit

Relais K6 : keine Funktion 

Relais K6 : >  Ix

Relais K6 : n40u = n lSt (Standard bei Hauptspindelanwendungen)

Relais K6 : l?t - Vorwarnung 

Relais K6 : n <  n fr. in3 

Relais K6 : n <  nmmfl 

Relais K6 . n <  nm in 5 

Relais K6 : Stromgrenze 

Relais K6 : Betriebsbereit

Relais K8 ; keine Funktion 

Relais K8 . lA >  >x 

Relais K8 : n ^ ii =

Relais K8 : l2t - Vonwarnung (Standard bei Hauptspindelanwendungen)

Relais K8 : n <  nm in3

Relais K8 : n <  nm m 4

Relais K8  n <  nm in5

Relais K8 : Stromgrenze

Relais K8 . Betriebsbereit



Wahl der Konfiguration für die Baugruppe A I210
CFG A1210

Funktion; S tandard-Konfiguration für Hauptspindelanwendungen
Die Parameter £22. £23, E24, £25. £26, £27. £28 und E30 können n icht 
verändert werden.
Funktion der Baugruppe A I 210 wehe Seite 16 und 17.

Funktion: K onfigura tion  fü r Anwendungen m it M otorpotentiom eter 
Die Parameter £22. £23. £24, E25. £26. E27 und £28 können nicht 
verändert werden.
Die Funktion des Analogeinganges Klemme 562 /142 ist über 
Parameter £30 wahlbar.

Funktion: Funktion der Klemmen 117. 118. 119. 60. 61 und 107 über die 
Parameter £22. £23. £24, E25. £26 und £27 wahlbar.
Funktion der Relaisausgange Klemme 109,110,108 (Relais K5), 
Klemme 127, 128. 126 (Relais K6 ) und Klemme 209, 210. 208 (Rela-s K8 ) 
über Parameter E28 w ahlbar
Funktion des Analogeinganges Klemme 562 / 142 über Parameter £30 
w ahibar.



Wahl der Funktion für den analogen Eingang Klemme 562,142
CMDAIN1210

keine Funktion

Zutat* soll wert n-Regier

Zusatzsollwert J-Regler

Strombegrenzung positive Richtung

Strombegrenzung negative Richtung

Strombegrenzung positive und negative Richtung

keine Funktion

Strom begrenzung positive Richtung vorzeichenbehaftet 

S trombegrenzung negative Richtung vorzeichenbehafiet 

analoger Feldstromsollwert 

EMK - Istwert

Sollwerte ingang fü r C-Achsenbetrieb (Standard fü r Hauptspindelanwendungen)

A ch tung : In S tellung 11 muß der W iderstand R9 auf Baugruppe A1210
bestückt sein (Werksauslieferzustand)
In a llen anderen Stellungen darf der Widerstand R9 auf 
Baugruppe A1210 n icht bestückt sein, d.h er ist bei 
Verw endung einer dieser Funktionen zu entfernen!



verschiedene Merkerbits 
CMD SP

0: das Gerat ist nicht ordnungsgemäß ausgeschaltet 
1: das Gerat ist ordnungsgemäß ausgeschaltet

fre i fü r spätere Anwendungen

0:es lieg t keine Störung an 
1:eine Storung lieg t an

keine Bedeutung bei SIMODRIVE

frei fü r  spatere A nw endungen

fre i fü r  spatere A nw endungen

fre i fü r  spatere A nw en cung en

fre; fü r  spatere A nw endungen

Achtung: Diese Bits werden nur vom Programm verändert.
Sie können über d ie Parametnerung n icht ve randen werden

Merker "Feldkennlinie aufgenommen" 
CMD KL

die Feldkennlinie wurde noch nicht fehlerfrei aufgenommen 

die Feldkennlinie wurde fehlerfrei aufgenommen



EMK-Sollwert [in Volt] bei Ablösedrehzahl 
(Beginn des Feldschwächens) 
EMK KENNL

Der hier (von der Feldkennlinienaufnahme) eingetragene W ert ist diejenige 
Motor-EMK, die sich bei der in Parameter L10 eingestellten Drehzahl emstelit.

Ablösedrehzahl [in % von nm3x]

Drehzahl, bei der der Feldschwächbetrieb beginnt.

1. bis 20. Kennlinienpunkt [in % von nmax]

Drehzahlen bei laut Abbildung Seite 102 reduzierten Feldstromen.



M it  H ilfe  der t-Param eter können die bei der Feldkennlin ienaufnahm t e rm itte lten  Kennlimenparam eter 
-^usgelesen und d a m it bei gleichen Maschinen d>e Feldkennlinie, unter Umgehung der automatischen 

«Idkennlim enaufnahm «. d ire k t in  die L-Parameter handisch eingetragen werden

A ch tu n g : Da selbst bei M oto ren  gleicher Type die Magnetisierungskennlinien voneinander abweichen 
können , e m p fieh lt sich auch bei der Inbetriebnahme mehrerer gleicher Maschinen die 
D urch führung  der automatischen Feldkennlinienaufnahme bei jedem einzelnen A ntrieb  
Eine m anuelle Eingabe der Feldkennlmie sollte nur in Ausnahmefallen durchgefuhrt werden, 
w e n n  keine autom atische Feldkennlinienaufnahme möglich ist.

W ird  ke ine  autom atische Feldkennlinienaufnahme durchgefuhrt. so müssen nachfolgende L-Parameter 
beschrieben w erden:

1 0 8 * 1 : M e rke r *Fe ldkennlim e aufgenom m en'
109 • EM K-Sollwert [in  V o lt] bei Ablosedrehzahl (Beginn des Feldschwachens). 1>
L 1 0 • A blösedrehxahl [in  % von n ^ J
L11 : 1. K enn lin ienpunkt [in  S  von nmax]
L12 : 2. K enn lin ienpunkt [in  H  von n m4Ij
113 • 3. K enn lin ienpunkt [in  H  von nm41j
114 * 4. K enn lin ienpunkt [in  % von nm* , j
115 Z5. K enn lin ienpunkt [in  H  von nm* xj
116 : 6 . K enn lin ienpunkt [in  % von n m* J
117 : 7. K enn lin ienpunkt [in  % von n m*,]
L18 : 8 . K enn lin ienpunkt [in  % von n m„ j
L19 : 9. K enn lin ienpunkt [in  % von nm jJ
L2 0 : 10. K enn lin ienpunkt [ in  % von nm«J
L21 z 11. K enn lin ienpunkt [in  % von nm#,]
1 2 2 i 12. K enn lin ienpunkt [in  % von nm#x]
L23 ■ 13 K enn lin ienpunkt [in  % von nm-1]
L24 : 14. K enn lin ienpunkt [in  % von nm4J
L25 : IS. K enn lin ienpunkt [in  % von nm„ )
L26 : 16 K enn lin ienpunkt [in % von nmAÄ]
L27 : 17. K enn lin ienpunkt [in  % von nm* J
L28 : 18. K enn lin ienpunkt [m % von nm*,]
L29 j 19. K enn lin ienpunkt [in  % von nm«J
L30 : 20. K enn lin ienpunkt [m  % von nm4>]
L3 1 j 2x Anzahl der gü ltigen  Kennlm ienpunkte
L32 : m axim aler Feldstrom bei nm4, [255 « Nennfeldstrom (P76)]
P77 s  EM K-Sollwert [in  V o lt] be« Abiosedrehzahl ( *  Parameter 109)
P 9 0 *  00 setzen!

Soll der M o to r  nur im  Ankerstellbereich betrieben werden (konstanter Feldstrom), so muß ebenfalls oie 
a u tom atische  Peldkennlim enaufnahm e durchgefuhrt werden oder in Parameter

1 0 8 *  1
109 -  EMK (in  V o lt] bei n m„  D
1 1 0  *  1 0 0 %
P 7 7 * 0  
L31 *  0 
L 3 2 *  255

e in tra g e n  und anschließend

P90 *  0 0  
gese tz t w erden .

U  EM K-Sollw ert errechnet sich aus:
EMKjoii *  U^sterin '  *  lAn*nn

U Ar^nn: Ankerspannung des M otors (Typenschild)
Unenn • A nkerstrom  des M otors (Typenschild)
KA : A nkerkre isw iderjtand  (Katalog DA36. Kapitel 3)
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L31 s  18
LQ9 = P77 = 340V

L32 = 64

31.0%  
79

117
14

32.9%
84

L 1 6
12

43.5%
111

L 1 5
10

51 4% 
131

L 1 4
8

60 8% 
155
L13

6

71.8%
183

L12
4

84 7%
216

L11
2

H
100% 

255
—  L1Q

o

Beispiel einer Feidkennlinie

1 0 0  — 2 —  /  H
n m*«

feldstrom U »U , wob«i 255 dem M**im »Held  
laut P76 e n u p fxh t (Skala 2ur Erm ittlung von 
l P£lD MIN ■ L32)

denenuprechendenfeidstrom w enen  
lu g e o rd n e tfD re h za h lp u n k te (H 0 b u l3 0 ) m

Skai« zur Bestimmung der doppe lttn  A nz ih l 
der gün»gen Kennlmtenpunkte (L31)

Feldkennlinie ns f(U rr)  
fü r EMK SOLL * 340V 
M otortype: 1GG5134-0WH46-6HU1

L-26.3%  
— 22.4%  
—  18 8%  
—  16 1% 
— 13.3% 

1.4% 
98 %  
8 .2%  

7.1%  
5.9%  
5.1%  
4.3%  
3 5%

67 LI 8 16
57 L19 18
48 L20 20
41 L21 22
34 122 24
29 123 26
25 L24 28
21 L25 30
18 L26 32
15 L27 34
13 L28 36
11 L29 38
9 L30 40
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Einstellwerte der drehz*hl*bhingigen Strom begreniung

SundarteinsteltweHe für die Parameter der d fth2«hl*bKan9*9#n Strombegrenzung (P4*. P49) und der 
Pt-Oberwachung (P70)
0«t aufgelifteten Parameterwerte (P4$/ P49) gelten nur unter den genannten Voraussetzungen. Bei 
Abweichungen von diesen tedingungefl ( z.S. St/omgrenze 1 4 120H Motomennsvom oder 
maximale Betri^btdrehzjhl k le in *  alt die maximal zulasng* Motordrehzahi) muß zur Errechnung der 
Parameter P4t und P49 nach den Angaben auf Seit# 25 verfahren werden.

Folgende Voraussetzungen liegen der Zuweisungsliste zugrunde:
1. Stromgrenze 1 (P39. P40) ■ 120% Motomennstrom

In Parameter P71 muß zuvor das Verhältnis Motomennstrom /  Ger 81 egrmzstrom in Prozent 
•ingetragen sein t u t *  Einschaltanweisung.

2- rvt** (lautTachoabgieich) *  maximal zultasige MotordrehzahJ
Die vom WerizeugmatchinenhemeMer fectgelegte Maximaidrehzahl (Tachoabgleich) ist gleich 
der maximal zulässigen Motordrehxahl laut Typenschild.

1 G G 5 u n d 1 G H S P48
H

P 49
S

P 70 1 G G S .1 C F S u .1 G H 5 PAS
H

P 49
S

P 70
M in u te n M in u te n

1G S282-0WA40 6h U5 » i 101 IG  510O-OWD4O-6HU1 80 u
1C 5?8;-0W B40 6h ü 5 J i 101 1G S100-0WX40-6HU1 100 100
1G 5282-5W4.40-6HU5 94 10* 10 5100-0WY4O-6HU1 58 85
1G S2I2 5W&4C-6m US 89 96

IG  510?-OWC40-8m u 1 59 86
IG  S2M -0W *40-6HU5 SO 86 IG  5102-OWHO-6MU1 100 100
IG  S2M-0WC40-6HUS 15 93 IG  5102-CWY40-8HU1 78 84
16 52M-0WD40-6HUS 87 96
IG  5284 5WC40 6m u 5 80 86 IG  S104-OWS40-6HU1 S3 80

1G 5284-SWD4C-6h 'J5 89 98
IG  510*-0WF4O-6h u 1 100 100
IG  51O4-0WX40Sm u I 61 68

1G 5312-0WA40-6MJ5 86 9*
IG  5312-OWCAO-6MUS ♦9 114 1G 5106-0WW40-6«U1 90 96

IG  5312-5W840-6h j 5 88 97
IG 5106-0WX40-6HU1 55 62

IG  5312 SWC40^HU5 91 111
IG 5106-0WY40-6MU1 53 59

16 5314-0WC40-6HU5 90 100
IG  5108-0W 040-6Hu 1 52 59

1G 5314-0WD40-6h u S 81 88 IG  S108-Owf40-6HU1 100 100

16  S 3U  SWC40-6HUS 86 94 IG  S l0 8 4 W X 4 0 -6 *u l 56 83

IG  S314-5W040-8HUS 79 85 IG  5112-0WI40-8HU3 89 95
1G S314-SWE404HUS 90 100 16 5112-0WU4O-6HU3 82 90

IG  5112-0WW40-6HU3 89 77
1 6 .5 3 5 2  5WA40-8HU1 •2 102
16.5154-$W C 80*M U 1 100 100 16 5114-0W I404MU3 77 85

IG  S1144W M 04M U3 100 100IC  5402-$WC4&4h U1 95 108
IG  5114-OWT40-4^1/3 rs 83

16  S402 $ M ff4 0 4 H U l 90 100
16  .5402-SWT40-8HU1 98 m IG  5116-0W*40-8KU3 84 92
16  54C2-5W M O *H U i 12 90 IG  5118^W h 40-SHU3 100 100
16  - M 02-SW M 04M U 1 98 113 16S 1184W Y 804M U 3 K •1
1 6  M 0 2 -5 * r t i t0  f c lü l 85 93

IG  5132-OWt40-8HU3 S l 80
16 5 is 2  $ w c a o ^ H U i 100 100 16 . >112 8HUI *9 88
16 53S4-5WD40-4MU1 95 108 IG  S112-0WG4O8MU3 90 n

IG  s it t -o w re o * M u 3 •7 94
IG 5132-47WY40-8MU3 45 >1

IG  51J8-OWD40 8m u 3 44 50
- IG  SD4-0WF40-6HU3 59 86

16 51M-OWH40 6HU3 85 92
16 51*4-0WW4O-6m u 3 44 50

• 1G 5U4-0WV4O 6h U3 70 78
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1GG5.1GF5u.16HS P4« P49 P70 1GG5.1GFS U.1GHS P4S P49 P70
* % Minuten % H M inuten

IG  5136-0WD4O-6HU3 42 48 IG  52044W840-6HU5 53 57
IG  5 U fr*W f4 0 -6 H U 3 S7 M IG  52044W040-6HU5 100 100
16.5136-0WM4O-6HU3 •7 84 IG  52044W f40-6MU5 100 100
IG  5136-0WX4C-6HU3 55 62 IG  S J044*?40-tH U S 98 113
IG  51 $4*W Y 40-*h u 3 70 78 IG  52OA-0WG4O-6MU5 ts 107

IG  5162-OWD40-6HU3 
IG  5162-0WI40-4HU3

52
51

58
58

IG  52044W H404HUS  
IG  52044W W 404HU5

100
100

100
100

IG  S1624W G 40-6*u3 7» •7 IG  5222-4WA40-6HU5 66 71
16 5162-0W>40~6HU3 100 100 IG  S222-0W840-6HUS 64 99
IG  S1&2-OWK4&4HU3 100 100 IG . S2224WC40-6HU5 100 100
IG  5162-0WX40-6HU3 70 78 IG  S222-0WD40-6HUS 100 100
IG  5162-0WY40-6HU3 55 62 IG  S?224Wf40-6HUS 100 100

I G . 51€4-Cr^Eao-4MU3 
IG  S16*4W F40-4HU3

55
70

62
78

IG  . 5222-OWH40 -6 *US 
IG  52224W J404HU5

100
100

100
100

1G .5164-O W G 40*«U 3 54 •1 IG  52244W C404HU5 98 114
IG  5164-0W H 40-**U 3 100 100 IG 5224-0W040-6HU5 99 116
1G.31&3-3W>30-6MU3 100 100 IG S224-OW£40-6*U5 100 100
IG  5164-0WW40-6HU3 53 60 IG 5224-0W*40 6HU5 99 116
IG  31S4-0WX40-6HU3 53 60 IG 5224-0WG4Ü-6HU5 100 100
IG  5164-0WY40-6HU3 51 57 IG 5224-0WJ40-6HUS 100 100

IG  5166-0WC40-6h u 3 54 61 IG 5252-0WA40-6h ü 5 97 111
1G S166-0WE40-6HU5 61 69 IG 5252-0W840-6HU5 99 115
IG  516£-0WF40-6h u 5 74 82 IG 5252-0WC40-6HU5 96 109
1G 5166-0WH40-6HU3 100 100 IG 5252-0WD40-6MU5 99 116
IG  $166-0WJ40-6h u 3 87 93 1G 5252-0WP4O-6HU5 100 100
IG  516&-0\*x 40.6h u 9 100 100 IG 5252-0WH40 6m u 5 100 100
1G 5166-0WV40-6h u 3 
1G 5166-OWV40-6m u 5

57
S3

64
59

16 5254-0WC40-6HU5 
IG 5254-0WD40-6HU5

94
95

106
107

IG  5182-0WB«0-6h u 5 76 82 IG 5254.0WE40-6HU5 100 100
IG  5182-0WC40-6h u 5 73 79 16 52544WH40-6HU5 100 100
IG  S182-0WD40-6HUS 
1G 5182-0WE4O-6HU5 
1G 51&2<0WF40-6HU5 
IG  5182-0WG40-6HU5 
IG  S182-OWH40-6HJS

68
100
100
100
100

73
100
100
100
100

16 5282-0WC40-6HU5 
16 5282-0WE40-6MU5 
16 5282-0WF40-6HUS 
16 5282-OW)40-6h u S 
16 5282-0WK40 6HU5

94
100
99
100 
100

105
118
115
100
100

IG  S184-0WC404HU5 65 69 16 5282-5WC40-6HU5 92 103
IG  5184-OWl 40-6HU5 100 100 16 5282 5Wf40-6HU5 99 115
1G.S184-0WT40-6HU5 100 100 IG  5282-5WG40-6HU5 98 113
1G Slft4*0WG40-6HU5 
1G.5184-0W H40-6HU5

100
100

100
100 16 5284-OWf40-6MU5 

IG  5284-OWF40-6HU5
92
•7

103
96

IG  . S202-0W940-6HU5 60 64 IG  5284«0WG4O*HUS 17 96
I G . S202-0WC40-6MU5 58 61 IG  52844WH40-6HU5 97 110
IG  S202-0WD40-6HU5 100 100 16 5284-0WK4Ö-6HUS 100 100 -
IG  .5»2-0W *40-6H U 5 100 100 IG  52845W I40-6HUS 99 98
IG  5202-0W MO4HU5 100 100 IG  S284-SWF40-4HU5 •7 96
1G5202-0W G40-6MU5 100 100 16 5 n 4  5WG40-6HU5 •7 96
I G . 5202-0WH40-6HU5 100 100 IG . 5284-5WH40-6HU5 

IG  5284 5WK40-4HU5
97
100

110
100
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bicnerungen
Sicherungen für den Ankerstromkreis

S rom rich te rge rit Sicherungen

Wenn Strang- Gleichstrom-
gleich» Sicherung Nenn sicherung N tn rv
Strom Bestell-Nr. •este ll-N r strom Bestell-Nr. Strom

A A A

30 6RA271B-6DV5.-0 3NE8 003 35 3NE8 003 35

60 6ÄA2725-6DV5 -0 3NE8017 50 3NE8 018 63
90 6*A272S-6DV5 -0 3NE8 020 SO 3NE8 021 1 0 0

130 6RA2732-6DV5.-0 3NE8 022 125 3NE8 022 125

190 6JU2775-6DV5 *0 3NC8 423 150 3NC8 425 2 0 0
250 6RA2777-6DV5.-0 3NC8 425 2 0 0 3NC8 427 250

400 6RA2781-6DV5.-0 3NE3 431 350 3NC8 434 soo
600 6RA2785-6DV5-0 3NE4 334 • OB 500 3NE4 337 710

30 6RA2718-6GV5 -0 3NE8015 25 3NE8 003 35

60 6RA2725-6GV5 -0 3NE8017 50 3NES018 63
90 6RA2728-6GV5 -0 3NE8 020 30 3NE8 021 1 0 0

130 6RA2732-6GV5 -0 3NE8 022 125 3NE4 124 160

190 6RA2775-6GV5 -0 3NC8 423 150 3NC8 425 2 0 0
250 6RA2777-6GV5 *0 3NE3 626 224 3NE4 327 - OB 250

400 6RA2781-6GV5 -0 3NE3431 350 3NE4 333 * OB 450
600 6RA2785-6GV5 -0 ' 3NE4 334-0B 500 170L5191 630

Sicherungen für den Erregerstromkreis

Srom richtergerat Erregergleichrichter Sicherung

Nenngleichstrom Nenn- Max zul. Nenn
»nschluß- Nenn- strom
spannung Erregerstrom Bestell-Nr.

A V A A

30 1 -3 B 0 V 5 5SD4 20 16
60 bis 130 1 0 5SD4 20 16

190 bis 2SO - 15 5SD4 20 16
400 bis 600 25 SSD4 40 25
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Stromrichtergerät 
mit Mikroprozessor
Baureihe 6RA27 Beschreibung





Automatisierungssysteme

Drehzahlveränderbare Gleichstromantriebe 
von 12KW bis 312KW in kreisstromfreier 
Gegenparalle lschaltung (B6)A(B6)C

Beschreibung

^ A u s g a b e  Jun i 1987 

S o ftw a re s tand  1.8



MLFB Typbez. n DIN 41725

6RA2718-6DV5.-0 
6RA2725-6DV5.-0 
6RA2728-6DV5.-0 
6RA2732-6DV5 -0

6RA2718-6GV5.-0 
6RA2725-6GV5.-0 
6RA2728-6GV5 -0 
6RA2732-6GV5.-0

D 380/ 30 M req-GdG6v5 11
D380 / 60 Mreq-GdG6V5 l >
0 3 8 0 / 90 Mreq-GdG6V5. *>
D 380/ 130 Mreq-GdG6V5 '»

0 5 0 0 / 30 Mreq-GdGoV5. 3)
0 5 0 0 / 60 Mreq-GdG6V5 3>
D 500/ 90 Mreq-GdG6V5. 3)
D 500/ 130 Mrec-GdG6V5. 3)

G erät ohne Frem dlüfter

G erät m it F rem diü fte r

6fU2775-6DV5.-0 
6RA2777-6DV5.-0 
6RA2781 *6DV5.*0 
6RA2785-6DV5.-0

D38C/ 190 Mrec-GdGroVS. :  
D38C / 250 Mreq-GdG?uVS  ̂
0 3 8 0 / 400 Mrea-GdG?fiV5 * 
D 380/ 600 Mreq-GdGFoVS. *

D5C0/ 190 Mreq-GdGF6V5 3: 
D500 /  250 Mreq*GdGF6V5 3j 
D 500/ 400 Mreq-GdG?5V5. 3 ', 
D 500/ 600 Mreq-GdGF6 VS 3)

l
V 5 5 ...  G rundgerät 
V 5 7 .. .  K om fo rtge ra t

SRA2775-6GV5 -0 
6RA2777-6GV5.-0 
6RA2781-6GV5.-0 
6RA2785-6GV5.-0

T

D 3AC380V ± 10%, 5 0 - 6 OH2  auch gee igne t fü r 
3AC415V + 10% -18% . 50Hz 

2> 3AC380V ± 10%, 5 0 - 60Hz auch gee igne t fü r 
3AC415V ♦ 10% -18% , SOHz, jedoch 
m axim al 35'C U m gebungstem paratur

3) 3AC 500V t 10%. 50 - 60Hz

Die Erste llung der Texte und Graphiken e rfo lg te  
m it  dem  Siemens-Bürosystem 5800 Office.

V e rv ie lfä ltig u n g  dieser U nterlage sowie V erw ertung  ihres Inhalts sind unzulässig, 
so w e it n ich t ausdrücklich zugestanden.
Technische Ä n d e ru n g e n  Vorbeha lten .
SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT
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Beschreibung
Die SIMODRIVE S trom richtergerate  der Typenreihe 6RA27 fü r Drehstromanschluß Sind vo lld ig ita lis ie rte  
S trom rich te rgerä te  fü r V ierquadranten G le ichstrom antriebe. bei denen alle Funktionen der Regelung 
und Steuerung - vom Hochlaufgeber bis zum Steuersatz - sow ie nahezu a lle H ilfs funktionen von einem 
16-BlT-M ikroprozessor übernom m en w erden. Die Gerate sind durch eine m das SIMODRIVE-Gerat 
in te g rie rte  Tastatur m it D ig ita lanzeige autark und benö tigen  zurr. P r o g ra m m ie r e n  kerne zusätzlichen 
E inrichtungen

D rehzah lso llw ert und D rehzahlistw ert können w ie  bisher als A na logw erte  vorgegeben werden.
O p tiona l ist das K om fort-G erä t (6RA27......V57) m it fo lgenden Zusätzen e rhä ltlich :

•  Bürstenloser Drehstromtacho zur D rehzahlistwerterfassung
•  L in ienstrom schnittste lle  (TTY) zum Anschluß eines Druckers zur D okum entation.

D ie Speisung des Ankers e rfo lg t durch zwei vo llgesteuerte  D rehstrom brucken in  kre isstrom fre ier 
GegenparaMelschaltung Die Leistungsteile fü r A nker und Feld sind m it e lektrisch is o lie re n  T h y ris to r 
m odu ien  aufgebau t, der Kühlkörper ist somit po te n tia lfre i ausgefuhn. Seitenteile, F rontabdeckung und 
Anschlußabdeckungen der Leistungsanschiüsse geben Schutz gegen unbeabsichtigte Beruhrung be: 
A rb e ite n  in  der Nahe der Gerate (3erührungsschutz VDE 0106/Teil 100) A lle  Anschlußklem m en sind 
nach VDE 0113 A2 bemessen und von vorne zugäng-'ich.

D ie Gerate dü rfen  im  Tem peraturbereich von 0 bis *  35* C (se lbstbe lü fte t: 0 bis *  35’ C) m it N ennle istung 
be trieben  w erden. Bei Lagerung und Transport dü rfen  Beanspruchungen von -30 bis *  8 S'C a u ftre te r

Schutzan der Gerate nach DiN 4Q0S0 und i£C 144: IP 00

Aufbau
D<e SIMODRIVE S trom rich tergeräte  zeichnen sich durch einen kom pakten, raumsparenoen Ausbau aus. 
ohne daß d<e e rfo rde rliche  Zugänglichke it oeem irach t-g t w ird . D<e besondere Kühlkorpe^auS^uhrung 
e rm ö g lich t auch e<nen Embau. bei dem def K üh lko rpe” bzw  der Kühlkörper und Lü fte r außerha lb  des 
Schrankes hegen und som it eme vo rte ilha fte  A b füh rung  ce r V e rius tie^ tung  he rbe ige füh rt w ird

Montage
Die SIMODRIVE S trom rich tergerate  sind fü r au frechte  M ontage  in  Schranken oder Maschinengestelien 
bestim m t. Sie sind m it den K lem m leisten bzw. Anschlußschienen nach unten zu m ontieren. Für 
ungeh inde rte r. K u h llu ftz u tr it t  und -austritt ist zu sorgen. Ober- und un te rha lb  der Gerate muß em fre ie r 
Raum von m in. lOOmm vorhanden sein. Die Geräte ab 60A Nennstrom können zur M ontage e infach in 
em  abnehm bares, vo rher zu montierendes, M ontageblech e ingehäng t w erden. Dieses M ontageb lech 
g e h ö rt zum L ie fe rum fang  der Geräte und hat die selben Befestigungsmaße w ie d>e Gerate der 
b isherigen Reihe 6RA26. Die Geräte m it 30A Nennstrom  dürfen  nur a u f e iner ebenen Fläche au fgebau t 
w erden . Sollte dies n ich t sichergestellt w erden können, so ist das Gerät a u f Distanzstücken zu 
m on tie ren , diese müssen aber w ieder eine ebene Flache ergeben.

Anschließen
Die Geräte sind gem äß Anschlußvorschlag (Seite 40 bzw. 41) und kundenseitigem  Anschlußplan zu 
verdrahten. Soll- und Is tw ertle itungen  sind abgeschirm t und ge trenn t von den Lastspannungsleitungen 
zu verlegen. Die S teuerle itungen fü r d ie d ig ita len  E ingänge sind von Schützsteuerle itungen räum lich zu 
trennen . S chirm le itungen sind m itte ls der angebrachten Schirmschellen d ire k t a u f der Schirm leiste 
aufzu legen.

A ch tung !
A u f phasengleiche Zuordnung zw ischen 1U/1W, 26/30 und 123/124 is t zu achten!
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Bedienungshinweise
Die Geräte zeichnen sich durch ein hohes Maß an F lex ib ilitä t bei der Anpassung an die 
B etriebsbed ingungen aus.
Die Anpassung an die Netzfrequenz 50 oder 60 Hz e rfo lg t selbsttätig.
Die fü r  d ie Inbetriebnahm e des G leichstrom antriebes erfo rderlichen Anpassungen, E instellungen und 
Messungen w erden durch einfache B etätigung von drei Tastern vorgenom m en. Der Betriebszustand des 
Gerätes sowie Fehlerm eldungen w erden autom atisch angezeigt. Seibstätig ablaufende 
O ptim ie rungsprogram m e sind anw ählbar.

Parametriereinrichtung

M O DE-Um schaltung
(L rrscna ltung  zwischen 
Para meternummer und 
Pa'ametennhait) □ A

M

HOHER
(?aram etem v-m ir.er b rw  
Para^ete-mnai": wirc ernönt)

TIEFER
(?ara-'eTe'rvjmme' 
Paramete- nha't wrc ve-te

Parametereinstellungen:
Die P aram etnere in rich tung  besteht aus drei Tastern und drei 7-Segment-Anzeigen.

Nach dem  Einschalten (Anlegen der Versorgungsspannung) erscheint, wenn kerne Fehlerm eldung 
ansteht, d ie Betriebszustandsanzeige (siehe Seite 9)

Die Betriebszustandsanzeige ist un ter der Param eternum m er P00 h in te rleg t

Dem G erät sind 151 Parameter zugeordnet:
P00bisP99 (G rundparam eter)
E00bisE50 (Erw eiterungsparam eter)

Nach dem  Einschalten der Versorgungsspannung sind alle Param eter-Inhalte gesperrt und können n ich t 
g e ände rt w erden. Die Berechtigung zum Verändern von Param eter-Inhalten e rfo lg t m it dem Eintrag 
e ine r Schlüsselzahl in den Schlüsselparameter P51. Param eteränderungen sind so fort w irksam  und 
w e rden  unverlie rbar in einem  n icht flü ch tigen  Speicher (EEPROM) h in te rleg t.

Schlüsselzahl Funktion

0 Kein Parameter änderbar
(autom atisch nach Einschalten der Strom versorgung)

2 A nw ah l autom atische Selbstoptim ierung 
Vorsteuerung / Strom regler

3 A nw ah l autom atische S elbstoptim ierung 
Drehzahlreg ler

4 Parameter P11 bis P79 und
E00 bis ESO änderbar

5 A nw ah l autom atische 
Feldkennlin ienaufnahm e

1 0 Parameter P80 bis P99 änderbar

7



Potent iometere inste llungen:

1) Die Anpassung der m axim alen Drehzahl des H auptantriebes e rfo lg t m it H ilfe  von Potentiom etern . 

D rehzah lis tw ertabg le ich  bei G le ichstrom tachogeneratoren

* •  H auptsp indelbetrieb: Potentiom eter RI (G robabgleich)
Poten tiom eter R2 (Feinabgieich)

•  Vorschubbetrieb: Potentiom eter Ri 1
(C-Achse)

2) D ie N orm ierung externer Anzeige-Instrum ente e r fo lg t m it den P otentiom etern

R3 : D rehzahlistw ert-Anzeige 

R 4 : S trom is tw ert-A nze ige

Die M o to rda ten  und Daten des SlMODRlVE-Gerätes lau t Leistungsschild sind auf B latt 60 zu 
dokum entie ren .
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Betriebszustände
ize ige nach dem Einschalten bzw. Inhalt des Parameters POO

A n ze ig e  Bedeutung

. q |j  SCHNELLHALT w ird  an Klemme 81 vorgegeben
(o ffe n  bzw. <  4,5V)
Durch W egnahm e von SCHNELLHALT
(10 bis 30V an Klemme 81) w ird  der W artezustand
verlassen und in die nächste Betriebsanzeige gesprungen

K e i n e  A N T R I E B S F R E I G A B E  a n  K l e m m e  6 4  v o r h a n d e n  

( o f f e n  b z w .  <  4 , 5 V )

D u r c h  A n l e g e n  e i n e s  A N T R I E B S F R E I G A B E - S i g n a l e s  ( 1 0  b i s  3 0 V  a n  

K l e m m e  6 4 ) w i r d  d e r  W a r t e z u s t a n d  v e r l a s s e n  u n d  

i n  d i e  n ä c h s t e  B e t r i e b s a n z e i g e  g e s p r u n g e n .

D u  K e i n e  I M P U L S F R E I G A B E  a n  K l e m m e  6 3  v o r h a n d e n

( o f f e n  b z w .  <  4 , 5 V )

D u r c h  A n l e g e n  e i n e s  I M P U L S F R E I G A B E - S l g n a l e s  ( 1 0  b i s  3 0 V  a n  

K l e m m e 6 3 )  w i r d  d e r  W a r t e z u s t a n d  v e r l a s s e n  u n d  

i n  d i e  n ä c h s t e  B e t r i e b s a n z e i g e  g e s p r u n g e n .

:q ^ j  F r e i  f ü r  s p ä t e r e  A n w e n d u n g e n

:q *-J 1) Der Feldstrom istw ert ist <50%  vom e ingeste llten Feldstrom sollw ert P76. Ist
P76 = 0 bzw. der Feldstrom istw ert im Bereich des Feldstrom sollwertes, w ird  in 
d ie  nächste Betriebsanzeige gesprungen.

Keine Spannung an den Leistungsanschlüssen vorhanden 
(Messung über O ptokoppler)
Nachdem an den Leistungsanschlüssen Spannung 
gemessen w ird  (Leistungsschütz ist e ingeschaltet), w ird  
in  d ie  nächste Betriebsanzeige gesprungen.

1) Der Zustand o3 und o4 kann in Summe m axim al 2 sec. anstehen. Läuft die Zeit im Zustand o3 
ab, w ird  Fehler F04 angezeigt, lä u ft die Zeit im Zustand o4 ab, w ird  Fehler F14 angezeigt.



A n z e i g e B e d e u t u n g

•! > 0  Ü b e r p r ü f u n g  d e r  N e t z v e r h ä f t n i s s e

k e i n e  s t e t i g e  A n z e i g e .  W e n n  d a s  N e t z  i n  O r d n u n g  is t ,  

w i r d  a u t o m a t i s c h  i n  d i e  n ä c h s t e  B e t r i e b s a n z e i g e  g e s p r u n g e n ,  

a n d e r n f a l l s  k o m m t  F e h l e r m e l d u n g .

W a r t e z u s t a n d  b e i  g e s p e r r t e n  R e g l e r n  

( k o m m t  n u r  v o r ,  w e n n  K l e m m e  8 1  o d e r  1 1 1  a l s  

T i p p f u n k t i o n  p r o g r a m m i e r t  i s t ) .

K e r n e  M o m e n t e n r i c h t u n g  e - n g e i e g :

M o m e n t e n r i c h t u n g  l e i n g e l e g t

B r ü c k e  1 w i r d  a n g e s t e u e r t .  M a n  e r h a l t  e i n e n

p o s i t i v e n  A u s g a n g s s t r o m  i ' G e r a t e a n s c h i u ß  C  i s t  p o s i t i v )

M o m e n te n r ic h tu n g  II e in g e le g t
B r ü c k e  2  w i r d  a n g e s t e u e r t .  M a n  e r h ä l t  e i n e n

n e g a t i v e n  A u s g a n g s s t r o m  ( G e r a t e a r . , c h l u ß  C  i s t  n e g a t i v )

10



Vorw ort zur Inbetriebnahme
1. In nachstehender E inschaltanleitung in Form eines Ablaufschemas ist vorausgesetzt, daß das Gerät 

ähn lich  dem Anschlußschema C98130-A1073-A1-M 2 bzw C98130-A1073-A2-M 2
a u f Seite 40 bzw. 41 betrieben w ird . Vor Inbetriebnahm e müssen die Außenschaltung, die 
vorgesehenen Schutzmaßnahmen und das Vorhandensein der rich tigen Apparate, w ie  z.B. 
superflinke  Spezialsicherungen übe rp rü ft w erden. Eine Anpassung des SIMODRIVE-Gerätes an den 
M o to r ist lau t E inschaltanleitung durchzuführen. Anlagenspezifische Bedingungern sind dabei zu 
berücksichtigen.

2. Folgende Berechnungen sind vorzunehm en:

M otor-N ennstrom -A nker
■ = A = in Prozent

G erätenennstrom -Ankerkre is

M otor-N ennstrom -Feld
.................  ■ = B = in Prozent
Gerätenennstrom -Feld

Es w ird  em pfoh len  bei A < 4 0 0/o und bei B <20%  eine Anpassung des Gerätes an die M o to rda ten  
vorzunehm en Das geschieht durch Entfernen von Burdew iderständen au f der Baugruppe A l 204 
bzw  A1203 Der Gerätenennstrom laßt sich au f ca. -J- oder ■§• des ursprünglichen Nennwertes 
reduzieren, genaue Daten fin d e t man au f Seite 57

Zum Verändern der Bürdew iderstände sind die 
Baugruppen A1200 und A l210abzuschrauben;
2 D istanzbolzen
6  unverlie rbare  Schlitzschrauben
3 Flachbandkabel

D ie B ürdew iderstände sind au f Lötstü tzpunkten 
a u f der Baugruppe A1203 bzw. A1204 
fo lgenderm aßen angeordnet:

A1203A1204

3. Bei der Inbetriebnahm e müssen Parameter geändert werden. Die Berechtigung zum Ändern der 
Param eter w ird  durch den Schlüsselparameter P51 gegeben.
P51 = 4 be rech tig t zum Ändern der Parameter P11 bis 79 und E00 bis ESO;
P51« 10 be rech tig t zum Ändern der Parameter P80 bis 99;
P51 = 0 ve rh inde rt ein Ändern der Parameter.
Parameter P51 w ird  beim Anlegen der E lektronik-S trom versorgung autom atisch 
a u f 0  gesetzt.
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4. E inste llung de rd rehzah labhäng igen  S trom begrenzung

M oto ren  1G 5 100 bis IG 5 166 M otoren IG .5 182 bis IG .5 406
(5W N -M otoren) (N M A -M otoren)

l,o = 1.05x1, !,o = 1.4x1,
1«  = 1* 1 jo = 1 ,2 x 1}

Di« Param etrierung der drehzahlabhängiger, S trcm begrenzung e rfo lg t Ober P48 und P49 Sie e rfo rde r 
Berechnungen nach angegebenem  Schema Die d rehzahlabhängige S trom begrer.zung muß a u f den 
entsprechenden H auptsp inde!m otor angepaßt w erden.
Folgende W erte  müssen dabei bekannt sein:

•  G renzström e i,„, i20 (•*■ über Typenschild aus den W erten l, und l2)
•  S trom grenze 1 (Parameter P39 und p40)
•  max. Drehzahl des Hauptspindelm otors (Tachoabgleich. n ^ , )

(A chtung; Bei Veränderung e iner der drei W erte müssen die Parameter P48 und P49 
neu e rm itte lt werden)

G rund fo rm e l;
I* (̂ Mew) = nMtrtot '  no

(H yperbe lfunk tion )
(K und n0 sind M otorkonstanten)

ßerechnungsschema; l;an i • l „  n; 
lio" *20

K =

EinMu ” Stromgr. 1

i

11o x I}q (n3 - n<) 
lio ’  lao

P48 = J-batiL. x 100%
ni

. _ K P49 = x 100%
'N■1 " n , - n0
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5. Z e i tabhäng ige r  Überlastschutz des Hauptsp inde lmotors  (|2t-Überwachung)

Die P aram etrierung der I^t-Überwachung e rfo lg t über die Parameter P70 und P71. Bei 
en tsprechender Anpassung w ird  der H auptsp inde lm otor vor unzulässigen Belastungen geschützt.

Anpassung
P70: In Param eter P70 muß eine Zeitkonstante TMotor <n M inu ten  e ingetragen w erden, m it der

die P t-Ü berw achung arbeiten soll.

P71: In Param eter P71 ist das Verhältn is des M otornennstrom es zum Gerätegrenzstrom  - in
P rozent • lau t Typenschilder e inzutragen. (Punkt 2 ist dabei eventuell zu beachten!)

Abschaltkennlinie
W ird  der M o to r  konstant m it e twa 125% des M otornennstrom es belastet, so spricht der 
ze itabhäng ige  Überlastschutz nach A b la u f einer Zeitkonstanten (P70) an. Zw ischenwerte sind dem 
D iagram m  zu entnehm en.

K o m fo rtg e rä te  (6RA27....V57) stellen zusätzlich e in Vorw arnsignal (90% des Abschaltwertes 
e rre ich t) üb e r e inen Relaisausgang zur Verfügung.
W erden 100% des Abschaltwertes erre icht, e rfo lg t eine Selbstabschaltung des SIMODRIVE-Gerätes 
m it entsprechender S törm eldung (F13).

H inw eis: a. Bei Ausfall der E lektronik-S trom versorgung geh t die errechnete Vorbelastung des 
H auptsp indelm otors verloren. Nach dem W iedereinschalten w ird  von einem  
unbelasteten M o to r ausgegangen!

b . Die |2t-Überwachung g ib t nur in grober Annäherung das therm ische A bb ild  des 
H auptsp indelm otors w ieder.

c. W ird  in P70 (TM0t 0 r) der W ert Null e ingeste llt, ist die I2t-Überwachung ausgeschaltet.
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Einschaltanleitung
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1. Stromversorgung 
Spannung zwischen Klemme 26 und 30 380 VAC

2. lartspannung 
Spannung zwischen Klemme

Klemme
Klemme <

cc

und
und
und

1V
1W
1W

380V AC 
380V AC 
380V AC

3. Feldversorgung 
Spannung zwischen Klemme 123 und 124 380V AC

4. Geratelüfter ( falls vorhanden ) 
Spannung zwischen Klemme 37 und 38 380V AC

Phasengleichheit zwischen Stromversorgung, Feldversorgung und 
Lastspannung prüfen.

Phasengleichheit besteht, wenn die
Spannung zwischen Klemme 1U und 26 und 123 : OV AC
Spannung zwischen Klemme IW  und 30 und 124 : 0V AC
Bei 500V Leistungsanschluß sind bei Phasengleichheit ca. 120 V zu messen.

Rechtsdrehfeld an den leistungsanschiüssen
Klemme 1U,1V,1W

mit Drehfeidmesser überprüfen.

Beim Freigeben des Antriebes mit Klemme 64 überprüft das Gerät 
selbsttätig ob Rechtsdrehfeld anliegt

A c h t u n g  !

Verdrahtungsänderungen bzw. manuelle Tätigkeiten in der Anlage und am 
Gerät sind nur im spannungslosem Zustand durchzuführen.
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1
Strom begrenzungen fü r jede M om entenrich tung ge trennt e inste llbar

Stromgrenze 1 (G etriebestufe I )

P39
Hier ist der positive M ax im a lw ert des Ankerstrom es in Prozent vom  
M otornennstrom  fü r M om entenrich tung I e inzu tragen . Soll z.B. 
der maximale M otorstrom  1,SxlH betragen, ist 150 e in2utragen

P40 Hier ist der negative M ax im a lw ert des Ankerstrom es in Prozent vom  
M otornennstrom  fü r M om entenrich tung II  e inzutragen.

W erksauslieferzustand = 120%

Stromgrenze 2 :

Diese 5trom becrerrrung gftt fü r alle Getriebe surfen und w ird  nur 
w irksam , w enn die Klemme 111 angesteuert w ird .

P41 Hier ist der positive M ax im a lw ert des Ankerstrom es in Prozent vom  
M otornennstrom  fü r M om entenrich tung I e inzu tragen.

P42 Hier ist der negative M ax im a lw ert des Ankerstrom es in Prozent vom  
M otornennstrom  fü r M om entenrich tung II  e inzutragen.

W erksauslie ferzustand *  100%

i
S tro m b e g re n z u n g s -A n p a s s u n g  b e i G e t r ie b e s tu fe n  um  S c h a ltu n g  f ü r  je d e  
M om entenrich tung gemeinsam e inste llbar (Betrag):

Stromgrenze fü r Getriebestufe II  in Prozent vom  M o tornennstrom  
einsteflen

W erksauslie ferzustand = 100%

Stromgrenze fü r Getriebestufe CD in Prozent vom M otom ennstrom  
einsteflen

W erksauslie ferzustand = 100%

S trom grerze fü r  Getriebestufe IV in Prozent vom M otornennstrom  
le inste lien

W erksauslieferzustand = 100%

W eitere
H inweise
dazu
find en  Sie 
au f der 
Seite 
12

D rehzahlabhängige Strom begrenzung :

Hier w ird  in Prozent von der m axim alen Drehzahl die Einsatzdrehzahl 
nEiniJ’ z «ingetragen, von der ab der un ter den Parametern P39 bzw. 
P40 nin terleg te  m axim ale M otorstrom  gesenkt w erden muß.

P48

W erksauslie ferzustand *  100%

P49 H ie r w ir d  in  P ro z e n t vo m  M o to r n e n n s t r o m  d e r je n ig e  
S tro m b e g re n z u n g s w e rt e in g e tra g e n , d e r be i d e r m a x im a le n
M otordrehzahl n „J x noch erlaubt ist. 

W erksausl»«ferzustand *  100%

1 9



N o rm ic ru n g iin d e ru n g  de$y 
D re h u h lio l lw e r te j

H ier is t der m axim al« D rehzah lso llw ert in  %  von 10Ve in ru tragen.

W e rk ia u llie fe rzu s ta n d  « 10 0 %

A ch tun g  O er lu IH t i^ e  W ertebere lch fü r d e r  m a*kna*en D re h n h is o B w e r t
: S e g t*w *« K e fl 6 ;S V vnd 10.5 V.

i-Trr' : j ? T* JJfo?; •j'i’f"O er u n t« r d e m  P a ra sn e te r E01 eingetragen*« W e rt w*rd autom *ti*<k 
H k  d en  A n z i ig e t r s m e t e r  PQ1 n o rm ie r t -  S e i j p ie l  : f r e t r ig t  d e r 
m a x ä n a k  D renxaW -v&Sw ert s c  m u S  u n te r R « r*m «t« f IÖ1 de*

L t  H i r w e c k j r J ß i s  ,  a b  m a x im a le n  S o llw e r t  10V  z u  iwShJen, w eg  
- j . d»* j r W «  A vfüSefetnha* bei der An»log-D»flltal-WanAift9

♦rreicMwirri. : ■_________ . ■ ■

f
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A.
Selbsttätige  

Regleroptim ierungen  

Kennlin ienaufnahm e

Hauptschalter ist noch EIN 

Elektronik liegt noch an Spannung

A chtung ! Gerät und Anlage stehen un ter Spannung 

Klemme 64 o ffen

Anz<
Betriebs

ja g

►ige
zustand

” i nein

Für die S trom reg le rop tim ierung muß der Schlüsselparameter auf

P51 =2
eingeste llt w erden.

yr
Die Steck-Klemmen

63 Im pulsfre igabe m it * 2 4 V a n s t

64 A ntriebsfre igabe m it+ 2 4 V a n s t  

107 Feldstrom fre igabe m it+ 2 4 V a n s t

euern

euern

euern

t

o
nach 16

21



22



» I

Klemme 64 ö ffn e n  

 ?
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I < ....................................

D rehzah lreg le rop tim ie rung

Schlüsselparam eter

P51 ■ 3 einstellen

Klemm« ansteuern

D is p la y

DP
E rIJuterung

“  Das Gerat w a rte t auf den S tart der 
D rehzahlregler-O ptim ierung.

Taste 0  am Display be tätigen

I |  ‘ | Der O p t im ie ru n g ila u f des Dreh- 
l  " |  zah lreg ie rs ist gestarte t 

' ■' Dt« w irksam en  R egierparam eter
P ro p o r t io r .a lv e r s ta r k u n g  und  
N achste llze it w e rd en  e ing eb ie n - 
d« t

Der A n tr ie b  fä h r t ku rzze itig  auf 
20%  der m a*im a len Drehzahl Be: 
S bis 7 % e rfo lg t der eigentliche  
O ptim ierungsvorgang

■ ” j  D rehzahireg leroptim ie rung ist be- 
L J  ..I en de t

R eglerparam eter:

P31 
P32

D re h z a h lre g le r P -V ers tä rkung  

D rehzahlreg ler N achnellze it

K lemme W  ö ffnen

T

Getriebestufe 11 

Klemme 117 in s te u e rn . z.B. durch End
schalter vom  Getriebe

R e g l« rpa rim *t« r:

P37 
P38

Dr«hzahtr«gler P-Verstarkung 

Drehzahlregler Nachst«l!z«it

G e trie b e s tu fe  EO 

K lem m « 118 ansteuern. z.B durch End
schalter vom  G«t*i«b«

R eg le rp a ra m e te r:

P35 
P36

Drehzahlregler P-Verst$rkung 

Drehzahlregler Nachstellzeit

Getriebestuf« IV' 

Klemme 118 ansteuern, z.B durch End
schalter vom  Getriebe

Reglerparam eter:

P33 
P34

Drehzahlregler P-Verstarkung  

Drehzahlregler Nachstellzeit

Achtung :
H ie r ka n n  d ie  O p t im ie ru n g  fü r  w e i te r e  
Getriebestufen erfo lgen .
Es w ird  em pfoh len, w egen  der e rforderlichen  
Getriebeum schattungen die D re h za h lre g le r
op tim ierung erst nach Beendigung der 
allgem einen Inbetriebnahm e durenzuführen.
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Fe ldkennlin ien-Aufnahm e

Schlüsselparameter

P 51 • 5 einstellen

Display Erläuterung

DP3
Das Gerät wartet auf den Start der 
Feldkennlinien-Auf nähme.

Taste am Display betätigen
| | *| Die Feldkennlinien-Aufnahme ist
| | j  gestartet.

Dauer bis 2u 2 min. Ein Punkt der
Kennlinie wird mit Nennfeld bei
etwa 9fl %  des EMK-Nennwertes 
aufgenommen. Der w e ite re  
Verlauf der Kennlinie wird bei 
etwa 50 %  des EMK-Nennwertes 
erm itte lt. Abhängig vom 
Feldschwächbereicn können 
Drehzahlen auftreten, die größer 
als Nenndrehzahl sind.
Neben der EMK wird bei jedem 
Meßpunkt für die Dauer von 1 s 
der Drehzahlistwert eingeblendet

• • . .1 Kennlinienaufnahme ist beendet
ü  I

Klemme 64 öffnen

EMK-Regler Optimierung 
Schlüsselparameter

P51 =<

P78 *  P roportionaiverstärkung

W erksauslieferzustand : 0,5

P79 * Nachstellzert

W erksauslieferzustand : 1 sec.

Die S tandardeinste llung des 
W erke s  is t in  d e r R ege l 
ausreichend.
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------------------------------ A
P rüfung der m axim alen Drehzahl

K lemme 64 ansteuern. Anschließend an

Klemme - 56 den D rehzahlso llw ert langsam auf den m axim a len
W ert erhöhen

Klemme 14 Bezugspotential (BS)

W ird es e rfo rderlich  n ,„  2U korrig ie ren , dann m it 

P oten tiom eter R2 (Feinabgleich) die m axim ale Drehzahl einstellen

Achtung :
0 * s  P oten tiom e te r K2 d a rf nu r ru m  F*inabgJeich ve rw e n d e t w e rd e n !

Müssen d t* P oten tiom eter RI (G robabgleich) und R2 (Fem abglekh) um  
größere W erte ve rs te ift werden, um die m axim ale D rehzahl zu  erreichen, 
mtrssenc&e O re taraW rrg leropt^n ierung und <fie Fe ldkenr^inten-Aufnahm e  
wiederhol werden!
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Z
 Zusatzfunktion :

O rientierter Spindelhalt 
(M  1 9 -F u n k tio n )

V o rau sse tzu n g : Der A n tr ie b  is t b e re its  fü r  den  H a u p ts p in d e lb e tr ie b  in B e tr ie b  g en o m m e n .

Klemme 62 in s te u e rn  m it ♦ 24V b2w . Signal aus der Anpassteuerung
Die H ochlaufgeberfunktion w ird  automatisch abgeschaltet

nein

Der nächste 
Inbetriebnahm eschritt 

kann erfo lgen

Schlüsselparameter P51 =4

Anpassfaktoren

P60 = M u ltip lika to r fü r
P roportiona lverrtä rkung  

W erksauslieferzustand = 1

P61 = M u ltip lika to r fü r Nachstellze'rt 

W erksauslieferzustand = 1 

A c h tu n g :

Die fü r den normalen Hauptspindelbetrieb  
unter den Parametern

P31 bis P 38
h in te rleg ten  Drehzahlreglerparam eter fü r  
insgesamt 4 G etriebestufen w erden m it den 
Anpaßfaktoren m u ltip liz ie rt.

29



P83 ■ 4

L-5'gnal an Klemme 
81 lost Schnellhalt 
aus.
Display-Anzeige :

i
0  * M om enten-

Richtung 1

Ü  Ü  
.. LI M om enten-

Richtung 11

: : : - kerne
' M om enten-

Richtung
P85 - 5

Di« je w e ili niedrigste Strom- 
grenze w ird  w irksam .
W enn i n t k r  Klemme 96 
1 10V liegen, w ird  
Strom grenze 1 w irksam . 
Liegen an Klemme 96 
dagegen z.B. 0V. w ird  der 
Strom auf 0A begrenzt.
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Z
2 u litx fu n k t io n  : 
Relaisausgaben (Zusatz) 
im  K om fo rtge rä t

Schlütse lparam eter P51 « 4  W ird  nur bei Änderung eingeste llt

+  — ~
H <  Hmin 2
Klemmen 114.115.116

P22 a  AniprechscHwelle in  % der m axim alen Drehzahl. 

W erk sauslief e rzu itand  *  0.1 %

A ch tu n g  : D ie« ic t n u r e in«  e x te rn e  M e ld u n g

i

214.215.216

Ansprechschwelle in % der m axim alen Drehzahl, 
fü r  Getriebestufe I

Ansprechschweüe in % der m axim alen Drehzahl, 
fü r  Getriebestufe I I

Ansprechschwelle in % der m axim alen Drehzahl, 
fü r  Getriebestufe CD

Ansprechschwelle in der m axim alen Drehzahl, 
fü r  G etriebestirfe IV'

W erku us lie fe rzus tan d  = 100 %

n <nx
Klemmen

P23 * 

P24 .  

P25 = 

P26 =



Eingebaute
Kontro llanze igen

W elcher W ie g roß  is t d ie W ie groß  is t d ie W e lc h e  b in ä re n
D re h z a h ls o llw e rt Netzspannung ? A n k e rs p a n n u n g E in g ä n g e  s in d
s teh t an ? bzw . die EMK? angesteuert ?

P 0 1  anwählen und 
 Jdie

DTaste

Display b e tä ti
gen

Das Display ze ig t 

n10u'n

W erksauslie fer- 
zustand :

Die Anzeige ist auf 
1 0 V  no rm ie rt

nwählen und

□  «Taste

Display b e tä ti
gen

Das Display ze ig t 

U * in Volt

o
nach 34

P 0 8  anwählen und 
_ _ _ _ Jd ie

DTaste

D isplay be tä ti
gen

Das Display ze ig t 

U * in V olt

P 0 7  anwählen und 
____Jd ie

Taste□am

Display b e tä ti
gen

Das Display zeigt 

EMK in Volt



vo n  33
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D rehzah lanze ige
m it V o ltm e ter

K le m m e : 75 ± n „ t
76 BS

Abgle ich m it 
P oten tiom e te r R3

KontrolJanzeigen 
( Externe A nze ige -Instrum ente)

 ,-------------

— r
Strom anzeige
w ahlw e ise  Betrag oder 
vorzeichenrichtige Ausgabe 
P 86 ■ 0 Vorzeichenrichtige Anzeige 

P 86  ■ 1 ßetragsanzeige (A uslie fe r

zustand)
m it V o ltm e ter

K lem m e: 16
77

±U
BS

A b g le ich  m it  
P o te n tio m e te r RA

H ilfsspannungen
Anzeige durch V o ltm e te r

Klemme : 46 -  10V DC
47 ♦ 10V DC
71 BS

Klemme : 7 ♦ 24 V DC
M

Zeitlicher Verlauf 
von inte rnen Signalen

Ein D ig ita l-Analog-U m setzer (DAU) erm öglich t über einenZusatzausgang die Messung nachfo lgender Signale. 
A chtung:
Durch ze itd iskre te  A bfrage m it geringer P rioritä t ist keine zeitgenaue Messung möglich.

Klem m e • 100 Anschluß Achtung: Sämtliche Messungen sind m it hochohmigen
101 BS M eßinstrum enten ( R »10kQ /V  ) durchzuführen.

Schlüsseiparam eter

P51 = 10 «inste llen

Die S ignalausw ahl e r fo lg t m it Parameter

P82 *
w

0 : DAU ist abgeschaltet
1 • P • A n te il des 

D rehzahlreglers
* 2 : Drehzahlregler-Ausgang
m 3

:
Betrag des Strom soliw ertes  
nach der Strom begrenzung

« 4 : Hochlaufgeberausgang

« 5 : S p inde ld rehzah l}  ...................
s 6 : Leistung

* 7 : S trom reg le r-In tegra to r
s 8 : EMK
= 9 : D iagnosefunktion

Für die Messung der Spindeldrehzahl ist die 
jew e ilige  Getriebeübersetzung anzugeben

P72 *  Getriebestufe I 

P73 > Getriebestufe II  

P74 .  G etriebertufe m  

P75 «G etriebestufe  IV

W erksauslieferzustand fü r alle S tufen *  1 

M otord rehzah l
G etriebeübersetzung:

Spindeldrehzahl
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Fehlermeldungen
Die Fehleranzeige w ird  beim  A u ftre te n  eines Fehlers autom atisch aufgerufen. Angezeig t w erden Fehler 
durch  e in  F an der ersten A nzeige und durch eine nachfo lgende zw eiste llige Zahl. Die Anzeige b lin k t 
(e tw a  0.8 sec he ll. 0.2 sec dunkel)

N e tz feh le r

p ( j  | N etzfeh ler
nach dem Einschalten ist die N etzfrequenz n ich t stabil

Falsches D rehfeld oder
Synchronisierspannung s tim m t n ich t m it Phasenspannung überein 
(Kein phasengleicher Anschluß der Klemmen 1U /iW  m it 26/30)

F  LJ Zl N etzfrequenz n ich t im Bere-ch von 45Hz bis 65Hz

f i n C |  Phasenausfall, Netzsicherung

F  [ j  j  Netzspannung außerhalb d e r Toleranz ( ± 20%)

M asch in en b ed in g te  Fehler

p  . j J Tachouberwachung (z.3. Leitungsunterbrechung,
falsche Tachopolarita t)

F . : - J 5  i > 3 oo%
(S trom istw ert >300%  des Geratenennstromes)

* 3  ,2 t * Ü be 'w achung hat angesprochen
(M o to rübertem pera tu r)

Erregerstrom überwachung 
(lgrr jt <  50% von Igrf.soii)

P ". J ^ |  A n tr ie b  b lock ie rt
0a  >  Ix bei stehendem A n trie b )

p ;  j  j G etriebestufe n ich t e indeu tig
(z.B. m ehr als eine G etriebestufe g le ichze itig  a n g e w ä h lt)

p ;  J p j A n trie b  erre icht Drehzahl tro tz  m axim aler Feldschwächung n ich t
(z.B. w e il Ablöse-EMK (P77) zu n ied rig  e ingeste llt ist)

F -  i y  Ankerstrom kre is un terbrochen
(z.B. Sicherungsfall, Leitungsbruch etc.)
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“eh le r in  der S teuerung

.1
j Im pulsstrom unterbrechung w ird  vorgegeben 

(Ansteuerbaugruppe Kl. 700 n icht m it Kl. 763 verbunden)

K opplung Schnittste llenbaugruppe - G rundgerät 
gestört (tim e o u t error)

In terne Feh le rm e ldungen  

£ Strom kann n ich t abgebaut w erden 
(EMK ist zu hoch)

Fehler bei der Strom = O-Meldung

FIFO-Überlauf

£ - 3 4  EEPROM-Störung
(zyklischer Vergleich RAM / EEPROM)

Feh le r be i der Inbetriebnahm e

: d u

i

Fehler bei der Feldkennlin ienaufnahm e
(z.B. Laststoß während der Fe ldkennlin ienaufnahm e,
Feldstrom regler in der Begrenzung)

O p tim ie rungs lau f:
Remanenz zu hoch (A ntrieb  d reh t bei I f e ld sou = 0)

Feldschwächen verboten
(w ird  ausgelöst, w enn EMKSoll n ich t 0 und keine Kennlin ie  
aufgenom m en w orden ist; die Fehlerm eldung w ird  in der Betriebsart 
CMD FELD P90 = 2 un terdrückt)

O p tim ie rungs lau f:
S trom grenze zu n iedrig , beim autom atischen O ptim ieren 
w ird  d ie Strom grenze erreicht.
(fa lls  zulässig: Strom grenze erhöhen)

O p tim ie rungs lau f:
O p tim ie rungs lau f w u rde  durch externe Ursache abgebrochen (z.B. 
K lem m e 'A n trie b s fre ig a b e * geö ffne t)
A b h ilfe : O ptim ie rungs lau f w iederho len

H ardware paßt n ich t zu der m it E00 e ingeste llten O ption



W ie d e r e in s c h a l t u n g  m it  Q u i t t ie r u n g

W ird  e in  Fehler angeze ig t, so muß durch Drücken der MODE-Taste am Gerät q u itt ie r t w erden. W enn der 
Fehler behoben und q u it t ie r t w urde, kann das G erät durch Betätigen der ANTRlEBSFREIGABE-Klemme 
w ie d e r zugeschalte t w erden.

W ird  d ie  E lektronik-Versorgungsspannung beim Anstehen e iner Fehlermeldung ausgeschaltet ohne daß 
de r Fehler q u it t ie r t w urde , erscheint beim W iedereinschalten der Versorgungsspannung die alte 
Fehlerm eldung.

E x t e r n e  Q u i t t ie r u n g

Bei K om fort-G erä ten  m it der Baugruppe A1210 kann durch A nsteuern der Klemme R (Rücksetzen 
Sörspeicher) jeg liche  Fehlerm eldung q u itt ie r t w erden.

W ie d e r e in s c h a l t e n  o h n e  Q u it t ie r u n g

W enn am Param eter P87 (CMD WEIN) 2 oder 3 e 'nges te llt w ird , kann das Gerät durch Betätigung de ' 
ANTRIEBSFREIGABE-Käemme bei fo lgenden Fehlern w ieder zugeschaltet w erden (Q u ittie rung  am Gerat 
ist NICHT n o tw end ig ):

Q uittierung der Fehlermeldung

Phasenausfall, Netzsicherung

Netzspannung außerhalb der Toleranz ( ± 20%)

i >  300%
S trom istw ert >  300% des Geratenennstromes 

I2 t - Überwachung hat angesprochen

Erregerstrom überwachung

Im pulsstrom unterbrechung w ird  vorgegeben 
(Ansteuerbaugruppe Kl. 700 n ich t m it Kl. 763 verbunden)

D ie Fehleranzeige b le ib t jedoch erha lten. Sie muß durch  Drücken der MODE-Taste am Gerat q u i t t ie r  
w e rden .

A u t o m a t is c h e s  W ie d e r e in s c h a lt e n  b e i P h a s e n a u s fa l l

W enn am  Param eter P87 (CMD WEIN) 1 oder 3 e ingeste llt w ird , e r fo lg t ein automatisches 
W iedere inscha lten  nach Phasenausfall bei Rückkehr der Phase innerha lb  von 400ms.

W a rtu n g , S tö rung

Die S trom rich te rge rä te  sind als vo lle lektron ische Geräte w artungsfre i.
D ie Lager der G e rä te lü fte r sind a u f Lebensdauer g e fe tte t.
W ie  em pfeh len  jedoch  ge legentliche Reinigung des Gerätes um Spannungsüberschläge und 
versch lechterte  Kühung zu verm eiden (z.B. Ausblasen m it trockener Preßluft, max. lb a r)

Weitere Dokumentation

Für w e ite re  In fo rm a tio n  stehen D ruckschriften zur V e rfügung :

B e triebsan le itung : Bestell-Nr.: C98130-A1073-A2**-19

Schaltbuch: Bestell-Nr.: C 98l30-A1073-A1-*-22

K a ta log  DA36 Teil4

priü r u  .1

F0S 
F i a  

F!3 
F 'S

m
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Gerätetyp D /tOO 600

NMindesl freiraum Tür Luftzirhutalion 
Für ausreichende Kühlluft zu fuhr ist iu  sorgen’

1»GÜf fü r  Montage der Gerbte ohne Montageplatte C9813O-A1073-B2C0.
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B e n e n n u n g

--------------------- — ,---------------------------------------------

E r s a t z t e i i- B e s t e l la n g a b e n

Bez. StOtt-
2*hi

Bestell-Nr. nur fü r Gerätetyp

ThyriJtormodul $KKT19/12D*> V1-V6 6 W9 7020-21009-C169 D380̂ 30 Mr«a-CdG6V5 6RA2718-60V5

Thyristormodul SKKT26/12D*» V1-V6 6 W97020-21009-C178 0380/60 Mreq*GdG6v5 6RA2725-60V5

Thyristormodul MTT50A12N*) V1-V6 6 C67067-A2802-A204 0380/90 Mr*q-GdG6V5 6RA2728-60V5

Thyristormodul MTT95A12N*» V1-V6 6 C670G7.A2836-A204 0380/130 Mreq-GdG6vS 6RA2732-6DV5

Thyn$t0rm0dul MTT6SA12N*> V1-V6 6 C67067-A2800-A204 D380/190 Mreq*GdGF6V5 6RA277S-60VS

Thyristormodul MTT95A12N'> VI-V6 6 C67067-A2B36-A204 0380/250 Mreo-GdGP6vS 6RA2777-6DVS

Thyrtstormodul SKKT131/12D*1 Vt-V6 5 W97020-2*.009-C331 0380-400 Wreq-GdGF6V5. 6RA2781-6DV5

ThyristO'mpdul S<KT250n2€*! V*. -V6 6 W57020-Z1009-C361 D380/600Mreq-GdG?6vS 6RA2785-60V5

Thyfirrormoaut S<KT 9̂/,'6D*J V1-V6 6 W97020-21005-C170 D 500-30 v>ea-CdG6v5 6RA2718-6GV5

Thynstormpdul SKKT26/16D’ ' VI-V6 6 W97020-Z1009-080 DS00/60 Mreq-GdG6vS. 6RA2725-6GV5

Thynstormoaul MTT50A16N*' V1 -V* 6 C67067-A2802-A206 0500*90 Mrea-GdG6vS 6RA2728-6GV5

ThyfijtormoCul MTT95 A16\'*- v ’ -v6 6 C67057-A2836-A206 OSOO'1 30 Mreo-GdG6V5 6RAI732-6GV5

Thyristormodul SKKT71/16D’ > Vi-V6 6 W97020-Z1009-C320 0500/190 Wreo-GcG?6V5 6RA2775-6GV5

Thyristormodul MTT95A16N*! V1-V6 6 C67067-A2836-A206 DS00/2S0 Mreq‘GdGe6V5 6RA2777-6GV5

Thyr:ST0rm0dul SKKTT 3 T/16D*1 V1-V6 6 W97020-Z1009-C332 D500/Ä00 Mreq-GdGP6v5 6RA2781-6GVS

Thyristormodul SKKT2S0/16E*) VI-V6 6 W97020-Z*009-C362 0500/600 Wres-GdGF6V5 6RA2785-6GV5

Feidgie'Chnchter SKKD46/120 V8 1 W97020 Z1009-C222 D Mrea-GdG(F)6V5 6RA2718 85-6 VS

Feldgleichrichter SKKT*.9/120*> V7 1 W9 702 0 -Z1009-C169 D. Mreq-GdG{P)6v5 6RA27* 8 8S-6V5

Netrtransformator TI 1 C98l30-Ai023-Cn5

Stromwandler T2.T3 2 C98130-A1023-C128 D.../60-250Mreq-GdG(F)6VS 6RA2725 77-6 vS

Stromwindle'’ T2.T3 2 C98130-A1023-C129 O . /400-600 Mreq-GdGF6V5. 6RA2781. .85-6 V5

Stromwandler T2.T3 2 C981 30-A1023-C136 D.../30Mreq-GdG6V5 6RA2718-6 V5

RadialgeWls« 1AC 380V mit E301 *1 C972Ä7-Z1002-CS6 O ,/190-600 Mreq-GdGF6V5. 6RA2775. .85-6 V5
Kondensator D2E133-AB03-0S C301

Thermosch«*t«r 2455/B201/T106 Fl 1 W97315-Z1012-C1S O . .n90-600 Mreq-GdGF6V5. 6RA2775. .85-6 V5.

Flachleitung S polig X32 1 C98130-A1071-B411 •

Fiachleitung 50 polig XI00 1 C98130-A1071.B410

Flachleityng 40 polig X200 C98130-A1071-B416 O ./ .. Mreo-GdG(F)6V57 6RA2718 85-6 VS7

Flachleitung 16 polig X300 C981 30-A1071-B417 D...I... Mreq-GdG(F)6V57 6RA2718 85-6 V57

•> Vorzugstypen
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-E rsatzte ile

Apparate-

Be2 .

E r s a t z t e i l- B e s t e l la n g a b e n

B e n e n n u n g
StOtk-

;»hi
Bestell-Nr. nur fü r Gerätetyp

FBG -E lektron ik A1 l C98043-A1200-113

FBG-Ansteuerung A2 1 C98043-A1203-L3 0380/400-600 Mreq-GdGF6V5. 6RA278V  .85-6DVS

FBG-Ansteuerung A2 l C98043-A1203-L4 0500/400-600 Mreq-GdGF6V5. 6RA2781. .85-6GV5

FBG-Ansteuerung A2 1 C98043-A1204-14 0380/60-130 Mreq-GdG6V5. 6RA2725 .32-6DV5

FBG-Ansteuerung A2 i C98043-A1204-L5 0380/190-250 Mreq-GdGF6V5. 6RA2775. 77-6DV5

FBG-Ansteuerung A2 i C98043-A1204-L6 D500/60-250 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA2725. 77-6GV5

FBG-Ansteuerung A2 i C98043-A1204-U04 0380-30 Mreq-GoG6V5 6RA2718-6DV5

FBG-Ansteuerung A2 i C98043-A1204-L106 D500-30 Mreq-GdG6V5 6RA2718-6GV5

FBG-Feid Versorgung A5 i C98043-A1206-L14 D . . /30 Mreq-GdG6VS 6RA2718-6 V5

FBG-Feld Versorgung A5 1 C98043-A1206-L15 D . ./60-250 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA272S. .77-6 . V5

FBG-Feld Versorgung A5 1 C98043-A1206-L21 D . ./400-600 Mrea-GdGF6V5 6RA2781 85-6 V5

FBG -Kom fo rt2usatz A10 1 C98043-A1210-L20 D . ./30-600 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA2718. .85-6 V5

FBG -Kom fortzusatz **> A10 1 C98043-A1210-I21 D . .. /30-600 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA2718 85-6 V5

FBG -Kom fort2 usat2 ••> A10 1 C98043-A1210-L22 D .. /30-600 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA2718. 85-6. V5

FBG-l..'>mfort2usat2 **> AI 0 1 C98043-A1210-L23 D .. /30-600 Mreq-GdG(F)6V5. 6RA2718. .85-6 V5

**> O p tionen :

Pocket-Schniuste lle  (TTY)

D rehstrom tacho

Pocket-Schnittste lle  (TTY) und 
D rehstrom tacho

(C98043-A1210-L21) Kurzbezeichnung A68

(C98043-A1210-L22) Kurzbezeichnung A67

(C98043-A1210-L23) Kurzbezeichnung A68 ♦ A67
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Parameterliste, vorgenommene Einstellungen
( K u r z f o r m )

A bkürzung K la rtex t Bereich Dim. Werks
Einst.

einges*.
W ert

pnnruu Anzeige Betriebszustand 
(siehe Anzeigetabelle)

P03 N SOLL RG Anze ige  D rehzahlsollwert 
100% bei 10V

0 -  100 %

PC^ N IST Anzeige D rehzahlistw ert 
100% bei 10V

0 -1 0 0 %

Pu 3 1 SOLL B Anzeige S trom sollw ert 
100% bei Gerategrenzstrom

0 -1 0 0 %

PDS 1 MITTEL Anzeige S trom istw ert 
*00% bei Gerätegrenzstrorn

0 -1 0 0 %
*

Pu“! EMK Anzeige EMK 0 -9 9 9 V

PDS UD ALPHA Anze ige  Ankerspannung 0 - 9.99 V

PIß U NETZ EFF Anzeige E ffektivw ert der 
Netzspannung

0 -9 9 9 V

P .iS HLZ

ON

H ochlaufgeber H ochiaufze it 0/0,03 - 30 sec 0

PH RLZ

ON

H ochlaufgeber Rücklaufzeit 0/0,03 - 30 sec 0

P0il N MIN 1

ON

M in im a ld rehzah l 1 (M eldung) 0 ,1 -100  
von n max

% 0,1

P3Ü OFFS N

ON

D ig ita le r O ffsetabgleich 
des Drehzahlreglers

-99 -100 b it 0

m KPN

ON

D rehzahlreg ler P-Verstarkung 0 -1 0 0 S

P38 TN INV N

ON

D rehzahlreg ler Nachstellzeit 0 ,01-1 sec 1

P33 I GRENZ P1 

ON

pos. S trom grenzw ert 1 0 -3 0 0  
von I m otu

% 120

Puß I GRENZ N I 

ON

neg. S trom grenzw ert 1 0 -3 0 0  
von I mot%

% 120
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^ü rd e w id e rs tä n d e

B ü r d e w id e r s t ä n d e  im  A n k e r k r e is

Meniv
Strom

r«duiwrt*r
Htiwtrem

S*ro»nw»ndl*r-
Obenrtiufvg

Mrdcwnfemirv)«
mit A2
Toter*nz: 0.5*

Wert
F«W-
Nenrv-
Strom

r*dui>*rw
F«*d*trom

B0r»enwidmU nde 
•Uf A5

wirksamer
Wert

R17.R17 R18.R20 R51 R52

A A A f l f l f l A A fl fl f l

30 2000 267 88,7 66,58 5 _ 1,8k 680 493,5
— 22,5 2000 - 88,7 88,7 — 3,7 680 680
— 7,5 2000 267 — 267 — 1,4*) 1,8k — 1,8k

60 5000 332 111 83,19 10 __ 3k 1,5k
— 40 5000 — 111 111 — 6,7 — 1,5k 1,5
— 15 5000 332 — 332 — 3,3*) 3k — 3k

90 5000 180 75,9 56,0
— 66 5000 — 75,9 75,9
— 28 5000 180 — 180

130 5000 100 61,2 37,69 10 3k 1,5k
— 82 5000 — 61,2 61,2 — 6,7*) - 1,5k 1,5k
— 50 5000 100 — 100 — 3,3 3k — 3k

190 5000 75,9 40,2 26,28 15 2k 1k
— 124 5000 — 40,2 40,2 - 10*) - 1k 1k
— 66 5000 75,9 — 75,9 - - 5 2k — 2k

250 5000 61,2 29,5 19,85
— 170 5000 — 29,5 29,5
— 82 5000 61,2 — 61,2

400 2000 20,5 6,65 5,02 25 1k 680
_ 300 2000 — 6,65 6,65 - 15*) — 680 680
— 98 2000 20,5 — 20,5 — 10 1k — 1k

600 2000 13,3 4,42 3,32
— 452 2000 — 4,42 4,42
— 150 2000 13,3 — 13,3

B ü r d e w id e r s t ä n d e  im  F e ld k r e is

*> Werksauslieferzustand 

Notizen:
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Antriebsdaten, vorgenommene Einstellungen

Maschine

M oto r

Tacho

SIMODRJVE-
Gerät

Typ:

Fabrik-Nr.:

Typ:

Mannstrom A nker: 

Nennstrom Faid: 

max. Ankerspannung: 

max. Drehzahl:

Typ:

V o lt pro 1000 m in-1:

Typ: D /  Mreq-GdG V5 

Fabrik-Nr.:

Gerateegrenzstrom Ankerkreis:

durch Sürdenanpa5sung 
reduz ie rt auf:

Gerätegrenzstrom Feldkreis:

durch Bürdenanpassung 
re d u z ie rtau f:

Inbetriebnahm e. Service

am: von:

Bem erkungen:

am: von:

Bem erkungen:

am: von.

Bem erkungen:

Bei Inbetnebnanm e vorgenom m ene Potentiom eter.'inste llungen:

R1 0 ' - O
" o \ N

R2 n ist 
g rob w w

n ist 
fe in

73 O R4 n is t
Anzeige

I ist 
extern
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r"
A bkürzung K la rtex t Bereich Dim. Werks

Einst.
eingest.

W ert

PHii 1 GRENZP2 

ON

pos. S trom grenzw ert 2 0 -3 0 0  
von 1 m o t^

% 100

PH0 1 GRENZN2 

ON

neg. S trom grenzw ert 2 0 -3 0 0  
von 1 m o tN

% 100

PH8 N1

ON

Einsatzpunkt der d rehzahlab
hängigen S trom begrenzung

0 -1 0 0  
von n max

% 100

PHS 1 M AX2

ON

S trom grenzw ert bei 
M axim aidrehzahl

0 -3 0 0  
von I m o tN

% 100

PSÜ N UMSCHALT 

ON

Umschaltdrehzahl
(von Strom gr. 1 a u f Strom gr. 2)

0 -1 0 0  
von n max

% 0

P£H KP 1

ON

Strom regler P-Verstärkung 0 ,0 5 -5 0,05

P&S TN IN V I

ON

Strom regler Nachstellzeit 0 ,5 -5 0 msec 50

“Ü cn cn K7

ON

Versteuerung R-Anteil 
der Lückkennlin ie

1-255 0

PB3 K9

OFF

Vorsteuerung R-Anteil 
im N ichtlücken

1-255 0

PB8 1LG

ON

Lückgrenze 0 -1 0 0  
von I nenn

% 10

Plii 1 MOTOR

OFF

M otornennstrom /G erätenennstrom 0 -1 0 0  
von I nenn

% 80

P1& 1 FELD SOLL 

OFF

Feldstrom sollw ert 0 -1 0 0  
I F nenn

% 50

P'fi EMK SOLL 

OFF

EMK- S o llw ert
(0 = konst. Feldstrom an P76)

0 -9 0 0 V 380

R38 KP E

ON

EMK-Regler P-Verstärkung 0 -1 0 0,5

R33 TN INV E

ON

EMK-Regler N achstellzeit 0 ,0 3 -3 sec 1

P88 U ANSCHL 

OFF

Eingabe der Nenn- 
Geräteanschlußspannung

0 -9 9 9 V 380
(500)

P88
OFF

Softwarestand 3x.x
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Drehzahlveränderbare Antriebe 
für Werkzeugmaschinen
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Schaltbuch / Wiring manuaJ

SIMODRIVE-Stromrichter 
in kreisstromfreier 
Gegenparallelschaltung 
Hauptspindelanlrieb
(B6) A (B6) C 30. . . 600A
D380/.. Mreq-GdG(F)6V55,V57-3A. 
D500/.. Mreq-GdG(F)6V55,V57-3A.

6RA27..-6 . V55 -0 
6RA27..-6 V57 -0

Ausgabe
08.87

C98130-A1073-A1- *-22 /02 ö
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*1*11
l i h t
Ulis
■ i * * l

H i m
v A u

! I*
• i r i»

ih n

)
J Benennung

ichnungs * Mr. Apparate* B la tt - i Ersatztei 1 - Bestellung

Nr. A n d f f u n q t t u t t a n d  —
1

Bezeichnung 14 h l S tuck
la M

Beste ll-N r.
J

nur fü r Gerätetyp

Thynnorm odu l 5KKT19/I20. M C O H J k>8. TT U H  1 200 V I .  V * i W970 2 0 -210W -089 D )8 0 4 0 M r* Q.GdG6vS5.S7 «*A 271I«D V JJ.S 7

T h p n tto /m odu l 5KKT2«nJO. MCC25-12k>*. TT12N1200 V« -V» * * 97020-210090 7 t 0 )80 /60  M r**-G dG «V5J 57 «8A272S-40V5S.57

T h y ritlo rm o d u l M T T iO A l JN. W KTJ4/W O. MCCJS U io « . m »M W O O V I V * ( C67067.A2802 A20« 0)80 /90  Mr*<|.OdG«V5S ST 8NA2728 «OVSS 57
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C3 *»2 H«* C31* 2«* - R11 31* E 12 T15 32 J 6

C)A «<2 H5 R12 32 C12 T16 33 B5

C1» *«2 F*» R13 , 33 E12

C*»A «*2 F5 R1*t 3** C12 R111 31» D12

C5 *«2 h8 R15 32 E12 R121 32 D12 V9 1*1 n n V38 5*« D7

C5A «42 H9 R16 33 C12 R131 33 D12 V10 13 H11

C6 «•2 h6 K1 23 J10 R17 17 A11 R1«*1 3* D12 T21 38 V11 31* K1 X30 16 A12

c6a «•2 H7 K2 23 K9 R18 17 A 11 R151 32 D12 T22 35 J7 V12 31 A7 X31 17 H12

C7 15 J9 K3 23 J12 R19 17 A10 R161 33 D12 T23 37 B6 V13 33 K«» X32 58 C 12
C8 1 U H O R20 17 A10 T2*4 37 J2 V11» 31* A2

C9 12 1 1 1 R21 38 D10 T25 36 B9 V15 32 K6

R22 35 E10 R2 0 1.1 52 N T26 36 J5 V16 32 A1»

C11 3«* K1 L1 2«» - R23 37 D10 R201.2 52 V17 12 H O

C12 31 A7 R21* 38 E10 R201.3 53 V18 56 B11

C13 33 K*4 R25 36 D10 R201.«4 53 > b8 V19 56 B11

C1 * 3 * A2 R26 36 E10 B201.5 53 V20 23 J12

C15 32 K6 NI 52 A10 R27 53 C9 R201.6 53 ' «1 25 H10 V21 38 A3

C16 33 A5 R28 53 C10 U2 27 E10 V22 35 k8

C17 53 B9 R29 25 G1 V23 37 A6

C18 53 C10 R1 «•2 C2 R30 25 F2 R211 38 E11 V2«* 37 K2

C19 53 C9 R1A *♦2 C2 R31 28 E9 R221 35 D11 V25 35 a 8

R2 «*2 C7 R32 28 E8 R231 37 E11 V26 ?6 _*5.

C21 38 A3 R2A *»2 C7 R33 51* D10 R2*»1 38 E11 V27 51* D7

C22 35 K8 R3 *•2 C<* R3*> 53 P10 R251 36 E11 V2B 55 C11 X100 12 B11

C23 37 a 6 R3A •♦2 C5 R261 Y ' n 1 u m 5'* C8 vt 9t 1. ...Zu'x

C 2«* 37 K2 R«. *»2 B 1 V29.2 22

C25 36 A9 R*4A <•2 B1 V29.3 55

C26 36 K5 R5 ••2 C6 V29*^ 55 G11

R5A *♦2 c6 V29.5 55

R6 *»2 C3 V u 7 .6 y>

r 6 a *»2 C1* R«*1 25 09 VP9.7 y

CI 71797 4.6.87 iV.
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V
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B S

V2 
B40 C700

R42
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CMY 6S
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)
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71297
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. 613l*S

4.6.87
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»R ESDRESEL Chr

iZbaÜJ2Ju

SIM0DRIVE
Hauptspindel

Siemens AG 
Österreich
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Ansteuerung 
C 380V/SOOV
S lrom lau fp lan/C irtu lt dnqrim

Drehleld- und Phasenausf all= 
Meldungen

C9 8 0 t3 .A 1 2 0 t “ i “ *, * .  ,1 ' 2 
7 f»
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11 Rl1-RH,R21-R24,Rt11lR121.R1Jl,R1((1,Rl5l,Rl6l,R211,R221,R231.R7t1.R7S1,fl?61...27 Ohm 
21 T11-TU und T2VT2t_C»»130-A1023-C47-«-2S 
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, Ansicht Bauteilseite
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U 31 BC 327-10
# |(Wy & l U1.U2 | UIN2003A |V2f BC 337-tO

|C98130-A1036-C2-*-25l R201

0 00 0
LJ LJ I__1 U I _I U I —1 l_J LJ
1 7 3 4. S 6 7 8 9

RtO [3700/7200 V17
RIO nsoo/iooo V9.V10
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H 15 H 13 1? 11 10 1 
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21H/K I K1.K2.K3,

)
V3J
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Ansteuerung
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X32: «♦
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R 2 3 f l R11 | 1 ™  f | «13
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TM
C96130-A1023-

TSE-Beschaltung
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’• Ansicht von oben!

Zündübertrager: C98130-A1023-C47-*-25 Stromwandler: C98130-A1023-C108-*-25 
T11J21 T51

»Stroraistwerterfassung

T51

1 98130 - A1023“  
C100 -  #■ — 25

y-

X32

4 H  h
C60
10n

H 4 —
V52
6AYU

V55
BAY41

H f - i
C61 -
10n

VS1
B A Y t l

V56

BAYI1

VSC
B A Y il

-t ä - -€>~
C V 57 0

ZPO 10

V53 ; r  
BAY61^

C51
V

C 62 
lOn

1 -
C63
lOn

? "

1J

Modul Innenschaltunq: . Modul anordnunq:

C2 Gl \

AK

V H .  V I 7 

O---

G7 2 G7.1 
J  I

V7.UV7.2 

 O----

7W 7~

61300 
AnArATf

86  09 17

1904 07 27
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Stromrichtergerät Stonwns AG
Österreich

» CT80H-A1706-L1 -<.-11

I T

Feldversorgung SA

Stromlauf pl sn/C ict ui t d i»gr*m C90O ,^3-iA i:2:o&-iÜ ii!.]-H.!-|ijij'L|^!V 1
w I 11u 1 s 15 1 •
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yWf. Slrpfd. Einbpl 1 App. Nr Strpfd. Einbpl j App Nr. Slrpi kbpl App Nr Slrpfd Einbpl. App Nr Slrpfd Einbpl | r̂ Slrpfd. Einbpl. 1 App Nr. Slrpfd. Einbpl. 1I AppNr Strpfd M.

C51 17 A3 T51 17 E3 | V51 18 B3

• 1 1 k ' ■ “  ' 
V52 17 B3 .

*• f V53 18

V51» 18 A3 [

v55 17 X3? 12 ,16 Bl«

. m t . v >6 18 B3

V57 17 A4

• *

C60 17 A?

C11 1 ? B3 C61 18 A2 R11 12 AU T11 13 pi« V11 13 C3

C6 2 17 A«. R12 13 A>«

c63 18 A2 m l 1 1 Al»

C21 12 D3 C71 15 D2 R21 11 Bl« R71 i*i C1 T21 12 . C1* Vv'l. ._ 1J L _ CJ ..

C72 15 C2 «22 12 Bl« R72 16 M

R23 12 A W B l

B 18 Al♦

t . • t
1) 1o

C81 15 Ä RÖ1 15 . B1

____ |I

-

•

07; 1 13 »3

07,2 12 C3 -

1130!L *06 0917L/- 
7 Im  I U

I 19BSQ6 26 
**rt |SlMl]nor Stromrichtergerät Siemen* AG 

Österreich
Fe Id Versorgung SA

S fro m lau fp lo n /C ir ru it d iog rom C98043-Ä1206-tlV  -  4 H l l i : ? *
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Ansicht von oben!
Zündübertrager: C98130-A102^-C47--»-25 Stromwandler: C98130-A1023-C109-»-25

T11.T21 T51
Modulinnenschaltung: Modulanordnunq:

G? Gl

*

K

AK

V81.V8 7

O---

G7 2 G7.1
 I I

V7.1.V7 7 

 O----

7W 7~
O+vm 198C 07 27 Stromrichtergerät Sl»m#nt AG 

Österreich
Feldversorgung 10/15 A

Sfroml»tifpl»n/Circuif riugram

m
BEftfS +

01 61388 060917 C— h C 9 B0 ^ 3- AI 2 06- L 15 -11 \:
mrn t

v>*p» C9H0C3-A1706 - L1-<.-11 ? *

Ä 
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tri!
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J r. Slrpfd. Einbpi. fl App *  Slrpfd. Einbpi || App Nr. Sirpl< )bpl. App Nr Slrpfd Embpl. App Nr Slrpfd. Einbpi. Slrpfd. Einbpi |I App Nr Slrpfd Einbpi. I1 App Nr. Slrpfd

1.C51 . 17 a5 T51 17 E3 | V51 I 18 B3 I
r

1 1 t V52 17 B3 ,

C V53 18 A3

V51* 18 A3 1

| V55 17 B3 X32 12 ,16 B1*
. . , ,  I V56 18 3 5

V57 17 AC . 1

•
i • | 1

C60 17 A2

C11 13 B3 C61 10 A2 P11 12 A(> T11 13 r|» V11 13 C3 _
C6 2 17 A<* R12 13 A<«

c 6 l 18 A? n n n Al*

C21 12 D3 C71 15 D2 R21 11 B«* P71 ii» C i T21 3<r v.: i . i : C-' .....
C72 15 C2 R22 12 B*> R72 16 A?

«23 12 B*i A 17 0«.

B 18 A«i
,i

. 1v L

c 8 i 15 A r 8 i 15 B 1

- ....

*

•

07 ; 1 13 B3

07 .2 12 C3

61308

1995 06 16
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Stromrichtergerät Siemen* AG 
Österreich

H* l  C9B0I3-A1706-L1- 4-11
i i

Feldvprsorgung 10/1SA

Slromlnufplnn/Cirtuil diotjrom ,C9 8 043-A1206^‘L 15' -  *M  Il?i: ? *
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i »12b!.
5R106 7 1
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6«10k
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-< A 0 9 )fx? ö ö iö
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•01__
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 711S3_
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87 OS 21 
870?» 
660171
0*1 l«m
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66  01 21 _HAM|SCH_ SIMODRIVE
Hauptspindel

Siemens AG 
Österreich

Komfortzusatzbaugruppe
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Binärer Eingang

C980C3 -  A1210-L20 .2 3 -*  -11
*■ 2 

WbI



\ •

~Ä 
VT



• ! [ ! {
hm
S u n

Hiil

Bi!><:?*
y h i
h  *
M : 3

i

A l l e  n i c h t  b e z e i c h n t e n  D i o d e n ;  B A Y  6 1

0 <. 7 i n z 8 7 0 5  21 J L
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H a u p t s p i n d e l
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S i e m e n s  A G  

Ö s t e r r e i c h

K o m f o r t z u s a t z b a u g r u p p e C - A c h s e
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0 2 7 11 5 3 87  0710
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Option Pocket-Sc 
nur bei Variante C981

'Ue
A1210-L21 und L23 Kurzbezeichnung A >d A68♦A67

• ~ I )
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02__
Ö1

_71712_

711S3
61107_

AndtM<Ng

870521
"«70710
860121

Oiftn
H

Datum
B w b

C *p .

N»m

86 01 71 
MANISCH

SIMODRIVE
Hauptspindel

Siemens AG 
Österreich

Komfortzusatzbaugruppe

S1roml»’ ifpl»n/Cirrui*

Pochet- Schnittstelle

C980^3 - A1210-L2Q23- - -11 l«atl 5

Sl
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Ansicht Bauteitseite

IsMTCtSHt-i 01.07
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SN7US02 02

U U 12 11 10 9 •
n  n  n  n  n  n  n
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20 «  1« 1? H IS 1t 13 17 11
, n  o  n  jn . r n . .Q .n L n .n .n . .

J  »«OC hS

S
□  □  □  LJ LJ I J " U "
1 2 3 t  5 « 7 1 9 1 0

OP-07CPJ N1.K2.N4.N5

‘t t t t t t t T
1 2  3 t

3
| UIN2003*) VIO

H iS K 13 17 11 10 f
n  n  n  n  n  n

T r u L n j u j j u u  
1 2 3 l  S 6 7 I
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1« 15 1t 13 12 11 10 7
n n n r i n n n n

2 3
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1 2 3 t  5 ( 7 •  7 10

|r»Ii i i : LZ2CH/k| K1 -  KS

O0O |j ?
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■<> x. <
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HARSCH

3 5

SIMODRIVE 
Haupt spindel

ir r ,

Siemens AG 
Österreich

Komfort zusatzbaugruppe

S1rom ltu fp l»n/C irru it di»qr»m_______
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C98(H3 -  A1210-L20.\23- * -11
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RHJ

I
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\i\

App. Nr Strpfd Einbpl. 1 App Nr. Strpfd. Einbpl

f  •

App Nr Strpfd E«nbp» App Nr Strpfd Embpl. App Nr Strpfd Embpl j App Nr Strpfd. Einbpl. tI App Nr. Strpfd. Einbpl. |I App Nr. Strpfd. Einbpl.

C1 * B6 Dl 1? P5 R1 42 AI R101.1 12 »105.1 23 Y1 12 C1

C 2 42 AI D2.1 13 ' R2 42 A1 A101.2 12 »105.2 23 *2 13 C1 X200 32 A5

C3 42 A4 [ D2.2 - R3 42 A1 »101.3 13 »105-3 36 V3 14 C1 X300 36 a 8

c«» 16 a6 D2.3 32 r 87 IC*» 32 C4 R4 »3 Â 1101.4 13 »105. *• 36 V4 15 C1

C5 13 B l D2.4 13 K5 33 C4 «5 **3 AI »10 1.5 14 >C 2 »105.5 36 >B6
I V5 15 C1 X500 53 89

c6 3̂ B4 03 33 B5 PC 6 31* C5 R6 42 A4 »101.6 14 »105.6 23 V6 16 C1

C7 46 *3 D**. 1 12 K7 31* C6 R7 *3 A4 M01.7 14 »105.7 23 r? 17 CI

C8 *5 »3 D*i .2 13 K8 35 C6 R8 *•3 A1 n o i  .8 15 »105.8 23 v8 22 CI

C9 •»7 a8 04 . j 1 «. >B1 *9 *•5 A4 »10 2.1 15 »105.9 23 I v l 32 C4

C10 «•7 a8 D4.4 15 310 <*6 B4 »102.2 15 ?10 6 .1 - | V 10 • 33 C4

C11 «•7 aB D4.5 - B11 *•5 A3 »102.3 16 »106.2 27 | v i i 34 CS

C12 47 A? Dl* .6 - R12 **5 94 >102.4 16 MC6.3 27 | V12 35 C6

c i j 25 B2 D5.1 15 R13 46 B4 M 02. 5 17 >C3 HC6.4 27 I vts 35 Cf

C1V *»3 A 2 D5.2 16 ni4 *»5 A2 M02.6 17 HO6.5 27 >36 n 4 **3 A4

C15 •*3 A2 D5.3 17 >B3 "15 46 84 M02.7 21 HO6.6 27
I f15

44 A3 .

CI» 45 A2 D5> 21 R l6 *•5 A3 M02.8 22 H 06.7 27

- D5.5 - R17 44 A3 »103.1 . H 06.8 27

D5 -6 - Ifi ••5 A3 R18 «*5 A3 M0J .2 13 1106.9 27

N2 46 A4 "0 3 -3 12

07 25 B6 1*3-1 46 M 0J.4 14

C101 12 D1 K3.2 «•6 TB4 H 0 J .5 15
r 5

C102 11 D1 »3.3 - M0J .6 16 Ul 12 B1 I

C10J 12 D2 B3> _ H 03.7 16 02 13 81

C104 13 D2 *4 •*3 A2 (103-8 17 U3 14 B2

C105 14 ■* 1103.9 22 0«* B2

C106 15 D2 H04.1 34 05 16 B2 V80.1 35

C107 16 D2 H04.2 3«* u6 16 B3 V80.2 3*

C108 17 D3 l->04.3 iU 17 17 33 j v3o . 3 »

C109 17 03
• ’ IO1*^ 3** ö8 22 B3 |V0O.4 33

C 110 22 03 1104.5 *4 >35 |V80.5 32 }>B6

c m i 8 D3 * 1104.6 3* V80.6 -

104.7 * M U io i 47 B7 V80.7 -

C115 y* B? fio «..8 tl* »eo.d -
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Option
Pocket-Schnittstelle 
{TTY, 20mA- 

Linienstrom)

Einb«u C50.CS1sifhe 

OetMt A

Option Drehstromtacho 
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Änderungsindex
stempeln
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Pos 22,23,24,25 in Verbindung mit 
Elektronik-LP folgendermaHen montieren.

C9B043-A1200-L13 Ausg.01... äuHere Bohrungen 1)

Ausg *  02...innere Bohrungen 2)
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»i»
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G l^h s iro m m a s c h in e n
DC üch ines
M ach ines  ä c o u ra n t con tinu  
M äqu inas  de c o rr ie n te  con tinua  
M acch ine  a co rre n te  con tinua  
L ik s trö m s m a s k in e r

1GA5 
1GF5 
1GG5 
1GH5 
1 GL 5 
1 HC 5

B e tr ie b san le itu n g /In s tru c t io n s Bestell-Nr./Order No. 610.41173/21 a

«ig engekühlt.Luderrao auf der Motorwelle
seit-ventiiated.fan on motor snatt
Rot s.rore moteur
con v\. laciön proo>a ventilaoor montado soore ei eje bei motor 
autoventiiata»entoia suiraieero dei motore 
Sjalvkyimngfiäxthjul pä motoraxeln

1GF5

fremdgekühltAxial angeoauter Fremdlüfter 
separate Ventilation, axtaily öuiit-on fan 
refroidssement separe Ventiiateuf exteneur mcorpore 
con ventilacion inoeoendiente ventilaoor montaao por separaoo y en sentido axial 
a ventilazione forzata vennlatore separato montato assiaimente 
seoaratkvlning axiait paoyggc separat fläkt

1GG5

fremogekühltRadial angeoauter Fremdlüfter 
separate Ventilation, radiaiiv ouiit-on fan
refroidissement seoareVentilateur exteneur rappone
con ventilacion mceoencienteventiiador montaao en sentido radial
a ventilazione forzatavenciatore separato montatoraoiaimente
seoaratkvimngraeialt paoyggo separat fläkt

1GH5

m IVAltUä

fremdgekühlt über RohranschluS Getrennter Fremoiüfter 
ventiiated by cuct system from seoarate-criven fan
refroidissement seoareVentilateur exterieurraccoroe oar canansauons
con ventilacion independiente a travesde tubesia. ventilaoor montaoopor seoaraao
s veniilazione forzaia attraverso tuoazior.e oa ve.ntilatore separate 
seoaratkylnmg over röransiutnmg separat fläkt

EWN 610-41173/21 EWN 610.41173/21 + EWN 610.41 187/21 £wn 610.41173/21 + EWN 610.41187/21 EWN 610.41173/21

1GL5

• 0 —

fremdgekühltAxial angeoauter Fremoiüfter 
separate Ventilation, axiaily built-on fan
refroidissement seoare Veô  -\ur exteneur incorpore

con ventilacion independiente ventiiador montado por separado y en sentido axial 
a ventilazione forzata ventilatore separato montato assiaimente 
seoaratkylnmg axiait päbyggo separat fläkt

1HC5

selbstcekühltLagerscnildkühlluftöffnungenverschlossen
non-ventilatedend smeid V e n t ila t io n  openings closed 
refroidissement naturei Ou'ies de Ventilation des flasoues paiiers ooturees

refrigeraciön natural ADenuras de ventilacion cerraoas en los escudos portacojinetes 
raffreddamento naturaie aperture per la ventilazione chiuse 
Intern kvlningVenulationsoppningar slutna

EWN 610.41173/21 EWN 610.41195/21 EWN 610.41173/21

Beschreibung
V erw endung
Die innengekühlten Maschinen 1G.5 in Schutzart IP 23 können 
in geschlossenen Räumen m it normalen klimatischen Bedingun
gen aufgeste ilt werden. Bei 1HC5-Maschinen sind die bei 1GA5 
vorhandenen Belu.iungsöffnungen der Lagerschiide verschlos
sen. Sie haben daher Schutzart IP 44 und können in über
dachten Räumen m it normalen klimatischen Bedingungen ein- 

■gesetzt werden. Kühlm itte ltem peraturen bis 40 °C  sind ohne 
Leistungsm inderung zulässig. Wird eine Maschine nicht gleich 
in Betrieb genom m en, soll sie in einem trockenen, erschütte
rungsfreien Raum gelagert werden.
Die Maschinen müssen so aufgestellt werden, daß die Kühl
lu ft ungehindert zu- und abströmen kann. Warme Abluft darf 
n icht w ieder angesaugt werden. Die überdachten Schlitze von 
Be!üfti.r.3«;i?fnungen müssen zur Wahrung der Schutzart nach 
unten zeigen.
Die Maschinen sind m it voller Paßfeder dynamisch ausgewuch
te t. Das Auf- und Abziehen von Antriebseiementen (Kuoplung, 
R‘!— ^nsche ibe, Zahnraa) und Wälzlagern ist grundsätzlich mit 
t jee igneten Vorrichtung auszuführen.

D escrip tion
A pplication
Open-circuit cooled machines 1G.5 with degree of protection 
IP 23 can be instaüed in enclosed spaces under normal c lim atic 
conditions. W ith 1HC5 machines, the Ventilation openings in 
the end shieids of the 1GA5 are closed. The degree of pro 
tection is. therefore, IP 44, and the machines can be used in 
covered spaces under normal climatic conditions. Cooling air 
temperatures up to 40 °C  are permissible without derating the 
machine. Machines should be stored in a dry, vibration-free room 
when not put into Service immediately.

When insialling the motor. ensure that the inlet and outlet cool- 
ing-air flow is unrestricted. Hot exhaust air must not be allowed 
to re-enter the machine. To comply with the degree of pro
tection, the louvered slots of the Ventilation openings must po in t 
downwards.
The machines are dynamically balanced with full key. Suitable 
equipment should always be used for the withdrawal and re- 
fitting of drive elements (couplings, beit pulleys, gear wheels) 
and roiling-contact bearings.

1GA5



Genaues Ausrichten de r Maschinen sowie gutes Auswuchten 
der auf das W eilenende aufzuziehenden Teile sine Voraus
setzung für einer, ruhigen, erschütterungsfreien Lauf. Gegebe
nenfalls sind dünne Bleche un te r die Fü3e zu legen, urr. ein Ver
spannen der Maschinen zu vermeiden.

Anschließen
V ors ich t! Alle Arbeiten nur im spannungslosen Zustand der Ma
schine vornehmen!
Anker- und Erregerspannung müssen m it den Daten auf dem 
Leistungsschild überemstimmen. Fremderregte Nebenschluß* 
Wicklungen sind durch W icerstänce oa.-aiiei zur Erregerwicklung 
gegen Überspannungen zu schützen. Anscnlu3 und Anordnung 
der Schaltbügel sind nacr. dem im Klemmenkasten eingekleb- 
ten  Schaltb ild  vorzunehmen. Der Schutzleiter ist an Klemm« 0  
anzuschließen.
8eim  NetzanschluG fü r den Hauotstrom muß die Größe der 
Kabelschuhe an die Abmessung der Klemmenbolzen angeoaat 
werden. Oie Anschlußieitungen sind entsorechend der Nenn
strom stärke zu bemessen (bis 150 mm* Leiter<;uerschnitt. ggf. 
paraiiei angeschlossen).

Exact alignment c f the machines and precise balancing c f 
parts tittea to the shef; encs are essential for smcoth. Vibration- 
free running. Where necessary, fit thm snims uncer the feet to 
avoid stressir.g the machines.

Connection
C aution: Disconnec* the machine from the supply before carry* 
ing out any work cn it.
Ensureihatvoitages connected to thearmature and Jieldcircuits 
taiiy w ith the rat ing piate. Seoarete'.y excited shunt fiele windings 
snould be protectec by paraiiei-connected resistors to prevent 
overvoilages. Refer to the circuit diagram inside the term inal 
box for connection ane arrangement of terminal links. Connect 
the protective earth conductor to ihe term inal m arked@  .

The size of cabfe lugs for connecting the main circuit to the 
supply shouid De chosen to suit the terminal boit dimensicns. 
The mam leads snouic be d inensioned to take the rated curren: 
(up to 150 mmJ cable cross-section, if necessary use parallel 
leads).
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Eeim Klem m enkasten gk 527 wird die Platte für Leitungsein- 
führungen normaier-veise ungeochrt geliefert, damit Bauan, 
Anzani und Größe ce r Leitungsverschraubungen den bei der 
Errichtung gewählten Leitungsverhättnissen angepaßt wercen 
können.
Die Leiterenden sine sc w eit abzuisolieren. daß die verbleibende 
Isolation nahezu bis zum Kabelschuh bzw. zur Klemme reicht. 
Bei Kaoelscnuhen m i: lange: Hüise kann es erforderlich se.n, 
diese zur Aufrecr.terhaltung der Luftabstänce zu isolieren. Die 
Anschlußieitungen sind im  Klemmenkasten freiiiegenc so anzu
ordnen, daß ce r Schutzle iter m it Überlange verlegt ist uno eie 
Isolation der Leitungsacern n icht beschädigt wercen Kann.
Die Richtung der Leitungseinführung kann bei den Klemmen
kästen gk 23C. gk 330  und gk 420 durch Umsetzen des Kiern- 
menkas-.en-Genäuses geändert wercen. Bei den Klemmenka
sten g:< 427 unc gk 527 müssen zusätzlich alle aus der Maschine 
kom m enden Leitungen abgeklem m t und neu .verlegt werden. 
Sowohl beim Netzanschluß wie auch beim  evtl. Umsetzen inne
re r Verbindungsleitungen ist auf die Einhaltung folgender Min
destlu fts trecken zu achten:

r r . » c - 'A * j .  in  c s r tc u 'U .  a « 3 'e n i  t e m o e f * ' . - '«  < 0  •  C *. 
2 ) as D u ! ! « '  " t fa n » :« r  i n *  m a e n in e s * .

Terminal box gk 527 is r.ormaliy suppliec with the cable-entry 
piöte unboree. This permits the type, number and s.ze of 
caoie ciands to be chosen to suit the cables seiected for the 
installation.

Remcve only sufflcient insuiation from the caole ends so tha: 
the remainin'g ir.suiaticn nearly reac~.es the cab e lug or terminal. 
It may De necessary to insuiate cacie lugs with iong fcases in 
O rd e r  to maintam Edecu3te a lr  ctearances. The connecting 
cabies shculd be arranged inside the terminal box sc as to 
present damage occurring to the cable core irsuiation. P.-ovice 
sufficient extra length for the protective earth conductor. 
W ith terminal boxes gk 230. gk 330 and gk 420. the cable- 
entry dlrectton can be changec by tuming :he terminal box 
housing. ln the case cf terminal bexes gk 427 and gx 527. aü 
cabies from the machine must also be disconnectec anc re- 
positioned. . . . ■ _

.When connecting up to the supply and also when rearranging- 
internai Connections, the following minimum air ciearances must 
be complied with:

AnschluSspannung in V S  440 ■ £  600 Supply voltage in V . ^  440 S  600

M indestlu fts trecke in mm . 3.5' 4.5 Min. air clearance in mm 3.5 4.5

Nach dem Anschließen (st zu kontrollieren, daß
— das KJemmenkasteninnere sauber und frei von Leitungsresten 

ist.
— alle K lem m schrauben fest a.ngezogen sind, (gilt auch für vor

handene. evtl. ur.conüU te Hilfsklemmen).
— die M indestlu ftabstänce eingehalten sind,
— die Leitungseinführungen zuverlässig abgedichtet sind.
— unbenutzte  Einführungen verschlossen und die Verschlußele

m ente fest e ingeschraubt sind,
— alle D ichtflächen ordnungsgemäß beschaffen sind.

2

After connecting up please check that:
-  the inside o f the terminal box is clean and free bf cable re- 

mains
-  all term inal boits are fully tightened (also appiies to existing. 

possibiy unused terminais)
-  the minimum ciearances in air are complied with
-  the caoie entry glands have been reiiably sealec
-  unused cable entry giancs have been plugged and tightened 

up
-  all seating faces are in good order.



Wartung
K oh lebü rs ten  und B ü rs tenha lte r
Die Kohlebürsten müssen auf dem Kommutator gut aufliegen 
u n f^ ^ ^ je n  Bürstenführungen leichtgängig sein.
Zu je rp rü fe n  des Bürstenverschleißes genügt es. den' Roll- 
banorederträger durch Ausklinken herauszunehmen bzw. die 
Bürstencruckfeder hochzuziehen und die Bürste anzuheben. 
Die zulässige Restbürstenlänge beträgt 12 mm.
Bei den vierpoligen Maschinen (h/H 132 und 160) muß zum 
Auswechseln der Bürsten die Bürstenbrücke nach Lockern der 
Feststellschrauben in die zum Bürstenwechsel günstigste Lage 
( +  30 °) gedreht werden.
Alle Anschlüsse an den Bürstenhaltern sind Steckanschlüsse. 
Bei großen Q uerschnitten sind relativ hohe Steckkräfte erfor
derlich. Zum Abziehen oder Aufstecken der Steckhülsen ist ein 
H ilfswerkzeug (z. B. Flach- oder Kombizange) zu verw enden/ 
Nach dem Bürstenwechse! muß die Bürstenbrücke wieder in die 
vom W erk festgelegte neutrale Lage gestellt werden. Hierzu 
sind M arkierungsstriche angebracht. Neue Kohlebürsten sind 
m it n icht zu grobem Schmirgeileinen einzuschleifen. Es sind nur 
Bürsten g leicher Qualität, wie ursprünglich vom Werk einge
setzt, zu verwenden.
Ablagerungen von Bürstenstaub, vor allem an der Bürstenbrücxe 
(Isolierring), müssen gründlich entfernt werden, z. B. mit trocke
ner D ruckluft und/oder nicht faserndem Wollappen.
Beim Aus- und Einbau von Bürsten ist zu beachten, daß die 
Rollbandfedern me rückwärts gebogen werden dürfen.

K p m jrtu ta to r
E auf exakten Rundiauf ( ^ 0 .0 2  mm) und einwandfreie
O . .äche des Kom mutators zu achten. Können Riefen oder
Brandstellen an der Oberfläche nicht mehr mit feinem Schm ir
gelleinen oder weichem, feinkörnigem Bimsstein entfernt wer- 
aen. ist der Kom m utator zu überarenen (Giimmerisolierung zwi* 
scnen cen Kom m utatorlam ellen sauber ausfräsen oder" aus
schaben und Oberfläche polieren).

Dabei beachten:

Maschinen-Achshöhe Minimal zulässiger 
Kommutatoraußendurchmesser

h/H nach dem Überdrehen

100  mm 0  75 mm
1 1 2  mm 0  96 mm
132 mm 0  1 24 mm
160 mm 0  1 54 mm

S chm ierung
Die Maschinen sind langzeitgeschm iert. Die erste werksseitige 
Fettfü ilung reicht unter normalen Betriebsbedingungen bei einer 
m ittle ren  Betriebsdrehzahl von 1500/mm mindestens 10000 
S^-^den, über 1500/m in m indestens 5000 Stunden.

nein so llten die Lager nach zwei Jahren gewartet, d. h. neu 
Qw.^ttet werden. Lager m it 2 Dichtscheiben sollten erneuert 
werden. Die Fettfü llm enge für Rillenkugellager uno Zylinderrol
lenlager soll e tw a 50 % des freien Lagerraumes betragen.

Fettsorte: M icrogel-W älzlagerfett Aero Shell Grease 16 oder 
g le ichwertiges Scnm ierfett DIN 51825/DIN 51502-KTC E 2 R 
(Schm ierfe tt auf Syntheseölbasis).
D em ontage  '
Vor derD em ontage müssen Markierungen (Kerbe oder Farbmar- 
kierung) vom Ständergehäuse zu den Lagerschilden angebracht 
werden.

Zusam m enbau
Der Zusammenbau der Maschine sollte nach Möglichkeit auf 
e iner R ichtp la tte  erfolgen. Hierbei sind die Markierungen am 
Ständergehäuse und an den Lagerschilden zur Deckung zu brin
gen. Dadurch ist gewährleistet, daß die Fußflächen in einer Ebene 
liegen und die Markierung der neutralen Zone ihre Gültigkeit 
benält.
Zur S icherstellung der Schutzart sind die Zentrierflächen zwi
schen S tänder und Lf-S-rschiiden mit D ichtm ittel (z. B. Fluid D 
der Fa. Teroson, Heidelberg oder Autosol M von Fa. Dursol, So
lingen) zu bestreichen.

Maintenance
Carbon brushes and brush holders
The brushes should seat well on the commutator and slide freely 
within their brush holders.
To check brush wear, it is sufficient to remove the coil-spring 
holder by unlatching it, or to lift up the brush pressure spring, 
and to raise the brush. The permissible minimum brush length is 
12  mm.
To remove the brushes of the four-pole machines (h/H 132 and 
160) it is necessary to turn the brush rocker to the most o p ti
mal position ( +  30 °) for brush changing after having first 
loosened the set screws.
All connections to the brush holders are plug connections. The 
larger plug connections repuire the use of considerable force. 
Use a suitable tool, e.g. flat or combmation pliers, for plug 
withdrawal and insertion.
After replacing the brushes. return the brush rocker to  the 
neutral position fixed at the works. Reference marks are provided 
for. this purpose. Bed in new brushes with emery cloth (not tco  
coarse). Use only brushes of the same quality as those originaily 
supplied by the works.

Thoroughly remove any carbon dust. particularlv from the brush 
rocker insuiation, using dry compressed air and/or non*linting 
wooien rags, for example.
When removing and fitting brushes, take care that the flat coil 
springs are not bent backwards.

Com m utator
Ensure that the commutator is true (S0.02 mm) and that the 
surface is in good condition. If grooves or burn marks cannot 
be removed from the commutator surface with fine emery c!c;h 
or soft, fine-grained pumice. the commutator must Oe skimmed. 
After skimming the commutator, carefully undercut the mica be- 
tween the seg.me.nts by miiling or by scraping and finaily polisn 
the surface.

Note the following:

Shaft height 

h/H

Minimum permissibie 
diameter of comm utator 
after skimming

100 mm 0  75 mm
1 1 2  mm 0  96 mm
132 mm 0  124 mm
160 mm 0  154 mm

Lubrication
The machines are lubricated for long periods of Operation. Under 
normal operating conditions. the initial lubrication carried out at 
the wcr*s is adequate fo ra t least 10.000 h at an average soeeo 
of 1500 rev/min and above 1500 rev/mm for at least 5000 h.
Normally the bearings need servicing after two years, i.e. they 
should be relubricated. Bearings with two sealing discs should 
be renewed. The quantity of orease for oeeo-groove and cylindri- 
cal roiler bearings should be equal to aoout 50 % of the free 
volume of the bearing.
Type of grease: Microgel rolling-contact bearing grease Aero- 
Shell Grease 16 or equivalent grease to DIN 51825/DIN 51502- 
KTC E 2 R (grease on synthetic oil base).
DisassembLfng
Before disassembling machines, mark the Stator frame and end 
shields (notch marks or colour marks).

Assem bling
If possible, the machines should be assembled on an aligning 
plate. Bring the marks on the Stator frame and on the end 
shields into alignment. This ensures that the surfaces of the 
mounting feet lie in one plane and that the “neutral zone" mark- 
ing remains valid.

Apply a sealing agent (e.g. Fluid D of Messrs. Teroson, Heidel
berg, or Autosol M of Messrs. Dursol, Solingen) to the spigot 
faces between Stator and end shields to ensure that the degree 
of protection is maintained.



Descriptlon
U tiiisa tio n
Les m achines a re fro id issem ent interne ’ G.5 {machines pro- 
tegees d 'ind ice  de p ro tec tion  !P 23) oeuvent 4t,-e placees dans 
des locaux ferrr.es  Con: les conoitians cümattques son: nor
m a le s . Dans le ces des m achines 1HC5. les ouTes ce Venti
la tion  des flasques paiiers. existant $ur le type 1GA5. sor.t 
obturees. Ces m achines o n l oe ce fait le aegre de protection 
lP *4 et peuvem  i t r e  utilisees cans des locaux abrites sous des 
cond itions c lim atiques normales. Les temperatures de flu-.ce 
refrigerant a llant jusau 'ä  40  'C  sont admissibies car eiles 
n'entra inent aucune reduction  de puissance. Si une machine 
n'est pas mise en service tou t de suite, il faut l’entreposer dans un 
loca« sec. ä l'ab ri des vibrations.
Les m achines do iven t 4tre installees de mani&re que l'air de 
refro id issem ent puisse y entrer et en sortir sans entrave. II ne 
fau t pas que l’air cnaud so it räasotre. Pour l'indice de pro
tection, les ouTes d e  V en tila tion  do iven t etre Orient ees vers le 
bas.
Les m achines sont equ ilib rees dynamiquement avec ciavette 
ent.ere. L 'em m ancnem en! eT remevemer.t d'eiements Central- 
ne,ment (accoup iem ent. poulie a courroie. roue cenr^e. pignon) 
et ce rouJements do iven t tou jours etre effectues avec un Cis- 
positif appropne.
Un aügnem ent exac*. des m achines et un bon ecuiiibrane Ces 
eiem ents em m ancr.es sur le bout d'arpre sont ia condition 
essentielle d 'une m arche silencieuse s a n s  V ib ra t io n .  Pcser s il 
y  a lieu ces töles mrnces sous les pieös de :z  macnine pcur 
em oecner to u t gauchissem ent.

R accordem en t
A tte n tio n : ne p roceder a des operat.cns que sur une macnine 
hors tensior..
Les tensiar.s d 'indu it e t d ’excita tion dcivent caTr.cider Evec cei- 
les hgurant sur la placue sicr.a.etique. Les enrouiements d 6ri- 
vation ä exc ita tlon  separee sont a proteger cor.tre .es sur- 
tensions par des resistances en parallele sur l’enroulemer.c 
f l ‘exc::at:on. E ffec tue r :e raccordem ent et oisocse' ies oarrettes 
de connexicn canfarm eme.nt au scnema ce branchemen: colle 
ä l’in terieur de la boUe ä bornes. Raccorcer ie ccnducteur de 
p ro tec tion  ä la borne (2 >.

Pour le raccordem ent du c ircu i* de puissance au reseau. il faul 
cnc is ir la ta;:ie ces cosses en foncticn  ces dimension« ces vis 
des sornes. Choisir la sect>on oes cäbies ce raccordement con- 
fo rm e m e n tä l'in te n s ite  nom inale (sect-.on ce conoucteuriuscu'ä 
*5 0  m m 2: le cas ächeani. pcser öeux concucteurs en parallele!.

Descrlpc iön
Empleo
Las mäquinas con ventiiac;6n interior 1G 5 y dase de protecciön 
IP 23 cuecen ser instaiacas en recintos cerrados. con concicio- 
nes ciimäticas normales. En las ndcuinas 1HC5 estär. cerra- 
das las aberturas de ventilaciön en los escudos po."t3CCiinetes 
existentes er. e: tipo tGA5; por eiio son de la ciase ce pro- 
teccion IP 44 y se utilizan en recintos cubiertos con condsciones 
ciimaticas normales. Se admiten temperatures det mecio re- 
frigerante de hasta <iO 9C s-.n que sea necesario reducir la 
potencia. Las mäquinas que no se vayan a poner inmeoiata- 
mente en servicio. se aimacenaran en un recinto secc y exento 
de vibracior.es.

Instalar las mäquinas de lorma que e! aire necesario para la 
refrigeraciön pueda entrar/salir sin nmgur. impedimento y cue el 
a:re caleniaco no sea aspirado de nuevo por ei ventsladcr. 
Las ranuras de ventilaciön deben estar dingicas siempre hac:a 
abajo para cumplir con la clase de proteccian exigida.
Las mäquinas se equilibran dinamcamente con la cnavete 
completa. Para montar y desmontar eiementos de acciona- 
miento (bndas de acopiamiento. pcleas. rueoas dentö03Sj y 
cojinetes, se empiearä siempre ei dispositive apropiacc.

La alineaciön y nivelaciön exactas de la mäquina y un eouiü- 
brado minuciosc ce las piezas que se ca ler score ei extrem.o 
dei eje. son p'em isas para !a marcna uniforme y exer.ta de 
vibracior.es. En caso caco. cciocar unas cnacas finas por ceocjc 
oe las patas para evitar tors;ones ce ia maquma.

Conexiön e lectrica
Cuid3do: Antes ce resüzar cualquier tradajo. cercicrarse ce que 
la maquma escä sm tensiör.
Las tensiones cei inaucido y de excitaciön deben coincidir con 
lo incicado en la ptaca ce carac:enst:cas. Les devenados en 
deriveciön. con excitacidn mdeper-ciente. se cor.ectaran en pa- 
raieioccn eidevanacc ce excitacicn medianteunasresister.ciss. 
para protegerlos contra sobretensiones. Efectuar la conexiön y 
dispene.- los puentes de acuerdo con ei esquema cue va pecaca 
en e: interior oe la ca,a de bornes. El caDie de proiecc:cr. se 
ccnecta ai borne © .
Al hacer la conexiön a la red ce ia ccrriente principai. s§ e!egsre 
ei tamaho ce les termmaies ce caole de acuerco con :ss ci* 
mensiones oe los Pulones de los borr.es. Las dimersiones de 
los cadies de acome:ida decen cor.-esooncer con is inter.sidas 
ce la corriente nominal (hasta ur.a secciön de 150 mm2, csso 
cado. cor.ectsdos en paraieio).
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Dans le cas de  la boTte ä bornes gk F.2? (voir tadleau ci- 
dessous). la p laaue passe-cäbie es: oeneraiement liwree sans 
perpage pour q u f il so it possib ie d ’aeäpter le genre. ie namore 
et la ta ille  des presse-e toupe aux conditior.s adoptees lors 
de l'instaliation.

La placa ce entrada de los cables en las cajas de bornes gk 527 
se summistra. generalmente, sin ningün orificio. permitiendo asi 
que !a forma constructiva, el nümero y el tamafto ce las a*.ornilia- 
duras para ics cables puecan ser adaptados a ias condicior.es 
existentes.
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Denuder les ex trem ites  de conducteur de facon que l’isolation 
restante aiile presque jusqu'ä !a cosse ou la borne. Lorsque le 
corgs de la cosse est long, il peut U re  necessaire de 1‘isoier pour 
r r ' '^ e n i r  la d istance dans l’air. Disposer les cäbles de raccor- 
t  i t  dans la bo ite  ä bornes sans les tendre. de maniere 
qu~ .e conducteu r de pro tection  ait un excedent de longueur 
et que l'iso la tion des conducteurs ne puisse pas etre enoomma- 
gee.
II est possible de changer le sens d'arrivee des cäbles en de- 
placant la bo ite  ä bornes. s'il s 'agit des boites gk 220. gk 330 
et gk 420. Dans le cas des boites gk 427 et gk 527. il faut en 
plus debrancher e t reposer tous les cäbles venant de la macnine.

O bserver les d is tances m inimales d’isolement dans Pair sui- 
vantes aussi bien pour le raccordement au reseau que pour le 
depiacem ent eventue l de cäbles de jonction interieure:

Tension d’a lim enta tion en V ^  440 ^  600

Oistance min. d ’iso lem ent en mm 3.5 4.5

Verifie r apres le raccordem ent:
— que l’ in te rieur de la boite ä bcrnes est propre, sans dechets 

de cäbie
—̂ aue les vis sont bien serrees (cela concerne egalement les 

nes öe c ircu it auxilia ire inutiiisees)

— uiue les d istances m inimales d'isolement sont observees
— que les entrees ae cäbles sont parfaitement etancnes
— que les entrees inutiiisees sont obturees et que les bouchons 

sont bien visses
— que l'e ta t des surfaces d'etancheme.nt est correct.

E n t r e t i e n
Baia is en cha rbon  e t p o rte -b a la is
Les Palais do ivent bien reposer sur le collecteL: et etre bien 
m ociles dans les cages.
Pour con trö ie r l'usure des balais, il suffit de retirer le porte* 
ressort spirale apres l'avoir decliquete ou de relever le ressort 
oe com pression et de souiever le balai. La longueur residueiie 
admissibie d 'un balai est de 12  mm.
Dans le cas des m achines tetrapolaires (h/H 132 et 160). il faut 
pour rem placer les balais aesserrer les vis de biocage et tourner 
la ccuronne porte-bala is jusqu'ä ce qu ’elle occupe la Position 
la ne iileu re  pour le rem placem ent des balais ( ±  30 ®).
Les connexions des porte-balais sont realisees par languettes 
et clios. Pour les sections elevees. ii faut des forces d'emöro- 
chage re lativem ent elevees. Utiliser un outii auxiliaire pour 
re tire r ou en ficher les Clips Faston (pince plate ou universelle).

> !e changem ent de balai. rem ettre la couronne porte- 
bo.ais dans sa Pos i t ion  neutre fixee par l'usine. Des traits reperes 
y sont traces ä ce t e ffe t. Roder les balais neufs ä la toiie d'emeri 
assez fine. N 'u tiliser que des balais de meme quaiite que ceux 
d 'origine.
E lim iner so igneusem ent les depöts de poussiere de balais. 
su rtou t sur la couronne porte-baiais (bague isolante), par 
exem ple par je t d ’air com prim e sec et/ou avec un Chiffon de 
laine ne pe luchant pas. ..
Ne pas cou rbe r les ressorts spirale en arriere lors de la depose 
et de la pose des balais.

C o lle c te u r
Veiller ä la co n ce n tric ite  du collecteur ( ^  0,02 mm) et ä ce que 
sa surface so it irreprochable. S'il est impossible d'eliminer des 
stries ou des traces d 'am orqage ä la surface avec une toile 
d 'em eri fine ou une pierre ponce douce ä grain fin, il faut re* 
Drendre le co llec teu r au tour (fraiser ou gratter correctement 
l'iso lation en m ican ite  entre les lames du collecteur et polir la 
surface).

AI desaislar los extremos de los cables. hacerlo de forma que el 
aislamiento restante llegue casi hasta el terminal o hasta el bor
ne. Si los terminales tienen un casquillo largo, puede ser ne- 
cesario aislarlos para cumpiir las distancias en aire prescritas. 
Disooner libremente los cables de acometida en el interior de la 
caja de bornes de forma que el conductor de protecciön tenga 
exceso de longitud y el aislamiento de los aiversos conductores 
no pueda ser deteriorado.
Tratändose de las cajas de bornes gk 230. gk 330 y gk 4-20. 
es posible m odificar la direcciön de entrada de los cables, 
vanando la posiciön de la caja de bornes. En el caso de las 
cajas de bornes gk 427 y gk 527 no basta este cambio. sino 
que ademäs hay que soltar todos los conductores que vienen de 
la mäquina y volver a tenderlos de nuevo.
AI hacer la conexiön a la red asi romo al modificar el tendido 
de conexiones internas. hay que observar que se mantengan 
las distancias en aire minimas, citadas a contmuaciön:

Tension de acometida en V I ^  440 g  600

Distancia en aire min. en mm 3.5 4.5

Despues de efectuada la conexiön, comprobar que
-  el interior de la caja de bornes este limpio y que no hayan 

restos de cables en el
-  todos los torniilos de los bornes esten bien apretados 

(tambien, caso daao, los de los bornes auxiiiares que no se 
necesiten)

-  se mantiengan las separaciones minimas en aire requeridas;
-  se hayan cerraao bien toaas las entradas de catles:
-  los orificios de entrada que no se necesiten esten Dien cerra* 

dos y que los eiementos de cierre esten bien acretados;
-  todas las superficies de las juntas tengan la constituciön 

debida.

Mantenimiento
Escobillas de carbön y portaescob illas
Las escobillas de carbön deben quedar bien apoyadas sobre ei 
co iec to ry  moverse fäcilmente dentro de sus guias.
Para comprobar el desgaste de las escobiilas, hay que desen- 
gatillar el portarresortes y extraerlo o tirar hacia arr;ba aei mueile 
de las esccbillas, seguioamente levantar la escobilla. La longi* 
tud residual m inima es de 12  mm.
Para recambiar las escobiilas de mäquinas tetrapolares (h/H 132 
y 160), hay que girar el puente portaescobillas a una pcs;c:ön 
que permita el recambio ( ±  30 °), para Io que se aflojan 
pnmero los tornillos de sujeciön.
Todos los empalmes a los portaescobillas son enchufables. 
Tratändose de grandes secciones se requieren fuerzas reiativa- 
mente altas para hacer la conexiön. Utilizar un medio auxiiiar 
(p. ej.: alicates pianos o universales) para enchufar o desenchu* 
far.
Despues de haber cambiado las esccbillas, volver a cdo ca r 
el puente en la posiciön neutra. fijada en fäbrica. Observar 
las rayas marcaoas al efecto. Ujar las nuevas escobillas con 
teia de esmeril no muy gruesa. Empiear siempre escooillas 
de igual calidad que las previstas por la fäbrica.
Todo el polvo de las escobillas. sobre todo el que se deoosite 
sobre el puente ponaescooiilas (anillo aislante), tiene que ser
’eliminado minuciosamente, por ejemplo, con aire comprim ido - __
seco y/o con trapos que no se deshilachen. -  • .■'v ' .
Al quitar y volver a colocar escobillas hay que prestar atenciön 
a que el resorte no se doble hacia aträs.

Colector
Vigilar la concentricidad y la correcta calidad de la superficie 
( ^ 0 ,0 2  mm) dei colector. Posibles estrias o quemaduras de la 
superficie se eliminan con tela fina de esmeril o con una piedra 
pömez blanda de granulaciön fina; si esto no fuese ya posible, 
repasar a torno el co lector (el aislamiento de mica dispuesto 
entre las deigas se rebaja minuciosamente con una fresadora o 
con un rascador, puliendo. a continuaciön. toda la superficie).
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Cor.siderer ce qui sui*.: ODservar

Hauteur d’axe 
de la machme 
h/H

Diametre ext£rieur minima1, 
du coiiecteurapres ;a reprise 
au tour

Aitura del eje 
de ia mäeuma 
h/H

Diametro mimmo admisible 
dei co iectcr despues ce repasano 
a torno

100  mm 0  75 mm 100 mm 0  75 mm
1 1 2 mm 0  26 mm 1 1 2  mm 0  96 mm
132 mm 0  24 mm 132 mm 0  124 mm
160 mm 0  154 mm 160 mm 0  154 mm

Groissag®
Les m achines sont graissees ä fong terme. Oans des conditions 
de service normales. !e premier remplissage ae graisse efieciue 
ä l'usine est süffisant pour 10000 heures au nom s lorsque ia 
vitesse de regrme est ce 1530 tr/m in et pour au moins 5000 
heures au-dessus de 1500 tr/min.
Les roulem ents devraient e ire regraisses tous les 2 ans. Les 
roulem ents avec deux defiecteurs doivent etre remplaces. La 
Quantite de graisse pour roulements a btües et a rouleaux c>* 
lincriques doit 6tre  de 50 % env. au voiume interne du roule- 
m  ent.
Graisse: M icroge’i Aerc Shell Greese 16 pour rculements. ou 
gra-.sse de m e n e  quaüte satisfaisant ä DlN 5182S/0IN 51502 
- KTC E 2 R (graisse ä base d'hu.ie synthetique).

Dem ontage
Avant le demor.tage. il fau t porter un repere (entaiile ou maraue 
de couieur) sur la carcasse stator-.cue et sur le flasque paiier.

A ssem blage
L’assemoiace ce !a m achine devrart avoir üeu si possible sur un 
banc ce dressace. Les reperes üe la carcasse du Stator et des 
fiasques paüers (cf. "D em ontage') doivent ceir.ciCer. ce qui as- 
sure un rögiage correct de ia couronne pore-balais e*. garantit 
que les surfaces d 'appui des pattes se trouvent dans le ne m e  
plan.
Pour assurer le degre de protection, les surfaces ce centrace 
er.tre le Stator et les fiasques paiie'S sont ä enduire c u n  orocu it 
d 'etancne ite  (par exempie Fiuid 0  ce ia socieie Te'oson. Heide - 
berg cu A u to sd  M. Dursoi Solingen).

Lubricacidn
Las mäquinas tienen lubricacicr. de larga duraciön. La primera 
carga de grasa. hecha en la fäbrica. dura, bajc ecndic:ones nor
males de servicio y con una ve^ocicad de servicio mec^a de 
1 £00 r/min unas 1C 000 horas como mimmo; con velocidaaes de 
mas ae iSOO r/min. como mirumo 5000 horas 
Per rec:a general, se deben revisarän los cojinetes cada 2 anos. 
renovancc la carga ce grasa. Se renovarän los rooam ientcs con 
dos discos de cierre. La carga de grasa pa.*a rodam ientos rar.u* 
rades y de rodiilos ciüncnccs deoe ocupar el 50 =*> cel espac^o 
libre de'; recinto de! ccjinele.
Tipo de grasa: Mic.-ogel grasa para rodamientos Aero She.i 
Grease 16 o una similar segün DlN 51825/DIN 51502-KTC E 2 R 
(grasa basada en aceite sinietico).

Desmontaje
Antes de desmontar la mäquina. hacer una marca (una muesca 
o una raya ce co>or) soore la carcasa del «Stator v ios escucos 
Ce ics ccj:netes.

Montaje
A ser posible. se deoeria ensamotar la maeuina sobre una 
mesa ce tras3r. presta.-.do a'.enc^ön a que ias marcas aciicacas 
sobre ia carcasa del esta'.or y ios escucos de les cojinetes com- 
c.dan, Asi se garanti2a que :as patas ouecen en un mismo oiano 
y cue conserven su vaiicez las marcas de ia ".inea neutra“.

Para asegurar la c'.ase de protecciön. las s'uoerficies ce cen- 
traco entre el estator y ios escucos pcrtacojmetes c'eoeran 
untarse cor, una pasta ooturante (per ejempic. P ute D ce la 
ene-esa “ eroson. He:ce‘Derg. c Autosci M ce ia emoresa Dursoi. 
Solingen).

D e s c r iz io n e
Im p iego
Le m acchine a raffreddam ento interno 1 G.5. eseguite conforme 
al tipo  di proteziene IP 23. possono essere instalSate :n an b ie n ti 
ch iusi aventi condizioni climatjche normart. Ne: sucoorti a scucc 
deüe m acchine ih C S  le aperture per la ventilazione. che si 
trovano anche nei m oceiii 1GA5. sono chiuse. Perc:o ess; pre- 
sentano il grado ci protezione IP 44, e possono essere instaiiati 
in punti s ituati al cooerto, con ccndizioni c'.imatiche normal:. 
E am m esso che la tem peratura del mezzo refrigerante rag- 
giunga i 40  °C . in cornspondenza dei quaü non aw iene ancora 
nessuna riouzione cella potenza. Se la maccnina non viene 
instailata subito, essa dovrä asser'e depositata in un locale 
asc iue tto  ed esente da vibrazsoni.
L'installazione delle macchine oovrä essere taie da non ostaco- 
tare ia libera circoiaziene deil’aria di raffreddamento in entrata 
e uscita e da evitare la haspirazione di aha calda. Le fessure 
scherm ate che servono al passaggio oell' ar:a. dovranno essere 
rivolte verso il basso, affinche la macchma conseivi Io stesso 
tipo  ai protezione.
Le m acchine sono stata equiiibrate dinamicamente con chia- 
vetta piena. L'appücazione e Testrazione cegti eie.-nenti di 
azionam ento (innesti. puiegge. ruote dentate) e dei cuscinetti 
a roto lam ento, dev’essere fatta di regola con gii appositi 
a ttrezzi.
La condizione prima per una marcia regolarp «» nriva di viöra- 
zioni de lla  rr.accn;na e un bucn allineamento e una buona equili- 
b ratura deiie parti che vanno caiettate sull’estremita d'aiberc. 
Eventualm ente si covranno inserire scttih spessen ci lamiera 
so tto  i piedini. per evitare soüecitazioni svergoianti suila macchi- 
na depo ii serraggio.

Beskrivn ing
Anvandning
De innerKylda motorerna 1G.5 skyddsfcrm 'P 23 kan ucostäüas i 
slutna “jm  mec normale klimatiska forn^iiancen. Vid 1 HC5- 
maskiner ar de ventilationsöppnngar. som iG A5-m askiner $r 
förssOda n ed , slutna. De har cärför skydesform IP 4^ cen kan 
användas i rum mec tak ccn ncrmaia klimaf-ska färnäüancen. 
Kylmecelstemperaturen kan ueegä tili 40 ®C utar. att e'feKten 
benover recuceras. Om en maskin e; genast tages i d rift. SKa.: 
den lagras i e it torrt. vibrationsfritt rum.

Maskinerna mäste monteras sä. att kylluften kan cirkulera 
obenindrat. Den varma fränluften fär ej äter insugas. Oe över- 
täckta slitsarna för Ventilationen mäste ligga nedät fö r a tt 
skyddsformen skali uppfyllas.

Waskinema är dynamiskt baianserade med hei passkil. Pä- och 
avdragning av dhvanordningar (koppling. remskiva. kuggr.jul) 
och ruüager fär endast utföras meo en härför avsedd anor”aninc.

E.n exakt uppriktr.ing av maskinerna och en cod baiansering 
av de ceiar som päcrages pä axeiäncar. t ile ä r forutsattnmg- 
arna för er, lugr. och vibrationsfri crift. For a”  förh incra 
soänningar i maskinen lägges. om sä erforcras tunna meilan* 
lagg av p iät unoer fötterna.

e



A tlacc iam en to
A tte n z io n e ! Tutti i lavori alla m acchina vanno effettuati in assen- 
2 a di tensione.
L e '' N ioni d ’indo tto  e di eccitazione devono coincidere con i 
vg egnati suila targa dei dati. Awolg im enti in derivazione 
di e^^itazione esterna vanno p ro te tti contro sovratensioni per 
mezzo di resistenze parallele aH’avvoigimento stesso. L’allaccia- 
m ento e la disposizione dei ponticeili devono cornspondere allo 
Schema incollato nella morsettiera. II conduttore di protezione 
dev'essere collegato al m orsetto contrassegnato @ .
II collegam ento a rete per l'a limentazione principale. avrä il 
capocorda di grandezza adeguata alle dimensiom deila vite di 
amm orsam ento. I condutto ri di aliacciamento vanno dimensio- 
nati a seconda dell'in tensitä  di corrente (fino ad una sezione 
di 150 mm!, ev. collegam ento in parallelo).

Anslutn ing
Observera! Alla arbeten genomföres endast i spänningsiöst 
tillständi
Ankar- och magnetiseringsspänningen mäste stämma överens 
med uppgifterna pä märkpläten. Separat magnetiserade shunt- 
lindningar mäste skyddas mot överspännmga'r genom motständ 
paralleit med magnetiserings-lindningen. Anslutnmg och anorc- 
ning av koppiingsblecken genomföres enligt kopplingsschemat i 
anslutningslädan. Skyddsledaren anslutes tili klam m an@ .

Vld nätanslutningen för huvudströmmen mäste kabelskornas 
storlek anpassas tili anslutningsbultarna. Anslutningsledning- 
arna dimensioneras eniigt märkströmmen (upp tili 150 mm 2 
ledararea. evtl parallellt).

M o rs e t t ie r aAns.-läoa
M o r s e t t i  p n n c io a i i  
H u v u C k la m m o r N u m e ro  di m o rs e tt i  

s u p p ie m e n ta n
V ite  p e r  c o n d u t to re  d i p ro te z io n e  
S k y d d s ie d a rs x ru v

N u m e ro

A n ta i

S e z to n e  o e i c a v o  m ax. 

A n s ) -a re a  m a x .

C a n c a o iiita  fin o  a 
m ax
T i l i i t e n  b e ia s tn m g  m ax

A n ta i e x tra  
k la m m o r

G ra n d e z z a
S to r ie k

L a rg n e z z a  m ax.
o e i c a o o c o 'o aMax o re d d  n o s  k a o e is k o

SK 2 3 0 6 X M4 6 m m J
31 A 1) 
(2 7  A) 2) - *M4 9 m m

g k  3 3 0 6 x M S 16 mm1 59  A 1) 
(5 0  A) 2) - M 5 15 m m

g k  4 2 0 6  x M S 2 5  m m J
C o n e g a m  a c a o o c o ro a  
m . ka e e iS K O ans i.

77 A n (66 A) 2)
M 6 15 m m

S»- 4 X MIO 3 5  m m J
C s u e g a m  a c a o o c o ro a  
m  k a o e is k o a n s i

97 A 1) 
(8 2  A) 2)

6 X M4 Mö 15 m m

g *  5 2 7 4 X MIO 1 50 mm*Conegam a casocorca m. kaoeisxoans'.
239 A 1) (204 A) 2) 6 x M4 Pias:.*ma dimor$e:;sAnsi.-sxena

-

1) I cavi socportano il canco di corrente previsto oaiie norme OIN 57113A2/ 
VDS 0113A2. taöeiie Di e 02 ‘Maccmne in genere. per cavi posanin conootte. 
temoeratura amoiente ci 40 *C.*

2 )  C o m e  a p u n to  1 ) .  p e ro  p e r  * m a e c n m e  p e r  l in e e  tr a n fe r i . *

1) Sirömoeiastaarnet fö r ledningar eni. DIN 57113A2/VDE 0113A2. taoeil 01 ocn D2 •alimanna maskiner. i lednmgskanai. omgivningstemperatur 40 *C.*2) Som 1) dock för •TransferstraSen-masxiner".

La piastra per l’introduzione dei cavi nella morsettiera ck 527 
viene forn ita  norm alm ente sen2a fori, affmche il tipo. il numero 
e la grandezza dei bocchetton i pressacavo possano essere 
addatti alle cara tte ris tiche  dei cavi scelti al momento deli’- 
installazione.
Le estrem itä  dei cavi vanno spellate solo di quel tanto che 
basta a far arrivare l'iso lam ento dei cavo fino al capocorda o 
al m orsetto. Se il capocorda presenta una boccoia lunga, 
sarä necessario isolaria per conservare le dovute distanze in 
aria. I condutto ri di a liacciam ento vanno disposti liberamente 
nella m orsettie ra  in m odo che quelio di protezione risulti piü 
lungo e che l'iso lam ento delle anime non possa venir danneg- 
g ia jo .
I " ^ ’ezione dei fori per i cavi, nelle morsettiere gk 230. gk 330 
i 420 puö essere m odifica ta  ruotanoo la cassetta stessa. 
Se si tra tta  invece delle m orsettie re  gk 427 e gk 527, tu tti i 
condutto ri provenienti dalla maccnina devono essere dis* 
connessi e nuovam ente collegati.
Sia per il co llegam ento a rete. sia ne! caso di trasposizione dei 
cavi di collegam ento all’in terno deila morsettiera. dovranno 
essere rispetta te  le seguenti distanze in aria minime:

Tensione di a lim entazione in V %  440 ^  600

Distanza min. in aria in mm 3.5 4.5

Dopo aver serrato i co llegam enti, consigliamo di effettuare le
seguenti verifiche:
— L’in terno deila m orsettiera sia puiito e privo di residui di con* 

du tto ri
— tu tte  le v iti siano serrate a fondo, (vale anche per morsetti 

ausiliari non utilizzati)
— siano rispetta te  le distanze in aria minime
— i bocchetton i pressacavo abbiano una tenuta sicura
— i fori non utilizzati siano chiusi e gli elementi che li chiudono 

siano bene a w ita ti
— tu tte  le superfic i di tenuta siano in perfetta condizione.

Vid anslutningsläda gk 527 levereras normalt platten fc r led- 
nmgsinförningarna oborrad, varigenom byggart. antai och stor- 
lek av lednmgsförskruvningarna kan anpassas tili de vid instaila- 
tionen vaida'ledningsrörhäliandena.

Ledarändarna avisoleras sä. att den kvarvarande isoleringen 
nästan racker fram tili kabeiskon reso. klämman. Vid kabeisxor 
med läng hylsa kan det vara nöcvändigt att isolera dessa fcr 
att ej unoerskrida isolationsavstäno'en i lurt. Anslutningsiecmng- 
arna anordnas avlastade i anslutningslädan sä. att skyGdsleca- 
ren förlägges med överlängd och att ledarnas isolering ej kan 
skadas.

Riktningen hos ledningsinförningen kan vid anslutningslädorna 
gk 230, gk 330 ocn gk 420 andres genom omsättning ev dessa. 
Vid anslutningslädorna gk 427 och gk 527 mäste a'essutom aila 
ur maskinen kommande ledningar lossas och föriäggas pä nytt.

Bäde vid nätanslutningen och vid evtl. ändring av de inre för* 
bindningsledningarna fär de nedanstaenoe isolationsavständen 
ej underskridas:

Anslutningsspänning i V S  440 ^  600

Min. :;olationsavständ i luft i mm 3.5 4.5

Efter anslutning kontrolleras att

-  anslutningslädan är ren och att inga ledningsrester ligger kvar,

-  alla klämmskruvar är fast ätdragna (gäller även för andra, 
evtl. ej använda hjälpklämmor)

-  de min. isolationsavständen ej underskrides,
-  ledningsinförningarna är noga tätade,
-  ej använda införningar är tillslutna och att tillslutningsele- 

menten är fast inskruvade
-  alla tätningsytor är i ordning.
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ü f c i v i  t r a s

Tachogenerator
7>~*iogenerator 
D jm o tachym etrique 
G enerado r tacom etrico 
D inam o tachim etrica 
Takom etergenera tor

GT 9.06/420 K 
GTA 9.06/420 K

Betriebsanleitung/Instructions Beste!l-Nf70rde.r No.: EWN 610.41185/21c

Beschreibung
V erw endung
Der Gleichstrom-Tachogenerator wird zur Dreh2ahiistwerterfas$uncj 
bei Sin- und Mehrquadrantantrieben eingesetzt. Anoau an elektri
sche Maschinen B-seitig ohne gesondert® Kupplung.

A ufbau
Der Tachogenerator hat Außenpoierregung durch Dauermagnete. 
Der Tacholäufer g ibt eine drehrichtungsaahingige Gleichspannung 
ab.
A ch tung! Bei laufender Hauptmaschine lieg: an den Klemmen bzw. 
Wickelenden des Tacnoger.e'sto's Spannung. 
DecJ^cnogenerator entspricht den VOE-Best;mmur.gen.

jc h e  DatenTe __________________________________________________________
(Bei Nenndrenzahl unc Nennoürde, wenn nicht anders engegeben)
Nenn-Gieichspannung
Nennstrom
Nenndrehzahl
Nennbürde
Spannungstoleranz

Scheitelweüickei'
Linearitätsfehler
Reversiertenler ' )

der
Soan-
nung

20 V -  
3.0 mA 
1000/ rr.in 
6.7 kQ 
±5%

£  1.0%
<  0.2 % \ im  gesamten 
£  0,2 % /  Drenzanibereich

0 bis 8000 U/min
(in beiden Richtungen)
30 mA 
E
IP 44
(mit Haube, in angebautem Zustanc) 
A 4

Dreh2ahlbere;ch ■

Maximaler Strom 
Isolierstoffklasse 
Schutzart

Bauform

Temoeraturgang des Mscneisystems ±  0,2 % pro ICK.___________
Bei Messungen am Tachogenerator nur hochohmige Meßinstru* 
mente (R, 2: 100 kQ/V) verwenden.

D e s c r ip t io n

Application
The direct-current tachogenerator is used to measure the actual 
value of the soeed of single and multipie-Quadrant drives. It is 
attached to the ncn*drive end of electrical machines without a sepa
rate coupling.

Construction
Tne tachogenerator has a stationery permanent-magnet iieid 
system. The tachogenerator rotor produces a direct voltage, the 
polarity of which is cepenoent on the direction of retation.
Note: When the main machine is running on load. s voitageis oresent 
a: the termmais or the windinc encs ot the tacr.cgsnera^ir 
The tachogenerator is in acccroance witn VDe specifications.

Technical data________________________
(at rated speed and rated burcen unless otherwise specifiec)
Rated voltage 
Rated current 
Ra:ed soeec 
Rated burden 
Voitage tolerance

Riopie factcr 
CineariiY Crror 
Reverse ooeration 
error

Soeec ränge

of the
voft-
a;e

Maximum current 
Class of insulation 
Degree of protection

Type of construction

20 V DC 
3.0 mA 
1000 rev/min 
6.7 kCI 
±8%

« 1.0 %
S w .2 7) ’t in the who.’e 
£  0.2 % J  soeed ra r;e

0-3000 rev/min 
(in both directicns)
30 mA 
c
IP 44
(witn cover in Position) 
A 4

Temperature rence o f the magna; system r  0.2 % cer ICK.________
Higr.-resistance measuring Instruments oniy {R, >  100 kfl/V ) must 
be usec fcr measuramems on tne tachogenerator.

M o n t a g e  (s. F g . 1 und la )

Der Tacholäufer (8.84) wird mit der Doppelkonuswelle gemäß S feine 
auf das konische We'.ienende A der Hauotmaschine geschoben 
und mit einer Innensechskantschraube M 6 (8.83) (Anzugsmoment 
10 Nm) befestigt. Maximale Rundlaufabweichung ces Kommutators 

’ 0,04 mm.
Dann w ird der Ständer (8.86) am Zentrierrand des Lagerschilces 
(6.20) oder am Flansch cer Zwischenanbauten (z. B. Drehmeider- 
Meßgetnebe) montiert.
Nach der Ständermontage werden die Bürsten von der Haubenseite 

» her radial in die Bürstenführung eingesetzt. Die nach außen ge
bogene Nase (N) am ßürsten-Konraktbügel (Fig. 4) muß dabei in den 
Schlitz hinter dem oberen Guersteg der Bürstenführung einnaken 
(Fig. 2; siehe auch unter „W artung").
Ständer und Läufer des Tachogenerators sind auftinander abge- 
stim mt; deshalb nur gemeinsam (gepaart) auswecnseln.

Anschließen
GT 9.06/420 K (Fig. 3): Elektrischer Anschluß erfolgt über Steckver
bindungen (V) an die Anschlußpunkte 2A1 (Plus) und 2A2 (Minus). An- 
schlußieitung durch Verschraubung (Pg7) in der Haube führen. Auf 
freie Lage der Leitungen unter der Hauoe achten, um Schleifen am 
Kommutator zu vermeiden.

A s s e m b ly  (see Flg. 1 and la)

The tachogenerator rotor (8.84) is fitted onto the taoered shaft er.c 
A of the main machine by means of the couble taoer-socketed «hart 

. as shown in the drawing and stcureo in piace with a nexagongl bolt 
. M5 (8.85) (TJghtening torque 10 Nm). Maximum permissible run-out 

of the commutator 0.04 mm.
The Stator (8.86) is positioned on the centering edge of the end 
shield (6.20) or on the flange of the intermediate units (e.g. synchro- 
gear Bssemoiy).
Afier fitting the Stator, the brushes are inserted in the brush box 
radiolly *rcm th« cpver. The nose (N), which is bent outwards and. 
fitted on the end of the brush contact stirrup (Fig. 4), must engage in 
the slot behmd the tep crosspiece of the box (rig. 2; also see "Main- 
tenanca”). The stator and rotor of the tachogenerator are cccrdi- 
nated to each other and must therer'ore oniy be replaced jointly (i.e. 
as a pair).

Connecting
GT 9.06/420 K (Fig. 3): the electrica! connection is made via the plug 
connectors (V) to the connection points 2A1 (plus) anc 2A2 (minus). 
Enter the connecting lead through the screw giar.d (steei conduit 

' threac Pg") in the cover. See tnat tne leacs lie clear under tne cover 
in orcer to prevent them dragging on the commutator.

1



Pour Jes mesures effectuees sur lg dynamo tacnymeinque, uim;>ei ra.« c.cv̂ ww. ----------------   WI 3_.„_______________________
uniquement des aapareiis de mesure 3 t.-As grance resistance sölo instrumentes ce meciciön c'e una cran resistancia interna
interne (R £  ICO kQ/V). (R, *  100 kß/V).

M o n ta g e  (voirfigure 1 et la )

Emrr.sncher le rotor de la dynamo (8.64) par son arbre ä atesage 
blcanique sur !e bout d ’arbre conique (A) ce la maenine principaie 
suivant le croquis et le fixer a l'aide d'une vis e six pans creux M6 
(8.S5) (ccupie de serrage 10 Nm). Excentricite maximale du caliec* 
teur 0.04 mm.
Monter ensuite le Stator (8.86) dans le centrage du flasque palier 
{6 20) ou sur la brioe des eiements intermediaires rapportes {par ex. 
rAducteur de synchromachine).
Acres le montage du stator, on montera les beweis. ä partir du caaot, 
radiaiement dans la cage. La languette, recourbee vers le haut, ce 
Tetrier de conrac: du balais (fig. 4) doit alors venir ser.gager dans 
Ia fente situee demere la traverse superieure de la cage (fig. 2; voir 
sous « Entretien »).
Le stator et le rotor c’e la dynamo tachymetriaue son: adaptes Tun 
ä l'autre. H fau i donc les remplacer au compiet, s'il y a iieu.

!M o n ta je  (vease la fig. 1 y la)

c i rotor (8.84) se enceja. cen su eje de doble cono, sobre ei munön 
conicc (A) ce ia mequina princioal. comc pueCe verse en la figura: 
se fifa cor. el tornillo oe hexägcnc intene- M6 (8.35). con un n o - 
mento de apriete de 10 Nm. Excentricicac de giro maxima del 
colectart 0.04 mm.
Acentinuaciön, se monta el estator(8.86) sobre el borde de centraje 
dei platillo (6.20) del cojinete 0 sebre la arida de los equipos inter- 
medios (p. ej.: mecanismo de medieiön de; avisecor ciratorio). 
DespuAs ce montar ei estätor, se inser.an les escobiiias per e. ledo 
de ia caperuza. en ei portaescabiiias. La lencüeta (N) del estribo de 
contacta de las escobülas (fig. 4) ceoe encajar en ia rar.ura que hoy 
ceträs del nervio transversa: suce.-ior del pcrtaescabiiies (fig. 2; 
vease tembien «Manieniniento »).
Estator y rotor del genereccr taccmetrico estan ajustaoos uno a
oi.-o; recambiarios. per eilo, sölo ccniuntamente.

Raccordem ent
GT 9.06/420 K (fig. 3): le raccordement eiectricue se ja it pa.' 
lar.guenes e: cl:ps (v) aux connexions 2A1 (positive) et 2A2 (nega
tive). Faire pass er les concucteurs par le presse-eteuoe (Rg7) dans 
le c«" veiiler ä ce qu'ils ne vienner.t pas frotter le coilecteur sous 
le 1

GTA 9.06/420 K (fig. 2a): le raccordemer: a iieu au mover. du con- 
necteur (8.25) ä l'exterieur de ia carcasse. Devisser la vis de rixetion 
M3 (Z) et rerirer le connecteur. Extre're de ce dernierla piecue por- 
tant les somes (W) (fixatien parendiquetace). Faire pesserles ccn- 
ducteurs par le presse-eteuoe et les raccorcer aux bomes 2A1 (po
sitive) et 2A2 (negative). Lors ce la mise en pece ce .'3 olaque ä bor- 
nes (pouvant etre tournee de 180®), veiiler ä ce que ies arccres de 
contacts sdenc en Position carrecte et retirerles cancuoteurs avec 
precauron.

Conexiön
GT 5.06/420 K (fig. 3): La conexiön electrica se efeetüe a traves de 
uniones por encr.ufe (V) en los buntos 2A1 (positive), y 2A2 (leca- 
tive). Conduc;re! caoiedentro ceia caae.-uze 5 travescels atannie- 
dura (?g7). Cuioar ce cue los cabies no cuecen sueltcs ba.o la 
caperuza par3 que no rocer. con ei coiectcr.

GTA 9.06/420 K (fig. 3a): La conexiön eiectrce se efeetüa a traves c'e! 
suolementoconector(S.25)exttnoralacafcasa Paracuita-eis-cie- 
mer.ta conector soltar el temilio M3 (Z). Sacar la placs de conexiön 
con 10s oomes (W) (e.ncajecos). Meter e: caa e oor ia atomillacura 
y conectaro a les bornes 2A! (positivo) y 2A2 (neostivo). AI colocer 
la p.2 c s  de canexiön (giraaie 1E37}, oose'var io ccrrecta pasicion ce 
las cucnilles y estirar los cabies con cuicaco.

D e m o n ta g e
Stator GT 9.06/420 K (fig. 1): devisser les vis de fixation du aapot 
(3.88) et retirer ie capot avec precaution. Defaire les connexions par 
clips et languertes (•/) ces concucteurs ce racccrcement passan: 
par le capot. Deciicueter le balais dans le sens ax:a-. Devisser les 
ceux vis ä tAte cylindrique M5 (8.82) et extraire le steter.'

S ta to r GTA 9.06/420 X (fig. 1a): detacher et retirer le connecteur 
(8.25). Devisser le rv is  ce fixation du ceoot (8.08) et enlever le capot. 
Decücueter les baieis dans ie sens axial. Retirer le stator apres avoir 
cevisse les ceux vis ä tete cylindricue M5 (8.89).
Rotors (8.£4) GT 9.06/420 K et GTA 9.06/420 K (flg. 1. 1a et 2): ce- 
vissi»-'-1̂  v»s ce fixation MS (3.85). Engager a fond :a oige en ac;er (G) 
4 ,?  dans l'arbre moteur (pour proteger ie trou tarauce ce bout
d 't  Visser une vis M 8 (S) (lengueur minimale 30 mm) au Iieu de
la vis ce fixation, afin de c^gager le rotor ce son siege conique sur 
l'arbre moteur (cöne 1/ 10).

Em picher le rotor de toumer en le retenant p3r l'hexagone (sur 
p ia ^  19) ce son moyeu.

Desmontaje
Est3tor GT 9.06/420 K (fig. “.): Scitar los torniilos de fiiacrön de le 
caaeruza (8.S8) y quitaria ccn cuicedo. Oesnacer las uniones oor 
encr.ufe (V) ce Is linea ce ccr.exicr oue 3t.-aviesa ia caee.'u2a. Desen- 
gancher oxlsimer.te las escobiitas. Soltar los cos torniilos M5 (B.S2) 
y sacarei estator.

Estatar GTA 9.06/420 K (fig. !s): Soitar y retirar e! sudeme^to 
conector (8.95). Aflojar los torniilos ce fijaciön ce ia ceoeruza (B.35) 
y c.uitarla. Desengancher axiaimente las escobülas. Scitar !cs cos 
torniilos M5 (£.82) y sacar el estator.
Rotores (8.34) G T9.06/420 K y GTA 9.06/420 K (figs. 1, la  y 2): Sol
tar ei torriiio  de fijaciön M 6 (8.8S)Jntroducirla eseige deacero «G » 
(4,8 x  30) en ei eie dei motor nasta el tope (para proteger ei ounto de 
centraje en ei extremo dei eje). Enrcscar un tomillo M3 (S) (iongituc 
rr.inirr.a 30 mm) en ei taiadro de conde se hs sacaco el temilio ce 
fiiaciön y, girancolo. desprenoer ei rotor cel munön cönico dei e.:e 
del motor (cono 1: 10).
Impedir oue ei rotor gire een el torniilo. agarrando para ello ei peril 
hexegonai del cube oel rotor (Sw 12).

Entretien

Remplacer les balais quand on change ceux de la machir.e princi
paie. Deciiqueter les etriers porte-balais, enlever les resicus de 
balai, nettoyer (dipoussierer) baiai, ressert et guidage ainsi que le 
collecteur. Passer !s dynamo au jet d'air comprime. Encliaueter le 
balai neuf (8.90). Si ie coilecteur est strie, ii faut le reprendre au tour. 
Veririer i'6:at des ba-ais et du coliecteur lors de l'entretien de la 
machine principaie (au bout de 3COO a 5000 h). Duree maximale de 
vie des balais: jusqu'ä 150CC- h environ ä 1000 tr/min. La ianguette 
(N), recouraee vers te haut, de l'etrier de contect de balais (fig. 4) 
doit venir s 'engacer dans la fente s itu ie  derriere l3 traverse supe
rieure de la cage frig. 2).

Mantenimiento
Cambiar las escobülas cuanco se renueven las ce la mäquina Princi
pal. Oesenganchar las escobülas. Retirar los restos de escobiiias y 
iimpiar los ponaescobiiles y ei colector. Soplar con aire ccmorimido 
e. generao'ortacometrico. Cclocar les nuevas escobiiias (S.9C). 
Si'el colector tuviese estrias, repasarlo a torno. Ccmprobar el 
estaco de las escobiiias y dei colector junto con ei mantenimiento 
de ia mäeuina princioal (desoues oe unas 3.000 a_5.000 h de ser- 
vicio). Dureeiön maxima ce las escobiiias: unes 13.CCC h aorox. a 
1 .000/min.
La iengüeta (N) del estribo de contacto de las esccbillas (fig. 4) 
ceoe encajar en la renura que nay deträs ce! nervio tra.nsversai 
Superior cel por.aescboüL3S (fig. 2).



Sm o n tag g io

Stator« GT 9.06/420 K (fig. 1): togllere con precauzione la cappa 
dooo aver svitato le vit< (3.82) che la fissano. Sfiiare dai morsetti 00 !l 
cavertc che attra versa la cappa. Sgar.ciare ie soazzoie estrsendole 
assialmente. Sstrgrre lo statore dooo aver svitaio le du« viti a teste 
ciHndrica M5 (8.39).

S • GTA 9.06/420 K (fig. lg ): svitgre ed estrarre il connettore
(i, Svitare le vixi (8.83) che fissano la cappa. e togliere cuest'ulti*
ma. ijganciare assiaimente ie soazzoie. Estrarre 10 statore dope aver 
svitato le due viti M5 a testa ciiindrica (8.S9).

Rotor« (3.84) GT 9.06/420 K e GTA 9.06/420 K (fig. 1. 1a e 2): svi- 
tare le viti di fissaggio M 6 (8 55). Infüare nell'aibero cel notore. fino 
al riscontro, Io spmorto d'acciaic • G » (4,3 x  J0) (asslcurando ii 
centraggio sull'estremitä dell'albero). AI posto deila vite di fissaggio 
aw itare una vite MS (S) (lunghena minirr.a 30 mm), spinger.do in 
fuon ccsi il rotore dalla sede conica sull'albero dei motore (conicitä 
1:10). Tratter.endo il dado esagonaie (Sw 19) sul mozzo dei rptore, 
impedire che il rotore giri.

Demontage
Stator GT S.06/420 K (fig. 1): Fastskruvarna för huven (8.85) lossas 
och huven avtages försiktigt. Oen genom huven förca anslutnings- 
lecr.ingen Icssas vic stickkontacemg (V). Borstama iossas axiait. 
De Wo M5-cyiinder$kruvama (8.39) Iossas och statom avdrages.

Stator GTA 3.06/420 K (fig. 1a): Stickkor.takten (8.95) iossas. ?ast- 
skruvama för huven (3.88) Iossas. huven avtages. Borstama Iossas 
axiait. De tvä cyiinderskruvama M5 (8.89) .'ossas och statorn 
avdrages.

Rotor (8.84) GT 9.06/420 K och GTA 9.06/420 K (fig. -1, la och 2): 
Mo-fastskorvama (3.85) lessas. Stifte: »G« (4,8 x  30) intryckes i 
motoraxelri tiil anslaget (som skydd för centreHngen i axeiänden). 
I stallet förfästskruver. inskruvas en M 8-skruv($) (min. längd 3C mm) 
vsrigenom rotorn kan icssas frän sin koniska slts pa motcraxein (kon 
1:10). Vridning av rotorn forhindras genom fasthillning vid sex
kanten (Sw 19) hos rotorklacken. ----- --

Manutenztone

$ostituire le soazzoie quando ve rg ö re  scstituite quelle deila mac- 
China principaie. Per far ciö, sganasre ie spazzcie. tegiiere i resicui 
lasciati calle spazzoie stesse. pulire l'insieme dei guidaspazzcla ed 
ii commutetore dalla pofvere lascista daile spazzoie, soffiare vie la 
polvere dalla dlnamo. Apphcare nuove spazzoie (8.90). Se il commu- 
tatoce presenta delle scelfiture. dovrä essere rioasseto.
II loco (N) rivolto verso l'esterno ceila starr* ci comatto delle spaz- 
zola-^ig. 4) deve ageonciarsi r.eila resscra dietrola costoiatura tras- 
v ' suoeriore ce; cuseaspezzola (fig. 2).
C liare lo s:ato deüe soazzoie e dei ccmmutatcre ogni vc :a che 
viene effet:ua:a la ma.-iutenzior.e deila macching pr;nc:paie (dooc 
3000-5000 ore). Durata massima delle spazzo.e: ca. 15COO h a 
1000 giri/mirt.

Skötsel

Utbyte av borstama skall genomreras r.sr borstama hos huvud- 
maskinen utbytes. Borstama urtages, borstrester avlagr.as, Porst* 
apparaten och kommutatern rengöres frän d3mm frir. borstama. 
takomete.-generatorn yroläses och ny börste (8.90) insattes. Der 
utSt böjda decken pa kcntocoygeln rr.4s:e haka in i slisten bakom 
ce: övre tvarstaget pa borststyningen (fig. 2). Om kommutatorn 
uppv.sar rafflor mäste den svar^as.

Kontrcll av bersterna och kommutators genomföres vic översyn 
av huvudmaskinen (efter ca. 3000-5000 h).
Maximal livsiangd hos borstama, ca. iS 000 h vic 1000/min.
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zum Anbau an Gleichstrommotoren
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)  . Haltebremse

Schmierung 

E lektrischer Anschluß 

Getriebesteuerung 

W artung 
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^^riebe-U m scha ltung

j .  Während der Getriebestufen-Umschaltung muß der Haupt- 
spindelmotor eins Penaelbewegung mit etwa 5 Crehrich- 
tungswechseln je Sekunde ausführen;dabei soll den Strom- 

• - -  richtergera: eine Drehzahl-Sollwertspannung von 30 bis 
SO mV vorgegeben werden. '

2. Die Endschalter-Signale von S i (Kontakt 4) und S2 (Kon
tak t 6 ) dienen zur Abschaltung des Schaltmoton (Kontak
te  2 und 3) nach Erreichen der Schaltposition (Gangposi
tio n ). Bis zum Anlauf des Hauptspindelmotors sollte eine 
Ver2 dgerungs2 eit von 200 bis 400 ms vorgesehen werden.

3. Zur Überwachung des Schaitablaufs ist ein Zeitrelais einzu
bauen. das nach etwa 2 s den Schaltvorgang rückgängig 
macht, wenn kein Endschaltersignal (von SI oder S2J 
kom m t; danach erneuter Schaltbefehl.

Getriebe-Steuerung

Kontaktbezeichnungen Beschaltur•9

an den Geräten am Stecker Getriebe
stufe 
i -  1 , 0

Getriebe- 
Stufe 
i ■ 3,17 

4.0

Schaltmotor
kontakte 31 2 0 L

53 3 L 0

’ End
schalter SI 4 0 L

S2 6 L 0

jr ru n g

Der Ölsrand is: wöc.nentlich zu prüfen, Fehlmengen sind nach- 
zufüllen.
Der erste Ölwechsel ist nach etwa 50 Betriebsstunden, aile 
weiteren sind nach etwa 1000 Betriebsstuncen vor2 unehnen. 
Oteinfüllmenaen und Ö lcuaiitat siehe Seite 2. Für die Einfüll- 
menge ist der Olstand am ölschauglas bei nichtdrehenden 
M otor maßgebend.

Bei Getrieben m it Haltebremse ist in monatlichen Abständen 
2 u kontro llieren, daß der Luftspalt zwischen Ankerscheibe und 
Gegenreibfläche n icht größer als 1,3 mm ist.

Bei Störungen in der Getriebeschaltung kann die Schalteinheit 
kom ple tt ausgetausch: werden. Hierbei ist wie folgt vorzugehen

1. Harting-Stecker abziehen, dann die 4 Befestigungsschrauben 
M 6  m it Unterlegscheiben herausschrauben. Danach kann

_ die kom plette Schalteinheit (Biid 2) abgenommen werden.

A c h tu n g !
Die neue Schalteinheit erst elektrisch anschließen. wenn sie 
an das Getriebe angebaut ist.

2. Die Schiebemuffe im  Getriebe ist, wie in Bild 3 dargestellt, 
in Anschlagposition Zu bringen. A u f diese Schaltposition 
ist auch die neue Schaiteinheit werkseftig eingestellt; siehe 
auch umseitig Bild 4 m it Blick in das Getriebeinnere.

3. Die neue Schaiteinheit w ird nun eingesetzt, wobei zu be
achten ist, daß das Zahnritzel leicht in die Schaitgabeiver- 
2 ahnung gedrückt, die Schaltgabel aber nicht axial verscho
ben w ird .

4. Die 4 Befestigungsschrauben M6  m it Unterlagscheiben 
werden wieder eingeschraub: und m it Fügestoff gesichert.

5 . Harting-Stecker wieder einstecken. Durch Probeschaltung 
ist die Funktion zu kontro llieren.



Blick in das Getriebeinnere bei abcenommener SchaUeinheit. 
Links is: der Hauptspindelmotor.

Die Schiebemuffe ist rechts am Anschlag, wie für den Einbau 
der Schalteinheit vorgeschrieben.

V e r t r i e b

Der Vertrieb und die Verkaufsberatunn der Werkzeugmaschi- 
nengetriabe liegen in der. Händen der Siemens AG sowie deren 
Zweigniederlassungen, Vertriebscesellschaften und Vertre
tungen. Darüber hinaus steht Ihnen die Kcnstrukticnsaot* • 
luno der Zahnradfabrik Friecrichshafen AG zur technischen 
Beratung zur Verfügung.
W ir empfehlen, bei Neuentwicklung von Antrieben m it Werk* 
zeugmaschinengetrieben, die Eicnung unter Angabe sämtlicher 
technischer Daten und Betriebssedingungen von uns untersu
chen zu lassen.
Wir weisen auch auf vorhandene Produktschriften der 
Siemens AG über die Schaltgetriebe hin.

K u n d e n d i e n s t

Bei eventuell auftretenden Schäden ist die Firma Zahnradfa- 
brik Friedrichshafen AG oder die zuständige Geschäftsstelle 
der Siemens AG zu benachrichtigen. Vom Kunden dürfen 
während der Garantiezeit kf?ine Reparaturen am Getriebe 
vorgenommen werden. Auch später sollten Reparaturen bes
ser dem Lieferwerk überlassen werden.

T e c h n is c h e  Ä n d e ru n g e n  b le ib e n  V o rbe h a lten .

Ausgabe August 1983 Besteller, bei Siemens AG 
E 313/3395 

(EWN-Nr. 610.41195/01)
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A u f l a g e n s c h l ü s s e l

D i e  n a c h f o l g e n d  a u f g e f ü h n e n  A u s g a b e n  s i n d  b i s  z u  d e r  v o r l i e g e n d e n  A u s g a b e  e r s c h i e n e n .

I n  d e r  S p a l t e  Ä n d e r u n g e n  s i n d  d i e  g e ä n d e r t e n  A b s c h n i t t e ,  b e z o g e n  a u f  d i e  v o r h e r g e h e n d e  

A u s g a b e ,  a u f g e f ü h r t .

A u s g a b e B e s t e l l - N r . Ä n d e r u n g e n

1 1 8 5 0 . 2

0 2 8 6 0 . 5

0 4 8 6 0 . 6  
0 8 8 6 1 . 0

1 0 8 6 3 . 0

1 2 8 6 3 . 0

0 4 8 7 4 . 0

G W E

G W E

G W E

G W E

G W E

G W E

G W E

4 6 2  0 1 2  

4 6 2  0 1 2  

4 6 2  0 1 2  

4 6 2  0 1 2  

4 6 2 0 1 2  

4 6 2  0 1 2  

4 6 2  0 1 2

9 6 0 0 . 0 0  J

9 6 0 0 . 0 0  J

9 6 0 0 . 0 0  J a

9 6 0 0 . 0 0  J b

9 6 0 0 . 0 0  J e  

9 6 0 0  0 0  J e  

. 9 6 0 0 . 0 0  J d

E r s t a u s g a b e

u n v e r ä n d e r t e r  N a c h d r u c k  

A b s c h n i t t e  2  4 , 3 .1 .1  u n d  4 . 3  

ü b e r a r b e i t e t e  A u s g a b e  

ü b e r a r b e i t e t e  A u s g a b e  

u n v e r ä n d e r t e r  N a c h d r u c k  

ü b e r a r b e i t e t e  A u s g a b e

H i n w e i s e :

D i e s e  B e t r i e b s a n l e i t u n g  g i l t  n u r  f ü r  G e r ä t e  m i t  R e g e l u n g s b a u g r u p p e n

6 S C 6 1 0 O - O N A O 1

6 S C 6 1 0 0 - 0 N A 1 1

6 S C 6 1 0 0 - 0 N A 2 I

Im b e t r i e b s m ä ß i g e n  Z u s t a n d  b e s t e h t  S c h u t z  g e g e n  d i r e k t e s  B e r ü h r e n  d e r a r t ,  d a ß  d a s  G e r ä t  

z u r  A u f s t e l l u n g  i n  a l l g e m e i n e n  B e t r i e b s s t ä t t e n  g e e i g n e t  i s t  ( D I N  V D E  0 5 5 8  T e i l  1 a ,  

A b s c h n i t t  5 . 4 . 3 . 2 . 4 ) .

Die Baugruppen des Gerätes en tha lten  e lektrosta tisch  ge fährde te  Bauelem ente (EGB).

2 Siemens aG  Besxell-Nr. CwE 462 012.9600 00 Jd
S'MODRIVS Betriebsanle itung
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1 Beschre ibung des Erzeugnisses

1.1 Anwendungsbereich

Transistor-Pulswechselrichter 6SC61 w e rden  zusammen m it den bürstenlosen D rehstrom - 
Servom otoren der Reihe 1FT5 fü r den A n trieb  von W erkzeugm aschinen-Vorschubachsen 
e ingesetzt. Sie regeln die Drehzahl des A ntriebs im  4 -Q uadran ten -B e trieb  und e r fü lle n  
höchste A n fo rde rungen  an das dynamis<he Regelverhaiten.

1.2 Arbeitsweise

Die Regelkre isstruktur des Drehstrom -Vorschubantriebs ist eine Kaskadenanordnung von 
em em  Drehzahl-Regelkreis und einem Strom-Regelkreis. Der Ausgang des S trom reg le rs  
w ird  e inem  Pulsbre itenm odulator zu ge füh rt. Dieser w ande lt den ste tig  analogen W e rt »n 
e in b inäres S:gnal um, dessen Tastverhältn is p ro p o rtion a l zur A m p litu d e  des E ingangs- 
signais ist. Dieser pu isb re itenm odu lie rte  Spannungssollwert s teuert das Leistungsste llg lied 
an und e rzeug t eine dem Sollwert p ro p o rtion a le  Spannung, deren M itte lw e r t durch  das 
Tastverha ltn is e ingeste llt w ird .
Beim  Drehstrom -Vorschubantrieb w ird  d ie  F unktion  des e lek trom echan ischen  K o m m u 
ta to rs  von emem elektronischen K om m uta to r übernom m en M it H ilfe  der R oto rlagegeber
signale w ird  dieser K om m uta to r und d a m it der W echselrichter des Transistor-Pulswechsel
richters gesteuert.

Der D rehzah lis tw ert w ird  m it einem bürsteniosen D rehstrom -Tachogenerator gew onnen.

S.emens AG 8t*t«IUNr. GWE 462 012.9600.00 Jd
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1.3 Technische Daten

1.3.1 Bestelldaten

tmbauplatz für 
Regelung und 
Stromversorgung

Crundgerate

I

T

I
ginbaupiatz für Leistungstdle

Erweiterungsmodule

b

10 Gehäusebre'te 

238 mm 

339 mm 

afiO mm 
550 mm (4^0 * 

660 rr.m (4flQ *

A £ Anaiogregelung
D $  Dicitdiregeiung und M?C-Schnittstelle{in Vorbereitung)

Bild 1.1 BesteHdeten

1.3.2 Lieferbare Leistungsteile

Kurzbeze'Chnung •) Achszahl
Strom

Bemerkung

A13.E13.H13.F13 1 1 Achse auf einer Baugruppe
A23.E23.H23.F23 2 3/6 A 2 Achsen auf einer Baugruppe
A33.E32.H33.F33 3 3 Achse« auf emer Baugruppe

A18,E1B.H18.F18 1 1 Achse auf emer Baugruppe
A28.E28.H28. F28 2 8/16 A 2 Achsen auf einer Baugruppe
A38.E38.H28.F38 3 3 Achsen auf einer Baugruppe

A20.E20.H20. F20 1 20/40 A 1 Baugruppe je Achse

A30.E30.H30. F30 1 30/60 A 1 Baugruppe je Achse

A40.E40. H40, F40 1 £0/80 A 1 Baugruppe je Achse

A70.E70.H70.F70 1 70/140 A 2 Baugruppen je Achse

A90. E90. H90. F90 1 90/180 A 3 Baugruppen je Achse

Tabelle l . 7 U e ferbare Leisrungneile

* }A  a eingebaut H s Auslegung für Hauptspmd«!betneb (eingebaut)
£ £ Einbau vorbereitet F = vorbereitet fü r Hauptspmdelbetneb

1x110) 

2x HO)
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1.3.3 Optionen

G10 Zwischenkreis-Spannungsbegrenzung 0,3/30 kW  (D auer-/Kurzze itie istung)
G20 Zwischenkreis-Spannungsbegrenzung 0,9/90 kW  (D auer-/Kurzze itle istung)

(W iderstand w ird  m itge lie fe rt)
B10 Anschlußleiste zum Anschluß von  Leistungskabeln m it Q ue rschn itten  g röß er 

nach DIN VDE 0100 (in V orbere itung)

1.3.4 Nenndaten

Nennanschlußspannung
Nennausgangsspannung
K urzze itgrenzstrom
W irkungsgrad
Anzahl de r Vorschubachsen
Verlustle is tung Pv

3 AC 50/60 Hz 165 V o d e r DC 220 V * ) -  1 0 % ,-  15 
3 UC 200 V 
2 x Im (200 ms) 
c a .95 %
1 bis 6 
Pv = P-0,05
p S AnschluOleutung bei Belastung der Ge-'ä:e im 

typischen Vorschuboetrieb 
1̂. £ Nennstrom
* )  Bei direkter EinspeiSung über P200 und M200

Bild  1.2 Nennlastspiel für Leistungsteil

lNl%) -

M i r a

B ild  1.3 Leistungsreduzierung b e i erhöhter Zuiufttem perttur

Siemens AC Bestell-Nr. GWE 462 012.9600 00 Jd
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I[A ] T
‘GRENZ k / / / / / / / *

1.1-In 

■Hgmnz = ’n

Begrenzung durch das ieis:uncste': (Uct-Überwachung) 
’grenz kann auch kurzzeitig nicht überschritten werden.

Begrenzung durch l*t-Überwachjng

Durch Schalter 51 ,S2.53 au f der E m ste llb iugruppe  
e inste llbarer M ax im a ls tem
M öglicher E instellbereich: 0,23-!GnfNZ!S iMAi  s  I^mkz 

y  Thermisch zulässiger Dauerstrom ✓ v y

Therm isch Zulässiger Stro-Ti be N ennlastspifl

tEsl

B/id 1.4 Wirksame Sirom begrer.zungen

Bild 1.5 fit-Kennlime *  thermisch lulassige Zeitdauer des Überstroms

Bei Bedarf kann d ie  Überwachungszeit durch Vergrößern der W iderstandsw erte  von R605 
(Achse 1 und 4), R646 (Achse 2 und 5) und R656 (Achse 3 und 6) au f der Regelungsbau
g ruppe  (ab Ausführungsstand N a u f Lötstiften) ve rlänge rt w erden. 

Ü berw achungszeit z.B. fü r Achse 1: 

1 *  R605.0.S5 
s T7ÜT

8 Siemens AG Bestell-Nr GWE *62 Cn 2 9600.00 Jd
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2 Au fs te l lung

2.1 Einbau

Ober- und un te rha lb  der Geräte muß m indestens e in Abstand von 100 mm fre ig e h a lte n  
w erden , um ungeh inderte  Lu ftzu fuh r zu erm öglichen.

Die Geräte sind so einzubauen, daß sie vor le itfäh igen  Staubablagerungen und D äm pfen 
geschützt sind.

Einbaumaße und Lage der Befestigungspunkte siehe M aßbilder.

H inweis:
Schutz gegen Berührung spannungsführender Teile gemäß DIN VDE 0106, Teil 7 besteht 
durch  d ie  Frontabdeckung.

2.2 Anschluß

Die Geräte w erden über einen Spar- oder T renntransform ator ans Netz angeschiossen . Bei 
Anschluß über einen Trenntransfo rm ato r muß M200 am Leistungsteii geerde t w erden  Je 
nach T ransform ator- und Gerätegröße muß un te r Umstanden eine E inschaltstrornbegren- 
zung vorgesehen w erden  (siehe E82 In fo rm a tion  Nr. E823/V.4.034 vom  07.11.86).

Auslegung cer 
Metzs.cherur.g

L-eitungsschutz
Sicheruncs-
charakter:stilc

Betrieb ohne Einschalt* 
Strom begrenzung

ßfaeher
Trafonennstrom

nich t erre icht träge

Betrieb m it Einschalt*
S t r o m  begrenzung

O fa c h e r
Trafonenr.strom

erre-Cht trage

Tabelle 2 1

Die Gerate sind gem äß Anschlußvorschlag und kundenseitigem  Schaltplan anzuschließen. 
Je nach verw endetem  M oto rtyp  sind im  G erät S trom begrenzung, Tachoeingang und S trom 
reg lerverstärkung anzupassen. Angaben siehe un te r Anpassen der Regelung.

Die Soll- und Is tw ertle itungen  sind abgeschirm t und g e tre n n t von den Lastspannungs
le itungen  zu verlegen. Die S teuerle itungen fü r die Reglerfreigaben sind von den Schutz- 
s teuerle itungen  räum lich zu trennen.

Die Masseverbindung NC - Pulswechselrichter so llte  a u f kürzestem  W eg e rfo lg e n : Lei
tungsquerschn itt m indestens 4 m m 2. Der Anschluß ♦ G0-X131 ist m it dem E rdungspunkt der 
NC und bei Einsatz ohne NC m it Erde zu verb inden.

Siemens AG Bestell-Nr. GWE 462 012 9600.00 Jd
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I I I
m

LI
12
13
PE

/ I X

mindestens 4 m m J

- v ^ -----------------

U V w _  M20C X I 31
“  Strom- 56

schiene
IA

6 SC 61

BUd 2. J £rdungsarachlüsse bei Betrieb mit Trenntransformator

Schirm

NC

III

11
L2
13
Pc

mindestens* mmJ 

-----------------

U V w X131
— 56

14

6 SC 61 Y
Schirm

NC

vol*

B ild 2.2 Crdungunschluise bei Betrieb mit Spsrtnnsiorm ator

10 S.em ersAG  Sesveü-Nr GW E 462 012.9600 00 Jd 
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Stecker am M o to r 1FT5

2.3 Verbindungskabel M o to r- Pulswechselrichter

Stecker am Gerät 6SC61 
+ N0 *X 3 U /-X 3 2 1 /-X 3 3 1

2 4 6 8 10 12

1 3 5 7 9 11

Lötseite
Stecker; 35 12K.ca Euchner

M o to r Regelung

? U 9 e n t] j ltn f t$ l!C h i« M

Kabel: Elcuflex-mmi 16A26-9926.16x0,14mm* 
Fa. Kabelmetall Electro

Cnm pseitc

Steckergehäuse: DUBOX 65239-006 

Qr-npza^ge: HT234 '-•and Too1 für Emzelkontaoe 
HT250'HT25‘ Hanö Tool fü ' Samoware 

CrimpkorsTaXte: 76357»40'. (Einzelkontakte) 
76347-403 (Sand^are)

Fa Du Pont 

Siemens Bestell-Nr.
Buchsengehiuse (Steckergehiuse) 312 H 6 
Crirr.pkontakt (cinzelkonrakte) 312 1S7

Achse a

1 und 4 1 S0

2 und 5 80

3 und 6 20

*) Abmantelung für Schirman
schluß zur Zugentlastung 
{siehe auch Kap B Maßbild)

S.emens AG Besteii-Nr. GWE 462 012 9600.00 Jd
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2.4 Anschlußklem m en

Klemmen-
Nr.

Einbauort Funktion
Art
*)

typ.Spannung
max. anschließbarer 
Querschnitt

L e i s t u n g s t e i l

u . v . w - Netzanschluß E 3 AC 165 V Anschluß M6 **)

_ L - Schutzieiter E 0 V Anschluß M8 ” )

M200-
Schiene

- Nur bei Trenntra fo

Masseve'bmdung
E OV Anschluß M 6 * *)

Motoranschlüsse 
3/6 A. 8/1 6 a  
20/40 A. 30/60 A. 40/80 & 
70/140 A. 90/180 A

A 3 AC 200 V
1,5 mm2 
l 6 mmJ 
2S mm2

V e r s o r g u n g s s p a n n u n g e n

7. 10 ♦ G0-X111 Hiffsspannung {18 • 30 V) A t  24 V. 50 n a  max 1,5 mm*

45. £4 G O -x i 11 Elektronik Spannung A 1 1 S V. ?0 mA max 1.5 mm*

9. 19 f  G0-X121 '^e^gabespanrung E/A ■*■24 V.O V 1.5 mm*

11.15 + G0-X*. u externe Hilfsspannung E + 24 V, 1 A***> 1.5 mm2

IS ♦ G0-X111 
+  G0-X131

Masse 1 intern 
Bezugs-M J verbunden

A
E/A

o v
o v

1.5 mm2
Anschluß M 6 * * }

E l e k t r o n i k s i g n a l e

R + GO-XU 1 Störspeicher rücksetzen E 0 V 1 ,5 mm2

56. 14 ♦ Nc-X1el Orehzahisoilwert 1 c 1 >0V 1.5 mm2

24 .8 ♦Nc-X4^1 Drehzahlsoilwert 11 E i  10 V 4i .5 mm2

6 * N 3-X 1,1 integratorsperre E *  15 v 1.5 mm2

96 + NC.X101 Stromgrenze reduzieren E • 15 V l.S mm*

63 + G0-X121 impuisfreigabe E ♦ 12 Vbis +30V 1.5 mm2

64 + GO-XI 21 Antriebsfreigabe E ♦ 12 V bis ♦ 30 V l.S mm2

65 ♦ Nc-X1c1 Drehzahlreglerfre<gabe E + 12 Vb«s +30V 1.5 mm2

16 + N0-X40l Stromistwert A ♦ 10 V(R, -  2 k fi) 1,5 mm2

58 * N0-X40 1 Strom so llw ert E ± 1 0 V 1.5 mm 2

M eldungen

5 + G0-X111 l2t  >  und/oder v£,o; > A 0 V. 50 mA 1,5 mm2

74. 73.1 (0) 

72.73.2 (5)

+ GO-XI 21 Rela iskontakt. M eldung 

Störung / Betriebsbereit

A AC  250 V, 5 A  oder 

DC 30 V. 5 A

1.5 mm2

T » b * l l t  2 . 2

*)E  5 E ingang A  2 Ausgang **) Für Kabelschuh nach OIN 46234 ***) Toleranz: * 19 V bis 30 V

N 0 iN 1 . N 2  X V  6 X111.X121 .X131  X401 * X411. X421. X431 (s:ehe Kap. 3.1 10)

12 S.emens AG Bestell-Nr C-WE 452 012 9600 00 Jd
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3 Inbetr iebnahm e

3.1 Anpassen der Regelung

3.1.1 Tachospannung

Die Tachoeingangsschaltung des Gerätes ist fü r eine Tachospannung von typ. 30 bis 40 V bei 
M o to rnenndrehzah l ausgeleg*. Bei M o to ren  m it n ied rige re r Tachospannung (11 bis 16,5 V) 
müssen a u f de r Regelungsbaugruppe Kurzschlußbrucken ges teck t w e rd e n  Die Brücken 
w erden  im  Anschlußzubehör Regelung 1 Achse m itg e lie fe rt.

l «>• ” • SS» i z K s i t i  ^  scp& u i 1"  SSE' sä». E ~ s fe ;rja1 * .whMB'-V 1 l r ^ >} '

•tttfiftt I Ec; tJtiTTit._________; r ____________ j I- I____ . . . . . .  1----1 •
i  »TTf <  •»:_ ™ *•’ .V,‘ ? T ”   w s  t U 1 ! S ? t T T ..T -------------:----------

[ o _  -

8rücVenX20.X 2 ‘i .X 22 
Achse * und 4

Brücken X23.X24, X25 
Achse 2 une 5

3rüC<enX26.X27.X2S 
Achse 3 und 6

B ild  2 .7 lä g e  d e r  K u rzseh laß b rucken  a v f  de? fte g e iu n g s b a v g ru p p e

M oto rryp

Ne<'«-
drehzahi 

in n m ’ 1

T ao o -

Spannung 

be» .\enn- 

drehzahl

Kur2schiy i3brü:ken  s:ecxen Drehzahl.

■stwer? m v. 
M eSbuch sexAchse lu n d  4 Achse 2 und 5 Achse 3und 6

1 FT502. •OACOI 2000 11 V X20 X21.X22 X23 .X24  X2S X26 .X27 .X2S 7.33

bis -0AF01 3000 16.5 V X 2 0 .X 2 l.X 2 2 X23 .X24 .X25 X26. X27.X2E i l

1FT504. •0AH01 4500 •20 V - - 7.5

-OAKOI 6000 40 V - - - 10

1FT506 -0AA01 1200 40 V - - - 10

bis -0AC01 2000 40 V - - - 10

1FT513. •OAFOl 3000 40 V - - - 10

-OAHOI 4000 40 V - - - 10

-0AK01 6000 40 V - ~ ■ 10

Tabelle 3  1

Siemens AG ßesteli-Nr. GWE 462 012.9600 00 Jd
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3.1.2 Anpaßtabe llen M o to r- Pulswechselrichter

A npaß tabe lle  fü r SIMODRIVE-Leistungsteile 6SC61 0 3 -... (3 /6  A )
Kurzbezeichnung A13. A23. A33, H l3 , H23. H33 
E inste llungen m it H ilfe  der Schalter 51. S2 und S3 a u f der E instellbaugruppe.

S e r v o m o t o r S t r o m g r e n z e S t r o m r e g l e r

n ^ m n Kontak te Kontakte
Iq m A

i n  m i n ' ’ 2 3 C. 5
■ma* , n  A

6 7 8 9

5022-0AC01 0 . 2 7 0 . 9 2000 X X 0 0 3.6 0 X 0 0 2.0
5022-ÖAF0* 0 2 7 1.05 3000 O X 0 0 4.0 0 X 0 0 2.0
5022-0AK0*. 0.27 1.2 4500 0 X 0 0 4.0 X O 0 0 1 0
SQ22-OAK01 0.27 1.3 6000 X 0 0 0 5.2 X O 0 0 1 . 0

5024-OACOI 0.4 1.2 2 0 0 0 0 X 0 0 40 0 X 0 0 2 . 0

5024-0 a c o ; 0.4 1.45 3C00 0 0 0 0 6 0 O X 0 0 2 . 0

S024.QA*i0t 0.4 1.6 4500 0 0 0 0 6.0 X c 0 0 1 . 0

S024-04K01 0 4 1.5 6000 0 c 0 0 6 0 X 0 0 0 1.0

5032-0AC0: 0.25 0.75 2 0 0 0 X 0 X 0 2.8 0 X 0 0 2 . 0

5032-0AS01 0.25 0.95 3000 X X 0 0 3.5 O X 0 c 2 . 0

5032-0**01 0.25 1 . 1 4500 0 X 0 0 4.0 O X 0 0 2 . 0

SÖ32-OAKOT 0.25 1.2 6000 0 X 0 0 4,0 O X 0 0 2.0

5034-0AC01 0.5 1.3 2000 X 0 0 0 5.2 0 c X 0 4.0

5934-OArO l 0.5 1.7 3000 0 0 a 0 6.0 0 X 0 0 2 . 0

5034-QAi-iOI 0.5 2.1 4500 s 0 0 0 6.0 0 X 0 0 2 . 0

S034.0A<01 0.5 2.4 6000 0 0 0 0 6.0 X 0 0 0 i.O

5036-0AC01 0.75 1.8 2CC0 c 0 0 0 6.0 0 O X 0 4.0

5036-0AF01 0.75 2.4 3000 0 0 0 0 6.0 0 X 0 0 2,0
5036-0AH0: 0.75 3.1 4500 0 0 0 0 6 0 X 0 0 0 i.O

S036-0AK01 0 75 3.6 6000 0 0 0 0 6.0 X 0 0 0 1.0

5042-0AC01 0.6 1.4 2000 X 0 0 0 5.2 0 0 X 0 4.0

5042-0AF01 0.6 1.9 3000 0 0 0 0 6.0 0 X 0 0 2.0
S042-0AW01 0.6 2.5 4500 0 0 0 0 6.0 0 X 0 c 2.0
5042-OAKO1 0 6 3.0 6000 0 0 0 0 6.0 X 0 c 0 1.0

5044-0AC01 1.2 2.5 2000 0 0 0 0 6.0 0 X 0 0 2.0
5044-0AF01 1.2 3.5 3000 0 0 0 0 6.0 X 0 0 c 1 . 0

5 0 4 6 - 0 A C 0 1 2.0 3.3 2000 0 0 0 0 6.0 O X 0 0 2.0

5061-0AC01 1.2 3,3 2000 0 0 0 0 6.0 O 0 X 0 4 , 0

5 0 6 1 - O A F 0 1 1.2 4 . 6 3000 0 0 0 0 6.0 O X 0 0 2.0

5062-0AC01 2.2 3.5 2000 0 0 0 0 6.0 0 0 X 0 4.0

5062-0AF01 2.2 5.2 3000 0 0 0 0 6.0 0 X 0 0 2.0

Tabe/ie 3.2

o 3  K on ta k t in  G rundste llung (OFF) 
x a K on ta k t a u f ON
K o n ta k t S V 1 .S 2 1.53 D rehricM ungsum kehr
K o n tak t SI lO b zw  W id  R200 Kon takt $1.10 auf O N bzw .R200  als Brücke bestückt:

A lle  3 Achsen w e rca r strom gerege1: betrieben

14 Siemens AG Beste.I-Nr. GWE «62 012.9600 00 Jd 
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A n p a ß ta b e lie fü rS IM O D R IV E -L e is tu n g s te ile  6SC6108-... (8/1 6 A)
K u rz b e z e ic h n u n g  A 18 . A28 , A38 , H 18. H28. H38
E in s te llu n g e n  m it H ilfe  de r Scha lte r S I, S2 und S3 a u f de r E in steübaug ruppe .

S ervom otor Strom grenze S trom regler

1FT M 0 in Nm l0 m A
in mir»*1

Kontakte
' m i . ' "  A

Kontakte
Kp(t)

2 3 4 5 6 7 8 9

S022 0AC01 0 , 2 7 0 . 9 2000 X X X X 3 . 6 0 X 0 0 2 . 0

5022-ÜAF01 0 . 2 7 1.05 3000 0 0 X X 4 . 2 0 X o 0 2.0
S022-0AH01 0 . 2 7 1.2 4500 0 X 0 X 4.8 X 0 o o 1.0
5022-0AK01 0.27 1.3 6000 X 0 0 X 5.4 X o o 0 1.0

5024-0AC01 0 . 4 1.2 2000 o X 0 X 4 . 8 0 X o o 2.0
5024-0AF01 0 . 4 1.45 3000 0 0 0 X 5.8 0 X o 0 2.0
S024-0AH01 0.4 1 . 6 4500 0 X X o 6 . 6 1 0 0 c 1.0
5024-0AK01 0.4 1.8 6000 X o X 0 7.4 X 0 o 0 l.o

5032-OACO1 0.25 0.7S 2000 X X X X 3 . 6 0 0 X 0 4.0
5032-0AF01 0.25 0.95 3000 0 X X X 3.8 0 X 0 c 2.0
S032-0AH0'. 0.25 1.1 4500 X X 0 X 4 . 6 0 X 0 o 2.0
5032-0AK01 0.25 1.2 6000 0 X o X 4.8 o X o 0 2.0

5034-OACÖ1 0.5 1.3 2000 X 0 0 X 5.4 0 o X 0 4.0
S034-0AF01 0.5 1 . 7 3000 0 X X 0 6.6 o X 0 0 2.0
5034-OAHO: 0.5 2.1 4500 0 o X 0 B.O o X o 0 2.0
5034 0AK01 0,5 2.4 6000 X X 0 0 9.8 0 X o 0 2.0

503S-0AC01 0.7S 1.8 2000 X 0 X 0 7.4 c 0 X 0 4.0
5036-0AF01 0.75 2.4 3000 X X 0 0 9,8 o X 0 0 2.0
5036 0AHO*. 0 7 5 3.1 4500 c X 0 0 10.8 0 X 0 0 2.0
5036-0AK01 0.75 3.6 6000 X 0 o 0 13.6 0 X o 0 2.0

5042-0AC01 0.6 1,4 2000 0 0 0 X 5.8 X 0 X 0 4.5
5042 0AF01 0.6 1.9 3000 X o X 0 7.4 0 c X 0 4.0
5042-0AH01 0.6 2.5 4500 X X o c 9.8 0 X o c 2.0
S042-0AK01 0.6 3.0 6000 0 X 0 0 10.8 c X 0 o 2.0

5044-0AC01 1.2 2.5 2000 X X c o 9.8 0 o X 0 4.0
5044.0AF01 1.2 3.5 3000 X o o 0 13.6 0 o X 0 4.0
5Q44-0AH01 1.2 4.8 4500 0 0 0 0 16.0 0 X 0 0 2.0
5044-0AK01 1.2 5.7 6000 0 0 0 o 16.0 X 0 o o 1.0

5045-0AH01 1.6 5.9 4500 o o 0 0 16.0 0 X 0 o 2.0

5046-0AC01 2.0 3.3 2000 X 0 0 o 13.6 0 0 X 0 4.0
5046-0AF01 2.0 4.9 3000 0 o 0 0 16.0 o X 0 0 2.0
5046-0AH01 2.0 6.7 4500 o o 0 0 16.0 X 0 0 0 1.0
5046-0AK01 2.0 8.3 6000 o o 0 0 16.0 X 0 o o 1.0

5061-0AC01 1.2 3.3 2000 X 0 0 o 13.6 X X 0 X 8.0
5061-OAFO1 1.2 4.6 3000 0 o 0 0 16.0 X 0 X 0 4.5

5O62-0AC01 2.2 3.5 2000 X 0 0 0 13.6 X X o X 8.0
5062-0AF01 2.2 5.2 3000 0 0 0 0 16.0 0 0 X 0 4.0
5062-OAGO1 2.2 6.5 4000 0 o 0 0 16.0 X X 0 0 2,5
5062-OAKO". 2.2 9.6 6000 o o o 0 16.0 X 0 0 c 1.0

5064-0AC01 4.5 7.2 2000 0 0 0 o 16.0 X 0 X o 4.5

5Q70-0AC01 3.0 6.3 2000 o o 0 0 16.0 X 0 X 0 4.5

Tabelle 3.3
O * K o n tak t in G 'undste llu ng  (OFF) 
x ff K o n tak t au f ON
K o n tak t S1 .1 ,52.1,53.1: D rehrichtungsum kehr
K o n tak t S i .10 b zw  W id . R200: Kon tak t 51.10 au f ON bzw  R200 als Brücke bestückt:

A lle  3 Achsen w erden  strom geregelt betrieben

Sitmens AG Bestell-Nr. GW£ 462 012 9600.00 Jd
SlMODRIVE Betriebsanleitung
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A n p a ß ta b e l le  fü r  S IM O D R IV E -Le is tu ng ste ile  6SC6120-... (20/40 A )
K u rzb e ze ic h n u n g  A 20 , H20
E in s te llu n g e n  m it  H ilfe  de r S ch a lte r  S1, S2 und S3 a u f  de r E in ste ilbaug ruppe .

Servom otor S trom grenze Strom regler

1FT M0 in Nm l0tn A
n A « n n

in mm -1

Kontakte
1 m t .  , n  A

Kontakte
Kp(0

2 3 4 5 6 7 8 9

5024-0AP01 0,4 1.45 3000 X X X X 9 . 2 0 X 0 0 2.0
S02a-0AH01 0.4 1.6 4500 X X X X 9 . 2 0 X 0 0 2.0
5024-0AK0*. 0.4 V 8 6000 X X X X 9 . 2 c X 0 0 2.0

5034-0AF01 0.5 1.7 3000 X X X X 9 . 2 0 o X o 4.0
5034-0AW01 0.5 2.1 4500 X X X X 9 . 2 0 X 0 o 2 . 0

5034-0AK01 0.5 2 A 6000 X X X X 9 . 2 o X 0 0 2 . 0

5O36-0AC01 0.75 1 . 8 2 0 0 0 X X X X 9 . 2 X o X 0 4.5
5036-CAF01 0.75 2 . 4 3 0 0 0 X X X X 9 . 2 0 X 0 0 2.0
5 0 3 6 - 0 A H 0 * 0 . 7 5 3 . 1 4 5 0 0 X 0 c X 1 3 . 6 o X 0 c 2 . 0

5036-0A K 0 1 0.75 3.6 6000 0 o o X 1 4 . 4 o X 0 o 2 . 0

5042-0AF01 0 . 6 1.9 3 0 0 0 X X X X 9.2 c 0 X c 4.0
5042-0AH01 0,6 2 . 5 4500 O 0 X X 1 0 . 4 0 X 0 o 2 , 0

5042-0AK01 0.6 3 . 0 6 0 0 0 0 X 0 X 1 2 . 0 0 X 0 0 2.0

5044-0 AC01 1.2 2.5 2000 0 0 X X 10.4 0 0 X 0 4 , 0

50Afi-0A?0l 1.2 3 , S 3 0 0 0 0 0 o X 14.4 0 o X o 4 . 0

50-1A-0AH0*. 1.2 4,8 £ 5 0 0 c 0 X o 2 0 . 0 0 X 0 0 2.0
5044-0AK0’ 1.2 5 . 7 6000 X X o 0 2 4 . 4 0 X o o 2 . 0

5045-0AH.01 1.6 5 . 9 4500 X X 0 o 2 4 . 4 0 X 0 0 2 . 0

5046-0AC01 2.0 3 . 3 2000 X 0 o X 13.6 0 0 X 0 4 . 0

5O66-0AF01 2.0 4 , 9 3 0 0 0 o 0 X 0 2 0 . 0 0 X 0 0 2.0
5046-0AH0*. 2 . 0 6.7 4 5 0 0 0 X o 0 2 7 . 2 0 X 0 0 2 . 0

5046-0A<0, 2.0 8.3 6000 X 0 c 0 3 4 . 0 o X 0 o 2.0

Tabelle 3.4a

Fortsetzung siehe Tabelle 3.4b

16 Siemens AG Bestell-Nr. GWE 462 0^2 9600 00 ;d
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Servom otor Stromgrenze S trom regler

1F7 Mö in Nm I j ' f lA
n^nn 
in mm-1

Kontakte
'm.. A

Kontakte
Kp(l)

2 3 * 5 6 7 8 9

S061.0AC01 1.2 3.3 2000 X 0 0 X 13.6 X X 0 X 8.0
5061-0AP01 1.2 4.6 3000 M 0 X 0 18.* X O X 0 * 5

5062-0AC01 2.2 3.S 2000 o 0 0 X 14.4 X X 0 X 8.0
S062-0AP01 2.2 5.2 3000 o 0 X 0 20.0 X 0 X 0 *.5
5Ö&2-0AG01 2.2 6.5 *000 o X 0 o 27.2 o c X 0 *.0
5062-0AK01 2.2 9.6 6000 o 0 0 o 40.0 X X 0 o 2.5

5064-0AC01 *.5 7.2 2000 o X 0 0 27.2 X X O X 80
506*-OAF01 *.S 10.7 3000 © 0 0 0 40,0 X u X. 0 4.5
506*-0AG0i *.S 14.1 *000 o 0 0 o *0.0 X X 0 o 2.5
506Ä-0AK0* C s 21.* 6000 o 0 0 o *0.0 * 0 c o 1 . 0

5066-0AC01 6 5 10.3 2000 o 0 0 0 *0.0 X X 0 X E0
S066-0AF01 6.5 16.3 3000 c 0 0 0 *0.0 0 0 X o *.0
3065-0AG01 6.5 20.3 4000 c 0 0 0 *0.0 0 X 0 o 2.0

5070-0 AC01 3.0 6.3 2000 X X 0 0 2 * * X X 0 X 8.0
S070-0A?01 3.0 9.1 3000 X o 0 o 3*.0 X o X 0 C 5
5070-0AG01 3.0 12.5 *000 0 0 0 0 *0.0 X X 0 0 2.5
5070-0AKC1 3.0 18.6 6000 0 0 0 0 *0.0 X 0 0 o 1.0

5071-0AC0* *.5 9.0 2000 X 0 0 0 3 *0 X X 0 X 8 0
5071-0APÖ1 *.5 12.9 3000 0 0 0 c *0.0 o o X 0 *.0
5071-0AG01 *. S 18.0 *000 0 0 0 o *0.0 0 X o 0 2.0

S072-0AC01 10.0 15.6 2000 0 0 o 0 *0.0 X X 0 X 8.0

S073-0AC01 7.0 13.5 2000 o 0 0 0 40 0 X 0 X 0 *.5
5073-0A=01 7.0 18.9 3000 o 0 0 o *0.0 0 X o o 2.0

Tabelle 3.4b

o £  K on tak t in  G rundste llung (O^r) 

x = Kon tak t au f OM

Kontak t SI .1.52.1. SB. 1 Drehnchtur.gsurr.ke^'

K on tak t S1.10 bzw . W ie. R200. Kon takt SI .10 auf O N  b 2w.R200 als Brücke bestückt:
A lle  3 Achsen werden strom geregelt betrieben.

S<enen$AG 3esteli-Nr GWE *62 012 9600 00 Jd 
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A n p a ß ta b e lle  fü r  S lM O D R iV E - le is tu ng s te .- le  6SC6130-... (3 0 /6 0  A)
K u rzb e ze ic h n u n g  A 30 , H30
E in s te llu n g e n  m it  H ilfe  de r S cha lte r 51, S2 und S3 a u f  d e r  E in s te ilb aug ruppe .

Servom otor S trom grenze S trom regler

1FT M „ in  Nm l0 m A
in m in-’

Kon tak te
,ri A

KontaVte
Kp(l>

2 3 4 5 6 7 8 9

SO6I-OACOI 1.2 3.3 2000 X X X X 13.8 X X o X 8.0
SO61-0AF01 1.2 4.6 3000 0 X o X 18.0 X 0 X o 4.5

5062-0AC01 2.2 3.5 2000 X X X X 13.8 X X o X 8,0
5062-0AF01 2.2 5.2 3000 X 0 0 X 20.4 X 0 X 0 4.5

5O62-0AG01 2.2 6.5 4000 0 0 X o 30.0 0 0 X 0 4.0

5062-0AKQ1 2.2 9.6 6000 o X 0 0 40.8 X X o o 2.5

5064.0AC01 4.5 7.2 2000 X o X o 27.6 X X 0 X 8.0
S064-0&P01 4.S 10.7 3000 0 X o 0 40.8 X 0 X 0 4.5
50&4-0AG01 4,5 14.1 4000 0 0 0 0 60.0 O 0 X 0 4.0

5064-0A<0i 4.5 21.4 6000 0 0 0 o 60.0 O X 0 o 2.0

5066-0AC01 6.5 10.3 2000 0 X 0 0 40.8 X X 0 X 8.0
5066-0AF01 6.5 16.3 3000 o o o 0 60.0 X 0 X 0 4.5

5O66-0AG0* 6.5 20.3 4000 0 0 0 0 60.0 X X o o 2.5

5066-0AKOl 6.5 31.0 6000 0 0 0 o 60.0 X 0 0 o 1.0

5070-0AC01 3.0 6.3 2000 0 X X 0 24.6 X X c X 8.0
5070-OAF01 3.0 9.1 3000 X X o c 36.6 X o X 0 4.5
5070-OAGO*. 3.0 12.5 4000 X 0 0 o 51.0 o 0 X 0 4.0

5070-0AK01 3,0 IS .8 6000 o 0 0 o 60.0 0 X 0 o 2.0

Tabelle 3 5*

Fortsetzung siehe Tabelle 3.5b

18 Siem enj A C  Bestell-Nr. GW E 462 012.9600.00 Jd 
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S e r v o m o t o r S t r o m g r e n z e S t ro m re g ^ e r

1PT M 0 in N n l0 in A
nnf.«

in m in-’

Kon takte
■m»* *n A

Kontakte
Kp{>>

2 3 4 5 6 7 8 9

5071-0AC01 4.5 9 0 2000 X X 0 0 36.6 X X 0 X 8.0
507l-0Af=0l 4,5 12.9 3000 X 0 0 0 5* .0 X 0 X o 4.5

5071-0AG01 «.5 16.0 4000 0 0 0 o 60.0 X X 0 0 2 5

S071-0AK0* 4.5 26.S 6000 0 0 o o 60.0 X 0 o 0 1.0

5072-0AC01 10.0 15.6 2000 o o 0 0 60.0 0 X X X 11.0
5072*OArO! 10.0 22 7 3000 0 0 0 o 60.0 X 0 X 0 4 5

5072-CAG01 10.0 32.3 4000 0 0 o o 60.0 X X o 0 2.5

5C73-0AC01 7 0 •3 5 2000 0 0 0 0 60.0 X X 0 X 8 0
5073-0Ac2 ! 7.0 •■8 9 3000 0 0 0 o 60.0 O o X 0 4.0
S073-0AG0" 7.0 25 0 400C 0 0 o 0 60.0 O X 0 0 2 0

507--0AC0'. 14.0 2* .9 2000 o 0 0 0 60 0 X c X 0 4.5

5074.0A F01 140 31 8 3000 0 0 0 o 60.0 o X o 0 2 0

5076 0AC01 18.0 26.5 2000 c 0 o 0 60 0 X 0 X o 4.5

5100-0AC01 10.0 18 5 2000 0 0 0 o 60.0 X o X 0 4.5

5 ’ OVOACGI 15.0 30.8 2000 c 0 0 o 60.0 0 0 X o 4.0

5102-0AA0* 27.0 25.0 1200 0 0 0 o 60.0 0 X X X n .o

Tabelle 3 5b

o 5 Kon tak t in G rundste llung ^0*F)

X c  Kon tak t auf ON

Kon tak t 51 1.S2.1.S3 i :  O rehnchtungsum kehr

Kon tak t 51 *0 bzw. W io R200: K o n ta k ts  M O  au f ON bsw.R200 a :s 3r0cke bestückt:

A lle  3 Achsen w e rden  strcrncerege it betrieben

Siemens A<j BesteU-Nf. GWE 462 012.9600 00 Jd
SIMODRSVS Betriebsanleitung
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A n p a ß ta b e l le  fü r S IM O D RIVE -Le is tungste ile  6SC6140-... (40/80 A)
K u rzb e ze ic h n u n g  A 40 , H40
E in s te llu n g e n  m it H ilfe  der Scha lte r S I. S2 und S3 a u f de r E in s te ilb aug ruppe .

Servom otor Strom grenze Strom regler

1FT M0 m Nm l0 m A
Kontakte

l<n»» in  A
Kontakte

Kp (I)
in min’ ’ 2 3 4 5 6 7 8 9

506V0AF01 1.2 4.6 3000 X X X X 18.* X 0 X o *.5

5062-0AP01 2.2 5.2 3000 O 0 X X 20.8 X 0 X o 4.5
5062-0AG01 2.2 6.5 4000 0 o 0 X 28.8 0 0 X 0 4.0
6062-0AKC1 2.2 9.6 6000 0 0 X 0 * 0.0 X X 0 0 2.5

506*-0AC0i *.S 7.2 2000 X o o X 27,2 X X o X 8.0
5064-0AP01 4.5 10.7 3000 0 0 X 0 40.0 X 0 X 0 4.5
5064.0AG01 4 5 14.1 *000 X 0 o 0 68.0 0 0 X 0 4.0
506*-0A<0l *.5 2 *.* 6000 o 0 o o 80.0 X X 0 0 2.5

5066-0AC01 6.S 10.3 2000 0 0 X o * 0.0 X X 0 X 8.0
5066-0A=01 6.5 16.3 3000 X 0 o o 68.0 X o X 0 4.5
5066-0AG01 6.5 20.3 *000 o c o o 80.0 X X o 0 2.5
5066-0AK0: 6.S 31.0 6000 0 0 0 0 80.0 X 0 o 0 1.0

5070-0AC01 3.0 6.3 2000 o X o X 24.0 0 0 X 0 *.0
5070-0A?01 3.0 9.1 3000 X o X o 36.8 0 X 0 0 2.0
5070-OAGOT 3.0 12.5 4000 0 X o a 54,4 0 o X 0 *.0
5070-0A<01 3.0 18.8 6000 0 0 0 0 80.0 X X 0 o 2.5

5071-0AC01 4.5 9.0 2000 X o X O 36.8 X X 0 X 8.0
5071-0AF01 4.5 12.9 3000 X X 0 0 48 S X o X 0 *.5
5071-0AG01 4. 5 18.0 *000 0 0 0 0 80.0 0 o X o *.0
5071-0AKQ1 £.5 26.5 6000 0 0 0 0 eo.o 0 X 0 0 2.0

T*btHt3.6 *

Fortsetzung siehe Tabelle 3.6b

2 0 Siemens AG Bestell-Nr GWE *62 012 9600.00 Je
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S e rvo m o to r S trom gre nze S trom reg '.e r

1FT in Nm lo m A
n«tno

m min*1

Kontakte
>m*. ,n A

Kontakte
Kp(l)

2 3 4 5 6 7. 8 9
5072-0ACQ1 10.0 15.6 2000 0 X 0 0 54.4 0 X X ■ 1 1 .0

5D72-OAP01 10.0 22.7 3000 0 0 0 0 80.0 X X 0 X 8.0
S072 0AG01 10.0 32.3 4000 o 0 0 0 80.0 X X 0 O 2.5

S073-0AC01 7.0 13.5 2000 0 X o o 54.4 X X o X 8.0
5073-0AF01 7.0 18.9 3000 0 0 o o 80.0 X 0 X 0 4.5
S073-0&G01 7.0 25.0 4000 0 0 0 o 80.0 X X 0 0 2.5

5074-CAC01 1A0 21.9 2000 o 0 0 0 8C-.0 X X 0 X 8.0
5074-CAP01 14.0 31.8 3000 o 0 0 0 80.0 0 0 X o 4.0

5076-0AC01 *.8 0 26.5 2000 0 0 o o 80.0 X 0 X 0 4.5

SIOO-OACOI 10.0 18.5 2000 0 0 0 0 80.0 X X 0 X 80
S100-0AF01 10.0 27.8 3000 0 0 0 0 80.0 0 o X o 4.0
5 1 OO-OAGO1 10.0 34.5 4000 0 0 0 0 80.0 0 X o 0 2,0

5101-0AC01 15.0 26.8 2000 o o 0 o 80.0 X o X 0 4.5

5102-0AA01 27.0 25.0 1200 0 0 0 o 80.0 X X X X 11.5
5102-0AC01 27.0 40.0 2000 c 0 0 0 80 0 X 0 X 0 4 S

5103-0AC01 19.0 33.9 2000 0 0 0 o 80.0 0 0 X 0 4.0

5104-0AAC1 37.0 33.6 1200 0 o o o 80.0 0 X X X 11.0

5106-0AA01 45.0 40.9 1200 0 0 0 0 80.0 X X 0 X 80

Tabelle 3 6b
0 fi K on tak t in G rundste llung (OFF)

X = Kontakt au* OM
Ko n tak t S1.1.S2.1.53.1. Drehrichtungsumkehr

Kon tak t S 1.10 b zw  W id .R200: K o n ta k tS l *0 au* ON tz w  R200 als 3rücke bestückt:

A lle  3 Achsen werden strom geregelt betrieben

Siemens AG Beste’J-Nr. GwE 462 012.9600.00 Jd
SiMODRlVE Betriebsanleitung
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A n p a ß ta b e lle  fü r  S IM O D R IVE -Le is tungste ile  6SC6170-... (70/140 A)
K u rzb e ze ich n u n g  A 70 , H70
E in s te llu n g e n  m it  H ilfe  de r S cha lte r S1, S2 und S3 a u f  der E in s te ilb aug ruppe .

S e r v o m o t o r S t r o m g r e n z e S t r o m r e g le r

1FT M e in Nm l0 m A
nr>*rir\

in m in ’ 1

Kontak ie
W ' f i A

Kon takte
KpO)

2 3 4 5 6 7 B 9

5062-0AG01 2.2 6.5 4000 X X X X 32.2 0 o X o 4.0
5062-0AKÖ1 2,2 9 . 6 6000 0 X o X 42.0 X X 0 o 2.5

5G64-OAF01 4.5 10.7 3000 0 X o X 4 2 . 0 X 0 X o 4 . 5

5064-0AG01 4.5 14.1 4000 X 0 X 0 6 4 . 4 0 0 X 0 4 . 0

5064-0AK01 4.5 21.4 6 0 0 0 O X c 0 35.2 y X 0 0 2 . 5

5066-0AC01 6.S 10,3 2 0 0 0 0 X c X 4 2 . 0 X X 0 X 8.0
S066-0AS0« 6 . 5 1 6 . 3 3 0 0 0 0 0 X 0 7 0 . 0 X 0 X 0 4.5

5Q66-0AG01 6 . 5 ? 0 . 3 4 0 0 0 0 X o 0 95.2 C 0 X c 4 . 0

5066-DAK01 6 . 5 3 1 . 0 6 0 0 0 0 c o 0 140.0 X X o o 2 . 5

5G70-0AC01 3.0 9,1 3 0 0 0 0 X X X 3 3 . 6 X o X 0 4.5

5C70-0AG01 3.0 12.5 4 0 0 0 0 X X 0 5 7 . 4 o 0 X 0 4.0

5O7O-0AK01 3.0 18.8 6 0 0 0 X X o 0 85.4 0 0 X 0 4 . 0

5071-0AC01 4 5 9.0 2000 0 0 X X 3 6 , 4 X X o X 8.0
507 '-OAFOl 4.5 12.9 3000 0 0 0 X 5 0 . 4 X 0 X 0 4.5
5071-0AG0' 4.5 18.0 4000 X X 0 0 e $ . 4 0 0 X o 4 , 0

5071-0AK01 4 . 5 2 6 . 5 6 0 0 0 X 0 c 0 M9.0 X 0 X o 4 . 5

5072-0AC01 1 0 . 0 1 5 . 6 2000 0 X X 0 57.4 0 X X X 11.0
5072-OAF01 1 0 . 0 22.7 3000 K X o 0 85.4 X X o X 8.0
5O72-0AG01 1 0 . 0 32.3 4000 0 0 o o 1 4 0 . 0 0 X X 0 5.5

S072-OAKOl 10.0 5 0 . 0 6000 0 0 o o 1 4 0 . 0 0 X 0 0 2.0

5073-0AC01 7.0 13.5 2000 X X X 0 54.6 X X c X 8.0
5073-0AF01 7.0 18.9 3000 X X o 0 85.4 X 0 X 0 4.5

5073-0AG01 7,0 25.0 4000 X 0 0 0 '.19.0 X 0 X 0 4.5

5Ü73-0AK01 7,0 38.9 6000 0 0 o 0 140.0 0 X o 0 2.0

5074-0AC01 1 4 . 0 2 1 . 9 2 0 0 0 X X c 0 85.4 X X 0 X 8.0
5074-0AF0 ’ 14,0 3 ‘..8 3000 X 0 o c 119.0 X o X 0 4.5

5O74-0AG01 14.0 45.2 4000 0 o o o 140.0 X X 0 0 2.5

5074-0AK01 14.0 66.7 6000 0 0 0 o 1 4 0 . 0 X 0 0 0 1 . 0

5076-0ACO1 18.0 26.5 2 0 0 0 X 0 0 0 119.0 X X 0 X 8.0
5076-0AF01 18.0 40.0 3000 0 0 c 0 140.0 X 0 X 0 4.5

5076*0AGÖ1 18.0 60.0 4000 0 0 © 0 140.0 0 X o 0 2.0
5076-0AKQ1 18,0 85.7 6000 0 0 © 0 140.0 X o o o 1 . 0

Tabelle 3.7»

Fortsetzung siehe Tabelle 3.7b
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S e r v o m o t o r S t r o m g r e n z e S t r o m r e g ie r

1FT m Nm lGm A
in m in -1

Kontakte
i:"l A

Kontakte
Kp  (1)

2 3 £ 5 6 7 8 9

5100-0AC01 10.0 18.5 2000 X X 0 0 85.4 X X 0 X 8.0
5100-0AF01 10.0 27.8 3000 0 o o o 1 *0.0 X 0 X O 4.5

5100-DAG01 10.0 3*,5 *000 0 0 0 0 1*0 0 X X O O 2.5

SiOO-OAKOl 10.0 50.0 6000 o 0 0 c 140.0 X 0 0 O 1.0

5101-0AC01 15.0 26.8 2000 X 0 0 o 119.0 X X o X 8 . 0

5101-OAF-OT 15.0 39.5 3000 0 0 0 0 140 0 0 o X o *.0
5101-0AG01 15.0 51,7 *000 0 0 0 0 140 0 o X 0 0 2.0

5101-0AK01 15.0 75.0 6000 o ö o 0 1*0 0 X O o 0 1.0

5102 0AA01 27.0 25.0 1200 0 X 0 0 95 .: X X X X 11.5
5102-0AC01 27.0 *0.0 2000 o 0 0 0 1*0.0 o X X X 11.0
5-Q2-OAFO'. 27.0 600 3000 o 0 0 o 1 *0.0 X O X Cr *.5
5102-AG0 ’ 27.0 79.* *000 0 o o 0 1*0.0 c X O 0 2.0

5103-0AC01 t9.0 23.9 2 0 0 0 c 0 0 c 1 * 0 . 0 X 0 X 0 *.5
51030AP01 19.0 51.* 3000 o 0 0 0 1 * 0 . 0 0 X 0 0 2 . 0

5103-0AG01 19.0 61.3 * 0 0 0 0 0 0 0 1 * 0  0 O X 0 o 2.0

SIOCOAAO- 27.0 33.6 1 2 0 0 c 0 0 c 1 * 0 . 0 X X X X n . 5

510*-0AC01 37.0 55.2 2 0 0 0 o 0 o 0 1 * 0 0 X X 0 X 8.0

5106-0AA01 *5.0 *0.9 1 2 0 0 0 0 0 0 1 *0.0 X X X X 11.5

5106 0AC01 *5.0 67.2 2 0 0 0 c 0 c o 1 * 0 . 0 X C X c *.5

5 lOS-OAAO* S5.0 SO.O 1 2 0 0 0 o o 0 1 * 0 . 0 X X X X 11.5

5132-OAAOi 60.0 55.0 1 2 0 0 o 0 0 o 1 * 0 . 0 0 X X c 5.5

5132-OACOi 60.0 8 6 . 0 2 0 0 0 0 o 0 o 140.0 X X 0 c 2.5

513*-0a a 01 75.0 6 8 . 0 1 2 0 0 0 0 0 c 1 * 0 . 0 X O X 0 * . S

5136-0AA01 B5.0 78.0 1 2 0 0 0 0 o o 1 * 0 . 0 0 C X 0 * . 0

Tabelle 3 7b

o  ■ Kon tak t in G rundste llung (OFF) 

x ä  K o n tak t auf ON

Kon tak t S1.1, $2.1. 53.1: Drehnchtungsumkehr

K o n ta k tS l.1 0  bzw  W id . R200: Kontakt S 1.10 au f ON bzw  R200 als Brücke bestückt:

A lle  3 Achsen w erden strom geregelt betrieben.
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A n p a ß ta b e lle  fü r S iM O D R lV E -Le is tu n g s te ile  6SC6190-... (90/180 A)
K u rzb e ze ich n u n g  A 90 , H90
E in s te llu n g en  m it H ilfe  de r S cha lte r S i.  S2 und 53 a u f der E in s te ilb aug ruppe .

Servom otor Strom g r e n z e Strom regler

1F7 M 0 in Nm lD in A
rincnn

in m in -5

Kontakte
in A

Kontakte
Kp  (I)

2 3 4 5 6 7 8 9

5064-0AF01 4.5 10.7 3000 X X X X 41.4 X O X 0 4.5

5066-0AC01 6.S 10.3 2000 o X X X 43.2 X O X 0 4.5

S066-0AP01 6.5 16.3 3000 X X X 0 70,2 X 0 X o 4.5

5071-OAKM 4.5 12.9 3000 X X 0 X 52.5 X O X 0 4.5

S072 0AC01 10.0 15.6 2000 0 X c X 54.0 X X 0 X 8.0
5072-OAPOI 10.0 22.7 3000 X 0 X o 82.8 X X 0 X 8.0
5072-OA<Ol 10,0 50.0 6000 o 0 0 0 180.0 X X o c 2.5

S073-0AC01 7.0 13.5 2 0 0 0 0 X c X 54.0 X X 0 X 8.0
5073-0AP01 7.0 18.9 3000 X 0 X o 82.8 X 0 X 0 4.5

5073-OAKO1 7.0 38.9 6000 0 0 0 0 180.0 X X 0 0 2.5

5D74-0AC01 14.0 21.9 2 0 0 0 X o X 0 82.8 X X 0 X 8.0
5074-0AF01 14.0 31.8 3000 0 X o o 122,4 X 0 X o 4.5

5074-0AG01 14.0 45.2 4000 O 0 o 0 180.0 0 0 X o 4.0

S074-0A<0*i 14.0 66.7 6000 O o 0 0 180.0 X 0 0 0 1 . 0

5076-0AC0* 16.0 26.5 2 0 0 0 X X 0 o 109.8 X X o X 8.0

5076-OA'01 18.0 40.0 3000 o 0 0 0 180.0 X 0 X 0 4.S

5D76-0AG01 18.0 60.0 4000 0 0 0 0 180.0 X X 0 0 2.5

5076-0AK01 18.0 85.7 6000 0 o c 0 180.0 X 0 0 o 1.0

5100-0AC01 10.0 18,5 2000 o 0 X 0 90.0 X X o X 8.0
5100-OAF01 10.0 27.B 3000 0 X 0 0 122.4 X 0 X 0 4.5

5100-CAG01 10.0 34.5 4000 0 o o 0 180.0 0 0 X 0 4.0

51Q0-0AK01 10.0 50.0 6000 c 0 o 0 180.0 c X 0 o 2.0

T a b e l l e  3 .8 a

Fortsetzung siehe Tabelle 3.8b
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S e r v o m o to r S t r o m g r e n z e S t r o m r e g le r

1FT M 0 m Nm •o m A

n«enn 

in mm -1

Kontakte
■m,*« <n A

Kontakte
K 0 (l>

2 3 4 5 6 7 8 9

SIOI-OACOl 1S .0 26.8 2000 O X 0 0 122.4 X X o X s o
5101-0AP01 15.0 39,5 3000 01 0 0 o 180.0 X o X o fl.5
5101-0AG01 15.0 51.7 4000 c 0 0 0 180.0 X X 0 0 2.5
5101-0AK01 1S.0 75.0 6000 o o 0 0 180.0 X 0 o 0 1.0

5102-0AA01 27.0 25.0 1200 0 0 X 0 90.0 X X X X 11.5
5102-QAC01 27.0 40.0 2000 X o o 0 153.0 X X X X 11.5

S102-0AF01 27.0 60.0 3000 O o 0 0 180 0 X 0 X 0 4.5

S102-0AG01 27.0 7S.fi 4000 o c c 0 180.0 c * 0 0 2.0

5 :03 -0AC0 l 19.0 32.9 2000 X 0 0 o 153.0 X X o X 8.0
5 '0 3 -0 A F0 l 19.0 5'..4 3000 o 0 0 0 180.0 o o X o 4 0
5103-0AG0 ' 19.0 61.3 4000 o 0 0 c 180.0 0 X G 0 2.0

$ '0 - - 0 A A 0 1 37.0 33.6 1200 y 0 0 0 1530 X X X X n .5

5lO«-OACOl 37.0 55.2 2000 0 0 0 c 180.0 X X C X 8.0

5106-0AA01 65.0 40.9 1 2 0 0 X 0 0 0 153.0 X X X X n . 5
51D6-OAC01 45.0 67.2 2000 0 0 0 o 180.0 X X 0 X 8.0

S108-0AA01 SS.O 50.0 1200 0 0 0 0 180 0 X X X X 11.5
5108-0AC01 55.0 82.1 2 0 0 0 0 0 0 0 180.0 X X o X 8.0

5132-0AA01 60.0 55.0 1200 0 o o c 180.0 X 0 0 X 6.5

5132-0AC01 60.0 8 6 . 0 2 0 0 0 0 0 0 0 180.0 X X o 0 2 5

5134-0AA01 75.0 6 8 . 0 1200 0 0 0 0 180.0 0 X X 0 5.5

5134-0AC01 75,0 107.0 2 0 0 0 0 0 0 0 180.0 X X 0 0 2.5

5136-0AA01 85.0 78,0 1200 0 0 o o 180.0 X 0 X 0 4 5

5138-0AA01 105.0 96.0 1200 0 o 0 0 180.0 0 o X 0 4.0

T t b e ll*  3 .8 b

o  S Kon tak t »n Grundstellung (OFF) 

x = K o n tak t au f ON

Kontakts 1.1.52.1.S3 1: Drehnchtungsurr.kefcr
Kon tak t $1.10 bxw. W id. R200: Kon tak t S i .10 au f ON bzw  R200 als ßa icke  bestückt:

Alle 3 Achsen werden stromgeregeit betrieben.
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3.1.3 Strom sollwertbegrenzung, Fahren auf Festanschlag

Bei A nsteuerung der K lem m e 96 nach Bild 3.3 und Bild 3.4 w ird  d ie Überwachung 
“ D rehzah lreg le r am Anschlag" außer Betrieb gesetzt.

2.7 3.9 5.6 82 12 18 27 39 56 S2 Achse 1 und C : R31 
Achse 2 unc 5 : PS* 
Achse 3 und 6 R93

Bild  3 2 Strom sollwertbcgrenzung in Abhängigkeit von R3 7. #5*. ft93 auf der Pinsteübaugruppe

U*l96

B ild 3.3 Strom sollwertbegrenzung in Abhängigkeit von der Spannung an Klemm« 96 
(Der Eingangswiderstand der Klemme 96 betragt 72 kO)

2 6 Siemens AG BeKclUNr. GWE *62 012 9600 OOJd
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3.1.4 Drehzahlregleradaption

W enn die N achste llze it TN des D rehzahlreglers bei kle insten Drehzahlen adap tiv  verk le in e rt 
w e rden  soll, muß der W iderstand RI 5 (Achse 1 und 4), R46 (Achse 2 und 5) und R77 (Achse 3 
und 6) auf der E insteilbaugruppe bestückt w erden. M it fo lgenden  W iderstandsw erten  kann 
man die N achste llze it auf Tuadapt ve rk le inern :

M it  0,1 kß  a u f 5 % vo n 7 ,g  M it 10 kQ a u f 72 % von TN
M it  1,2 kß  a u f 25 % von Tw M it 20 kß  a u f 84 % von TN
M it  1,8 kQ a u f 33 % von M it 39 kß  a u f 91 % von TN
M it 3,9 k&  a u f 50 % von TN

Süd 3.4 Abhängigkeit der Nachsrell2 e i; i/on der Drehzahl

M it  w e rkse itige r Bestückung R94 o ffen  (Achse 1 und 4), R97 o ffe n  (Achse 2 und 5) unc Ri 00 
o ffe n  (Achse 3 und 6) setzt die Reduzierung der M achstellzeit bei nscin = ca. 200 mV e in 
und e rre ich t den e ingeste llten  M in im a lw e rt bei nJ0n2 - ca. 33 mV.
Der E insatzpunkt der A dap tion  kann übe r d ie W iderstände R94, R97 und R100 nach 
fo lg e n d e r Tabelle e ingeste llt w erden (W erte  g ü ltig  ab Ausführungsstand K):

R in kf} Htcm »n mV Hjqiij in mV

0.1 20 4
1.0 SO 10
1.5 60 12
2.2 80 15
4.7 110 20

10.0 140 30
offen 200 33

Tao#//# 3.9

Siemens AG Bestell-Nr. GW ' 462 0* 2.9600.00 Jd
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3.1.5 Drehrichtungsum kehr

M it dem  K on tak t 1 der DIL-Schaiter S i, S2 und S3 a u f de r E in s te llb a u g rjp p e  kann d ie 
D rehrich tung  des M otors um gekehrt w erden.

3.1.6 Elektrischer Gewichtsausgleich

Durch E in lö ten der W iderstände R3, R5 (Achse 1 und 4), R32, R36 (Achse 2 und 5) und R63, 
R67 (Achse 3 und 6) au f der E insteilbaugruppe kann bei mechanisch vorbe laste ten  Achsen 
e in  Gewichtsausgleieh e rre ich t werden.

1%)
100

90

eo

70

60 

50 

40 

30 

20 

10 

0
0 5 10 15 22 27 33 39 *7 56 68

6.8 12 18

Achse i R3 bzw  R5 

Achse 2. R32 bzw R3S

B ild 3 .5  Z u s a tz s tro m s o llw e rt fü r  d e n  e le k tr is c h e n  G ew ich tsausg le ieh  Achse 3. R63 bzw. R67

Ein positiver S trom so llw ert an den Meßbuchsen T I  (Achse 1 und 4), T2 (Achse 2 und 5), T3 
(Achse 3 und 6) en tsprich t der Bestückung von RS, R36, R67 au f der E inste ilbaugruppe. Ein 
nega tive r S trom so llw ert w ird  durch die Bestückung von R3, R32 und R63 a u f de r E inste il
baug ruppe  e rre ich t.

3.1.7 S trom geregelter Betrieb

D er S trom so llw ert (Is o l l ) ist an fo lgenden K lem m en einzuspeisen:

X411:58 und X411:8 (Achse 1 und 4)
X421:58 und X421:8 (Achse 2 und 5)
X 431:58 und X431:8 (Achse 3 und 6)

Danach zentra le  Impuls- und Reglerfreigabe geben (K lem m e X121:63 und K lem m e X121:64 
m it K lem m e X121:9 au f de r Strom versorgung verbinden).
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Die w e ite re  Vorgehensweise hängt davon ab. w e lche A usführung der E inste llbaugruppe 
vo rlie g t

a) 9po Iige r Schalter SI

- a u f der E inste llbaugruppe die Brücke R200 
bestücken

- achsspezifische R eglerfre igabe geben:

X 111:65 und X 111:9 verb inden (Achse 1 und 4) 
X 121:65 und X I 21:9 verb inden (Achse 2 und 5) 
X131:65 und X 131:9 verb inden (Achse 3 und 6)

A lle  3 (6) Achsen s tro rrg e re g e lt be tre iben

- a u f der E inste llbaugruppe Schalter S i. 10 au f 
ON

- achsspezifische Regierfre igabe geben:

X 1 1 1 :6 5  und X 1 1 1 :9 verb inden (Achse 1 und 4) 
X 1 2 1 : 6 5  und X 1 2 1 :9 verb inden (Achse 2  und 5 )  

X 131:6 5  und X 131:9 verb inden (Achse 3 und 6 )

Achsen e inze ln  s trom gerege lt be tre iben 
(nur m it P -Ante ii)

- au f der E inste llbaugruppe Schalter S i. 10 a u f 
OFF

- a u f der Regelungsbaugruppe fo lgende  W id e r
stände en tfe rnen :

R263 (Achse 1 und 4)
R369 (Achse 2 und 5)
R327 (Achse 3 und 6)

- achsspezifische Reglersperre geben:

X I 11:65 und X 1 11:9 o ffe n  (Achse 1 und 4)
X I 21:65 und X 121:9 o ffen  (Achse 2 und 5)
X131:65 und X 131:9 o ffe n  (Achse 3 und 6)

ft-C
* SB?

|!
»I

—  o 'fte t

—  ’ o c m o

—  K c l n l

—  T H in >
REGELN . R2D3

’ —  56,1 U & !
]

 J IGSIN*
> Kp ; l i

S ü d  3  6d

b) 10po lige r Schalter S1

!■ ;** ] * 15 

*1=3
•^7*

• »' • • *»
•“ rf?V° Wif*

--1
TiThT. - ♦

w -T D i*  » » M M

—  offset

—  Kc i n!

—  T K ln 1

• —  SGN ( J jS L  ) 

1 j j ju  
J I& R L N ’— J :&RtN

 ;  Kp(11
io —  1RE5-LN

B i l d  3 . 6  b
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3.1.8 S trom sollw ert fü r  Parallelbetrieb

Die d re h za h lg e re g e lte  Achse 1 bzw  4 der R ege lungsbaugruppe kann als M aster d ie  
s trom gerege lte  Achse 2 und/oder 3 (bzw  5 und/oder 6) als Slave m it ihrem  S trom so llw ert 
speisen. Zu diesem Zweck sind fo lgende  Änderungen a u f der Regelungsbaugruppe vorzu
nehm en:

- Achse 2 bzw. 5 a rb e ite t als Slave:
Brücke R431 ö ffnen  
Brücke R430 bestücken
X121:96 - 15 V einspeisen ("D rehzah lreg le r am Anschlag" außer Betrieb)

- Achse 3 bzw. 6 a rb e ite t als Slave:
Brücke R449 ö ffnen  
Brücke R448 bestücken
X131:96 - 15 V einspeisen ("D rehzah lreg le r am Anschlag" außer Betrieb)

3.1.9 Externe Stromversorgung fü r Reglerfreigabe

Die in te rne  S trom versorgung fü r d ie R eg le rfre igaben  kann durch A u ftre n n e n  der W i
derstande R20 und R21 au f der Baugruppe GO abgekoppe lt w erden . Über d ie  K lem m e 
X 121:19 (Bezugspotentia l) unc K lem m e X 121:9 der S trom versorgung  kann dann  eine 
exte rne  p o te n tia lfre ie  S trom versorgung (+  24 V) angeschiossen w erden.

3.1.10 Externe Einspeisung zur Erhaltung der Störspeichersignale

Um d ie  Fehleranzeigen auch bei abgeschaltetem  Gerat zu erha lten, besteht die M ö g lich 
ke it, a u f der S trom versorgung an der K lemme X 1 11:11 gegen d ie Klemme X 1 11:15 eine 
ungerege lte  Spannung DC + 24 v  einzuspeisen. Die zulässige Toreranz fü r diese Spannung 
b e trä g t 19 V bis 30 V incl. W e llig ke it (siehe 3 ild  3.7)

'K i l l

2  1 9 V

B i l d  3 . 7
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W ird  diese Funktion  benutzt, ist zu beachten, daß nach jedem Abschalten des Geräts d;e 
± 15-V-Überwachung und der Sum m enstörspeicher durch das Fehlen der negativen E lektro 
n ikspannung anspricht und über den Rela iskontakt an den K lem m en 72, 73.1, 73.2 und 74 
d ie  M e ldung  Störung angeze ig t w ird .

D am it e rgeben sich fo lgende Falle:

1) Das G erät w ird  abgeschaltet ohne vorhergehende S törm eldung

Folge: ± 15-V-Überwachung und Summenstörspeicher sprechen an und w erden von den 
Leuchtd ioden + G0-V2 und +G0-V1 angezeig t. Die M eldung Betriebsbere it an den K lem 
men 72, 73.1, 73.2 und 74 verschw indet, beziehungsweise die M e ldung  Störung erscheint 
(siehe Kap. 3.2.1).

2) Das G erät w ird  abgeschaltet, w e il eine S tö rm e ldung  voriieg t.

Folge a; Nach dem Abschalten des Geräts sp rich t zusätzlich zur ursprünglichen S törm eldung 
die ± 15-V-Überwachung an. In diesem Falle ist d ie Anzeige 115-V-Überwachung zu ig n o 
rieren.

Folge b: Nach dem Abschalten sind nur d ie  Anzeigen fü r d'-e ± 15-V-Uberwachung und den 
Sum m enstörspeicher vorhanden. Die Fehlerursache l ie g t in  diesem Falle in  der ± 1S-V- 
E lektron ikspannung.

3.1.11 Beschaltungsänderung im D rehzahlso llwertkanal

Durch das E in lö ten  von Kondensatoren C301 (Achse 1 und 4), C302 (Achse 2 und 5) und C3C3 
(Achse 3 und 6) a u f der Regelungsbaugruppe besteht d ie M ög lichke it, d ie G lä ttungsze it
konstante  im  D rehzahlso llw ertkanal zu vergrößern (siehe B;!d 3.8).

Ferner kann durch das E iniöten von R430 (Achse 1 und 4), R461 (Achse 2 und 5) und R471 
(Achse 3 und 6) der E ingangswiderstand des D rehzahlso llw ertkanals verändert w erden.

BS1
0

j C125 BS2 CI 26

|
's,[2

1
C301 C302

4h 4
D8 V£5

cn

C127

C303Ih
D9 D 10

B i ld 3 .8  m  = L ö ts t/f te  (g ü lt ig  ab A u s fü h ru n g s s ta n d  N  d e r  R ig tlu n g s b o u g ru p p e )

Siemens AG Bestell-Nr GWE 462 012.9600 00 Jd
SiMOOSiVE Betriebsanleitung

31



3.2 M eldungen

3.2.1 M eldung Betriebsbereit bzw. Störung

Die M e ldung  B etriebsbere it kann in M eldung S törung geändert w erden , indem  die Diode 
V13 a u f der S trom versorgung (GO) e n tfe rn t w ird .

Die M e ldung  e ine r S törung kann frühestens ca. 1 s nach dem Zuschalten des Geräts an- 
liegen.

D ie M e ldung  S törung w ird  gegeben bei Ansprechen der ± 15-V-Überwachung. der Zw i- 
schenkre isspannungsüberw achung  Ü2 <S> sow ie  der Ü berw achung D rehzah lreg le r am 
Anschlag.

Die M e ldung  B etriebsbere it w ird  gegeben, w enn  keine der genannten Störungen vorliegen  
und d ie K lem m en 63 und 64 fre igegeben sind.

3.2.2 M eldung l^ tu n d  M otorübertem pera tur

Für diese M e ld u n g  steh t fü r a l'e  Achsen gem einsam  ein Ausgang (open c o lle c to r) zur 
V e rfügung  und zw ar K lem m e 5 am E inbauort + GO-X111. An diesem Ausgang kann e n 
Relais (max. 50 mA) gegen Klemme 7 oder e ine  andere S trom versorgung angeschlossen 
w erden (F re ilau fd iode  para lle l schalten!) (B ild  3.9). Bei a k tive r M e ld u n g  is t das Relais 
angezogen.

W ird  d ie K lem m e 5 d ire k t m it der NC verbunden, ist ein Pull-up-W iderstand von 1,5 kQ 
(0,5 W ) zw ischen den K lem m en 5 und 7 oder e ine  andere S trom versorgung vorzusehen (ak
tive  M e ldung  = L-Signal) (Bild 3.10).

W ird  an eine Achse kein M o to r angeschlossen, müssen d ie K lem men 11 und 12 an den Stek- 
kern X311 (Achse 1 und 4), X321 (Achse 2 und 5), X331 (Achse 3 und 6) kurzgeschlossen 
w erden  (siehe Bild 3.11).

Bild 3.9 Anschluß eines Relau Bild 3.10 Anschluß and* NC
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] 6 8 10

’ ■
5 7 V 9 / .

B U d3  11 E n d sre e ke r (s iehe auch K ap . 2 .3 )

3.3 Meßbuchsen, Anzeigeelem ente

56

X
R
W
T

Dre^zahhstwert
Dre^ZdnlSOllwert
Stromistwert
Stromsollwert

VI (V5 V9)

V2(V6.V10)

V3(V7.V11)

Alle w e rte  auf DC 10 V normiert.

NZ Eingang über die Meßbuchse
für die Emsoeisung eines Zusatz* 
Sollwerte* z.B. m it Batteriekasten 

M15 Masse

V4 (V8. V I2)

V1 Tachoüberwacnung
V2 Drehzahlregler am Anschlag
V3 l^t-Überwachung
V* Motorübertemperatu-'

B ild  3 -1 2  M e ß b u z h s e n  u n d  A n z e ig e e le m e n te  a u f  d e n  R e g e lu n g sb a u g ru p p e r. N I  u n d  N2

V4 VI S-Fehler
V2 ± 15*V»0berwachung

V3 V3 U w *
V* Freigaben

V2

V1

63

B ild  3 .1 3  A n z e ig e e le m e n te  a u f  d e r  S tro m v e rs o rg u n g  GO
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3.4 Einschalten
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' )  Achtung! Der Zwischenkreis fuhrt im FehJerfalle nach Abszhalten dos Gerätes noch ca. 4 Minuten gefährliche 
Spannung. Vor allen manuellen Arbeiten am Gerät mit abgenommener Abdeckung gilt deshalb: 
Hauptschalter AUS und Zwischenkreis entladen.

Siemens &G Bestell-Nr, ß w *  462 0*2.9600.00 Jd 
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4 W a rtung

A ch tu n g ! Vor Beginn der A rbe iten  ist das Gerät spannungsfre i zu schalten.

4.1 W artungshinweise

Der Transistor-Pulswechselrichter ist w artungsfre i.

Die Lager der G erä te lü fte r sind auf Lebensdauer g e fe tte t.

4.2 Störungen

C N I, N2

X R •  V I  
W T •  | V2

* 5  N 2 #  v 3

l i -

65

96

V 4

X k  #  V 5

W T •
N 2 *

56

65
96

V 6
V7

ve

X R • V 9

W T • V 1 0

HT5NZ® V I I

56
K
9

65
96
6

V 1 2

Störung Anzeigen Bedeutung mögt Ursachen

Achse verfährt 
nicht, obwohl 
Sollwen an Kl. 55
vorharden.

grüne LEO *G0-VC 
leuchtet, rote LED'?, 
leuchten nicht

keine Freigabe an Ki. 63 
und o*

kundenseitige Ver
riegelung wirksam, 
R20. R21 unterbrochen

keine LED leuchte: externe H#üptsiche*ung 
defekt oder nicht einge
legt oder
Stromversorgung defekt

rote LED ♦ G0-V1 
leuchtet, rote LED'* 
(Ns) leuchten nicht
*  G0-V2 leuchtet

*  G0-V3 leuchtet

± ‘ 5 V außerhalb de' 
Toleranz oder ausge
fallen
Soannunc >m Zwischen- 
kreis zu hoch ar.ge- 
stiegen

AnschluDspannung zu 
groß. Fremdtr3ghe<ts- 
moment zu groß. Strom- 
g.-enze falsch angepaßt

rote LED »GO-vl 
leuchtet
rote LED ♦ N0-V1 * 
leuchtet

Tacnoüberwachung hat 
angesprochen

Tacho oder Tacr.oleitung 
defekt

rote LED +G0-V1 
leuchtet
rote LED ♦ N0-V2* 
leuchtet

Reglerüberwachung 
(Drehzahlregleram An
schlag} hatangespro- 
chen

Motorleitung unter
brochen, Mechanik 
blockiert. Verbindungs- 
kabel Motor-Puls- 
wechselnchter defekt. 
Leistungsteil (A1 bisA6) 
defekt. Impulsleitung 
Regelung-Leistungsteil 
defekt. Motorwicklung 
m falscher Reihenfolge 
angeschlossen

T a b e l l e  4 . 1 *

3 6 Siemens AG BtsteH-Nr. GWE 462 012 9600.00 Jd
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4.3 Ersatzteile

Punktion 6e2eichnung 6estell-Nr.

Stromversorgung und Überwachung

Stromversorgung und Überw achung m it Spannungsbegren2ung

GO

GO

6SC6100-0GA00

6SC6100-0G800

Zw !schenkre is-SpannungjbegrenrungG20 A0  2 6SC6100-0AB00

Regelung, analog 1 Achse
2 Achsen

3 Achsen

N 1 .N 2 6SC61OO-ONAOI

6SC&100-0NAM

6SC6100-0NA21

Einstellbaugruppe 1 Achse

2 Achsen

3 Achsen

■ ßSC&iOO-OSAO!
6SC6100-0SA11

6SC6100-0SA21

leistungstei} 3 /6 A  

3 ■6 A  

3/6 A

1 Acnse

2 Achsen

3 Achsen

A I bis A l 0 6SC6-03-0SE30 

6SC6103-0SG30 

6SC6103 0S \30

ß n  6 a

8 / * 6 A 

8 /*6 A

1 Achse
2 Achsen

3 Achsen

6SC6108-0SE0’

6SC6IO8-OSGOI

6SC610S-0SMC0

20/40 A  

30/60 A  

40/80 A

1 Achse 

1 Achse 

1 Achse

6SC6120-OFEOO 

6SC6130-0PE00 

6SC6140-0PE00

70/140 A  

70/140 A

TyO I 1/2 Achse 

Typ 11 1/2 Achse

6SC6170-OKOO

65C6170-0FCS0

90/180 A 1/3 Acnse 6SC6190-0P500

G le ichrichter 90 a VO 310755

Kondensator 6000 pF/350  V CO 1 b.s CO.5 278 044

Lüfter Typ 3314 /DC 24 V EO i bisEO.S 308 684

Anschlußm ateria l (5on im ent) 462 000 7030.00

Ansch lufj2ubehör Regelung 1 Achse • 6SC6101-05A03

Irnpulslenung (nur für Geräte 6SC6101-2 b.s6SC6101-4 ) 

SOpohg auf 3 x i 6poi-.g •

SOpoiig au f l x34poüg * i x  16poiig 

SOpoWg auf 1 x 16ooiig 1 x 34po>>g

• 65C6101-OLAOO

6SC6101-0LA01

6SC6101-QLA04

Tabelle 4.2 Ersatzteile

38  S.emens AG Bestell-Nr. GWE «62 012.9600 00 Jd
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4.4 Anschluß- und Endstecker

Ausführung Anschlußstecker Einbaupiati Enthalten
»n

462 000 .0109  
.01 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ G0 

X 12 1
6SC61
6RB21

7 2 "<• 19 V» 9 9 63

462  000.0109

.02 □  □ □ □ !
16 SS 6 2<. ]

Nl 1 / N 2 X411 X 4 21 X 4 31

6SC61
6RB21

462 000 .0109  

.0 3 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ A.
X 231

6SC61

12 L ? 2L2 2L1 113 112 111

462  000 .0109

.0 u
313 3 L 2 3L1 

□  □ □ □  □
A.

I X 232
6SC61 I

4 62  000 .0109  

.0 5 □ □ □ □ □ □
6 96 65 9 1*. 56

i RT/N2 X 111 X 121 X 131

6SC61

462 000 .0109  

.0 6 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ G0 
X 111

6SC61 
6RB21 !

IS 12 11 R IS 15 10 *.5 7

462 000.0109 

.0 7 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □
NI/
XJl

6RB21 (

I13 SS3 55.2 55.1 6 96 65 9 H  56

462  000.0109 

.0 8 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ A •
X 231

6RB21

3L2 3L1 2L2 211 112 111

462  000 .0109  |

.09 | □  □ □
1L2 1L1

A.
X 231

6R B21 j

462  000 .0109  | 

.10 □ □ □ □ □ □ □
212 2L1 1L2 111

A.
X231

6R B21|

462  000 .0109  | 

.11 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ A 0.3 
X 126

6SC61 1 
6RB21 |

U1 V I W1

4 62  000.0109 

.12 □ □ □ □ □ □
6 5 i  3 2 1

A 0.2 
X 501

6SC61 1 
6RB21 |

J

Endstecker fü r  Im puls le itung 
(Regelung ohne Leistungsteil)

16polig : Sachnummer 462 000.7029 00 
34pol ig : Sachnummer 462 000.7029.Ol 
50po lig r Sachnummer 462 000.7029 02

5>em?ns AG  a«stei!-Kr GWE *62 012 9600 00  Jd 
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5 Übersichtsschaltplan
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6 Ansch lußp lan
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8 Ve rd ra h tun g  verschiedener Leistungsteilanordnungen

1*70/tt0A
1x90/180A

OM20W
®P2C<IA

Siemens AG Bestell-Nr GW5 462 0 W  9600 00 Jd
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9 M a ß b i ld

Gerat oufhar.cpar auf <»min Schiene

Einbauputzt 
für I f ’itungsteil L LI L2

6 hUO t05 U22

U 339 30 i» 321

2 238 203 220

a
v

Einzelheit Y

1) Je nach W ah l des Schraubenabstar.des a können wahlwe ise 1 bis 
3 Schirm e au fge legt werden

2) A ch tun g ' Schirm der Sollwertkabe- von NC nicht au f Masse legen
3) A lte rn a tive  Darstellung 2um Auflegen  der Kabeiscnirme

Siene auch Kao. 2.3 Verbm cungskabel Motor-P-jlswechselrichter

SchsrmanscMluß zur Zugentlastung

Kabe i

Erdungs
sch iene

E.-dungj
sche lle

Siemens AG  Bestell-Nr. GWE 462 0*. 2 .9600.00 Jd
S lM O D R lV t Betriebsanle itung
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10 Einstellelemente
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EGB-Hinweise

E l e k t r o s t a t i s c h  g e f ä h r d e t e  B a u e l e m e n t e  ( E G B )

Grundsätzlich gilt, daß elektronische Baugruppen nur dann berührt w erden sollen, wenn dies wegen daran 
vorzunehmender Arbeiten unvermeidoar ist

Vor dem Berühren einer elektronischen Baugruppe muß der eigene Körper entladen werden. Dies kann m e in 
fachster Weise dadurch geschehen. daß jnm itte 'be  r vorher ein le itfähiger, geerdeter Gegenstand berührt w ird 
(z. B rr.etallbiankeScha'tJcnrankteile.Steckdosenschutzkontakt)

Baugruppen dürfen nicht m it hochisolierenden Stoffen • z. B. Kunststoffolien, isolierenden Tischplatten. Sekiei* 
dungsteilen aus Kunstfaser - in Serünryng gebracht werden

Baugruppen dürfen nur auf le'tfähigen unterlagen abgelegt werden

Beim Löten an Baugruppen ist die Lötkolbensp.tze zu erden.

Baugruppen und Ea-elemente s nd grynd$at2iicn m le itfah icer Ve'packung ( z 3 metalhs-.erte Kunststoffsc.-.ach* 
te n. Metallbüchsen} aufzubewahren oder zu versenden

Soweit Verpackungen nicht leitend und. müssen Baugruppen vor dem ve'packen leitend umnül’t  werden Hier 
kann z. B. ieitfähiger Schaumgummi oder Haushaitsa lufoiie verwencet werden

Die notwendigen £G6-Schutzmaßnahmen $md tm folgenden 8ild noc.n einmal verdeutlicht.

e = leitfähiger Fußbocen d = EG3-Mantel
b ■ 6G3-Tisch e = sGB-Armband
C *  =GE-Schuhe f  *  Erdungsanschlußder Schränke

S i t z p l a t z  S t e h p l a t z  S t e h - / S i t z p l a t z

Siemens AG  Besteit-Nr GW e 462 012.9600.00 Jd

5IMODR’.VE Betriebsanle itung
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Anschriften

F a .  E u c h n e r  

K o h l h a m m e r s t r .  1 6

7 0 2 2  l e i n f e i d e n - E c h t e r d i n g e n  1

D u  P o n t  d e  N e m o u r s  G m b H  

M a x - P l a n c k - S t r .  11

6 0 5 7  D i e t z e n b a c h

F a .  K a b e l m e t a l l  E l e c t r o  

P o s t f a c h  2 5  51

8 5 0 0  N ü r n b e r g  1

D I N  4 6 2 3 4 .  K a b e l s c h u h e
D I N  V D E  0 1 0 0  B e s t i m m u n g e n  f ü r  d a s  E r r i c h t e n  v o n  S t a r k s t r o m a n l a g e n  m i t

S p a n n u n g e n  b i s  1 0 0 0  V  

D I N  V D E  0 1 0 6  S c h u t z  g e g e n  e l e k t r i s c h e n  S c h l a g

D I N  V D E  0 5 5 8  V D E - B e s t i m m u n g  f ü r  H a l b l e i t e r - S t r o m r i c h t e r

B e z u g s q u e l l e n :  D I N :  D I N  V D E :

B e u t h - V e r l a g  G m b H  V D E - A u s l i e f e r u n g s s t e i l e

P o s t f a c h  1 1 4 5  M e r i a n s t r a ß e  2 9

1 0 0 0  B e r l i n  3 0  6 0 5 0  O f f e n b a c h

50 S i«nens AG  Se$tell-Nr. GW6 462 012 9600 00 jC
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Notizen
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H e r a u s g e g e b e n  v o m

B e r e i c h  E n e r g i e -  u n d  A u t o m a t i s i e r u n g s t e c h n i k  

G e r ä t e w e r k  E r l a n g e n
P o s t f a c h  3 1 8 0 ,  8 5 2 0  E r l a n g e n  Ä n d e ru n g e n  V o rb e h a lte n

S i e m e n s  A k t i e n g e s e l l s c h a f t  B e s t e l l - N r .  G W E  4 6 2  0 1 2 . 9 6 0 0 . 0 0  J d

Printed in the federal Republic o f Germany 
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Beschre ibung
Anwendungsbereich
Oie Motoren sine seibstgeküntt. Die Schutzan ist IP 64, mit 
ölgeschmiertem Radialwellendichtring auf AS IP 65 (ötdichter 
Flansch). Sie Können in überdachten Raumen mit normalen kli
matischen Bedingungen aufgestellt werden. Kühlrmtteltempe- 
raturen bis 40°C sind zulässig
Die Motoren sind mit voller Paßfeder dynamisch ausgewuchtet. 
Das Auf- und Abziehen von Antriebseiementen (z.B. Riemen
scheibe. Kupplungsscheibe, Zahnrad) und Wälzlagern ist 
grundsätzlich mit einer geeigneten Vorrichtung auszulühren. 
Gewinde im Wellenende benutzen, (s. Fig. 3)

M ontage
Der Anbau muB so erfolgen, daß eine ausreichende Verlustab
fuhr durch Strahlung und natürliche Konvektion gewährleistet 
ist. An den Motoren können hohe Oberflächentemperaturen 
auftreten. Bei Bedarf Berührungsschutzmaßnahmen vorsehen

AnschlieBen {s Fig 1)
Vorsicht! Alle Anschluß- und Wartungsarbeiten nur im span
nungslosen 2«;stand der Anlage vornehmen! Wegen der 
Dauermagneterregung ist bei rotierendem Läufer an den 
Motor- und Tachogeneratorklemmen Spannung vorhanden

Motoranschluß; Der Motor darf nur mit dem zugeerdneten 
Umrichter betrieben werden. Leistungsschildengepen beach
ten. Ausreic.nenc bemessene Anschiuß-eitungen an den 
Anschlußklemmen im Klemmenkasten -  Schutzloser an Klem
me 0 — anschließen. Für Zugentlastung cer Anscnlußleitungen 
sorgen.

Gebe--. Bremsen- und Thermowachte*a".schlu5: Leistungs-
seniid- unc Schaübiidangaben beachten!
Stecker für Lagegeoer- und Tacnogeneratorar.schluß: BS*2K 
der Fa. Eucr.ner & Co.. 7022 Leinfelden.

W a rtu n g

Vor der Demontage des Motors (z. 3. Lage'wechsel) die 
ursprüngliche Lage der Lagerschiide zum Gehäuse markieren. 
Achtung! Wenn über den Sechskant (SW 19) des Tacholäufers 
(T) die Motorwelle 'estgehelten oder gedreht wird, darf maximal 
ein Drehmoment von 50 Nm auftreten. da sonst de' Paßstift (F) 
angesehen und die elektrische Justierung verstellt wird

Lagegeber und Tachogenerator (s Fig. 2)
Lagegeber und Tachogenerator sind wartungsfrei. Bei Demon
tage. Zwischenlage-ung und Montage ist mit besonderer Sorg
falt vorzugehen.
Demontage des Lagegebers:
Nach Abnahme Ces Deckels (D) prüfen, ob Markierung zwi
schen Schälterscheibe (S) und BS-Lagerschiid (L) noch ein
wandfrei sichtbar: falls erforderlich erneuern. Scnalterscheibe 
nach Lösen der 4 Schrauben (Z) abnehmen. Verbindungsstek- 
ker (V) zum Klemmenkasten trennen.
Demontage des Läufers <T) mit Polrad (P>: 
M6-Be<estigungsscnraube (B) heraussenrauben. Dafür Stahi- 
stitt (# 4.8. ca' 25 lang) bis zum Anschlag in die Motorwelle ein
stecken eder Gewindestift M 6x20 lang einschrauoen (zum 
Schutz der Zentrierung im Weilenende). Anstatt Befestigungs
schraube (B) eine M8-Schraube (Mmdestgewindelänge 
40 mm) in die Nabe des Läufers (T) eindrehen und dadurch 
Läufer vom konischen Sitz auf der Motorwelle (M) (Kegei 1:10) 
aodrücken. Mitdrehen des Läufers durch Halten am Sechskant 
(SW 19) der Nabe verhindern. Läufer mit Polrad bis zur Wiecer
montage durch geeignete Verpackung vor Beschädigung oder 
Verschmutzung schütten.
Montage des Läufers <T) mit Polrad (P)- 
Sie erfolgt in umgekehner Reihenfolge wie die Demontage Die 
Lage des Läufers (T) zur Motorweile (M) ist durch einen Paßstift 
(F) in der Motorwelle und eine Nut (N) in der Läufernabe festge
legt. Bei Montage des Läufers (T) M6-Be*estigungsschraube 
(B) mit 10 Nm anziehen. Die Geberleitungen sine sc zu verlegen, 
daß sie vom Polrad (P) nicht erfaßt werden können.

Description
Application
The motors are non-ventiiated maer.ines witn aegree of protec
tion IP 64. or !P 65 when a oil-lubncated radial Shaft seel is fitted 
at the A-end (oiltight Hange). They can be instaiiec m covered 
piaces exposec to normal cümatic conditions and cooiant tem- 
peratures of up to 40 aC are permitted.
The motors are dynarmcaüy baianced witn a full fealherkey fit
ted. -Drive eiements such as beit pulleys. clutch discs and gear 
pinlons, and the rolling-contact bearlngs, should always be fit
ted and removed with a suitable puller tool. makmg use of the 
tapped hole in the end of the shaft (see Fig. 3).

Insta lla tion
The motors must be mounted in a P o s it io n  which ensures the 
adecuate dissipation of heat losses by radiation and natural 
conv ection. It is possibie for the motors to develop high surface 
temperatures. so suitable guards to prevent touching snouid oe 
provided when necessary.

Connecting-up (see Fig. 1)
Not«: Connection and maintenance work should only be car- 
ried out on a dead system. it should be remembered that. be- 
cause of the permanent-fieid excitation. the motor anc tacho
generator terminals will be live as long as the rotor is turning. 
Mctor connections: The motors may only be operated wtsh the 
appropr:ate type of conver.er. Reter to the data given on the 
ratmg piate. Use adeauateiy sized conducto?s for the connec
tions to the terminals in the termina: pox anc the protective con- 
ductor to tne terminal m arke d0 . Ensure that tnere is stram 
reliei for the conductors.
Position transmitter. brake and thermal protector connections. 
Refer to the information given on tne rating piate ano circuit dia- 
gram.
Use Type BS12K plugs by Messrs Euchner & Co.. 7022 Leinfel
den, W.Germany fo r co nn ec iin g  tne Position  transmitter and 
tachogenerator.

M ain tenance
Before oismantling the motors. e.g. to change a bea'ing. mark 
tne oos'tion of the encshieids in reiation to the frame. 
Important! When hoiding or turning the motor snaft using the 
hexagon (19 mm accrcss flats) on tr.e hub of the tacncgenera- 
tor rotor (T). the torcue must not be aiiowec to exceec 50 Nm 
because otherwise locating pin (") will oe snearec c“  w;th 
resultan: loss of the electrical adjustment.

Position transmitter and tachogenerator (see Fig. 2!
Tne position transmitter and tachogenerator reqyire no main
tenance but great care must be exercized in their remova:. stor- 
age and refittmg.
Removing the p:>sition transm.rter senscr:
Alter removing the cover (D! c^eck that the mark between the 
transmitter sensor (S) and B-enc endshie-d (Ll is still eas=!y 
visible: ra-mark if necessary. Take off tne transmitter senscr 
after removing the 4 screws (Z). and remove the plug (V) to the 
terminal box.
Removing the rotor (T) and position transmitter whee’ (P>: 
Unscrew the M5 retainmg bolt (Bi and reoiace it with a steei rod 
(4.8 dia. x approx. 25 long) insertec to the bonom of the hole in 
the motor shaft, or a threaded pin M6 x 20 long screwed into tne 
hole (the purpose is to protect the centering recess in the end of 
the shaft). Then screw an M8 bolt with a minimum thread length 
of 40 mm into the hub of the rotor (T) and jack the rotor from ;ts 
tape r scat on the motor shaft (M) (1:10 taper). Use a suitable tocl 
on the hexagon of the hub (i9a/f) to prevent the rotor from tur
ning Place the rotor assembiy in a safe place protected witn 
suitable packing until it is needed again.

Fitting the rotor (T) and Position transmitter whee? (P):
The procedure for fitsing is the reverse of that for renoval. The 
Position of rotor (T) in reiation to the motor shaft (M) is fixec by a 
dowel pin (F) in the motor shaft and a groeve (N) in the rotor hub. 
Tighten tne M6 retainmg bolt (B) to a toraue of *0 Nm when fit- 
ting the rotor (D.The sensor leads should be positicnec where 
they cannot be toucheo by the Position transmitter wheei (P).

2
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Lagerwechsel
Di« Motoren haben Lager mit Dauerschmierung, die bei War
tung des Motors erneuert werden sollten. Für Normalmotoren 
bei normalen Betriebsbedingungen wird empfohlen, die Lager 
nach spätestens 2000C Betriebsstunden 2u erneuern.

Achtung! AS- und BS-Lager haben unterschiedliche Größen. 
Es werden 2RS-C3-Lager verwendet. Die Dichtscheiben der 
Lager müssen aus wärmebeständigem Material (bis + 180®C) 
sein.
Füllung des Fettraumes der Lager nach DIN 625 Bl. 2. 
Fettsorte: Schmierfett DIN 51825-K3N. jedoch mit Gebrauchs
temperaturbereich - 3 0  bis +165*0 und bestandener Lauf
prüfung B bei der Prüftemperatur +  160°C; wie z.B. Lithium
komplexfett UNIREX N3 (Fa. Esso).
Bei Montage von Motoren mit Radialwellendichtring auf AS 
(IP65) Innendurchmesser der Hülse (Q) zur Welle des Läufers 
(R) mit Dichtmitte!, z.B. Loctite 241, abdichten.

Brem se
Die Dauermagnet-Haltebremse arbeitet nach dem Ruhestrom-
prir.zip. Sie öffnet be; Anlegen einer Gleichspannung von 24 v 
±10%  aus Zweipulsbrückenschaltung (Graetz-Brücke). Die 
Spannung muß innerhalb des angegebenen Toleranzbereichs 
liegen, da sonst die Betriebssicherheit gefährde! ist Bei einge
schaltetem Motor muß die Bremse immer erregt, d.h. geöffnet 
sein. Beim Ausschalten der Bremse (entregen) oder bei Strom
ausfall wird die Bremsscheibe (A) vom Dauermagneten ange
zogen und dadurch die Motorwelle festgehalten. Bremsenan
schluß siehe Fig. 1. Polarität beachten!
Dem ontage der Bremse (2 B. bei Lagerwechsel: s. Fig. 2» 
Achtung! Beim Abklemmen der Bremsenwicklung wird die 
ßremsscheibe (A) sofort angezogen. Wenn ein Drehen des 
Läufers (R) notwendig ist. oder der Magnetkörper abgezogen 
werden soll, muß d-e Bremsenwicklung an Spannung gehegt 
werden. E>nc gewaltsame Trennung von Bremsscheibe (A) und 
Magnetkörper (H) führt zur Verformung der Membranfeder an 
der Bremsscheibe.
Schrauben (C) lösen. Muttern (G) lösen und AS-Lagerschild (E) 
abziehen Sicherungsring (W) entfernen. Bremse erregen. 
Anstatt ;C) Schrauben für Abziehvorrichtung in Gewindelöcher 
ces MagnetkOrpers (H) einschrauben. AS2iehvorrichtung auf 
oen Welienspiegei aufsetzen und anziehen. Megnetkörper (H) 
mit dem Lager etwa 20 mm abziehen. Bremsenzuleitung 
abkiemmen und aus dem Gehäuse herausziehen Magnetkör
per (H) ganz abziehen. Abgezogenes Lager nicht wiecer ver
wenden.
Montage der Bremse (z.B. bei Lagerwechsel; S. Fig. 2}
Den Magnetkörper (M) erregen und an die Bremsscheibe anie- 
gen Lager (K) auf Weile warm aufz<ehen. dabei Zentrierdurcn- 
messer (U) des Magnetkörpers (H) nach Lageraußendurch
messer ausrichten. Danach Spannung vom Magnetkörper 
wegnehmen. Bremsenzuleitung durch die Gehäusefücke stek- 

: ken und im Klemmenkasten an die Klemmen (BR. BR2) 
anschließen (s. Fig. 1). BS-Lagerschild (L) an das Gehäuse her
anschieben.
Sicherungsring (W) oder Hülse (Q) montieren und bei Radial- 
weilendichtring auf AS Hülse (Q) wie unter .Lagerwechser 
angegeben, abdichten. In eine der Gewindesohrungen des 
Magnetkörpers (H) statt (C) eme Stiftschraube als Montagehille 
einschraubcn. Dann den AS-Lagerschild (E) über Wellenende 
und Stiftschraube aufschieben. Den Lagerschild mit den Mut
tern (G) am Gehäuse befestigen. Muttem (G) mit Dichtmittel, 
z. B. Loctite, abdichten. Magnetkörper {H) am AS-Lagerschild 
durch die Schrauben (C) befestigen; Anzugsmoment bei 
1FT506. mit Bremse EBD 0.6 M: 2.9 Nm. bei 1FT5 07. mit 
Bremse EBD 2 M: 6 Nm und bei 1FT510. mit Bremse EBD 4 M: 
6 Nm.
Nicht mit dem Hammer auf das Wellenende schlagen. 
Austausch oder Nachrüsten der Bremse 
Austausch oder nachträglicher Einbau der Bremse sind mög
lich. Bremsenbauteile und Embauunterlagen im Lieferwerk des 
Motors (EWN) anlordern.

Changing the bearings
The motors have greased-for-life bearings which shouid 
always be renewen. when the motors are being overnauled For 
normal motors operatmg under normal eperating conöitions it 
is recommenced to renew the bearings after not more than 
20 000 operating hours.
Not«: The A-end and B-end bearings are of different sizes: they 
are Type 2RS-C3. The bearing seais must be made of a material 
res«stant to temperatures up to +180CC.

The bearings shouid be greased in accordance with DIN 625. 
Sheet 2 using a lubncatmg grease to DIN 51825-K3N but with a 
Service temperature ränge of -3 0  to + 165S,C and satislymg 
running test B at + 160°C test temperature. e.g. Esso UNiREX 
N3 lithium-based grease.
When assembling motors having a radial shaft sealing ring at 
the A-end (IP 65). seal the joint formed between the mside of the 
sleeve (Q) and the shaft of the rotor (R) with sealing compound, 
e.g. Loctite 241.

Brake
The permanent-magnet holding brake operates on the faü-sa'e 
prmciple. being reieased by th e  application of 24 V DC ±  10 :'o 
from a fuM-wave bridge circu»t (Greatz bridge circuit). It is 
essential for this voltage to be within the given tolerances other- 
wise re.iability of operation cannot be assured. The brake must 
always be er.ergized when the meto.* is enercized. i e. the brake 
must be otl. When the brake is ce-er.ergized, i e appi ed. or in 

_ the event of a power failure. the brake d:sc (A) is attracted fcy tr.e 
permanent magnets. thereby h O 'C .n g  the motor shalt. Refer tc 
Fig 1 fer the brake ccnnections. noting tne correct poianty.
Removing the brake (e.g. for changing the bearings, see Fig 2) 
Note: As soon as the brake windmg is disconnected. the brake 
disc (A) will be applied by the magnets. So if it is necessary to 
turn the rotor IR) of the motor. or to remove the armature. the 
brake windinc will have to be energized. The use of force to 
separate the brake disc (A) from the armature (H) will oniy 
distort the diaphragm spring at the brake disc.

Rernove screws (C) and nuts (G) end pull off the A-end enc- 
shield (E). Renove the retaming cfip (W). Energize the bra<e 
Screw the fixing screws for the puiier too> into the threacec 
hoies in the armature (H) for the screws (C). Mcunt the puiier 
tool on the snaft end face and tighten in position. Pull oack the 
armature (H) anc bearing about 20 mm. Detach the brake teads 
and pull out of the frame. Pull off the armature (H) compieieiy. 
Do not use the old bearing again.

F itting  the brake (e.g. for changing the bearings: see Fig. 2) 
Energize the armature (H) and place on the brake disc. Hea: tne 
bearing (K) be'o-e fitting it to the shatt. taking care to align the 
centermg bore (U) of the armature (H) tc the outside diameter of 
the Hearing. Then de-energ;ze the armature again Insert the 
brake leads through the gap in the frame and connect up to the 
terminais (BR. BR2) in the terminal box (see Fig. 1). Pusn the B- 
end endshield (L) on to the frame.

Fit the retaining clip (W) or the sleeve (Q) on the shaft and. in (he 
case of a motor having a radia! shaft sealing ring at the A-end. 
seal tne sleeve (Qj as discnbed in "Changing the oearingsV ln 
one of the threadeo holes in the armature (H) for the screws (C) 
inser. a stud bolt as an aid to assembly. Place the A-end end
shield (E) over the end of the shaft and stud bolt: secure it to the 
frame with the nuts (G). Seal the nuts (G) with sealmg com
pound. e.g. Loctite. Secure the armature (H) to the A-end end
shield with the screws (C). Tightening torque for the Type 
1FT506. with brake E3D0.6 M: 2.9 Nm; for the Type 1FT5 07. 
with brake EBD 2 M: 6 Nm and for the Type 1FT510. with brake 
EBD 4M: 6 Nm.
Never hammer the end of the shaft.

Changing or Retrofitting of the brake 
The brake may be changed or retrofitted. Brake comoonent 
parts and fitting instructions and drawings are obtahabie from 
the motor manufacturing works (EWN).

Siemens Aktiengesellschaft
Baatali-N r . /O rd e r  N e .: EW N 610 4 1 1 9 9 /2 2  
Pnnied ;n :h e  Pedrrai Resub-'ic of G«m«ny 
AG 06.853.0 W A 6



GILDEMEISTER
- \ r  r s  r=  -

■ plut

HARDWARE-MODULE der  EPL-2
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164 D i g i t a l e  E ing aben  ...............................................................  4 6 - 4 7

0A4 D i g i t a l e  und Ana loge  Ausgaben ................................... 4 8 - 5 0

s o n s t i g e  BAugruppen
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K iM E n a  
n u T o m ß i io n

BAUSTE IN FTE  

( I d e n t . - N r . : 0 . 8 5 3 . 2 9 6 )

F u n k t i o n s - T a s t a t u r  ' ELTRPF'ILDT

D i e  T a s t a t u r  F T E  i s t  a l s  L e i t e r p l a t t e  m i t  31 k o n t a k t l o s e n  E i n b a u 

t a s t e r n  ( T y p  RAFI  RS76C) i n  w a s s e r -  und s t a u b d i c h t e r  A u sführung 

<IF'54)  auf g e b a u t -  E i n e  Si 1 i konf o l  i e z w is c h e n  den Ei  n b a u t a s t e r n  und 

T c s t e n k a p p e n  und e i n  u m la u f e n d e s  Di chtungspro-F i 1 auf der  L e i t e r 

p l a t t e  s o r g e n  b e i  V e r s c h r a u b u n g  der  T a s t a t u r  m i t  e i n e r  F r o n t p l a t t e  

f ü r  d i e  A b d i c h t u n g .

D u r c h  den E i n s a t z  k o n t a k t l o s e r  E i n b a u t a s t e r  w i r d  e i n  v e r = c h l e i ß -  

f r e i e s  S c h a l t e n  und e i n e  hohe Le b e n s d a u e r  e r r e i c h t .  Bei B e t ä t i g u n g  

e i n e s  T a s t e r s  w i r d  e i n  Permanentmagnet i n  s e i n e r  Lage z u  einem 

i n t e g r i e r t e n  Hai 1g e n e r a t o r  v e r ä n d e r t .  Das M a g n e t f e l d  b e t ä t i g t  den 

k o n t a k t l o s e n  S c h a l t e r ,  dessen zw ei  T r a n s i  s t o r a u s c ä n o e  mit  o ff e n e n  

K o l l e k t o r e n  g l e i c h p h a s i g e  S i g n a l e  e r ze u g e n

( T a s t e r  b e t ä t i g t  > T r a n s i s t o r  l e i t e n d ) .  D ie  Ausgänge a l l e r

T a s t e r  s i n d  i n  e i n e r  7ei  1 en/S? al  t  e n - M a t r  i >: v e r s c h a l t e t  und stehen  

am S t e c k e r  XI  einem T a s t a t u r d e c o d e r  ( z . B .  BFC)  z u r  V e rf ü g u n g .  An 

den S t e c k e r n  X3 & X4 kann e i n e  E r w e i t e r u n g  d er  T a s t a t u r  auf msx.

64 T a s t e n  e r f o l g e n .

B e a r b e i t e r :  F e s t i n g  Datum: 1 5 . 9 . 8 6  S e i t ' : :  Ü
------------------------------   GUJXrwflSTS*? AUTOMATION G-rbH • Mi.-MÜVH.SiroSo 2* ■ 3000 H a  ̂ ■ Ar>l»o*rtchl KRS 0727 -----------
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BA USTE IN  F T E

T e c h n i s c h g n  Daten

B e t r i  ebsspannung 

S p e i s e s t r o m  j e  T a s t e

Ausgangsspannung

Abmaße

s 4 , 7 5 V ................5 , 2 5 V

: i n  Ruhe < 3mA 

b e t ä t i g t  < 6mA 

: < 0 ,4V  b e i  A usgangss t rom  

: 320mm >: 172mm

-16mA

B e a r b e i t e r :  F e s t i n g Datums 1 5 . 9 . 8 6 S e i t * :  3
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r B a u s te in  EFC
1 f t ü l ü i l i f t v u n

B l  ockd iagramm B F C

k
2iB'.t IO-Port

8 K/ 
16K/32K 
EPRQK

16

16 Bit 10-Port

Bjs  intern

Hand
rod

8031 Micro-Compuier

ser Schnittstelle

k
2LBA IO-Port

Osz >T<]

- S i n g l e - C h ip - M i c r o c o m p u t e r  8031 
( T a k t f r e q u e n z :  7,3728 MHz)

-  8 k  /  1 6 k  /  ( 3 2 k )  EPROM

- 3 P a r a l l e l e  I n p u t -  o d e r  O u t p u t - P o r t s

- A n s c h lu s s  f u e r  i n k r e m e n t a l e s  Handrad

- S i g n a l g e b e r

- S e r i e l l e  S c h n i t t s t e l l e

GHD€M£lSTER AlTTOMATIO* GmDH 
W U x -M 0 S I« r-$ ir . 2 4  -  3 0 0 0  K * n n o v * r  1 Fe s t in g 12.12. Bi*

G«d'
S e i t e :  6
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E P R 0 M

B au s te in  BFC

Es s t e h t  e i n  28 p o l i  ge r S t e c k s o c k e l  zur  B e s tu e c k u n g  e i n e s  
EPROMS zur  V e r fu e g u n g .  F o lg e n d e  EPROM-Typen m it  e i n e r
Z u g r i f f s z e i t  von 450 ns max. koennen e i n g e s e t z t  werden

- 2 7 64 / 27128 8k- / 16 k B y t e
- 27256 32 k B y t e  ( M o d i f i k .  d.  L P ) .

S IGNALGEBER

Durch e in e n  P i e 2 0 k e r a m i k - S i g n a l g e b e r  koennen akustische 
Meldungen erzeugt werden* D ie  An Steuerung des Gebers  e r f o l g t  
durch  einen O s z i l l a t o r  ( c a .  3 k H z ) ,  dessen  B e t r i e b  uebe r  
den 8031-Ausgang P3 .4  s t e u e r b a r  i s t

- P3 .4  * l o g .Ö :  O s z i l l a t o r  E IN
- P3 .4  » l o g . 1: O s z i l l a t o r  AUS ( R c s c t - Z u s t a n d ) .

Der  O s z i l l a t o r - A u s g a n g  i s t  zun A n s c h lu s s  w e i t e r e r  S i g n a l 
gebe r  an Z e n t r a l s t e c k e r  X2 v e r f u e g b a r .

H AN D R AD -A N SC H LU SS

Am S t e c k e r  X I  bzw. 2 e n t r a 1s t e c k e r  X2 kann e i n  Handrad mit  
zwei  A u s g a n g s s ig n a l e n  a n g e s c h lo s s e n  werden .  D ie  E r f a s s u n g  
d i e s e r  S i g n a l e  e r f o l g t  u e b e r  d i e  e x te rn e n  I n t e r r u p t -  
E ing aen g e  P3 .2  und P3 .3  des 8031, deren  Auswertung  u n t e r 
l i e g e  dera B e t r i e b s p r o g r a m n .
D ie  B e s c h a l t u n g  de r  H a n d r a d - S c h n i t t s t e l l e  an den 
S t e c k e r n  X I  / X2 i s t  f u e r  den A n sch lu s s  von zwei L i c h t 
gabe l s  ch ranken  (LED & F o t o t r a n s i s t o r )  a u s g e l e g t  ( s i e h e  
S c h a l t p l a n ) •

o GILDEMEISTER AUTOMATION GmBM B aare . Dalum
»n
•O

M tA>MOM«f*Stf- 24 ■ 3 0 0 0  « m n o v . r  1
G asr.

F e s t in g 12.12.6** S e i t e : i



GILDEMEISTER
R U T O m R T I t t n B aus te in  9FC

E INLE ITUNG

BFC i s t  e i n  p ro g ra m m ie rb a re r  B e d i e n f e l d - C o n t r o l l e r  mit

- 3 P a r a l l e l - P o r t s  ( 2*24 und 1*16 IO - L e i t u n g e n  )
- A n s c h lu s s  f u e r  e i n  i n k r e m e n t a l e s  Handrad
- S ig n a l t o n - A u s g a b e *

J e d e s  P o r t  kann b e s tue ck u ng sa b h ae ng ig  sowohl a l s  I  N P U T 
oder  O U T P U T  b e t r i e b e n  werden ,  F u e r  OUTPUT-Ports  s ind  
d i e  B e t r i e b s a r t e n

- D i g i t a l e r  Ausgang
- Ru e c k l e s b a r e r  d i g i t a l e r  Ausgang ( s e 1bs1 1 e s te n d  ) 

und f u e r  IN P U T - P o r t s  d ie  B e t r i e b s a r t e n

- D i g i t a l e r  E ingang
- T a s t a t u r - E i n g a n g  r t i t  Decoder
- T a s t a t u r - E i n g a n g  m it  M a t r ix - D e c o d e r

p rogranrai  e rba r .

D ie  S te u e ru n g  der BFC-Fünk. t ionen e r f o l g t  uebe r  e in e  s e r i e l l e  
S c h n i t t s t e l l e  (2 U rcA p a s s i v  oder RS 422) ,  au f  der  ASC1I-  
Z e i c h e n  mit e i n s t e l l b a r e r  P a r i t a e t  u e b e r t r a g e n  werden .

G 'LDEUEISTER AUTOMATION QmbH 
U jL x -M O Il*r-S -'. 2* ■ 3000  tu n n o v t r  1

ß * « ’ b

G * » r .
F esting

Datum

1 2 . 1 2 . 8 * 4 Seite: 3
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GILDEMEISTER
ß ü i o n i f i T i j r i

B a u s t e i n  3 F C

HANDRAD - AUSWERTUNG

Der Handrad-An s ch lu  6 s I s t  f u e r  zwei um 90 g r . e l .  v e r s e t z t e  
R e c h t e c k - Im p u l s f o l g e n  a u s g e l e g t ,  d ie  mit  e i n e r  T a k t r a t e  
von 1kHz a b g e t a s t e t  werden .
E i n e  4- fach-Ausw er tung  pro  S i g n a l p e r i o d e  s t e u e r t  d r e h r i c h -  
tu ngsabha eng ig  e in en  8 - b i t - B i n a e r  Z a e h l e r  ( H a n d r a d - C o u n t e r ) .

P h i  1  | | Z a e h l e r
d e k re ae n t

P h i  2 1 | ( L i n k s d r e h u n g )

P h i  1

P h i  2

Z a e h l e r  
i  nkreraen t

(Rechtsdrehung)

D ie  Handrad-Auswertung w i rd  du rch  das COMMAND 'H+ '  
a k t i v i e r t .  Z r s t  be i  B e t a e t i g u n g  des Handrades  e r f o l g t  e in e  
ü e b e r t r a g u n g  des Hand rad-Count-W er tes  mit  fuehrendem  
Ad r e s s z e i c h e n

H O I  1 Ink re m en t  r e c h t s d r e h e n d

H F F 1 In k re m en t  l i n k s d r e h e n d

Count 1ow 
Count h igh

Der Hand rad-Coun te r  w i rd  nach e i n e r  Ü e b e r t r a g u n g  g e l o e s c h t ,  
so dass e i n  Count-Wert  d i e  d r e h r i c h t u n g s a b h a e n g ig e  V e r 
aenderung zw is chen  zwei l ieber  t ragungen  d a r s t e l l t .

D ie  Handrad-Auswertung w i rd  durch  das COMMAND 'H - '  
a u s g e s c h a l t e  t •

SIGNALTON-AUSGABE
« > 3 S S S a E B S 3 B S S > B B

Der S i g n a l g e b e r  kann j e d e r z e i t  durch das COMMAND '$ + '  
f u e r  c a .  300 M i l l i s e k u n d e n  a k t i v i e r t  werden .

Q !LD £M E iS rE R  AUTOMATION Gm&H 
M u -M 0 li * r -S t r .  2* ■ 3 0 0 0  n « n no « « r 1

G «sr

D*Lim
1 2 . 1 2 . 6 * * S e i t e :  9
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GILDEMEISTER
ß L i a m ß m i i Bauste in  Br C

B F C - LAGEPLAN

HANDRAD ZENTRAL
STECKER

S P G S , 
VERS,

PORT
2

PCR"
Y

PORT
X

GILDEMEISTER AUTOMATION G ffl&H 
M *j[-M O II« f-S u . 24 • 3 0 0 0  H * n n o v * f  1

&«arb. Datum

F e s t in g
G *p r

12.12.6** Seite 1 0
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gUTOräCTISn

B A U S T E I N  S K A  

( I d e n t . - N r . : 0 .853 .287 )

P&ui ert-f-gl d -K a b e l  sdaore! -

D i e s e r  A d a c t e r  die?nt z u r  e i n f a c h e n  V e rk a be lu ng  d ü r  B e d i e n f e l a -  

komponent en :

BFC -  Handrad -  N e t z t e i l  

und rum A n sc hlu ß  der  s e r i e l l e n  S c h n i t t s t e l 1e n l e i t u n g  rum 

G t e u e r u n g s - I n t e r - f  ace.  E i n e  L e u c h t d i o d e  k e n n z e i c h n e t  den Z usta nd  

d e r  S V - S t r o m v e r s o r o u n o .

1

| FT3 1--------- X4 FTE X3

1
1 |  

-------- | FT8 i
i
i

X I •
i

B e a r b e i t e . ’* :  F e s t  i na ■D a tum : 1 5 .  9 .  äi> S e i t e :  11
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GUDEMEISTER
RUTOmRTIOn

N e t z t e i l  4 5V 
( I d e n t . - N r .  0 . 8 6 1 . 2 1 3 )

D i e  Bedi en-f el  dmodul e:

-  BFC B e d i  en-f el  d c o n t r o l  1 er

-  F T E  T a s t a t u r  E L T R O - P I L D T  

( e v .  rri t  E r  wei t  e r  um g s t  a s t s t u r  en )

e r f o r d e r n  e i n e  5 V - V e r  = or  gungss pannung , d i  e d u rc h  N e t z t e i l e  

•Folgender S p e z i f i k a t i o n  b e r e i  t  g e s t e l  11 w i r d .

D er A n sc hlu ß  i s t  e n t s p r e c h e n d  d e r  K l e m m e n b e s c h r i f t u n g  vorzunehmen.

T e c h n i  sehe 
Daten

T y p  : SMB00C 
Her s t  e l  1 er  : F 'o w ertr ad e

Ty p  : SAD 151 
H e r s t e l l e r  : R i e s t e r

Be»tr i e b s a r t sek u n d ä r  g e t a k t e t se k u n d ä r  g e t a k t e t

Ei  n g a n g s s p . 22 0V ,  +1 0’/., -15*/. 22 0 V ,  +107., -157.

Ei  ngan gs f r e q u . 47 -  63Hz 45 -  440Hz

A u s g a n g s s p . 5 V , ±17. 5V,  ±57.

A'_tsg ano s s t  r  om 3A 3A

Stro m b eg ren zu n g 1 , 3  I 1 , 1  — 1 , 2  I  fM «n-»r»

B e t r . t e m p e r a t u r - 2 5  °C...........+70 °C —2 5 ° C .......... +70 °C

D e r a t i  no
ab 5 0 °C —47./ °C -4 7 ./ °C

Abmessungen 1 1 3 , 5  x 69 x 51 es  X 6 4 , 5  X 3 9 , 5

B e a r b e i t e r :  F e s t i n g  Datum: I S . 0 9 . 6 6  Se i te *  13
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I

1 2 " — ■ ''m crh -  atr.g—N1 j n i  t o r  
« 1 d s n t  t t r . 0 ,  ä & 5 . j  21>

Tfrchm «rche Dc-tpn:

i
E i n g a n g s s i a n a l e  : HBYMC/VSYNC n e g a t i v  ( T T L —P e ü d )

V i o e o  p o c i t i v  (TTL—P e g e l )

Vi d£'Obandbrei t  ? : 22MHr

: 2 l v 0 l H : :
: 5 0 H n

Ab ü en! :"frequen:
h o n  z o n t s l  
ver’ t i  ka l

D a r s t  e 11 n e i  t  : 36, cbus
A u s t  ö i ^ r e i t  : 11 , Ö».*s

Spannung&vB fso rgung  
L&a s t u r . g  
Hochspöfin u n o.

£-1 /-V •• I •_2 ' - 'V  H i_

-1 ow  
i  a  ;• v

B e t r i  e ö s t e m p e ra tu r  : 0 - 5 5 0C

Vs b r a t i o n / S c h o c k  : 0 , 5 g <2—IOC'H” )

E i  r iü a n g s s t e c k e r  : !-• p o l .  SUB D-Buchse

. E e a r t ? e i t 5 r :  Jankowr^-i D a t u m :  1 9 : 0 9 :  £ 6  S e T ts - ! T4
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L3
Bi Id i r e I to

L o ^ p l a n  f ü r  12” M o n i to r  

B a u s t e i n  BKA

332 
SshLorf•

□
R33 

Crwnd- 
hc1l l g k * l t

□
Ria
L in

□
RS

& ? ! ! .

□
R4

F r t^ u tr .x

n

L1Pul 3 0225

S lc h c ry n j F l , ß  
'T3

S t if*. U  («*.• J ;

B e a r b e i  t e r : J a n k o w sk i D ? ' u.i• .* 1c- : mV : “• o r.



£ä '-i ; * iS n  2 2

1 4 “  -  F a r b n o n i t o r  
CIdent  N r . O & o i .0 42 )

T e c h n iü - r h g  P a te n ;

E i n a a n o s s i a n a l e HSYNC/VSYNC n e g a t i v  ( T T L - P & g e l > 
RGB p o s i t i v  ( T T L —P e g e l )

V i  d e o b a n d b r e i  t c - 20M H s

Ab 1 en k -Frequenz
h o r i z o n t a l  : 2 2 . 0 k H r
v e r t i k a l  : SOHs

D a r s t o l 1 s e i  t  
Au*»t a s t s e i t

• 1/ f C.- J.*
: 1 1 , O u s

S p * n n ü. n o s v c» r  s o r  g u n o 
Le i  st  uncj 
Hochspannung

2 2 0 V  AC 
SOW 
2 3 k  V

B e t r i  e?bstemperatur 
Vi  b r a t  i or./ S c hock

: Ö—5 5 0 C
:  0 , 5 * 3  ( 5 - 1 0  OH:

E i n c a n o s s t e c k e r : 15 o o i  . SUB D-Buc.nse

beite : 1 6 'B e a r b e i t e r :  Ja nkow ski Datum: 5 9 : 0 9 :0 c .
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p /d T G m a T K jn

1 . O B l o c k s c h a l t b i 1d ( Z P 8 6 )

~ M i k r o p r o z e s s o r  8086 (T a k t -F req u e nz  5 ,0M Hz)

— N u m e r ik —D a t e n —P r o z e s s o r  8087 (Ta k t -F re q u e nz  5 , 0MHz )

-  5 12 kByt e  EPROM (27512)

-  12 8k B y te  b a t t e r i  egepu-f f  e r t e s  RAM

— p r o g r a m m i e r b a r e  T i m e r

-  2  p r o g r a m m ie r b a r e  L e u c h t d i o d e n

— 6 L e u c h t d i o d e n  -für K o n t r o l  1 s i  qna l  e

MPST Bus

B e a r b e i t e r :  A l b e r t s  Datum: 0 4 . 0 9 . 8 5  Sc itTs :  12

--------------------------------- G K -D E M E iS T E R  AUTOM ATION O n t H  • 24 ■ 3 0 3 0  H a "o o * y  1 • H R 3  0 7 2 7
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K J i c r r . R T i c n

1 0 - 0

B A U S T E I N  Z P 8 6  

L e u c h t d i  o d e n a n z e io e

Au-f d er  F r o n t s e i t e  d e r  ZP86 s te h e n  B L e u c h t d i o d e n  z u r
Ver- fügu ng,  d i e  zu Di agnose-f unk t i  onen h e ra ng e zo g e n  werden
können.
D i e  L e u c h t d i o d e n  s i g n a l i s i e r e n  -fo lgen de Z u s t ä n d e :

LED 1 -  ACKO ON
k e i n e  SRQ-An-f o r d e r  ung 
k e i n e  B U S - A n f o r d e r u n g

LED 2 -  WAIT ÜN/OFF
P r o z e s s o r  w a r t e t  beim MPST-Zugr i - f - f  
eu-f langsamen S p e i c h e r .

LED 3 -  RESET OFF
Im System w i r d  e i n  R eset  a u s g e l ö s t .

LED 4 — NMI OFF
Das N M I - F F  i s t  «g e s e t z t .

LED 5 -  BBi  CN

LED 6 -  RUN
k e n n z e i c h n e t  den P r o z e s s o r s t a t u s

LED 7 -  - f re i  p r o g r a m m ie r b a r

ON

0N/0FF

LED B — - f re i  p r o g r a m m ie r b a r 0N/0FF

B e a r b e i t e r :  A l b e r t s  Datum: 0 4 . 0 9 . 8 5  S e i t e ;  20

------------------------------- GILDSMEtSTtR AUTOMATION GmbH • Max-K*yW-S«raa« H  . 3000 H*n<wcr 1 • Arrrtvy^W Hft3 0727 --------------------------



i Jvii *-* La L-u ;
R ^ T c r n n i i D n

B A U STE IN  ZP86

1 3 . 0  L a q g p l a n

ACKO o
WA I T o
RESET o
NM I o
BBi o
RUN o
LED7 D
LEDS o

S I S T  - - A

RS 232

H

C N
P D
U P

8 8
0 0
8 8
6 7

5 EPROM

4 EPROM

3 EPROM

2 EPRCM

1 RAM

0 RAM

Akku

V

u

T

S

R

G

P

0

N

M

L

K

I

H

G

F

E

D

C

B

A

B e a r b e i t e r :  A l b e r t s  Datum: 0 4 . 0 9 . S5 S e i t e :  21

--------------------------------------GtLCSWClST'R AUTOMATION ■ Mai-MüBe»*SlraOf 2« . 30C0 K jn -C ^  ^ .  Act*39«t:M HHS 0727 -------------------------------------



EESHSÜ3
ß t iT c m a T io n

Baustein ZP86

Speicher

Auf der Prozessorbaugruppe stehen zwölf 28 polige Sockel zur Verfügung, die wahl
weise EPROM (Festwertspeicher) vom Typ 27256/512 oder s ta t is t is c h e  RAMs (Schreib-/ 
Leserspeicher) vom Typ 6254/43256 aufnehmen können. RAM- und EPROM-Bausteine sind 
gegeneinander austauschbar. Durch d ie  untersch ied liche Speicherdichte von RAM 
und EPROM i s t  die maximale Speicherkapazität abhängig vom Verhältn is RAM/EPROM.

M it den zur Z e it  verfügbaren Speicherbausteinen sind folgende RAM/EPROM Kombi
nationen möglich.

EPROM RAM 27256 27512 6264 43256

2x lOx 64KB 128KB 80KB 320KB
4x 8x 128KB 256KB 64KB 256KB
6x 6x 192KB 384KB 48KB 192KB
8x 4x 256KB 512KB 32KB 128KB

lOx 2x 320KB 640KB 16KB 64KB
12x Ox 384KB 768KB — —

Beim E insatz der RAM-Bausteine werden die Daten mit H ilfe  e iner Ba tte riep u f
ferung gegen Spannungsausfall g es ichert. Die maximale P u ffe rz e it  i s t  abhängig 
von der Anzahl der bestückten Rambausteine. Die Pu ffe rz e it  wird nach folgender 
Tabelle  e rm it te lt :

T(Tage) = -2jL 
n = Anzahl der Rambausteine

B e i vo lls tän d ig e r Entleerung des Akkus i s t  das System 40 Stunden zu betreiben, 
b is  d ie v o lle  P u ffe rz e it  e rre ich t w ird .
D ie Lebensdauer des Akkus beträgt v ie r  Jah re .
Das Auswechseln des Akkus (Löten) muß sachgerecht vom Personal mit E lek tron ik 
kenntnissen durchgeführt werden.
Akku-Typ NI-CD 2,4V Id .-Nr . :  0.861.063
Das die Programme beim Wechsel des Akkus verlorengehen i s t  systembedingt, d.h. 
die Programme so llte n  vorher gesichert werden.

OLßCHClSTEÄ AUTOMATION c*an (wo.
24 • 3000 Huwow 1 ^EKL/Pieper 5.10.88 S e ite : 21a
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GIIDEMEISTER
V .' 1 W  i i i t l  i  i w

Baustein SET-13
(Ident-Wr. 0 . 6 5 3 . 1 6 0

S s r i g l l g  S c h n i t t s t e l l e "  unc T i  m •• r

S c h a l t u n g s b e r e i c h e

M ik r o p r o z e s s o r  8DS5 AH-2 ( T s k t f r e q u e n z  **,3 MHz )
2 < * K A B K - B y t e  EPROM T y p  2 7 ß i » / 2 7 1 2 8

2 K B y t e  RAM
1H B y te  D u a l- Pa r t-RAM
2 x s e r i e l l e  S c h n i t t s t e l l e
programmi er  ba re  T ir rs r
In  t e r i ü p t - l / e k t c r - S p e i  eher
p r o g ra m m ie r b a re r  S e i e k t d e c o d e r

MPST-Bus

GiLDEMElSTEfi Au t o m a t io n  Cm jH 0*lvm
M ai-M O Ilar-S i;. 24 • 3000 H*nnOv«i 1 F e s t i n g 12 .0^ .19S^ S e i t e :  22

Gepr.
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GILDEMEISTER
f i - J  i  i i i i i i «  i  L t i

B a u s t e i n  5 £ T  -  1C

( I d e n t . - N r  . : 0 . 8 5 3 . 1 6 4 )

S e r i e l l e  S c h n i t t s t e l l e  (51 0 )

Die s e r i e l l e  D a te n ü b e r t r a g u n g  b e i d e r  S c h n i t t s t e l l e n  e r f o l g t  
durch  den p ro g ra m m ie rb a ren  B a u s t e i n  8251A f ü r  A s y n c h ro n 
b e t r i e b .  Fo lgende  Baud-Raten  s in d  f ü r  j ed e  S c h n i t t s t e l l e  
s e p a r a t  e i n s t e l l b a r :

75, 110, 150, 300, 600 
1200, 2^00, <*600, 9SD0, 19200

( e r f o r d e r t  P rogrammierung des B254A a u f  T a k t f r e q u e n z /
B a u d ra te  = 1 6 ) .

f\)eben den Sende- i  E m p f a n c s l e i t u n g e n  f ü r  d i e  s e r i e l l e n  Daten  
s te h e n  an den S c h n i t t s t e l l e n s t e c k e r n  fo lg e n d e  S t e u e r l e i t u n g e n  
zu r  Ver fügung :

DTR
DSR
RTS
CT5

Data T e rm in a l  Ready  
D3ta Se t  Ready 
Reques t  To Send 
C le a r  To Send

Die D a t e n l e i t u n g e n  s ind  a l s  U25- und 2 0 m A - S c h n i t t s t e l l e n «  
S i g n a l e  a u s g e f ü h r t ,  d i e  S t e u e r l e i t u n g e n  a l s  l/26-Schni tt-  

s t e l l e n s i g n a l e .

Um s c h n e i l s t m ö g l i  che R e a k t i o n  im Programmebl a u f  au f  den 
Empfang e i n e s  neuen D a t e n u o r t e s  zu e r r e i c h e n ,  s i n d  d ie  
Em pfangss teue rungen  de r  B a u s t e i n e  E251A durch  d i e  S i g n a l 
l e i t u n g e n  R&RDY m i t  I n t e r r u p t - E i n g ä n g e n  des P r o z e s s o r s  
verbunden

510 1 e r z e u g t  RST 6 .5  
510 2 e r z e u g t  RST 7 .5

W e i t e r e  I n f o r m a t i o n e n  s i n d  den B e s c h re ib u n g e n

D G IlD E M E iS TC R  A ’J T O M A T J O N  G m bH Baart». Datum
S
ci

M u i-M Q Ilo r-S ir  2 4  • 3000  H annover 1 6w. F e s t i n g 12 .0*4.195*4 S e i t 3 : 23
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B a u s t e i n  SET - 10

p ro g ra m m ie rb a re  S e r i e n s c h n i t t s t e l 1en 
B a u s t e i n  8251A, F i rm a  INTEL/S IEM ENS

B a u s t e i n  SET :  s e r i e l l e  S c h n i t t s t e l l e  
der  S t a c k e r  X1 und X2

zu entnehmen.

Timer

Für  z e i t g e s t e u e r t e . F u n k t io n e n  i s t  der  p ro g ram m ie rba re  
B a u s t e i n  625*+ vo rg e s e h e n ,  d e r ' d r e i  1 6 - B i t - Z ä h l e r  b e i n h a l t e t .  
Z ä h l e r  D w i r d  m i t  einem Tak t  von 2 ,150 MHz g e s p e i s t  und 
d i e n t  a l s  V o r t e i l e r  f ü r  Z ä h l e r  1 und 2 ( B e t r i e b s a r i  2 f ü r  
Z ä h l e r  D ) .

Z ä h l e r  1 i s t  durch  d i e  A u s g a n g s l e i t u n g  OUT 1 m i t  dem I n t e r r u p t -  
E ingang  RST 5 .5  des P r o z e s s o r s  verbunden ( B e t r i e b s a r t  G 
f ü r  Z ä h l e r  1 ) .

U i2 i ts r5  I n f o r m a t i o n e n  s i n d  der B e s c h re ib u n g

P r o g ra m m ie rb a re r  Z ä h l e r - B a u s t s i n  825*.
F i rm s  I ftTEL/S IEMEIV5

zu entnehmen.

I n t e r r u p t - L o g i k

Durch d ie  Ausgabe e i n e s  6 - B i t - D a t e n u o r t e s  an den I n t e r r u p t -  
V e k t o r - S p e i c h e r  u i r d  g l e i c h z e i t i g  e i n e  I n t e r r u p t - A n f c r d e r u n g  
an das Z e n t r a l s t e u e r u e r k  im System e r z e u g t .

D ie  Anerkennung e i n e r  s o l c h e n  An fo rderung  kann du rch  E i n l e s e n  
des P r o z e s s o r - E i n g a n g s  S I D  e r m i t t e l t  werden .

S ID  = Leg.  1: An fo rde rung  g e s e t z t  und n i c h t  e r k a n n t
S I D  = Log. 0 :  An fo rderung  a n e r k a n n t

( V e k t o r  durch  ZS t  g e l e s e n ) .

Um I n t e r r u p t - A n f o r d e r u n g e n  zu e rzeugen ,  i s t  es e r f o r d e r l i c h ,  
d i e  I n t e r r u p t - L o g i k  über  den P ro zesso r-A usgang  SÜD f r e i z u s c h a l t e n

SDD = Log. 0 :  I n t e r r u p t - L o g i k  g e s p e r r t
SOD = Log. 1:  I n t e r r u p t . Lo g ik  f r e i

GlLD€MElS7ER AUTOMATION GmbH 
Mai-MOlltr-SV- 2* • 3000 Hannover 1

B«»rb
F e s t i n g

Datum
12.0*4.198** S e i t 2 : 24
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B a u s t e i n  SET - 10
1 ßtiTQfnfmon

( I d e n t  . - N r . : 0 .8 53 .164 )

1.2 A b l a u f  e i n e r  s e r i e l l e r .  L 'bsr t re^unn

Die D a t e n l e i t u n g  b e f i n d e t  s i c h  vo r  dem S e n d e s t a r t  
e i n e s  D a ten w o r te s  im S i g n a l z u s t a n d  E l f tS  (= Ruhezustand  
der  L e i t u n g   ̂ STO P-Z u s tan d ) .

Das Senden e i n e s  Datums b e g in n t  m it  de r  Ausgabe e i n e s  
STARTB ITS  und f ü h r t  zum Wechse l  in  den S i g n a l z u s t a n o  
NULL. Der Empfänger e r k e n n t  den S i g n a l u e c h s e l  und t e s t e t  
i n  der  z e i t l i c h e n  M i t t e  d i e s e s  B i t s  e r n e u t  a u f  den 
S i g n a l z u s t a n d  NULL. U i r d  d ie ’s e r  Zustand e r k a n n t ,  h a n d e l t  
es s i c h  um e in  g ü l t i g e s  57ART5IT - d ie  fo lg e n d e n  D a t e n 
b i t s  werden e b e n f a l l s  i n  i h r e r  z e i t l i c h e n  M i t t e  a b g e 
t a s t e t  und i n  des E i n g a n g s r e g i s t e r  übernommen.

Das Über t ragur .gsende  e i n e s  D a t e n u o r t e s  e r f o l g t  durch  
Ausgabe von STDP6 ITS  ( S i g n a l z u s t a n d  E IN S  = Ruhezustand  
der  L e i t u n g ) ,  so daß d ie  S t 3 r t b e d in g u n g  f ü r  e i n  f o l g e n 
des Z e i c h e n  w ie d e r  gegeben i s t .

Das F r e i g e b e n  des S e n d e r s ,  a l s o  wann e i n e  D a te n ü b e r 
t r a g u n g  e r f o l g e n  ka n n ,  i s t  durch  e i n  K o n t r o l l s i g n a l  
"Daten  a n f o r d e r n "  s t e u e r b a r .  I s t  de r  Sende r  durch  
d i e s e s  S i g n a l  g e s p e r r t  (Zustarrd AU S ) ,  b e f i n d e t  s i c h  
d i e  D a t e n l e i t u n g  im STD F-Zus tand .

Um e in e n  e i n w a n d f r e i e n  Empfang der  Sendeda ten  zu 
g e w ä h r l e i s t e n ,  i s t  es  e r f o r d e r l i c h ,  d i e s e l b e  Ü b e r t r a g u n g s -  
g e s c h w i n d i g k e i t  des s e r i e l l e n  D a tens t rom es  b e i  5ender  
und Empfänger  e i n z u s t e l l e n .  Die Ü b e r t r a g u n g s r a t e  ( b i t / s e c )  
w i rd  b e i  s e r i e l l e n  S c h n i t t s t e l l e n  m it  “ BAUD-RATE"  
b e z e i c h n e t .

GlLOEMpSTCfi AUTOMATION Oman 
U&x-UO U«r*S tr ?4  3 00 0  K a rtnovar 1

8*»r0 Datum
F e s t i n g

G«p*. 15 .11 .15S3 S e i t e :  25
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Gl IDE MEISTER
H ü i ü t n a m n Baustein SET 10

(Ident .-Nr.: 0.853.164)

2. S c n n i t t s t e l l a n l g i t u n o e n  ces  E s u s t e i n s  SET 
S t e c k e r  X1 & X2

2 .1  S i g n a lb e z e i c h n u n g e n  und e l e k t r i s c h e  Kennwerte

K u rz 
ze iche n

S t e c k e r -
P in

B e s c h r e ib u n g Zustand e le k  t r . 
Kenndaten

TD 2 Ssnd eda ten  
(T ransm it tea  D a ta )

Ausg. E IMS
NULL

£ - 5 ,0  \J 
2 t 5 ,0 V

TX+ 18 S e n d e d a t e n , 
^ P o l a r i t ä t  ( S t rom -  
S p e isu n g  f ü r  a k t i 
ven S 2 n d e r )

Ausg. L e e r l . 
Spg.

E IN S

^+ 15 ,0  V

2 2CmA 
£ 35mA

TX- 13 Sen d e d a te n ,  Rück 
füh rung  (Open- 
C o l l e c t o r - T r e i 
ber  gegen GND)

E ing  .

NULL y  OmA 
£ 0 , 5mA

RD 3 Empf ang sd a ten  
( R e c e i v e C  D a ta )

E ing  . E INS
NULL

£ - 3 , 0  V
*  1-3 , 0 \l

RX + 12 Empf an g s d a t e n , 
♦ P o l a r  i  t ä  t 
( p a s s i v e r  • 
Empfänger  )

E i n g .
E INS

NULL

£ 15mA 
£  ̂Om A

£ OmA 
£ 3mA

RX- 2t* E m p fa n g s d a te n , 
Rück füh rung  
( p a s s i v e r  
E m p fä n g e r )

Ausg .

OEDEMEISTCR AUTOMATION G m bH B o r t»  _F e s t  1 n g
G epr.

Dalum

24 • 3 0 0 0  H a nn o ve r 1 1 5 . 1 1 . 1 9 8 3 S e L t  c  : 26
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B a u s t e i n  SET 10
A u io m fiT io n

( I d e n t . - N r . : 0 .8 53 .164 ) — v

K u rz 
z e i c h e n

5 tecke  r-  
PIW B e s c h r e ib u n g Zustand e l e k t r i s c h e

Kenndaten

RTS 4̂ Sendeanforderung 
an externen Sender 
(Request to send)

Ausg. EIN
AUS

2+5 ,0  \J 

* - 5 , 0  V

CT5 5 Sendefreigabe fü r 
internen Sender 

(C lear to  send)

Eing. EIN
AUS

2 + 3 , D U 
* - 3 , 0  \J

DTR 20 Teilnehmer 
betriebsbere it 
(Data Terminal Ready

Ausg. EIN
AUS

2+ 5 ,0  V 
* - 5 , □  V

DER 6 externer Teilnehmer 
b e trieb sb ere it 

(Data Set Ready)

Eing. EIN
AUS

2+3 ,0  V 
- - 3 , 0  v

GND 7 ßezugspctential
(Eround)

CU

11 Strümspeisung
♦ Po laritä t
(fü r  aktiven  
Empfänger)

Ausg. Lee rl.
Spg.

£ +15,0 V

-20mA 
£ 3 5m A

G IU)EM EISTER AUTOMATION Gm bH 
U u . M ä l l a r - S t r .  2 4  ■ 3 0 0 0  H « n n o * « r  1

G s p r

F e s t i n g
1 5 . 1 1 . 6 3 S e i t e : 2 7



B a u s t e i n  SET 10
ß U T o m ß i t a n

j-------------------------
( I d e n t . - N r . : 0 .8 53 .1 6 4 )

E i n s t e l l u n g  der  Baud-Rate

Fo lgende  Baud-Raten  können über  S c h a l t e r  e i n g e s t e l l t  
uerden

75, 110, 150, 300, 600, 1200, 2<*00,
*♦600, 9600, 19.200

Es i s t  d a r a u f  zu a c h t e n ,  daß s i c h  nur  e i n  S c h a l t e r  
i n  S t e l l u n g  "ON" b e f i n d e n  d a r f  I

Die e i n g e s t e l l t e  Bauü-Ra te  b e z i e h t  s i c h  au f  
Empfänger-  und S e n d e r s t e u e r u n g  .
(Durch  e n t s p r e c h e n d e  Programmierung i s t  d i e  Ssnde-  
t a k t r a t e  a u f  1A  d e r  e i n g e s t e l l t e n  B aud-Rate  zu 
r e d u z i e r e n  - s i e n e  P a r a m e t e r ) .

D a ten f  ormat

ß B i t  Datum 
2 S top  B i t s

( W e i t e r e  Angaben s i e h e  E e d ien u n g s-  und 
P r o g r a m m i e r a n l e i t u n g ) .

C iL D fiM E iS T E R  A U T O M A T IO N  G m b «  
M *x> M 0 ll« r-S U . 24 • 3 00 0  H a « n o v« f 1

Ö * » rb

G # p r
Fest ing

D alum
1 5 * 1 1 . 1 9 6 3 S e i t e : 2 8



l/
r^

e
b

f«
s

c
h

u
l/

 
na

ch
 

DI
N 

3
<

K i i ' fc r f t f t r t tß B a u s t e in  SE2-00
( I ü e n t - N r .  0 .6 5 3 .0 B Ü )

S l s v e - P r o z e s s o r - E s u s t e in

5 c h a l t u n q s b e r e i c h e

M ik ro p ro z e s s o r  8055 AH-2 ( T a k t f r e q u e n z  U ,3  MHz) 
2U K A S K - B y t e  EPROM Typ 2764/27126 
2K B y te  RAM 

- 1K B y te  RAM D ua l-Port-RA M
p ro g ram m ie rb a re  T im er  
I n t e r r u p t - V e k t o r - S p e i  eher  
p ro g ra m m ie rb a re r  5 e 1e k td e c o d e r

MPST-Bus

E x te rn e  A d re s s ie ru n g

Die B a s is - A d r e s s e  und d ie  Grüße des D u a l- P o r t- R A M 's  
(1 K/0 , 5K/0 , 2 5 K -B y te  ) s in d  im Fe ld  SU e i n s t e l l b a r .  
Die A d re s s ie r u n g  e r f o l g t  jed o ch  nur u n t e r  g e ra d 
z a h l i g e r  B y t e - A d r e s s ie r u n g .

o g i l d e m e i s t e r  A u t o m a t i o n  G m & n B « « r b D a tu m
s M a x -M Q U e r-S tr. 2 4  ■ 3 C 0 C  H a n n o v e r  1 F e s t i n g 12.04 .1564 S e i t e :  29
O G e p r.
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BAUSTEIN GDH - DO
1 f t L i  otiift ( toll ( Id e n t- N r . 0.553.217) -v.

GRAFIK-D ISPLAY-PROZESSOR FUER HGCKAUFLÜESENDE DARSTELLUNG 

SCHALTUNGSBEREICHE

- M ik ro p ro z e s s o r  8085 AH-2 ( T a k t f r e o u e n z  = 3*5 MHz )

- DUAL-PORT-RAM e x te r n  ( 0 » 5 / l / 2 / 4  KBYTE )
w a h lw e is e  in« Memory- o d e r  10 - B e r e i c h  e i n s t e l l b a r

- DUAL-PORT-RAM i n t e r n  8 KBYTE

- 8 / 6 4  KBYTE EPRQM (2764/27256)
M i s c h b e s t u e c k u n ä  m i t  R A M  < 6 2 6 4 )  m o e s l i c h

G r a f i k - D i s p l s y - C o n t r o l 1 e r  (NEC 7220)

6 4  K - W o r t e  B i l d s p e i c h e r

- A u f lo e s u n s  von 512 :< 384 B i ld p u n k t e n

- TTL-AusSanä von VIDEO» HSYNC und VSYNC

^ P S C S S EPROM

Bus intern

Dual-Port-RAM

MPST-Bus

•»
©
o
Ui

G lt D E M p lS T E f l  A U T O M A T IO N  G m b H  
M a * -M ä lie r -S U . 2 «  ■ 3 0 0 0  H a n n o v e r 1

B a a rb .

M atthe is
D a tu m  „  „  „  _  .

1 0 . 0 3 . 8 *+ S e i t e  : 30
©

G a p r



GILOEMEISTER B a u s t e in  M51 - DD 

I d e n t - N r . :  0 .6 5 3 .1 5 2 ,  0 .S 5 3 .2 0 6

M S I  MULTI FUNCTION SLAVE PROZESSOR

Id e n t - N r . :  0 ,8 53 .1 5 2  MS1-00 <9> i n a k t i v
0 .8 53 .2 0 6  MS1-00 <*>

- p a s s i v e r  MPST - P r o z e s s o r b a u s t e in .

- P ro z e s s o r  8085AH-2 (T a k t f r e o u e n z  4r096 MHz)

- s e p a r a te n  P a r a l l e l b u s  A n s c h lu s s  (P - B U S )

- 8 K B y te  RAM (6264)

- Z u a r i f f s z e i t  de r  S p e i c h e r b a u s t e in e  < 350 n c .

- 8/16/32/48 K EPROM <2764/27256).

- Dual-F 'ort-Ram  ( 0 .5  / 1 / 2 / 4 K B y t e )  
U a h lu e is e  im Memory- od e r  10- B e r e i c h .

- I n t e r r u p t f a e h i ä  ( V e k t o r  p ro g ra m m ie rb a r )

- L e is tu n s c a u fn ä h m e  l 5 V 1 A

MPST-Bus

G lL D E M Ü S T E f t  A U T O M A T IO N  G m b H B u i b . D a tu m

S e i t e  :M ix -M O H t r -S u .  2 4  ■ 3 0 0 0  H a n n o v e r 1 A lb e r t s 23 .05 .S i* O  J.
G e p r



R ü i c m f iT i c n

BAUSTE IN  F G2

BAUSTEIN  FG2

( IDENT-NR. 0 .8 5 3 .3 0 4  )

F A - GRAFIK  - D ISPLA Y  - PROZESSOR

( F u e r  hochau-f 1 oesende D a r s t e l l u n g  >

SCHALTUNGSBEREICHE

— B r a f i k - D i s p l a y —C o n t ro l  1 e r  ( NEC 7220 )
- 3 mal 64K-W0RTE B i l d s p e i c h e r  RAM
- Au-floesung von 512 X 384 B i ld p u n k te n
— E x t e r n e r  F ' a r a l l e l b u s  A d re ssb u s  <11),

D atenbus < B>,
S te u e rb u s  < 5)

— Zoom logik  < V e rg ro e s s e ru n g e n  von 1 - 16--f<=ich )
-  Ausgang RGB—TTL ( S  F a r b e n ’ ) ,  HSYNC-, VSYNC-TTL

B e a r b e i t e r :  Ja n k o w sk i  D a tu m :2 S .1 .86 S e i t e :  32
- H L D E M E rS T C R  AUTOMATION O/TAH • ? 4  . 3 0 C Ö  H«/Y*js*r 1 • A rr«3«rieh t H R 9  0 7 2 7  -------------------



►C 
N

K]

GILDEMEISTER
ftUTük iib l ian

EAUSTEIIM ILG-DD 
( I d e n t - N r .  0 .8 5 3 .0 2 6 )

S P E Z IF IK A T IO N

Vorschub

1. Pro  Umdrehung: 1 b is  9999 Ink rem en te/U
p ro g ra m m ie rb a r  m it  und ohne N u l l im p u ls

2 . Pro  M in u te :  1 b i s  9999 Ink rem en te/m in
p ro g ra m m ie rb a r

E ino anp  S o in d e lq e b e r  ( S t e c k e r  X 1 ) -

besteh en d  aus D i f f e r s n t i a l - L e i t u n g s e m p f ä n g e r n  (Typ  88 C 20 )  
f ü r  ROD-Geber oder ä h n l i c h  m it  90 ° e l .  v e r s e t z t e n  R e ch te ck -  
Im p u ls fo lg e n  und R e f e r e n z s ig n a l  ( N u l l i m p u l s ) .
V e r v ie r f a c h u n g  der P u l s r a t e  ohne R i c h t u n g s l o g ik .  
P ro g ra m m ie rb a re r  16 - b i t - Z ä h l e r  zu r t a c h o m e t r is c h e n  D reh 
zah lm essung .
H ö ch s ts  S p in d e l im p u ls r a t e  92.500 P u l s e / s e c .  am Em pfänge r 
e in g ang  je  K a n a l ,  ( n in .  F la n ic sn a b c td  . 2,7 'r's e c )

I n t e r p o l a t i o n

I n t e r p o l a t i o n s a r t e n :

l i n e a r  
z i r k u l a r  
p a r a b o l i s c h  
e x p o n e n t ia l  
l o g o r i t h m is c h

> s ym m e tr is ch  zu den V e r fa h r a c h s e n

I n t e r p o l a t i o n s b e r e i c h  f ü r  a l l e  I n t e r p o l a t i o n s a r t e n :

± z23 b i t
e n tsp re ch e n d  - .8 388 608 In k re m en te  
m ax im a le r  R ad ius  8 388 608 In k re m en te

D ie se  liierte uerden  w ie  d e r  Vorschub durch  den Zuordner  
m u l t i p l i z i e r t .
Der Zuordner  m u l t i p l i z i e r t  e b e n f a l l s  d ie  A u f l ß s u n g s f e in h e i t

GILDEMEISTER AUTOMATION GmbH
Mei-MOUer-SU. 24 - 3000 Hannover 1

B e e rt). O e  tum

cp, L in d a u 2 U . 0 1 . 1 9 8 < *  
v .  » f f

Sei*c: 33
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GILDEMEISTER
R ü T ü Ü tR T U A BAUSTE IN  ILG-DO

K o n s ta n te  B a h n g e s c h w in d ig k e i t

Der p ro g ra m m ie r te  Vorschub w ird  j e  nach B e f e h l  a l s  
B a h n g e s c h w in d ig k e i t  oder a l s  Vorschub bezogen a u f  d ie  
p ro g ra m m ie r ten  Achsen a u s g e f ü h r t .

Zu o rd ne r

p ro g ra m m ie rb a re r  F a k to r  f ü r  das I n t e r p o l a t i o n s e r g e b n i s

B e r e i c h :  - b e i  h ö c h s te r  I n t e r p o l a t i o n s f r e q u e n z  
von 1:1  b is  1:9

- b e i  r e d u z i e r t e r  F requenz b is  1:32768

L a g e re c e lu n g

j e  Achse besteh en d  aus :

ab so lu tem  I s t w e r t  Z ä h le r  
2U b i t  = 15777216 Ink rem ente

S c h l e p p f e h l e r z ä h l e r  
- 23 b i t  = - 8 368 6D6 Ink rem en te

p ro g ra m m ie rb a r :

G e n a u h a i t b e r e ic h  
- D b is  - 255 In k re m en te

Länge des D/A-üJandlers  
8 b i s  16 b i t  in  1 - b i t - 5 tu fe n

maximal z u l ä s s i g e r  S c h le p p f e h le r  
d e f i n i e r t  a l s  . 2 <D/A-L8ngB >

*  Tb

d .h .  b e i  z . B .  16 b i t  D/A-lüandler 
X . 2048 = A larm

B e i  E r r e i c h e n  der A larmzone w ird  e in  I n t e r r u p t  a u s g e lC s t .  
Ebenso w ird  der Zustand  im S t a tu s w o r t  des L a g e r e g le r s  
a n g e z e ig t .
Der D/A-üJandlerausgang w ird  d a b e i k o n s ta n t  g e h a l t e n  ( k e in

GlLOEMElSTER AUTOMATION Gm&H
M&x-MQII«r-St.'. 24 - 3C0C Hannover 1

Gepr.
Lindau Dt'.um24.01.1584 Seite : 34
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GILDEMEISTER
R u f ü f i i f u t a n

B a u s t e in  IL6-00  
BAUSTEIN  ILG-00

(Ident.-Nr.: 0.853.026)

Ü b e r l a u f ) .  Der A larm zustand : b l e i b t  g e s p e i c h e r t ,  such  
wenn d ie  A larm zone w ie d e r  v e r l a s s e n  w urde .

E ingang  Achsoeber  ( 5 t 5 2 ker  X2 )

E m p fä n g e rb a u s te in e  w ie  beim E ingang S p in d e lg e b e r
N u l l im p u ls - A u sw e r tu n g  zum R e fe re n z p u n k t fa h re n
R i c h t u n g s d i s k r im in a t o r  m i t  Im p u ls v e r v ie l f a c h u n g  
durch  s t e c k b a r e s  PROM im F e ld  H1

V e r v i e l f a c h u n g PRO M - Id en t-N r . m a x .G e b e r- Im p u ls ra te

X4 0 .6 52 .6 8 4 147.000 P u l s e / s e c .
X2 0 .6 5 2 .9 1 0 ( n i n .  F l e n k e n e b s t .
X1 0 .6 6 0 .0 1 6 l , 7 p s e c  ob R e v . S t d . 8)

A n a lo causgang  ( S t e c k e r  X3 & X4 )

-  5 V b i s  - 10V in  1 V -5 tu fen  über S teckm odu l KVF im F e ld  DE1 
w ä h lb a r .

D ie s e r  Modul e n t h ä l t  e b e n f a l l s  d ie  E lem en te  f ü r  d ie  K V - Fak to re in -  
S t e l l u n g  (g e b ro ch e n e  K e n n l i n i e ) .

D ie B e l a s t b a r k e i t  d e r  Ana lDgausgänge b e t r ä g t  - 5mA.

5 te c k e rb e le g u n g  der S t e c k e r  X1-X4 s ie h e  S c h a l t p l a n .

G ILO EM EiSTER  AUTOMATION GmöH
M u-M O ilir-S lr. 24 • 3000 Hannover 1

& « > rb . D a tu m

L in d au 2 4 .0 1 .  1984
G e p r. *. 9. 4 3 € 6 Z

Seite: 35
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GILDEMEISTER
i K r o n u m a n

Baustein ILG-00
Lageregelung
(Ident.-Nr.: 0.853.026)

Lac-gregelung

Das Zusammenwirken vcn n u m e r is c h e r  S te u e ru n g ,  V o rsch ub 
a n t r i e b ,  M asch ine  und O r t s m e ß e in r ic h tu n g  i s t  ‘in  n a c h fo lg e n d e :  
D a r s t e l l u n g  s c h e m a t i s i e r t :

B i l d  6: B l o c k s c h a l t b i l d  L a g s r e g e lk r e i s

D ie  n u m e r is ch e  S te u e ru n g  g i b t  s t e t s  d ie  Abweichung zw ischen  
den momentanen O r t s s o l l w e r t  LJ und dem momentanen O r t s i s t 
w e r t  X (d e r  R e g e lg r ö ß e )  in  Form e in e r  an a lo g en  5pannung a u s .

D ie s e s  S ig n a l  X^ geh t i n  den Rege l V e r s t ä r k e r  des S e r v o 
a n t r i e b e s  a l s  G e s c h w in d ig k e i t s s o l lw e r t  e in  und v e r u r s a c h t  so 
e in e  Bewegung, d u rch  d ie  de r  O r t s i s t w e r t  X s i c h  dem D r ts -  
s o l l w e r t  LJ a n p a ß t .

GILDEMEISTER AUTOMATION GmbH
Max-MOilar-Slf. 24 • 3000 Hannover 1

B e e rb .

G*or. Festing
D atum

3.09.64 Seite: 36



GILDEMEISTER
R i u a m R i i u n

Baustein ILG-00
Lageregelung

(Ident.-Nr.: 0.853.026)

Durch Annäherung des S c h l i t t e n s  an d ie  S o l l p o s i t i c n  w ird  
ÜJ - X = Xy immer k l e i n e r ,  d .  h . d ie  S c h l i t t e n g e s c h w i n d i g k e i t  
nimmt immer mehr ab und kommt b e i  U - X = 0 -zu N u l l .

D i c h t i o  :

E r s t  wenn d ie  v o rg e s c h r ie b e n e  D r t s r e g e lu n g  g e s c h lo s s e n  i s t ,  
d . h. wenn au fg ru n d  von O rtsab w e ich u n g en  So l lsp a n n u n g e n  an 
den S e r v o a n t r i e b  g e la n g e n ,  d i e  ih n  z u r ü c k s t e l l e n ,  kann das  
H a lte n  e in e r  P o s i t i o n  ( v ö l l i g e r  S t i l l s t a n d )  e r w a r t e t  w e rd en .

Die von der  num erischen  S te u e ru n g  pro lü e g e in h e it  f ü r  X^ 
auscegebene  Spannung und d e r  5pannungsdrehzahlzusam m enhang  
8m S e r v o a n t r i e b ,  bestimmen d ie  V e rs tä rk u n g  des O r t s r e g e l 
k r e i s e s .

D ie  r i c h t i g e  V e r s tä rk u n g  des O r t s r e g e l k r e i s e s  i s t  f ü r  d ie  
F u n k t io n  de r  An lage  von a l l e r g r ö ß t e r  3edeu tung . Zu hohe 
V e rs tä rk u n g e n  v e ru rs a c h e n  s c h ä d l i c h e  B e s c h le u n ig u n g e n ,  Ü b e r 
schw ingen  und I n s t a b i l i t ä t .  Zu g e r in g e  O r t s V e rs tä rk u n g e n  
b r in g e n  E in s c h l e i c h e n  in  d i e  P o s i t i o n  und F o rm fe h le r  b e i  de r  
B ah ns teue ru n g  m it  s i c h .

Um d ie  r i c h t i g e  O r t s V e r s tä r k u n g  h e r b e iz u fü h r e n ,  i s t  es e r 
f o r d e r l i c h ,  d ie  von der n um e r isch en  S te u e ru n g  f ü r  X^ a u s g e 
gebene Spannung pro mm Lageabw e ichung  zu kennen .
W e i t e r h in  muB d e r  M ax im a lw ert  de r  ausgegebenen Spannung  
bekannt s e i n .

L i e g t  über b e id e  Größen k e in e  A u sku n ft  v o r ,  so können d ie s e  
im a l lg e m e in e n  an der A n lag e  ausgemessen w erden .

Für d ie s e n  Zweck w ird  an den Ausgang d e r  NC e in  G l e i c h 
spannungsm eßgerä t Bngeschlossen • B e i  abgeschaltetem S e r v o 
a n t r i e b  werden über d ie  NC b e i  1 ,0 mm beg innend  um j e w e i l s  
1,0  mm v e r g r ö ß e r t e  O r t s s o l lw e r t e  (1 ;  2 ;  3 u s w . )  e in g e g e b e n .  
Die E ing ab e  und d ie  von d e r  NC ausgegebene Spannung werden  
in  e in  K o o rd in a te n k re u z  a u f g e t r a g e n .

Q !L D £ M E t S T £ R  A U T O M A T IO N  G m b H B a a rb . D a tu m

M * x -M O II# r -$ t r . 11 ■ 3 0 0 0  H a n n o v a r 1
G e o r.

F e s t in g 3 . 09.64 Se ite :  L7



G l IDE MEISTER
f i ' j  * Li inU  i

Baustein ILG-00
Lageregelung
(Ident.-Nr.: 0.853.026)

Dis  n a ch s te h e n d e  D a r s t e l l u n g  z e ig t  b e is p ie lg e b e n d  d ie  f ü r  
Xw ü b l i c h e  5pannungsausgabs e in e r  num erischen  S te u e ru n g .  
Ü b l i c h  s in d  z u m e is t  8V - 101/ Ausgangsg le ichs.pannung b e i  
12 - 16 mm R e g e la b w e ic h u n g .

v  ( m / m i n )  xy/tv)

G ib t  e in e  n u m e r isch e  S te u e ru n g  über d ie  Lag eab ue ichung  k e in e  l i n e a r  
zu g eo rd n e te  S o l lu e r t s p a n n u n g  au s ,  sondern  u i r d  d ie  S te ig u n g  
der Spannung m it  w achsender Lageabue ichung  f l a c h e r ,  so i s t  
d ie s e  S te u e ru n g  m it  e in e r  geb rochenen  V e r s t ä r k u n g s k e n n l in ie  
gemäß D a r s t e l l u n g  a u s g e s t a t t e t .  Für d ie  E in z e l s t e ig u n g e n  
g i l t  s inngemäß d ie  E r l ä u t e r u n g  der l i n e a r e n  V e r s t ä r k u n g s 
k e n n l i n i e .

Nimmt man an , daß e in e ,  von e in e r  num erischen  S te u e ru n g  m it
e i n e r  K e n n l i n i e  gemäß de r  D a r s t e l l u n g  g e s t e u e r t e  M asch ine
e in e  E i l g a n g g e s c h u in d ig k e i t  von 10 m/min fa h r e n  s o l l ,  so
kläre d e r  E ing ang  des S e r v o v e r s t ä r k e r s  d e r a r t  zu b e s c h ä l t e n ,  .—N

©
B
!!•>
40.©

Gll.DEMD$TEa AUTOMATION G m b H  

M a x -M O Ilo r -S tr . 2* • 3 0 0 0  H a n n o v e r  1

B e e rb .

6W E s t i n g
D atu m

3.09.8*4
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. Baustein ILG -00 
Lag e re g e lu n g

( Id e n t .- N r . : 0.853.026)

1 ■ G ILD EM E IST ER  ■ ® «J
ßu ic j i r iR i ia n

i

daß d ie  G e s c h w in d ig k e i t  von 10 m/min b e i  9 V e r r e i c h t  w i r d .

E in e  so g e w ä h lte  B e s c h a l tu n g  f ü h r t  dann zu e i n e r  Zuordnung
d e r  G e s c h w in d ig k e i t  zu r  Lageabw e ichung  gemäß d e r  V - S k a la  in
d e r  D a r s t e l l u n g •

Das V e r h ä l t n i s de r  S c h l i t t e n g e s c h w i n d i g k e i t  v zu r Reg e lab -
w e ichung  X^, d . h .  d ie  S te ig u n g  d e r  Geraden in  de r  D a r s t e l-
lu n g ,  w ird  a l s G e s c h w in d ig k e i t s V e r s t ä r k u n g  k^ v e r s t a n d e n .

k.. = ’y— m/min/mm 
u *u

v m/min. G e s c h w in d ig k e i t  
mm Lageabwe ichung

ü b l i c h 2 G e s c h w in d ig k e i t s V e r s t ä r k u n g e n  s in d  k^ = 1,0 b is  2,D  
im V o r s c h u b b e re ic h  und 0 ,75  b i s  1,0 im E i l g a n g b e r e i c h .

GILDEMEISTER AUTOMATION GmbH
M ai-M Oliar-Str. 24 - 3000 Hannover 1

G a o r.
Festing

Oatum

3.09.84 Seite; 39
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Lageregelkreis

j

Z a h n r i e m e n

G e s c h w i n -

ü i g k e i l s -

R e q c l k r e i s

Tacho

Schlepp
fehler-
Zähler

Geber-
auswertg

(GAW)

G e b e r
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G 1LDEMEISIER
R u ia n i a T i v n

Baustein ILG-00
Lageregelung

(Ident.-Nr.: 0.853.026)

O r t s s o l l u e r t  üJ

Der I n t e r p o l a t o r  g i b t  an den L a g e r e g E lk r s i s  e in e  P u l s r a t e  
a u s ,

deren  Frequenz ( f ^ p g )  d e r  V e r f a h r g e s c h u in d ig k e i t  Cv) und

- de ren  P u ls a n z a h l  ( p jp g )  ö s r  zu v e r fa h r e n d e n  S t r e c k e  ( s )  
e n t s p r i c h t .

O r t s i s t ' j e r t  X

Oie vom A n t r ie b s s y s ts m  zu rü ck g em e ld e te n  G e b e r s ig n a le  e rzeugen  
i n  d e r  Geberausu iertung GA'J e in e  P u l s r a t e ,

- d ie  b e i  E r r e i c h e n  dEr  S o l l g e s c h u i n d i g k e i t  (V  ] ^ )  d i e s e lb e  
Frequenz d e r  I P O - P u l s r a t e  ann im nt und

d ie  b e i  E r r e i c h e n  der Z i E l p o s i t i o n  d ie s e lb e  P u ls a n z a h l  de r  
I P D - P u l s r a t e  e rz e u g t  h a t .

t

G IL D E M E lS T E R  A U T O M A T IO N  G m b H B o a rb . D a tu m S e i t e : 4 1
2 4  • 3 0 0 0  H a n iv o v a r 1 F e s t in g

G e o r.
3 . 0 9 . Bi*



GILDEM EISTER

Lagg3büsichuno  X.,

Be id e  P u l s r a t e n  werden e in e n  V o r u ä r t s - / R ü c k u ä r t s z ä h is r  zuge 
f ü h r t ,  dessen  U e r t  som it d ie  D i f f e r e n z  zw ischen  i n t e r p o l i e r 
tem und ve r fa h ren em  Ueg a n z e ig t  ( S c h l e p p f e h i e r ) .

D ie Zuordnung d ie s e s  in  d i g i t a l e r  Form v o r l ie g e n d e n  S c h l e p p 
f e h l e r s  zum ana logen  S c h le p p f e h le r s ig n a i  e r g ib t  s i c h  aus den 
Kenndaten des DA-ldandl e r s  (DAC 71)

„16r.ax. d i g i t .  E in g a n s u e r t  : 
ir.ax. Ausgangsstrom :
1LSB ( l e a s t  s i g n i f i c a n t  b i t ) :

= S5 .53S  
i  ' 1 mA

30,5 nA

D i2 Zuordnung des ana logen S c h l e p p f e h l e r s ig n a l s  zu r Ausgangs- 
Spannung e r f o l g t  durch d ie  G eg en kop p lu ng -Sesch g ltu n c
des A u s g a n g s v e r s tä rk e rs .

Zur Anpassung an d ie  dynamischer. V e r h ä l t n i s s e  des A n t r ie b s -  
sys tem s i s t  d ie  V e rs tä rku ng  der A usgangss tu fe  in  A b h ä n g ig k e i t  
des S c h le p p f e h le r s  v e rä n d e rb a r  -(gebrochene  V e r s t ä r k u n g s 
k e n n l i n i e ) -  D ies  e r f o l g t  durch P a r a l l e l s c h a l t u n g  m eh re re r  
G eg e n k o p p lu n g sk re ise ,  d ie  durch  Z-Dioden e n tk o p p e l t  s i n d .

D ie Zuordnung von G e s c h u in d ig k e i t s - S o l lu e r t  ( i n  V o l t )  zu r
_ -j

M o to rd re h z a h l  (min ) und dam it V e r f a h r g e s c h u in d ig k e i t  
(m/min) e r f o l g t  durch d ie  Kenndaten des V o rs c h u b 3 n t r ie b e s  
und de r  M asch in e .  
z - 9- CT 20

U s c l l
- -1= SV = 2 0 0 C m i  n = 12 m /min

EKL/ Pieper Datum 18.03.88 Blatt 42
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B a u s t e in  ILG-0  0 
L a c e re g e lu n g

( I d e n t . - N r . -  0 .8 5 3 .0 2 6 )

B e i s p i e l  am L s c e r e s e l k r e i s  f ü r  CT20

m it  A u f lö su n g  der L a g e re g e lu n g :  1/2000 mm = 0,5pm
E i l g a n g g e s c h w in d ig k e i t : 12 m/min be i
G e s c h w in d ig k e i t s - S o l lw e r t :  9V

f ü r  V e r f a h r g e s c h w in d ig k e i t :  3 m/min = 50.000 pm/sec

e r f o r d e r l i c h e r  S o l l w e r t  b e i  3 m/min

U 9V x 3 m/minv> IM /  MI «  I I _  p  p  J- . .
fsoll "  12m /min

S c h l e p p f e h l e r  an a lo g  ( Ausgangsstrom  ces  DAC)

(Wane = I DAC

S c h l e p p f e h l e r  d i g i t a l

X‘“ 9 = - 3353 Ink rem en te

xu»n» = i r  = UsoU = 2 ,2 5 \ l = 102,3 pA
Rg 22K

XWHg S pn = 1,67 6 mm

B e i  einem System  m it  e i n e r  A u f lö su n g  von 1/1000 mm und so n s t  
g le i c h e n  P a ram e te rn  e rh ö h t  s i c h  auch der S c h l e p p f e h l e r  um 
den F a k to r  2 au f = 3,353 mm. Um den g le i c h e n  Sch lep p -
f e h l e r  zu e r r e i c h e n ,  muß scro it  der G e cen k o p p lu n g sw id e rs ta n d  
um den F a k to r  2 a u f  = 44 K e rh ö h t  werden.

A u flö su n g s-A n p assu n g  des Meßsystems

D ie  V o r w a r t s - R ü c k w ä r t s - Z ä h l t a k t e , d ie  dem S c h le p p f e h le r -  
Z ä h le r  durch  IP 0  und G eb e rau sw ertu n g  z u g e fü h r t  werden,  
müssen d ie s e lb e  In k re m e n tg rö ß e  a u fw e is e n  ( z . B .  1/1000 mm 
bzw. 1/2000 mm). D ie g eb e rau sw e rtu n g  b i e t e t  durch  u n t e r 
s c h i e d l i c h e  F la n k e n a u sw e r tu n g  der  G e b e rp u lse  01, 02 e ine  
Anpassung der M e ß s ig n a le  an d ie  g e fo r d e t e  A u f lö su n g .

EKL/Pieper 1 Datum 18.03.88 ~  I“ B la t t  44



I ” Baustein ILG-00
k 1 GILDEMEISTER 1 ) L a g e re g e lu n g

n u i c m m i ü n

-------------------------------------
( Iden t.-N r.:  0.853.026)

01

<t>2

/►fach Ausw. 

2fach Ausw. 

1 fach Ausw.

j ~ u ~ J  U

1r
K-

Geberperiode

B e i s p i e l  f ü r  e in e  g e f o r d e r t e  A u f lö su n g  von 1/1000 mm m it  
einem  Geber m it  2 .500  Im pulsen/Umdrehung

a )  K u g e l r o l l s p i n d e l  m it  e i n e r  S te ig u n g  von 10 mm 
e r f o r d e r t  e in e  GAU m it  U fach-A usw ertung
2 .500  x U = 10.000 ü leg inkrem ente = 10 mm

b )  K u g e l r o l l s p i n d e l  m it  e i n e r  5 te ig u n g  von 5mm 
e r f o r d e r t  e in e  GAU m it  2 fach-A usw ertu ng
2 .500  x 2 = 500D U eg in k rem en te  = 5 mm.

O f f s e t - A b o le i c h  ( L a g e r e g e lb a u s t e in )

Um Abweichungen zw ischen  d ig i t a l e m  und analogem N u l lp u n k t  
( O f f s e t )  a u s z u g le ic h e n  - b e d in g t  durch  d ie  A n a lo g b a u t e i l e  
DAC und O p e r a t i o n s v e r s t ä r k e r  - i s t  d e r  A u s g a n g s v e r s tä rk e r  
m it  einem 0 f f s e t - A b g le i c h  v e r s e h e n .  Der A b g le ic h  a u f  0 V 
e r f o l g t  b e i  o ffenem  Ana logausgang  (M eßpunkte  f ü r  D i g i t a l 
v o l t m e t e r  am A u sg a n g ss te c k e r  ! ) .

bJird e in  so a b g e g l i c h e n e r  L a g e r e g e lb a u s te in ,  m it  einem  
A n t r i e b s V e r s t ä r k e r  g e k o p p e l t ,  so würde b e i  i d e a l e n  
0 V - V e r h ä l t n i s s e n  zw ischen  S te u e ru n g  und A n t r i e b  v ö l l i g e r  
S t i l l s t a n d  d e r  V orsch ub ach se  e i n t r e t e n .

QILOEMEISTER AUTOMATION GmbH B««rb. 0»tum Se ite : 45M»*.M0Her-S<r. 2 4  ■ 3000 H«nnov*r 1 F e s t in g 3 .0 9 .8 4
G*c»r.
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k i m c u u u -i BAUSTE IN  16 ̂
fiü  1 1» kiiln i i i f i i ( I d e n t - N r .  0.653.035 )

S c h a l t u n g s b e r e l c h e

B In p u t - P o r t s  j e  8 B i t

E ing än g e  du rch  O p to ko p p le r  g a l v a n i s c h  e n tk o p p e l t  

P o r t  0 i s t  i n t e r r u p t f ä h i g  

I n t e r r u p t v e k t o r  i s t  e i n s t e l l b a r  

zw ei A d r e s s ie r u n g s a r t e n

- 52

, Potentioltrennung 
Entprellung

i

Kopple r Interrupt

MPST-Bus

G H O E U E I S T E R  A U T O M A T IO N  G m D H  

M » » * M ü ll* r -S t r . 2 4  • 3 0 0 0  H a n n o v e r 1

ß a a rD .

~h
D a lu m

4 f .  3 . €(, S e i t e :
G*s»r.



rc niu

HtfiM tiSUftüJl BAUSTEIN  164

(Iden t.-N r.:  0.853.035} -J

Der B a u s t e in  164 i s t  e in e  b in ä r e  E in g a b e k a r te  
m it  64 K a n ä le n .

D iese  D a te n k a n ä le  haben O p to - K o p p le r- E in g ä n g e , e in e n  
n a c h g e s c h a l t e t e n  T ie fp a s s  ( z u r  E n t p r e l lu n g  der E in g a n g s 
s i g n a l e )  und e in e n  B - B i t - D a t e n s p e i c h e r , de r  über T r i - S t a t e -  
B u f f e r  d ie  Uerb indung zum Daten-BUS d a r s t e l l t .

D ie E in g a b e k a n ä le  s in d  g a l v a n i s c h  vom System g e t r e n n t .

Technische Daten:

Stecker:

Eingangsspannung:

Strom je  Eingang 
bei +24V:

2 x 37 polige SUB-D Stecker 
(Steckerbelegung siehe Schaltplan)

7 mA

'' '
I C lL D E M E lS T E R  A U T O M A T IO N  G m b H  
|  M 4 Jt-U 0 tU r> S tr. 24 - 30Cw  H a n f lfrv tr  1

B a a rb . _  —

c.„ ^
D a lu m

M  3- H S e i t e : 47



GILOEMEJSTER
ftUiCiiiltl Höf;

BAUSTEIN 0A4 
I d e n t .N r . :  0.653.264

A u sg a b e k a r te  mit 2 x 32 d i g i t a l e n  Ausgaengen und 
e in e n  Ana logausgang

S c h a l t u n g s b e r e i c h e

- 8 x 8  B i t  'O pe r  C o l l e c t o r '  - Ausgaenge

- I  x A na logausgang  uebe r  12 B i t  D/A-W and ler

M PST -Bus

1  G IL D E M E IS T E R  A U T O M A T IO N  G m b H  
I  M fc * -M Q II« r -S tr . 2 4  • 3 0 0 0  K » n n o v » r  1

B“ 'B M atthe is
G o p r

D * lu m  3 1 ^ Q . l 9 ö i * S e i t e  : 48



Baustein QA4
(Iden t.-N r .:  0.853.264)

& üTsn ;& iiu r<

8 x 8  B i t  Ausgänge

Die acht 8-Bit Ports sind mit acht p a ra l le l  angeordeneten 
8 Bit-Speichern und nachgeschalteten Treiberbausteinen 
(Open-Collector-Ausgäne) aufgebaut.

Be re its  gesetzte B i t s  müssen bei weitern Ausgaben bestätig t  
werden, um ihre Wertigkeit zu erha lten. Das Auslesen der 
Soeicher i s t  n icht möglich. E in  gesetztes B i t  scha lte t den 
Open-Collector-Ausgang auf Durchlassbereich.
E in  System-Reset löscht a l le  Speicher.

Technische Daten der Ausgänge

Stecker: 37 pol. SUB-D Buchse
(Steckerbelegung siehe Schaltp lan)

Ausgangsspannung: max. 95V

Ausgangsstrom: max. 200 mA

Analogausgang

Zur Ausgabe eines analogen So llwertes dient ein 12 B i t  
DA-Wandler mit vorgeschalteten Registren für LOW-Byte 
und HICH-Byte.
Zum Laden der vorgeschalteten Reg ister sind bei Byte 
t ran s fe r  zwei Ladezyklen mit folgendem Ablauf 
er fo rd e r l ich .

1. Zyklus :
2. Zyklus:

Byte 1 
Byte 0

( B i t  8 - 11) 
( B i t  0 -7 )

Be i Worttransfer werden die 12 B i t  in  einem Zyklus 
gelpden.

aiLDEMElSTER AUTOMATION GmDH
M*x-M01l«r-SU. 24 • 3000 H«nnov«r 1 Mattheis 31.10.196«* Seite: 49
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^^■~GÜÖE7Äi(ST£R~^^H
j| ft i i i  iiiti i BAUSTEIN 0A4

--------- — ------------- (Id en t.-N r . :  0.853.264)

0A4 • L a g e p la n

37 pol. 

SU B  D 

Bu ch se

9 p o l . 

S U B  D 

Bu ch se

37 p o l. 

S U B  D 

Bu ch se

X 1

P 1

X2

X3

o vo o

Byte  2 

Byte  0 

B y t e  3 

Byte 1

J  B y t e  6 

l  Byte 4 

l  Byte  7

I  Byte  5

0V°

~S2~\ N

8
cn
*}•cot̂m

CDÖ

G IL D E M E J S T E R  A U T O M A T IO N  G m b H  
M a i-M G !lt r * S v .  2 4  • 3 0 0 C  H a n n o v a r l M atth e is

G o p r.

D a tu m

31.10.1984 Se ite :  ?0
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ß u is m f iT iD n

Sch a l  t n e t z  t e i  1 
<I d e n t . —N r ► 0.860.S39>

D ie  S t ro m ve rso rg u n g e in e s  m p s t- B a u g ru p p e n t rä o e rs  b i s  zu 30

S t e c k p l ä t z e n  kann m it  dem E i  n b Ä u n s t s a e rä t  SMP115Ö/15 (F a .  ZENTRü;

m it  -Folgenden t e c h n is c h e n  Daten e r f o lg e n .

B e t r  i  e b s a r t i p r im ä r  g e t a k t e t “

E ina an g & sp sn n  ur, g : 220V, ±13*/.

E i  naanos-fr equer.z : 4C? - 63Hz

AusgangsSpannungen ; Ausgang 1 +5V /20A 

Ausgang 2 15V / 3A 

Ausgang 3 15V / 3A 

Ausgang 4 -5V / 1A

, ü b s r l a s t s c h ü t z : e i l e  Ausgänge s in d  d aue rk u rz  sch 1 uß-f e r  t

Gr und ]. a s t : Ausgang 1 min. 20*/.

Mex - A usgangs l e i  s tung : 150W (b e i  50°ü>

P u f f e r z e i t : iSOms b e i  220V-15*/. und e i n e r  Ausws.ncs-
i

l e i s t u n q  von <100W

B e t r ie b s te / r .D e ra tu r : 0 ..........70 °C

I B e r a t i n a  ab 50 °C
i

s -2.5*/./°C

1 Abmessungen : 321 x 153 x 65

Der A n sch lu ß  i s t  en t sp rech en d  d e r  K l emmenbeschri -f tung  v o r  zun eh men .

j

B e a r b e i t e r :  F o o t  m g Datum: 1 7 .0 9 .S 6  S e i t s :  51
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BAUSTE IN  TSE  

( Id en t.-N r . :  0.853.075)

"dChD-SDannunas-ErzeuQunL’

2 -fscher F requenz  Spanriungswandl e r

E in g a n g  -für Di 4  4  e r e n z s i  gna l e in k r e m e n ta le r  Meßsystems? 

A usgangsspannung : ±6V (±5mA) be i e i n e r  S i  a n a l  -Frequenz -f n 

X—A ch te r  -fiix = 66,7kHz  

Z—ftcnse: == 50.0kHz

V erso rg u n o ssp an n u n g : +5V. ±15V

B e a r b e i t e r :  Fes rt ing  Datum: 12. 9 . 86 Se ite .  52
--------------------   G S L D E W 'lS T tR  ALTOMATX3N C m e «  • fc4a*-W ^c/-Su aÄ e 5 4  ■ 30C-3 Hanroym  1  • A r n u o e ^ l  H R S  0 7 2 7  ----------------------------------
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f täT& ft lBT Iän

BAUSTE IN  TSE

Be?r B a u s t e in  TSE  e r z e u g t  aus den R e c h te c k p u ls e n  s w e ie -  Laoemeß- 

sy s te m e  ( z . B .  RDD-Geber) z u g e h ö r ig e  A na logspannungen , d i e  den 

V e r s t ä r k e r n  b e id e r  A c h s a n t r  i  ebe? a l s  G e s c h w in d ig k e i t s - I s t w e r t  

zuge-führt werden . Der B e t r a g  d i e s e r  Spannungen i s t  p r o p o r t io n a l  

z u r  S ig n a l  -Frequenz - d i e  P o l a r i t ä t  i s t  den b e id en  P h a se n la g e n  de- 

um 90® ve rsch o b en en  R e c h te c k p u ls e n  zu g eo rd n e t .
|
I

D ie  S i g n a l e  b e id e r  Me.Osysteme werden an einem d e r  be ider . 2 5 p o l . 

S t e c k e r  am B a u s t e in  TSE  a n g e k o p p e lt  und vom p a r a l 1e l o e s c h a l t e t e n  

z w e i t e n  S t e c k e r  an den L a g e r e a l  e r  ( B a u s t e in  IL G ,  S t e c k e r  X2> 

wsi t e r o e f ü n r t .

Der A n sch lu ß  der Tacho l e i  tungen  e r- fo lg t  über F l a c h s t e c k e r .

|

B e a r b e i t e r :  F e s t i n g  D a t u m : 1 2 . 9 . S o  S e i t e :

--------------------------------------------------------------------------- G ll.C S M E IS T E 3  A L T S W D C N  G.-n*->l • ?<5 30 CO  Kam ow r' Am lsoefichl H R 3  0 7 2 7  —
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B a u s t e in  NPR
' Iri o i Ü Üirt i i«  £i ( I d e n t - N r . 0 .552 .032 f ü r 220 V)

( Id e n t - N r .  0 .5 52 .0 3 9 f ü r 330 V)

N e t z t e i l  f ü r  P o w e r f a i l u r e -  und R esE t-E rze uq un g

P r im ä ra n s c h lu ß  220V/380V

V c rso rg u n g ssp a n n u n g : +5\J /  + 15V / -15V

P o w e r f a i l u r e  b e i  A u s f a l l  der  
Pr im ärspannung  bzw. e i n e r  der  
Verso rgungsspannungen

P o w e r fa i lu r e - E rk e n n u n g  i s t  s p e ic h e rn d  

E in s c h a l t - R e s e  t-E rzeu g u n g

C IL D E M E IS T E R  A U T O M A 7 ;O N  Gm t)M e**fo. D atum

U e x -M Q U a r -S ir .  2 1 ■ 30QO H a n n o v e r 1 F e s t in g
G e o r. 12.Qt»-198<» S e i t e  54



Baustein NPR
( Id en t.-M r .: 0.352.032 fü r  220 V)
( Id e n t .- N r . : 0.552.039 für 380 V)

Der B a u s t e in  WPR ü b e rw ach t  C ie  N etzw echse lspannung  von 
22GU bzw. 360V und d r e i  l 'e r s o r  gungsspannungen von *+5lI,
+ 15V und -15 U.

Der N e tz a n sch lu ß  e r f o l g t  2 n dem d r e ip o l i g e n  Klemmenblock  
m it  de r  Kennze ichnung 20, 21, 22, wobei an Klemme 22 der  
5 c h u t z l e i t e r  und an den Klemmen 20 und 21 d ie  L Jechse lspannung  
a n z u s c h l ie ß e n  i s t .

D ie d r e i  V e rso rgungsspannungen  uerüen über r a s t o n - F Ia c h -  
s t e c k e r  6 ,3  mm dem B a u s t e in  f\!PR z u g e f ü h r t .

D i2 Ü b e rw ach u ng ssch a ltun g  e rz e u g t  d ie  S ig n a le

P o w e r f a l i u r e - D e t e c t  (P F D )
Rese t  (R 5 )

Z;i3 A u s g a n g s t r e ib e r  ( O p e n - C o l l e c t o r ) d i e s e r  5 ig n a le  s in d  
an den hlemmen 5 (P F D )  und 7 C*R )̂ a n g e s c h lo s s e n . Der A n sch lu ß  
zum MPST-Bus i s t  m it  e i n e r  m aximalen 50 cm lan g e n  aöoe-  
s c h i rm te n  Le itu r ig  vorzunehmen ( S c h i  r r ran sch luß  a u f  0U am 
MPST-Bus ) .

S te he n  Netz- und Uerso rgungsspannungen  an, l i e g e n  b e id e  S ig n a l e  
(P F D  und W S) au f Log, 1 ( ^ 4 , 8 \J du rch  Pu l  1-Up-Lü iderstand au f
dem M PST -Bus ) .  B e i  A u s f a l l  e i n e r  der v i e r  Spannungen werden  
b e id e  S ig n a l e  s p e ic h e rn d  a u f  Log. 0 g e s c h a l t e t  D ,5V b e i  24mA).

5 G lL O S M E lS T E R  A U T C U A T i O N  G m b H B o irts . 2 Di'.um
§ | 24  ■ 3 C 3 C  K » f in o v * r  1 F e s t in q 12.04.1954 Se ite : 55
5
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Baustein NPR
(Id en t.-N r . :  0.552.032 für 220 V) 
( Ident.-NR.: 0.552.039 fü r  380 V)

E i n s c h a l t v e r h a i t e n

Nach dem E i n s c h a l t e n  de r  N e tzue ch se lsp an n un g  und Aufbau der  
Verso rgungsspannungen  s c h a l t e t  das 5 ig n a l  PfD  a u f  Log. 1.

RS w ird  nach  A b la u f  e in e r  Z e i t  t  2T ms e b e n f a l l s  Log. 1
( E i n s c h a l t - R e s e t ) .

Überwachung d e r  P r im ärspannunq

Die g l e i c h g e r i c h t e t e  S in u ssch w in g u n g  der M etzw echse lspannung
w ird  a u f  E r r e i c h e n  von U. -2G% ü b s ru 2 c h t .I\l 5 nn

G i l d e m e i s t e r  A u t o m a t i o n  G m b H  

M a x -M C illa r -S l'.  2 4  ■ 3 0 C 0  H a n n o v e r  1

B m -'D D a lu m

G « p r
F e s t in g 12.D«*.19S<* Seite: 55



GILDEMEISTER
R U I& ß l& T lä R

Baustein NPR
(Id en t.-N r . :  ü .552.032 fü r  220 V) 
( Iden t.-N r.:  0.552.033 fü r  380 V)

L i e g t  de r  S c h u in g u n g s v e r la u f  f ü r  >/ 12,5 ms u n t e r h a lb  
d ie s e r  Grenze w ird  e in  S p a n n u n g s a u s f a l l  e r k a n n t  und d ie  
5 ig n a l s  PFD und RS s c h a l t e n  s p e ic h e rn d  a u f  Log. 0.

Der g e s p e i c h e r t e  Zustand w ird  nur du rch  e in e n  E i n s c h a l t - R e s s t  
v e r l a s s e n  !

Üb^ru3Chunq d e r  V g r s c r c u n g s s p a n n u n n E n

B-? i A u s f a l l  e i n e r  oder m e h re re r  d i e s e r  Spannungen s c h a l t e n  
e b e n f a l l s  b e id e  S ig n a le  PFD und RS s p e ic h e rn d  a u f  Log. 0.
Auch d i e s e r  Zustand  w ird  e r s t  du rch  e in e n  E i n s c h a l t - R e s e t  
b e i  w ie d e r  z u lä s s ig e n  Sp a n n u n g su e r te n  v e r l a s s e n .

H IN W E IS : E in  S p a n n u n g s a u s f a l l  w ird  a u f  dem B a u s t e in  CS5
d u rch  d ie  L e u c h td io d e  "T R A P “ g e k e n n z e ic h n e t .

5 i L ^ ! ^ " : S T E R  A U T O M A T IO N  Orr.& H B«*rO. j Oaium
M ® X -M 0 i:« f -S U . 2 4  • ?ÖOO H a n n o v a : 1 F e s t in g

G * p r .
1 12 • Om . 1 98** Se ite :  57
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GILDEMEISTER
Etu'i u >.lh r i i i a

Baustein NPR
( Id e n t .- K r . : 0.552.032 fü r  220 V) 
vTripn- .xKr • 0,552,03? .für 38P. V)

5 p a n n u n csve rsc rg u n q  f ü r  Meßsysteme

An den Klemmen B s t e h t  e in e  +5V-Verso rgungsspannung
zu r  V e r fü g u n g ,  d ie  m it  e inem 2 A T - 5 ch m e lz e in sa tz  a b g e s i c n e r t
i s t .  Die Klemmen 9 fü h re n  D V - P o t e n t i a l .

D ie se  V e rso rgungsspannung  i s t  a u s s c h l i e ß l i c h  f ü r  Meßsystems  
vo rg eseh en  und m it  a b g e s c h irm te n  L e i tu n g e n  a n z u s c h l i e ß e n .

E x te rn e  3e t r i e b s b e r e i : : -  Meldung

An den Klemmen 3 und 4 i s t  de r  A r b e i t s k o n t a k t  e in e s  R e l a i s  
a n g e s c h lo s s e n .  D ie s e r  K o n ta k t  ö f f n e t  o e i

A u s f a l l  e i n e r  d e r  Ü berm ächten  Spannungen  
d e f e k t e r  S ic h e ru n g  in  de r  G e b e rV e rs o rg u n g .

5 ch a ltSp an n u n g  max. 100V 
S c h a l t s t r o m  max. 0 ,5 A  
S c h a l t l e i s t u n g  max. 1QLJ

Ter, p e ra tu rü b e ru sch u r .  c

D ie Klemmen 12 und 13 s in d  m it  dem K on taK t e i n e t  Tetuperatur-  
k o n t r o l l s c h a l t e r s  b e l e g t .  Der K o n ta k t  ö f f n e t  b e i  e i n e r  Tempe
r a t u r  von +50°C ( - 5 °C ) .

5 ch a ltsp a n n u n g  max. 120V 
S c h a l t s t r o m  max. D ,5A  
S c h a l t l e i s t u n g  max. 10liJ

o C IL D E M E I S T E R  A U T O M A T IO N  G m & H ] B o a fD . I O l l j m

sno
2 4  ■ 3 0 0 0  K * n * O V * r 1 F e s t in o• Cepr ! 1 2 .D 4 .1984 Se ite : 58



Aufiffiesspn ei n^-s Snjnr.unosäiig^ -.lls iT.it Hi*?.-fg der Adaptert'a-te MTA

r
•L.

?

’ig=.gu:~>c an H?r Vor der sei te rjr-? F-5T

E-l &i c he psnnunq sineßüer &: auf 
Meßbereich 5V einstelien

Messung oes Signals PFD swiscnen 
den Steckkontakten üc24 und Uc32,_L

Messung des Signals RS swiscnen 
aen Steckkontakten Uc22 und üc“2

Spannungsausf &!1 er k ennung bei
U p - K t >  - -  U f <c 3 i  0 , 5 ' v '

einwanflrreier Betrieb bei 
L'p-fd Urs 1 4 * 5V

—    ßiOfM C-ST*r  AUTOI.WTVON G - t «  • 2 4  3<y>r> «

Bearbeiter: Festing D&tutii: I7.09.8o Süite : 55
l*r»r* rs-m-m



Ausmessen e in e s  S p a n n w n g s a u s fa l l  am B u s t e in  NPP

Messungen von der R ü c k s e i t e  des BGT

- G le ichspannungsm ef3gerä t a u f  M eß b e re ich  5V e i n s t e l i e n
- Messung des S i g n a l s  PFD z w is ch en  Klemme 6 und 5
- Messung des S i g n a l s  z w isch en  Klemme 6 unö 7
- S p a n n u n g s a u s fa l le rk e n n u n g  b e i  Upfd =Urs 0,5V
- einwandfreier Betr ieb  bei Upfd =U rs 4,5V

M ö g l ic h e  U rsachen  f ü r  e in e  S p a n n u n g sa u s fa l le rK g n n u n q

- K u r z z e i t i g e r  E in b ru c h  de r  P r im ä rw e ch se lsp a n n u n g
- E in b ru c h  d e r  N e tz te i l- S e k u n d ä r s p a n n u n g e n  ( N e t z t e i l  d e f e k t )
- lo s e  K a b e lv e rb in d u n n e n  d e r  V e r s o r g u n g s le i tu n g e n
- NPR d e f e k t

H in w e i s :

Fü r  e in w a n d f r e ie n  D a t e n e r h a l t  in  b a t t e r i e g e p u f f e r t e n  RAKs, 
i s t  beim Auf- und Abbau der System spannungen  d ie  k o r r e k te  
Erzeugung  der S i g n a l e  PFD und RS e r f o r d e r l i c h  !

Bearbeiters Festing Datums 17.09.86 Seite: 6u
_________________    • 3 C C C  K 3n ix« « r 1 . A m isg o '< ''l M ftD ---------------------------------





B AUKASTEN STUE CKL I ST E.

I D E N T N R . BENENNUNG GRUPPEN-Nft F K F  L.
0919799 CT60EPL1/2 EL.ERSATZ 1 S Ö — 30.10/00401 - P 2

TEILE P=30KW AB SERIE 502S7

SEITE:

Z ZEIL IDENTNR ZEICHNUNGS-NR F 
A BENENNUNG

KF L T MENGL ME MÜNGK'U POS 
VI ELKZ ORT

0010 0191+806
GLUEHLAMPE 24 V 1,2W 
BA 7S 25MN

P 2

0020 0916479 P I
XBF-W065 LEUCHT
TASTERUNTERTEIL M.HILFSSCHALTER 
IS/10.LAMPENFASSUNG BA9S.KLEMMAN 
SCHLUSS FA.TELEMEC

0030 0907126 P 1
BES 516-370-D0-Y 
GRENZTASTER, BERUEHRUNÜSLÜS, 
OEFFNER,MIT LED FA.BALLUFF
( KABELLAENGE 5M )

2 1 321003

1 1 321003
l-'j

1 1 321003

0 NUR FUER EPL-1
0040 0914500 P 2

AMI 0100,2500 IMP/U 
INKR.DREHGEBER, 300 KHZ ABTASTFRE 
QUENZ, IM KABEL M.12 PÜL.STECKER 
NR. 0002 FUER E P L 1.

1 1 321003
M

0 NUR FUER EPL-2
001+5 0916629 P 1

AMI 0100, 500 IMP/U 
INKR.DREHGEBER, 300 KHZ ABTASTFRE 
QUENZ, 3M KABEL M.12 PÜL.STECKER 
NR.0002 FA.AMI-ELEKTRONIK

0050 0906475 P 1
XBF-H171 VERSENKTE 
TASTE FUER LEUCHTTASTER.FARBLOS

FA.TELEMEC

1 1 321003

1 1 321003

0060 0914514 P 1
XBF-H184 VORSTEHENDE 
TASTE FUER LEUCHTTASTER,ROT,

FA.TELEMEC

1 1 321003

0070 091493b P 1
BES 113-370-SA2-S4 
GRENZTASTER BERUEHRUNGSLÜS MIT

2 1 321003

GRUPPENNR IDENTNR
158— 30.10/00401 0919799

B612 NEF 23/02/68



BAUKASTEN S T Ü C K L I S T E

1DENTNR. BENENNUNG BRUPPLN-Nk F KY L
0917779 CTA0EPL1/2 EL.ERSATZ 156— 30.10/00401 - P 2

TEILE P=30KW A3 SERIE S028?

SEITE:

Z ZEiL IDENTNR ZEICHNUN6S-NR 
A BENENNUNG'

Kt L T MENGE ML MÜNGRU PÜS 
VT ELKZ ORT

0080 091493k

0090 0910211.

0100 0251370

PRUEFEINRICH! uNG, oTECKANSCKLUSS
FA.BALLUFF-

P 1
BKS-3H-10-PU-03
STECKER M.3M KAiäEL F. BERüHRiJNGSL 
GRENZTASTER BES 113, ANTIVALENZ— 
FUNKVION,2X LED,ROT,PNP, BAl LUFF

P 1
BKS-S4-8-PU-15
STECKER IS. KABEL F. BERüHRUNGSL. 
GRENZT,ANTIVALENZFUNKTION, PNP, 
1SM KABEL, LED GRU+LEü FA.BALLUFF

P 1
BES Bl6—325—S4—  K
GRENZTASTER BERUEHRUNGSLQS,M12X1 
,SCHLIESSER, IP67,STECKANSCHLUSS, 
LED FA.BALLUFF

2 1 321005
M

2 1 321003

2 1 321003
M

0110 090Lf8t+4- P 1
L13W/2S LEUCHTSTOFF
LAMPE, 13W,UNIVERSIAL—UEISS,
16MM DURCHMESSER, 517Mrl LANG,

FA.OSRAM

4 1 321003

0120 09m509

0130 0914-583

P 1
IF'15066-0AC01 DREH 
STROMSERVOMOTOR,2000 UPM, MD-7NM 
-Ö4*+ RGD 320/2500 I/U,-G45 HALTE 
BREMSE,STECKANSCHLUSS, FA.SIEMENS

P 1
1FT5066—0AC01 DREH
STRCMSERVOMÜTOR, 2000 UPM,MD=7NM 
-G^4 RÜD 320 MIT 2500 I/U,
STECKANSCHLUSS, FA.SIEMENS

014-0 0919030 P 2
SU1Z SCHALTEREINSATZ 
FUER FUSSDRUCKTASTER

FA.BERNSTEIN

1 1 321003

1 1 321003
M

2 1 321003

GRUPPENNR IDEN fNft
158— 30.10/00^01 0919799

B61 2  NE*- 23/02/68



SAUKASTEIN S FUECKLlS (El

I D E N T N R . BENENNUNG GRUPPEN-NR F KF L SEITE: 3
0919799 CT60EPL1/2 EL .ERSATZ 1 S Ö — 30.10/00403 - Fi?

TEILE P-30I..W AB SERIE 5028/

2 2EIL IDENTNR ZLICHNUNGS-NR 
A BENENNUNG

KF L T MENGE ME MONÜtflJ POS 
VT ELKZ ORT

0150 0916538 P 1
TKF/S.NE EICHERHEITS
TUERVERRIEGELUNG MIT SEILZU6N0T- 
EiNDR ltBELUNÖ FA. ELAN

1 1 321003
n

0160 0916691 P 1
IK/RF REIHENSCHLUES- 
SEL FUE* £ I CHER HE ITSTUER VER RIE—
GELUM6 TKF/3 FA.ELAN

1 1 321003
M

0170 0013966
SCHNAPPSCHALTER 
BSE 30.Ü

P 1 J
DIN »4369b 

FA.BALLU^F
321003

M

0180 0914521 P 1
FILTERMATTE P15/S00 
310X500X15 MM FUER SIEMENS-HAUPT 
ANTRIEBSMOTOR 1GG5...

1 321003
H-SIEM M

0190 0914600 P 2
KÜHLEBUERSTE 8-11 
FUER DC-HAUPTANTRIEBSMOTOR 30KW 
1GG5164-0WG46 FA. SIEMENS

12 1 321003
H-SIEM M

0200 0914611 P 2
KÜHLEBUERSTE S.90 
FUER TACHO GTA 9.06/420K

FA.SIEMENS

1 321003
H/1-SI M

0210 0907190 P 1
TH80 15-45 GRAD C.
THERMOSTAT FA.RUEBSAMEM+HERR

1 1 321003

0220 0910651 P 2
3UN6 020 AUSLOESE 
6ERAET M.WIEDEREINSCHALTSPERRE 
U=24V- FA.SIEMENS

1 1 321003

0230 0916545
P-MÜDUL 10S 209487
F . ZEITWERK FF—INS/FZ

P 1

FA.PILZ
1 1 321003

M

GRUPPENNR IDENTNR
158— 30.10/00401 0919799

B612 NEF 23/02/88



N 
C

EfAUkASTEN STUECKLISTE

IDENTNR. BENENNUNG G R U P P E N —NR \ t.K L
0 7 I V 79V CT60EPLI/2 EL.ERSATZ 158— 30.10/00401 - P 2

TEILE P— 30KW AB SERIE S O ? 8/

SEI Tb:

ZEIL IDENTNR ZEICHNUNBS-NR 
BENENNUNG

KF L. T MENGE MH MÜNGRU PÜS 
VT ELKZ ÜR1

0250 0229813
HILFSSCHUETZ 
3 TH 8262-083*

0260 0239343
HILFSSCHUETZ 
3TH 8355-0B.B4

027 0 0906403

0240 0916540 P 1
PF—1NB/FZ 24V- ZEIT
WERK RUECKFALLVERZ. NR.453096 M. 
ZWANGSGEF.KUNTAKTEN

FA.PILZ 
P .1 

FA.SIEMENS 
P I 

FA.SIEMENS 
F 1 

FA.SIEMENS 
P 1 

FA.SIEMENS 
P 1 

FA.SIEMENS 
P 1 

FA.SIEMENS 
P 1

1 1 321003

3T3 5000-ÜÖB4 
SCHUETZ, 3H/1S, 24V=

0280 0295454
SCHUETZ 3TB4617-0BB4

0290 0912201
HILFSSCHUETZ 
3TJ 1031-0BB4

0300 0217241
SCHUETZ 3TB4li7-fcBB4.

03IC 0014492
KAMMRELAIS TYP !M
V 23154—DO—721—KlOL FA.SIEMENS

0320 0278141 P 1
UNTERTEIL Z82-BZ 105 
1S+10E KLEMMANSCHL. FA.TELEMEC

0330 0278530 P 1
UNTERTEIL ZB2-BW 065 
F.LEUCHT.M.HILFSSChALTER 131DF 
KLEMMANSCHL. FA,TELEMECANIC«

1 1 321003

1 1 321003
M

1 1 321003

1 1 321003

1 1 321003

1 1 321003

2 1 321003

1 1 321003

1 1 321003

S

GRUPPENNR IDENTNR
156— 30.10/00401 0919799

8612 NEr 23/02/86



BAUKASTEN STUECKLlSl'E

IDENTNR- BENENNUNG SRUPPEN-NR F \<f L
0919799 CT60EPL1/2 EL.ERSATZ 158— 30.10/001+01 - P 2

TEILE P—30K''J AB SERIE 50287

SEITE; 5

Z ZE1L IDENTNR ZEICHNUNÜS-NR 
A BENENNUNG

KF L T MENGE ME MONGRU PÜS 
VT ELKZ ORT

0340 0235371
GLUEHLAMPE 30V 2W 
BA 9S 28MM

0350 0116130
FILTERMATTE P 15/500 
325X225 MM

0360 0014254
SICHERUNGSEINSATZ 
NHOO 100A X 500V

0370 0010581
F O,2A 250V 5X20MM 
6-SICHER UNGSEINSATZ

0380 0010584
G-SICHERUNGSEINSATZ 
F 2A

0390 0904-166

P 1

P 1

3 1 321003

4 1 321003

S

P 1 3 1 321003
DIN 43620

P 1 2 1
DIN 41661

P 1 2 1
DIN 41661

P 1
G-SICHERUNGSEINSATZ 
T 10A 250V 6,3X32MM NO.313
TYPE 3AG FA.UICKMANN

0400 0904165 P 1
G-SICHERJNGSEINSATZ 
T 3A 250V 6,3X32MM NO.313
TYPE 3AG FA.WICKMANN

0410 0904164 P 1
G-SICHERUNGSEINSATZ 
T 1,SA 250V 6,3X32MM NO.313
TYPE 3AÖ FA.WICKMANN

0420 0901226 P 1
FEINSICHERUNG
2,5A TRAEGE 250V 5X22 MM

0430 0919487 P 2
6SC61OO-OGAOO STRCM- 
VERSÜRGUNGS8AUSTEIN F.TRANSISTOR 
STELLER 6SC6I01-2A-Z

2 1

2 1

2 1

2 1

1 1

321003 
EPL S

321003 
EPL. S

321003
EPL

321003 
EPL S

321003 
EPL S

321003 
EPL S

321003 
V-SIEM M

GRUPPENNR IDENTNR
158— 30.10/00401 0919799

B612 NEr 23/02/88



3AU!,AL rLi'i £VJr.C!v.LlSTE

IDENTNR. BENENNUNG GfiUPPEN-NR F KF L
0919799 CT60EPL1/2 EL.ERSATZ l b ö — 30.10/00401 - P 2

TEILE P=30KW AB SERIE 50287

7. ZF 1L IDENTNR ZEILHNUNGS-NR 
A BENENNUNG

Kr L 1 MENGE ME MONGI’U POS 
VT ELKZ OK7

Fi->. i3iE!'EU3
0440 091948Ö P 2

6SC6100-0NA.il REBLER 
KARTE F .TRANSIS i ORSTELLER 
6SC6101-2A-Z Frt. SIEMENS
2—ACHoiIN -NÜ-N12

0445 0919439 P 2
6SC6100—0SA11 EIN—
STELLÖAUGRUPPE F .REGELKARTE 
6SC6100—0NA11 A. SIEMENS
2  A C H S E L  - N j . 1 — N 1 2

0450 09197Ö3 P 2
6SCÖ12Ö-0FE00 LEI
STUNGSTEIL t-. TRAKSISTÜRSTELLER 
6SC6101-2A-Z FA.SIEMENS
-A20

0460 0919494
16A SCHMELZSICHERUNG 
TYP:16 CT SUPERFLINK

0470 0914604
SCHMELZEINSATZ 45 ET

0480 0919800

FA.UICKMAMN 
P 2 

FA.WICKMANN 
P 2

C98043-A1200-L13 
FÖG-ELEKTRONIK F.STROMRICHTER- 
GERAETE 6RA27 /Al

FA.SIEMENS
0490 0919Q01 P 2

C9Ö043—A1204-L4
FBG-ANSTEUERUNG F .STROMRICHTER— 
GERAETE 6RA27..... /A2

FA.SIEMENS

1 1 321003
V-SIEN M

1 1 321003
V—SIEM h

2 1 321003
V-SIEM M

1 1 321003
V-SIEM M

1 1 321003
V-SIEM M

1 1 321003
H-SIEM M

1 1 321003
H-SIEM M

0500 0919802 P 2
C98043-A1206—L1

1 1 321003
H-SIEM M

GRUPPENNR IDENTNR
158— 30.10/00401 0919799

E612 NE-' 23/02/88



ÖA'JJ r. AST EN 8TUECKL1STE

IDENTNR. BENENNUNG GRUPPEN-Nrt F KT L
0919799 CT60EPL1/2 EX.ERSATZ 150— 30.10/00401 - P 2 

TEILE P=3oKW AB SERIE 50287
SEITE:

Z ZEIL IDENTNR ZEICHNUNGS-NR 
A BENENNUNG

KF L T MENGE ME MONGRU POS 
VT ELKZ ORT

FBS-FELDVERSORGUNG F.STROMRICH— 
TERGERAETE 6RA27../A5

FA.SIEMENS
OS10 0919603 P 2

C930*+3—A1210—L20 
Fßß-KOMFORTZUSATZ F,STPÜMRICH— 
TERGERAETE 6RA27../A10

FA.SIEMENS

321003 
H-SIEM M

051+0 091HÖ25 P I
3NE8 022 .125A/660V
SITÜft-SICHERUNS GR.00 FA.SIEMENS

321003 
H-SIEM M

0550 0015670 P 2 2 1 321003
6A 500V FL GR.Dil DIN 49360 H-SIEM S
E27 DlAZED—SICHERUNG FLINK

GRUPPENNR IDENTNR
158— 30.10/00401 0719799

B612 NEF 23/02/86
***** ENDE DER AUFLOESUNG * * * * *
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E a ro ft---------------J y a .g -----------------X^-JTc x t  Komm,

C I C 1 MF K on d en sa to r
C2 EC 100 MF E l e k t r o l y t - K o n d e n s a t o r
C3 C 0, 1 V F K on d en sa to r
C4 EC 100 M F E l e k t r o l y t - K o n d e n s a t o r
C5 EC 10 P F E l e k t r o l y t - K o n d e n s a t o r
C6 C 120 p F K on d en sa to r
C7 EC 1000 }1 F E l e k t r o l y t - K o n d e n s a t o r
C8 EC 100 MF E l e k t r o l y t - K o n d e n s a t o r
C9 C 0, 1 }iF K ondensa to r
C IO C 0, 1 MF K o n d en sa to r
C l l C 0, 1 HF K o n d en sa to r
C I  2 C 0 , 1 y F K o n d en sa to r
C I  3 C 0 , 1 MF K o n d en sa to r
C I  4 c • 0, 1 MF K o n d en sa to r
C I  5 c 0 , 1 \1F K o n d en sa to r
C l  6 c 1 MF K o n d en sa to r

D l D IN  4 0 0 7 Diode
D2 D IN  414 8 Di ode
D3 D I N 414 8 Di ode
D4 D I N 414 8 Di ode
D5 D IN  414 8 Diode
D6 D 1N4148 Di ode
Dl D IN  41 4 8 Diode
D8 D 1N4007 Diode
D9 D IN  414 8 Di ode

I C l OP TL084 O p e r a t i o n s v e r s t ä r k e r  4- f
IC 2 OP TL084 O p e r a t i o n s v e r s t ä r k e r  4- f
IC 3 OP TL082 O p e r a t i o n s v e r s t ä r k e r  2-f
IC 4 L I N I C T L 4 9 7AC ( B C ) Spannung sw and le r  f ü r  Sch
IC 5 S P G IC ,7815 Spa-nnungsreg ler p o s i t i v
IC 6 S P G IC 7812 S p a n n u n g s re g le r  p o s i t i v

L I L 100 MH I n d u k t i v i t ä t
L2 L 220 MH I n d u k t I v i t ä t
L3 L 220 MH I n d u k t i v i t ä t
L  4 L 100 MH I n d u k t l v i t ä t
L  5 L F e r r i  t p e r l e In d u k t  i v i t ä t
L 6 L F e r r  i t p e r l e I n d u k t i v i t ä t

L E D l LED 3 mm r o t L e u ch td  iode

P I P 200 kft S p in d e lp o t e n t lo m e t e r
P2 P 50 kft S p in d e lp o t e n t !o m e t e r

ach
ach
ach
a l t n
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R l R M ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
K 2 R 12,1 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
K 3 R 1 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 R 100 k ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 5 R 100 k u Me La 1s c h i c h t w i d e r s t a n d
Hü R 100 kft Me t d l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R7 R luo kft Meta l iäChi  d i tw i iW r ä U i^ d
R 8 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R9 R 2 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
RIO R 10 ku Me Ca l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R l l R 5,62 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R12 R 11 kft Me La l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R l  3 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
H l  4 R 10 k ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
Hit» R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R16 R 10 kft Me t a ! l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R17 R 10 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R l  8 R 4/75 kft Me t a ; l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R l  9 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R20 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 21 R 2/74 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 2 2 R 22/1 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 2 3 R 150 ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 51 R 150 ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 24 R 22,1 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 2 5 R 2,74 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 26 R 332 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 2 7 R 10 kft Me ta ! l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R28 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 29 R 4,75 kft Meta! l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 30 R 47,5 ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 31 R 47,5 ft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 32 R 3 , 32 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 33 R 3,32 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 3 4 R 3,32 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 35 H 3, 32 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R36 R 4,75 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 37 R 1 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 38 R 4,75 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 39 R 2 , 21 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 0 R 10 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 41 R 1 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 2 R 1 Mft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 3 R 1 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 4 R 1 kft Meta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 45 R 1 Mft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
R 4 6 R 1 . 5 kft Me ta l s c h i c h t w i d e r s t a n d
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R 4 7 R 11 kft M e t a l l s c h i c h t v i d e r s t a n d
R 4 8 R 1 k u M c t ä l lb c h i c h t w id e r s t d r id
K4 y K li>0 Kil M e t d l l s c h i c h t w id e r ö t c in d
R50 R lbO kft M e t a l l s c h i c h t w id e r s t a n d
H51 R li>0 kn H e t ä l l s c h i c h t w id e r ö t ä n d

K E L l RE R e l a i s

T I PNP hC 327-25 P N P - T r a n s is to r
T2 NPN BC 337-25 NPN-Trans i s t o i

21 2 C 10 2-Diode
22 2 C 10 2-Diode
23 2 C 10 Z-Diode
24 2 C 10 Z-Diode
25 2 C 5V1 Z-Diode
2 6 2 C 5V I 2-Diode
27 Z C 5V1 Z-Diode
28 2 C 5V1 Z-Diode
Z9 Z C 5V1 Z-Diode
210 2 C 20 Z-Diode
211 Z C *>V1 Z-Diode

IS I -  1 Blatt 3/7
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TRANSPORT DER MASCHINE

Das richtige Einhängen der Maschine in den Kran ist aus den folgenden Ab
bildungen zu ersehen.

Für das Einhängen der Maschinen CT40 und CT60 wird eine Rundschlinge 
E160; 2,6 ra; Typ "Span Set"; Ident-Nr. 0914091 benötigt und mit den Ma
schinen geliefert.

Beim Transport müssen der Reitstock und der Bettschlitten ganz rechts ste
hen.

N.E.F. CT 40 / 60

"Stranglängen sowie Gewichts
belastungen siehe Tabelle"

EK 01.88 1 - 3
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TRANSPORT DER MASCHINE

*\

Stranglängen sowie Gewichtsbelastungen der einzelnen Stränge

Maschinen-Typ N.E.F. Gewicht 
in kg 
Brutto

Links

Gewicht

Mitte

Gewicht

Rechts

Gewicht

CT 20 3000 195 cm 
550 kg

260 cm 
2140 kg

175 cm 
710 kg

CT 20 m. Späneförderer 3200 190 cm 
580 kg

260 cm 
2270 kg

175 cm 
760 kg

CT 20 m. Handhabung
u. Späneförderer

3300 185 cm 
590 kg

260 cm 
2330 kg

175 cm 
780 kg

CT 40 DL 600 3600 150 cm 
640 kg

240 cm 
2520 kg

160 cm 
840 kg

dto. m. Späneförderer 3800 150 cm 
660 kg

240 cm 
2660 kg

150 cm 
1000 kg

dto. m. Handhabung 4600 150 cm 
800 kg

240 cm 
3150 kg

150 cm 
1050 kg

dto. m. Handhabung 
u. Späneförderer

4800 150 cm 
830 kg

240 cm 
3280 kg

145 cm 
1090 kg

CT 40 DL 1000 4200 165 cm 
740 kg

208 cm 
2900 kg

180 cm 
970 kg

dto. m. Späneförderer 4400 165 cm 
770 kg

208 cm 
3025 kg

175 cm 
1008 kg

dto m. Handhabung 5200 165 cm 
900 kg

208 cm 
3530 kg

175 cm 
1180 kg

dto. m. Handhabung 
u. Späneförderer

5400 165 cm 
930 kg

208 cm 
3650 kg

160 cm 
1220 kg

CT60 DL 1000 6500 165 cm 
970 kg

250 cm 
5390 kg

205 cm 
560 kg

dto. m. Späneförderer 6800 170 cm 
1000 kg

250 cm 
5600 kg

195 cm 
600 kg

CT60 DL 2000 7800 165 cm 
1140 kg

250 cm 
6440 kg

205 cm 
690 kg

dto. m. Späneförderer 8100 165 cm 
1190 kg

250 cm 
6630 kg

195 cm 
700 kg

EK 01.88 D 1 - 4  _



INBETRIEBNAHME

Reinigung

Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, müssen alle blanken Teile sorg
fältig von Rostschutzmitteln und Schmutz gereinigt werden. Die beweglichen 
Teile dürfen keinesfalls verfahren werden, bevor alle Gleitflächen und sons
tigen blanken Flächen sauber abgetrocknet und geölt sind.

Zur Reinigung ist ein geeignetes Mittel, wie z. B. Petroleum - jedoch kein 
Benzin oder Nitroverdünnung - zu verwenden.
Auch Preßluft darf nicht zum Reinigen benutzt werden.

Erste Inbetriebnahme

Bevor die Maschine das erste Mal in Betrieb genommen wird, müssen der Schmier- 
plan und die Schmieranweisung für die Drehmaschine beachtet, das Hydrauliköl 
aufgefüllt werden.

Die Netzversorgung der Maschine ist nach Stromlaufplan (siehe Kapitel 8 "Elek- 
trodokumentation") vorzunehmen. Es ist auf folgende Dinge zu achten:
- rechtsdrehendes Drehfeld
- richtige Phasenfolge
- ausreichender Aderquerschnitt, dieser muß mindestens so groß sein, daß der 
maximale Strom an der Drehmaschine (entspricht der Hauptsicherung) möglich ist. 
Eine Dimensionierung ist aber von der Vorsicherung (d. h., die vor dem Kabel 
angeordnet ist und dieses schützt) abhängig. Der Aderquerschnitt ist den am Ort 
gültigen Richtlinien zu entnehmen.

Durch Einschalten des Hauptschalters am Steuerschrank wird die elektrische An
lage der Maschine mit Netzspannung verbunden.

Alle Bewegungen der Maschine können von Hand oder automatisch über die NC- 
Steuerung ausgelöst werden. Im einzelnen ist dieses im Bedienerhandbuch be
schrieben.

Bei der ersten Inbetriebnahme werden dann zur Kontrolle alle Funktionen der Ma
schine von Hand ausgelöst; diese sind z. B. Drehspindel Rechts- und Linkslauf, 
Vorschub und Eilgang in X- und Z-Richtung. Vor Verfahren der Schlitten ist die 
Frischölschmierung mehrere Male zu betätigen. Diese Maßnahme ist auch nach 
längerem Stillstand durchzuführen.

EK 01.88 D 1 - 7
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GILDEMEISTER

ALLGEMEINER AUFBAU

01.«

1. Bett
2. Hauptantrieb
3. Spindelkasten mit Drehspindel
4. Vorschubantrieb plan
5. Vorschubantrieb längs
6. Kreuzschlitten
7. Spänewagen mit Kühlmittelbehälter
8. Reitstock

9. Spanner
10. Spindelpositionsgeber
11. Schrank mit Elektroteil, Hydrau

lik und Schmierung
12. Bedientafel
13. Werkzeugrevolver

CT 40 / CT

CT 20
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HAUPTANTRIEB

1. Einstufiger Hauptantrieb

Der Hauptantriebsmotor treibt über Poly-V-Riemen die Drehspindel direkt an. 
Der Antriebsmotor ist in einem großen Drehzahlbereich regelbar (1:200 ), 
siehe Leistungsschema im Bedienerhandbuch.

2. Zweistufiger Hauptantrieb

Der Antriebsmotor steht auf einem Konsol, welches an der Stirnseite des 
Bettes befestigt ist. Ein Bereichsgetriebe ist in Flanschausführung an dem 
Motor befestigt, siehe auch unter "Unterlagen zu Fremdteilen", Kapitel 6.
Es ist mit 2 Getriebestufen versehen und ermöglicht im unteren Drehzahlbe
reich eine Erhöhung des Spindeldrehmoments und eine Vergrößerung des Be
reichs konstanter Leistung.
Die Getriebebereiche werden automatisch geschaltet und sind im Getriebe
schema dargestellt, siehe auch Bedienerhandbuch.

3. Nachstellen und Wechseln des Riemens

3.1 Der Riementrieb sollte regelmäßig in Abständen von einigen hundert Betriebs
stunden kontrolliert, und falls erforderlich, nachgespannt werden.
Nach Lösen der Motorkonsolschrauben wird der Riemen entspannt, 2 Markierun
gen im Abstand S siehe Tabelle angebracht, und der Riemen soweit gespannt, 
bis die Markierungen.den Abstand S erreicht haben.

CT 20 CT

1-stufig

40

2-stufig

CT 60

g _ Markierung 
unbelastet

350 mm 4Ö0 mm 400 mm 400 mm

Markierung
belastet

352,5 mm 402,5 mm 403 mm 403 mm

EK 01.88 2 - 2



GILDEMEISTER

HAUPTANTRIEB

3.2 Wechseln des Riemens

Zum Riemenwechsel sind einige Vorarbeiten notwendig:

- Demontage der hinteren Verkleidung (Endklappe; Motorhaube)

- Lösen der Schläuche am Spanner (Druck-, Leck- und Kühlmittelschläuche)

- Lösen der Endschalterkabel am Schaltschrank

- Motorkonsole nach oben kurbeln

- Lösen der Hauptantriebsmotorbefestigung, nicht erforderlich bei CT 20

- Abheben des alten Riemens

Bevor der neue Riemen aufgelegt wird, sollten die Profilrillen der Riemen
scheiben überprüft werden. Sie müssen fettfrei sein und dürfen keine Be
schädigungen haben.

Die Montage des Antriebs erfolgt in umgekehrter Reihenfolgen. Um einen ge
raden Riemenlauf zu erreichen, müssen die Scheiben fluchten und die Wellen 
sorgfältig parallel ausgerichtet werden.

Die Riemenspannung ist wie unter Punkt 3.1 beschrieben, vorzunehmen.
Nach ca. 24 Betriebsstunden sollte der Antrieb nochmals wie unter Punkt 3.1 
beschrieben nachgespannt werden.

EK 01.88 D 2 - 3
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SPINDELKASTEN

Der Spindelkasten ist mit einer Drehspindel höchster Steifigkeit ausgestattet. 
Die Spindel ist vorn in einreihigen hochgenauen Radialschrägkugellagern, hinten 
in einem Zylinderrollenlager aufgenommen und durch die Lebensdauer-Fettschmie
rung wartungsfrei.

N.E.F. Lagerart Bezeichnung

Abmess
Innen
(mm)

iungen
Außen
(mm)

CT 20 vorn Schrägkugellager 7014 AC/P4 TBT B 70 110

hinten Zylinderrollenlager N 1013 AKT N9/SP 65 100

CT 40 vorn Schrägkugellager 7020 AC/P4 TBT B 100 150

hinten Zylinderrollenlager
NN 3019K/SPW 33 
DIN 5412 95 145

CT 60 vorn Schrägkugellager 7028 AC/P4 TBT B 140 210

hinten Zylinderrollenlager
NN 3026K/SPW 33 
DIN 5412 130 200

EK 01.88
V_________________________________
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VORSCHUBANTRIEBE

Die Vorschubantriebe in Längs- und Planrichtung erfolgt über hochdynamische Mo- 
tore, einen HTD-Zahnriementrieb und vorgespannte Kugelgewindetriebe auf den 
Kreuzschlitten.

Die Vorschubmotoren sind auf Dauerdrehmoment bzw. Dauervorschubkraft von 100% ED 
(Einschaltdauer) ausgelegt.

Maschinentyp CT 20 CT 40 CT 60

Achse X Z X Z X Z

Motorhersteller
Motortyp

Baumü

DS56S

H e r

DS56S

Siemens

5064-0AC

3 1FT 

5064-0AC

Siemen

3066

s 1FT 

3066

maximale
Motordrehzahl min ^ 2000 2000 2000 2000 2000 2000

Dauerdrehmoment 
100% ED

Nm 3,6 3,6 4,5 4,5 7 7

Spindelsteigerung mm 10 10 5 10 10 10

Spindeldurchmesser mm 25 25 25 32 32 40

Schlittenweg 
Motorumdrehung, max. mm/U 6 6 5 5 5 5

Eilganggeschwindigkeit, 
max.

m/min 12 12 10 10 10 10

Vorschubgeschwindigkeit, 
max.

m/min 5 5 5 5 5 5

Vorschubkraft, max. 
100% ED

daN 300 300 500 800 800 1300

EK 01.« 2 - 5
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KREUZSCHLITTEN

Der Kreuzschlitten besteht aus Längs- und Planschlitten. Für die Planführung 
ist das bewährte Schwalbenschwanzprinzip beibehalten, der Schlitten verbleibt 
über den gesamten Hub auf dem Bettschlitten.

Der kunststoffbeschichtete Bettschlitten (DELRIN) läuft auf den gehärteten 
Flachführungen des Bettes.

Zentrale Verbrauchsschmierung und Abstreifer sichern eine hohe Dreh- und Dauer
genauigkeit.

Das Führungsspiel für den Plan- und Längsschlitten ist über Keilleisten ein
stellbar.

EK 01.88 2 - 6
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WERKZEUGREVOLVER

1. Revolver für feste Werkzeuge

In Standardausführung ist die Maschine mit einem 12- bzw. 16-fach Scheiben
revolver ausgerüstet. Die Richtungslogik wählt den kleinsten Schaltwinkel 
aus, der Revolver ist links- und rechtsschaltend. Die Werkzeugscheibe ist 
mit 12/16 Aufnahmebohrungen nach DIN 69880 TI versehen.

2. Revolver mit Zusatzantrieb

CT 40: 12-fach Scheibenrevolver mit 4 Aufnahmen für angetriebene Werk
zeuge und 8 Aufnahmen für Werkzeughalter nach DIN 69880.

CT 60: 12-fach Scheibenrevolver mit 6 Aufnahmen für angetriebene Werk
zeuge und 6 Aufnahmen für Werkzeughalter nach DIN 69880. Diese
Werkzeughalter können auch in die Position für angetriebene Werk
zeuge montiert werden.

Beschreibung, Kenndaten und Wartung der Revolver siehe Kapitel 6 "Unterla
gen zu Fremdteilen".

Die Freiheitsgrade, Arbeitsraumabmessungen und Programmierung der ange
triebenen Werkzeuge sind dem Bedienerhandbuch zu entnehmen!

EK 01.* 2 - 7



FRISCHÖLSCHMIERUNG

Das Schmieraggregat befindet sich im Schrankteil auf d^r Rückseite der Maschi
ne. Der Behälter aus transparentem Kunststoff mit 3 dm Inhalt erlaubt eine 
schnelle Kontrolle des Füllstandes.

Die Frischölschmierung versorgt alle Schmierstellen des Bettschlittens und 
seiner Vorschubelemente im Abstand von 5 Minuten mit einer dosierten Menge, 
(siehe Schmierplan im Kapitel 5)

Die Schmierpumpe wird durch einen Druckschalter überwacht. Erfolgt kein Schmier
impuls, wird die Maschine stillgesetzt und die Störung durch die Fehleranzeige 
an der Bedientafel angezeigt.

Nach dem Einschalten der Maschine und "Antriebe ein" erfolgen automatisch max. 
zwei Schmierimpulse. Spricht der Druckschalter auch nach dem zweiten Impuls 
nicht an, erfolgt eine Fehlermeldung.

Bei besonderer Belastung der Maschine oder nach längerem Stillstand kann von 
Hand der Schmierimpuls ausgelöst werden, (siehe Bedienerhandbuch)

Der Ölstand sollte täglich vor Arbeitsbeginn kontrolliert werden, (siehe 
Schmierplan im Kapitel 5)

Vor längerem Stillstand, z.B. an Wochenenden, sollten die Führungsbahnen zu
sätzlich eingeölt werden!

EK 01.88 2 -
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SCHMIERPLAN CT 20

^  = 0,03 cm3/Hub

^  = 0,06 cm3/Hub

P = 0,022 KW 
Q = 80 cm3/min (ca.)
n = 2730 1/min
Tankvolvumen = 3 dm3 
Schmieröl: CG 68 .

Alle nicht bez. Leitungen ab Kolbenverteilern 4x0,85.L

EK 01.88 D 2 - 9
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SCHMIERPLAN CT 40 / CT 60

01.88

j 6x0,7

r  30 bar

ji, = 0,03 c m V H u b  P = 0,022 KW

A Q = 80 cm3/min (ca.)
= 0,06 c m V H u b  n = 2730 1/min

Tankvolvumen = 3 dm3 
Schmieröl: CG 68 

Alle nicht bez. Leitungen ab Kolbenverteiler 4x0,85.
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SCHMIERPLAN CT 20 / CT 40 / CT 60

Schmierstellenübersicht Länge - Achse

Position Dosiermenge cm”

1 Untergriffleiste 0,03
2 Längsführung 0,03
3 Keilleiste 0,03
4 Längsführung 0,03
5 Bettbahn 0,03
6 Untergriffleiste 0,03
7 Axiallager - Kugelgewindespindel 0,06
8 Kugelgewindespindelmutter 0,03

Schmierstellenübersicht Plan - Achse

Position Dosiermenge cnT

9+10 Schwalbenschwanzführung, Reitstockseite je 0,03
11 Kugelgewindespindelmutter 0,03

12+13 Schwalbenschwanzführung, Spindelkastenseite je 0,03
14 Axiallager - Kugelgewindespindel 0,03

Reitstock - Einzelschmierung (manuell) 
siehe Kapitel 5, Seite 3

EK 01.88 2-11
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SCHMIERPLAN CT 20 / CT 40 / CT 60

Einzelteilverzeichnis zum Schmierplan

Position Benennung Bestell-Zeichen Hersteller Ident-Nr.

20 Pumpenaggregat UF E 10 EX 3XSA
4015 XV 00 Fa. Vögele 0920565

715-713-4039
20.1 Behälter 24-0712-2117 Fa. Vögele

20.2 Deckel 44-0412-2233 Fa. Vögele

20.3 Einfüllstutzen 44-0661-2019 Fa. Vögele
und Deckel 44-0412-2197 Fa. Vögele

20.4 Einfüllsieb 44-1874-2018 Fa. Vögele
20.5 Füllstandschalter

(Option) 24-2540-2369 Fa. Vögele 0913350

20.6 Motor 84-5990-5906 Fa. Vögele
20.7 Pumpe 24-1560-2449 Fa. Vögele

20.3 Öldruckschalter 84-8005-0220 Fa. Vögele 0920783

21 Schlauch 716-500K Fa. Vogel 0906512

22 Kolbenverteiler 343.422.200 Fa. Vogel 0252424

23 Kolbenverteiler 345.422.222 Fa. Vogel 0221391

24 Dosiernippel 995 994 103 Fa. Vogel

25 CT20 BE-L 4 x 2200 Fa . Techno-Chemie 0923794
Schlauch 233505100100-2200

25.1 CT 40; DL 600/1000 BE-L 4 x 1200 Fa. Techno-Chemie 0252776
Schlauch 233505100100-1200

25.2 CT 60; DL 1000 BE-L 4 x 1500 Fa. Techno-Chemie 0913224
Schlauch 233505100100-1500

25.3 CT 60; DL 2000 BE-L 4 x 2000 Fa. Techno-Chemie 0913676
Schlauch 233505100100-2000

26 Dosiereinheit 320 406-3 Fa. Vogel 0272138

27 Verteilerleiste 44-2151-6031 Fa. Vögele 0003478
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SPÄNEENTSORGUNG UND KÜHLMITTELEINRICHTUNG

1.1 S p ä n e w a n n e  bei CT 20

Die Spänewanne ist in Längsrichtung im Maschinenbett untergebracht. Der 
Kühlmittelbehälter mit Tauchpumpe befindet sich außerhalb des Bettes.

1.2 S p ä n e w a g e n  bei CT 40 / 60

Der Spänewagen ist auf Rollen gelagert und läßt sich zu Wartungs- und 
Reinigungszwecken nach vorn aus der Maschine entfernen. Der untere 
Teil dient als Kühlmittelbehälter. Auf dem Spänewagen ist eine Tauch
pumpe montiert. Bei der Drehlänge 2000 (CT 60) sind zwei Spänewagen 
miteinander verbunden.

2. S p ä n e f ö r d e r e r

Der Späneförderer ist in Längsrichtung im Maschinenbett untergebracht.
Die Betätigung des Scharnierbandes erfolgt über Wahl-Schalter auf der 
Bedientafel.

Liegt eine Überlastung des Späneförderers vor, löst der Motorschutz
schalter aus, der Förderer wird abgeschaltet.

3. K ü h l m i t t e l p u m p e n

Spänewanne CT 20 
Späneförderer CT 20 
Spänewagen CT 40 / 60 Späneförderer CT 40 / 60

Pumpe TB 21/120 TB 42/230
Tauchtiefe (mm) 120 230
Leistung (kW) 0.63 2,2

H
(mWS)

50 

£.6 
12 
38 

3*. 

30- 

26 

22- 

18- 

IC. 

10 
6 - 
2

\
\ 1 T2A2

\
\ 21 \ s

\
s k 'S

s
\ \

Q (1/min)

10 20 30 <0 SO 60 70 90 90 100 HO 120 130 1U) 1S0
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SPÄNEENTSORGUNG UND KÜHLMITTELEINRICHTUNG

4. Kühlmittelmengen in (1)

Drehlänge Spänewanne/
Spänewagen

Späneförderer

CT 20 ---- 140 140

600 90 140
CT 40

1000 115 150

p m  £ r \ 1000 160 200
L I  D U

2000 250 230

Achtung bei Verwendung von synthetischen Kühlmitteln!

Klären Sie die mit Ihrem Lieferanten die Verträglichkeit mit dem 
verwendeten Gleitbahnöl.

Zur Verhinderung von Korrosion an der Maschine muß der ph-Wert des 
Kühlmittels 9 ... 9,5 betragen.

Kein Kühlmittel mit aggressiven Zusätzen verwenden.

EK 0 1 . 8 8 2 - 1 4



REITSTOCK

In der Standardausführung ist die Maschine mit einem kraftbetätigten Reit
stock ausgerüstet.

CT 20 Der Reitstock wird auf einer Prismen/Flachführung vor dem Kreuzschlit
ten aufgenommen und mit einer Spannschraube und Pratze geklemmt.

CT 40/ Der Reitstock wird auf den unteren Flachbahn zentriert und per Pratzen 
CT 60 über eine Exzenterschnellklemmung gespannt, d. h. die hohe Dauerge

nauigkeit ist durch diese Führung, die nicht im direkten Spänebereich 
liegt, (da hinter der Schlittengruppe) gegeben.

Der sich durch eine hohe Steifigkeit auszeichnende Reitstock wird 
auf derselben Bahn wie der Spindelkasten zentriert. Bei der Bearbei
tung mit dem Reitstock ist die Pinoienüberwachung wirksam.

Die Betätigung erfolgt über M-Befehle, Fußschalter bzw. Taster im Tippbe
trieb. Dies ist nur bei stehender Spindel möglich. Die Drehspindel kann 
nur dann eingesetzt werden, wenn innerhalb des Pinolen-Nutzhubes der einge
stellte Spanndruck erreicht wird (sh. "Beschreibung der Hydraulik", Kap.
4 ) .

Der Fußtaster "Pinole vor" besitzt einen Druckpunkt bis zu dem die Bewegung 
"Spannen" der Pinole im Tippbetrieb ausgelöst wird. Bei Betätigung über 
den Druckpunkt hinaus, fährt die Pinole zurück (als Dauerkommando), wobei 
der Fußtaster mechanisch verriegelt wird. Der Entriegelungstaster befindet 
sich an der rechten Seite des Fußtasters. Die Wirkungsweise des Tasters 
"Spannen" in der beschriebenen Art und Weise ist als Notbetätigung im 
Quetschgefahrenfall zu verstehen.

Bei der Bearbeitung ohne Reitstock muß die Pinole in zurückgezogener Stellung 
stehen.

Die Verstellung der Reitstockposition auf dem Bett erfolgt nach dem Lösen 
der Klemmung, bei CT 20 von Hand, bei CT 40 und CT 60 durch Schleppen über 
den Kreuzschlitten, die Führungsbahnen sind vorher zu reinigen, ggf. einzu
ölen!

CT 40 Der Kreuzschlitten wird bei zurückgezogenem Rastbolzen so lange ver
fahren, bis die Markierung am Schleppbolzen mit der Schlittenkante 
übereinstimmt. Danach wird der Bolzen eingedrückt und der Reitstock 
positioniert.

CT 60 Es darf nur der geklemmte Reitstock vom Kreuzschlitten angefahren 
werden!
Nach Erreichen der Schlepposition wird die Reitstocklemmung gelöst. 
Dadurch wird der Schlepphaken eingeschwenkt und der Reitstock kann 
in seine Position gefahren werden.

L EK_______01.88 D 2 - 1 5  7
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REITSTOCK

Betätigungskraft in Abhängigkeit von Schnittkraft und Werkstückgewicht.

Beim Arbeiten mit dem Reitstock ist die erforderliche axiale Spannkraft der 
Körnerspitze von der Werkstückform, dem Werkstückgewicht, der auftretenden 
Schnittkraft und dem Körnerspitzenwinkel abhängig. Die maximale axiale Spann
kraft ist für die meisten vorkommenden Arbeiten unnötig hoch.

Einen schnelleren Überblick über die erforderlichen und zulässigen Axialkräfte 
in Abhängigkeit von Werkstückgewicht und Schnittkraft ermöglicht das untere No- 
mo g r a m m .

Eingetragenes Beispiel:

Gegeben: Werkstückgewicht = 150 daN

Schnittkraft Fu = 500 daN
n

Gesucht: erforderliche Axialkraft= 520 daN

Axialkraft (daN)

EK 01.88 D 2 - 1 6
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STIRNSEITENMITNEHMER

Die Zerspanung auf Drehmaschinen erfordert die Übertragung eines Drehmoments, 
daß sich aus der Schnittkraft "F " und dem Drehradius "r" ergibt, auf das zu be
arbeitende Werkstück.

Das von Stirnseitenmitnehmern übertragbare Drehmoment hängt von folgenden Fak
toren ab:

- dem Verhältnis vom Mitnehmerspanndurchmesser zum Drehdurchmesser

- der Reitstockkraft

- der Werkstoffestigkeit bzw. der spez. Schnittkraft "k ,f

- der Schnittrichtung

Richtwerte für die erforderliche Reitstockkraft können mit Hilfe des Schaubildes 
ermittelt werden.

In jedem Fall sind jedoch die Vorschriften des jeweiligen Herstellers zu beach
ten!

Bei gleichzeitigem Einsatz 
nehrerer Stähle sind die er
mittelten Reitstockkräfte 
zu addieren.

S« Spannkreis-0 50 ma 
D« Dreh-0 60 m

Spanquer
schnitt
mm’

o.s

0.63

0.8

\

\

\

Werkstiickfestig- 
keit. daN/mm3

Dreh-^
Spannverhältnis spannkreis-

40 50 03 00 100 1?!. 0.8 C.9 1.12 1.25 l <1 1.6 1 8

S S
V \

\

\

X

\

N

Richtwerte f 
Reitstock- 
kraft daN*

100
112_
1 7 S

JL&L
160
-LSIL

_22A_
250

315

500
560
630
710

■-8Q.0
900

1000

12
l&OO
1600
180U
2000

-224.Q-
2500

“"2800

EK

Festigkeitsbereiche

Werkstückfestigkeit da.N/mm’ 60 50 63 80 100 125

Werkstoff

St34-37
9-15S20
GG14-35
GGG-38

St42
CIO
GG40
GGG-42

St 50 
CI5-22 
22S20 
CGC-50

St60-70
C35-45
16MnCr5
GGG-60

20MnCr5
C60
15CrNi6
GCC-80

18Cr.Ni8
30CrMoV9
SOCrHo«
105WCr6
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M I T L A U F E N D E  K Ö R N E R S P I T Z E  CT 20 I.-Nr. 0925022

0 7 . 1

n/min

Morsekegel 3

6300

5000

^  4000

c 3150

oo 2500

5 2000
Js 1600 
0)
«  1250 

1000 

800

- Schmierung der Wälzlager mit Klüber Centoplex HO

- n max. 9000 min ^
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STANDARDZENTRIERSPITZE

nmax. Typ Größe A B C Dl D2 E F G H J K L

CT 40
4000

604 HG 
MK 4

108 102,5 67,5 205 32 14 41 59 31,267 2,5 M70X1.5 22 82 0908056

6300
640-80 
MK 4

484 122 67,5 225 16 16 44 72 31,267 6,5 M70X1,5 14 100 0909525

CT 60 3150
604 HG 
MK 5

110 129 90 258,5 40 16 50,5 76 44,399 2,5 M90X1,5 25 105 0913627

1 00

s
03

12 5 
H O

X I 2 0 0  
2 5 0

C
i - i 3 1 5

1 0 0
X 5 0 0
CO 6 3 0

C L 8 00

CT 1 0 0 0

C 1 2 5 0
3 1 6 0 0

+>
03
(0

2 0 0 0

2 5 0 0

rH 3 1 5 0
Q] 1 0 0 0
n 5 0 0 0
rH
ß) 6 3 0 0

T-l s o o o
X 1 0 0 0 0

d 1 2 5 0 0 
1 6 0 0 0

663-03000 
484

r* m  w» «o c 1/min. 1/min

Lebensdauer der Wälzlager = 2000 Betriebsstunden

EKA 07.88 2 - 18 a
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SPANNMITTEL

Die Maschine ist mit einem kraft- oder handbetätigten Spannmittel versehen.

Bei kraftbetätigten Spanneinrichtungen ist die erforderliche Sicherheit 
durch elektrische Verriegelungen in Verbindung mit hydraulischen Druck
schaltern gegeben.

Überwachung der Spanneinrichtung

Unabhängig von Sicherheitseinrichtungen ist bei Betätigung der Spannein
richtung erhöhte Aufmerksamkeit des Bedienenden erforderlich.

Es muß sichergestellt sein, daß das Werkstück korrekt und lagerichtig in 
das Spannfutter eingelegt wird. Gegebenenfalls ist eine Rundlaufprüfung 
erforderlich.

Nur bei einer ständigen Wartung des Spannfutters unter Beachtung der bei
liegenden Bedienungsanleitung für Futter und Spanner (siehe Kapitel 6) 
ist gewährleistet, daß die durch den am Hydraulikaggregat eingestellten 
Druck erzeugte Spannkraft auch auf die Spannbacken übertragen wird. Die 
Spannmittelüberwachung durch berührungslose Endschalter gewährleistet, daß 
die Drehspindel nur gestartet werden kann, wenn innerhalb des zulässigen 
Nutzhubes die Spannkraft erreicht ist.

Der Nutzhub ist der um Sicherheitsabstände reduzierte Gesamthub des Spann
mittels. Die Einhaltung des Nutzhubes stellt sicher, daß der Futterkolben 
nicht in den jeweiligen Endlagen anschlägt. Das Erreichen der Spannkraft 
würde so nur vorgetäuscht. Deshalb ist eine sorgfältige Einstellung der 
Näherungsschalter erforderlich.

Achtung!

Die zulässigen Drehzahlen der Spannmittel, gemäß Spannkraftdiagramm (siehe 
Kapitel 6), dürfen in keinem Fall überschritten werden.

Bei anderen als im Spannkraftdiagramm zugrunde gelegten Backen, insbeson
dere bei schweren Aufsatzbacken, muß die zulässige Drehzahl durch Nach
rechnung ermittelt werden. In außergewöhnlichen Fällen ist Rücksprache 
mit dem Spannmittel-Hersteller zu halten.

Anwahl der Spannart

Zum Betrieb der Maschine ist die Spannart anzuwählen.
Je nach Erfordernis wird - Handspannen

- Innenspannen
- Außenspannen angewählt.

Die Anwahl erfolgt bei

CT 20: per Parameter in der EPL-Steuerung
CT 40/60: per Parameter in der EPL-Steuerung oder per Schlüsselschalter

am Schaltschrank bei Siemens 810-T-Steuerungen.

2 - 1 9EK 01.88
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SPANNMITTEL

Zusätzlich zu diesen Angaben muß bei Futtern mit Ausklinkhub (Fa. Forkardt) 
die Spannhubbegrenzung bzw. das Ausklinken der Spannbacken programmiert wer
den. Je nach Maschinen-Typ in der EPL-Steuerung oder per Schlüsselschalter 
bei Siemens 810-T-Steuerungen.

Zur Sicherung einer ausreichenden Überdeckung der Spannbacken im Futter bei 
anderen Fabrikaten mit Backenschnellwechsel-Möglichkeit, ist ebenfalls eine 
Spannhub-Begrenzung erforderlich!
Siehe auch Bedienerhandbuch.

Spannfutterbetätigung

1.1 Betätigung des Spannfutters durch Drucktaster

Zum Spannen des Werkstücks wird die 
linke, zum Lösen die rechte Drucktaste 
betätigt, unabhängig davon, ob innen 
oder außen gespannt wird. Spannen und 
Lösen erfolgt im Tipp-Betrieb.

1.2 Betätigung des Spannfutters durch Fußtasten

lösen

Das Spannen des Werkstücks geschieht 
mit der rechten, das Lösen mit der 
linken Fußtaste, unabhängig davon, ob 
innen oder außen gespannt wird. 
Spannen und Lösen erfolgt im Tipp- 
Betrieb.

spannen

Die Betätigung des Spannfutters ist nur bei stehender Spindel möglich.

EK 01.88 2 - 2 0
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SPANNMITTEL CT 20

Hohlspanneinrichtung

Teilhohlspanneinrichtung

unlösbar Riemenscheibe Teilhohlspannrohr

EK 0 1 . 8 8 2 - 2 1
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SPANNMITTEL CT 40

Hohlspanneinrichtung

Teilhohlspanneinrichtung

Hubrichtung

EK 0 1 . 8 8 -  21
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SPANNMITTEL CT 60

Teilhohlspanneinrichtung

01.88

Hohlspanneinrichtung

Drehzuführung .. ,

Wegekontrolle

Spannerflansch

Verbindungsstück

Futter

\
unlösbar

verbunden

unlösbar
Wegekontrolle verbunden Spannerflansch

Spannzylinder 

Drehzuführung

Standard-Schnittstelle

B - ------------------------------- — A

Hubrichtung

Kühlmittel
auffang Spannzylinder
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MONTAGE DER KRAFTSPANNEINRICHTUNG

1. Anbau des Spannzylinders

1.1 Sämtliche Teile sorgfältig von Öl und Schmutz reinigen.

1.2 CT 20 / CT 60: Das Zugrohr mit dem Spannerkolben verbinden und durch
Kleben schwer lösbar sichern.

1.3 CT 20: Die Anlagefläche des Spannzylinders und der Riemenschei
be leicht einölen.
Spannzylinder in Riemenscheibe zentrieren und fest
schrauben.
Max. zulässiger Rundlauffehler und max. Planlauffehler 
0,005 am Kontrollrand.

CT 40 / CT 60: Die Anlagefläche des Spannerflansches und der Riemen
scheibe leicht einölen.
Spannerflansch und Riemenscheibe zentrieren und fest
schrauben.
Anschließend Anlagefläche des Spannzylinders und des 
Spannerflansches wiederum leicht einölen, Spannzylinder 
in Spannerflansch zentrieren und festschrauben.
Max. Rundlauffehler 0,01mni, max. Planlauffehler 
0,005 mm am Kontrollrand.

1.4 Den Spannzylinder durch die Hydraulik-Leitungen mit der Hydraulik - 
Steuereinheit verbinden.
Der Lecköl-Schlauch wird direkt zum Hydraulik-Aggregat geführt.

1.5 Die berührungslosen Endschalter der Wegekontrolle montieren.
Der Schalter bl wird dabei maximal in Richtung "B" und der Schalter b2 
maximal in Richtung "A" verschoben.

1.6 Den Kolben des Spannzylinders maximal in Richtung "A" verschieben.

2. Anbau des Futters

Die Drehspindel ist mit einem Flachflansch versehen.

Bei CT 40 und CT 60-Maschinen kann der Spindelkopf im Sonderfall auch 
mit Kurzkegelaufnahme nach DIN 55026 ausgebildet sein.

2.1 Sämtliche Teile von Öl und Schmutz reinigen, den gegebenenfalls notwen
digen Futterflansch mit der Drehspindel verbinden.

EK 0 1 . 8 8 2 - 2 4
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MONTAGE DER KRAFTSPANNEINRICHTUNG

2.2 Bei CT 20 und CT 60-Maschinen das Verbindungsstück, bei CT 40-Maschinen 
das Hohlspann- und Teilhohlspannrohr mit dem Futter verschrauben und 
durch kleben schwer lösbar sichern.

2.3 Überprüfen ob Futterkolben max. in Richtung "A" geschoben ist.

2.4 Anschlußgewinde des Verbindungsstücks bzw. des Hohlspann- oder Teil
hohlspannrohres mit Molybdändisulfid (M0S2 ) einfetten.

2.4.1 Bei CT 20 bzw. CT 60-Maschinen wird durch Drehen des Futters oder mit
tels Schlüsseln bei Futtern mit drehbarer Gewindehülse, das Verbin
dungsstück in das Zugrohr geschraubt bis der Futterboden am Spindel
flansch bzw. Futterflansch anliegt.*

2.4.2 Bei CT 40-Maschinen wird das Hohlspann- oder Teilhohlspannrohr durch 
Drehen des Futters, oder mittels Schlüssel bei Futtern mit drehbarer 
Gewindehülse in den Spannkolben des Spannzylinders eingeschraubt, bis 
ebenfalls der Futterboden am Futterflansch bzw. Spindelflansch an
liegt.*

2.5 Die Befestigungsbohrungen im Futter werden zur Überdeckung mit den Ge
windebohrungen im Spindel- bzw. Futterflansch gebracht und das Futter 
durch Schrauben gegen die Spindel gezogen.

2.6 Spannbacken montieren und gesamte Einheit auf richtige Funktion hin
überprüfen.

3. Einstellen der Näherungsschalter bl und b2

3.1 Nach Montage des Kratspannfutters gem. Punkt 2, den berührungslosen 
Näherungsschalter b2 an Dämpfungsnocken bzw. Schaltring anstellen bis 
Bedämpfung erfolgt. Das bedeutet, daß die Spindel jetzt nicht anlaufen
kann. Dann Schalter b2 um ca. 1mm in Richtung "B" verschieben.

3.2 Spannzylinderkolben um max. Futterkolbenhub in Richtung "B" verfahren. 
Schalter bl an Dämpfungsnocken bzw. Schaltring anstellen bis Bedämpfung 
erfolgt. Spindel darf wiederum nicht anlaufen können. Dann Schalter bl 
um ca. 1mm in Richtung "A” verschieben.

Zu den Punkten 3.1 und 3.2 gilt bei EPL2-Steuerungen: Es besteht eine exakte
Prüfungsmöglichkeit des genauen Schaltpunktes durch Aufruf der Diagnose
(Eingabe-Byte 2).

Durch diese Einstellung der Näherungsschalter wird der Futterkolbenhub und
damit der Backenhub des normalen kraftbetätigten Spannfutters einwandfrei
abgesichert. Grundvoraussetzung ist bei ...

* Anschließend das Futter um ca. 1 , 5 - 2  Umdrehungen zurückdrehen.

EK 01.88 D 2- 2 5
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MONTAGE DER KRAFTSPANNEINRICHTUNG

EPL-Steuerungen:

810-T-Steuerungen:

die richtige Programmierung des Parameters N 103.
Zur Überwachung des Nutzhubes muß der Parameter N 103 
auf 0000 0001 gesetzt sein.

daß der Wahlschalter (am Bedienfeld des Schaltschran
kes) auf die jeweilige Spannart - Innen- oder Außen
spannen - gestellt ist.

Bei Futtern der Fa. Forkardt mit Ausklinkhub wird der Näherungsschalter bl 
axial so eingestellt, daß er bei Ende Spannhub ( gem. Herstellervorschrift) 
/ Anfang Ausklinkhub vom nicht bedämpften Zustand in den bedämpften um
schaltet und Spindelanlauf verhindert, (siehe hierzu auch Punkt 4)

3.3 Nach erfolgter Montage der Spanneinrichtung mit eingestellten Näherungs
schaltern ist der Backenhub des Spannmittels nochmals zu überprüfen. 
Gegebenenfalls ist die Einstellung der Näherungsschalter zu korrigieren.

Wichtiger Hinweis!

Soll bei aufgebautem Hydraulikzylinder mit einem Handspannfutter gearbeitet 
werden, darf die Spannart nicht auf "Handspannen" umgestellt werden, sondern 
muß auf "Außenspannen" stehen.

Um eine Spindelfreigabe zu erreichen, muß der Näherungsschalter bl des Hy
draulikspannzylinders so verschoben oder entfernt werden, daß der Spannzy
linderkolben beim Betätigen des Fußtasters bzw. der Drucktaste "Spannen" in 
die hintere Endlage fahren kann und dadurch den Spanndruck simuliert. Nur so 
ist die Schmierung des Spannzylinders gewährleistet.

Die Spindelbohrung sollte verschlossen werden, damit das Anschlußgewinde für 
das Zugrohr (CT 40) bzw. für das Verbindungsstück (CT 20 / CT 60) nicht ver
schmutzt.

EK 0 1 . 8 8 26



FUTTER MIT BACKENSCHNELLWECHSELSYSTEM

4.1 Futter mit Backenschnellwechselsystem Typ KHNC, Fa. Berg.
Dieses Futter ermöglicht einen Backenwechsel an beliebiger Stelle in
nerhalb des Nutzhubbereichs. Der zur Absicherung des Futters und zur 
Erzeugung des Spindelfreigbesignals notwendige Kontakt wird durch den 
zum Backenentriegeln benötigten Schlüssel in einem Schlüsselschalter am 
Elektro-Schrank geschlossen.
Zum Backen wechseln wird der Schlüssel abgezogen, wodurch der Kontakt 
geöffnet wird und die Spindel nicht anlaufen kann. Nach erfolgtem Bak- 
kenwechsel wird der Schlüssel eingesteckt, dadurch der Kontakt im 
Schlüsselschalter geschlossen und die Spindel freigegeben.

4.2 Futter mit Ausklinkhub Typ KTNCV, Fa. Forkardt
Bei dieser Futterart ist es notwendig, zum Anfahren des Backenwechsel
punktes über den Abschaltpunkt des Dämpfungsnockens am Ende des Nutz
hubes zu fahren.
Bei EPL-Steuerungen muß hierzu der Parameter N 103 auf "Ausklinkhub" 
gesetzt werden, d. h. N 103 = 0000 0010.
Nur so kann in der Betriebsart "Handsteuern" durch Betätigen des Fuß
tasters der Backenwechselpunkt erreicht werden.
Bei Maschinen mit 810-T-Steuerungen befindet sich ein abschließbarer 
Wahlschalter am Schaltschrank, der in der Stellung "Ausklinken" eben
falls ein Überfahren des Dämpfungsnockens bis zum Backenwechselpunkt 
ermöglicht.
Sowohl bei der EPL-Steuerung wie auch bei der 810-T-Steuerung ist wäh
rend der Anwahl "Ausklinkhub" ein Anlauf der Spindel unmöglich.

4.3 Futter mit Backenwechselmöglichkeit ausschließlich in der Endstellung 
des Futterkolbens (Typ KNCS, Fa. SMW und DUR0-NC, Fa. Röhm) werden mit 
einem Sicherheitshub versehen, um im normalen Spannbetrieb eine aus
reichende Überdeckung der Backen im Backentrieb sicherzustellen. Dieser 
Sicherheitshub ist somit in seiner Wirkungsweise vergleichbar mit dem 
Ausklinkhub der unter Punkt 4.2 genannten Futter. Es gilt daher hin
sichtlich Handhabung und Programmierung die Bschreibung gemäß Punkt 4.2. 
Siehe auch Bedienungsanweisung des jeweiligen Futters, Kapitel 6 "Un
terlagen zu Fremdteilen".

EK 01.88 D 2 - 2 7



GILDEMEISTER

SPANNDRUCKEINSTELLUNG

5.1 Spanndruckeinstellung

Die Spanndruckeinstellüng erfolgt am Druckreduzierventil, Pos. 17.1,
sieheBeschreibung der Hydraulik, Kapitel 4.
Der eingestellte Spanndruck kann am Manometer abgelesen werden, Stel
lung des Wahlschalters auf Pos. 2.
Die Einstellung kann ohne Betätigung des Futters erfolgen.

5.2 Einstellen der Druckschalter

Die Druckschalter 7.2 und 7.3 dienen der Kontrolle des Spanndrucks bei
Innen- und Außenspannen.

a) Am Druckreduzierventil 17.1 wird ein Druck ca. 10% - 15% unter dem 
gewünschten Arbeits-Spanndruck eingestellt.

b) Der Spannzylinder wird betätigt und spannt, gegebenenfalls ausgelöst 
durch die Not-Hand-Betätigung am Wegeventil 18.1.

c) Der entsprechende Druckschalter 7.2 für Außenspannen, 7.3 für Innen
spannen, wird zunächst duch Rechtsdrehen auf einen Wert oberhalb des 
am Druckreduzierventil eingestellten Drucks und danach durch Links
drehen zum Aufleuchten der Kontrolleuchte zurückgestellt. Dabei muß 
das Wegeventil in der entsprechenden Durchflußrichtung gehalten wer
den.

d) Nach dieser Justage des Druckschalters auf den Sicherheits-Schalt
punkt wird das Druckreduzierventil 17.1 auf den gewünschten Arbeits- 
Spanndruck eingeregelt.

Achtung! Wichtiger Hinweis!

Bei jeder Änderung des Arbeits-Spanndrucks ist eine neue Einstellung der 
Druckschalter auf den richtigen Schaltpunkt in der oben beschriebenen Weise 
unbedingt notwendig.

Oi.88 D 2 - 2 8



SETZSTÖCKE

Die CT-Maschinen werden mit folgenden Ausführungen geliefert:

CT 40

1.) Ein feststehender Setzstock mit 3 Rollenpinolen, Handverstellung für
einen Durchmesserbereich 10 - 100mm. Der Setzstock ist gekröpft ausge
bildet und wird auf dem Bett mittels Spannpratze geklemmt.

CT 60

1.) Zwei feststehende Setzstöcke mit 3 Rollenpinolen, Handbetätigung für 
die Durchmesserbereiche 30 - 190 mm und 170 - 260 mm. Die Setzstöcke 
sind gekröpft ausgebildet und werden auf dem Bett mittels Spannpratzen 
geklemmt.

CT 40 und CT 60

2.) Selbstzentrierende, feststehende Lünetten

Die selbstzentriende Lünette wird an einem Halter auf dem Bett mittels 
Spannpratze geklemmt und hydraulisch betätigt. Dazu wird die Grundhy
draulik entsprechend erweitert (siehe "Beschreibung der Hydraulik").
Die Bedienung erfolgt über Tasten im Bedienfeld neben dem Bildschirm, 
bei Maschinen mit EPL-Steuerungen ist eine Betätigung durch M-Befehle 
möglich.

Eine Spindelfreigabe erfolgt nur, wenn die Lünette definiert gespannt, 
bzw. in Endlage entspannt ist. Diese Überwachung erfolgt über Druck
schalter am Hydraulikaggregat.

Durch ein Druckrduzierventil läßt sich die erforderliche Spannkraft 
einstellen. Die Rollen der Lünette sind mit Handschmierstellen zu ver
sehen (siehe auch Kapitel 6). Ca. alle 200 Betriebsstunden sollte mit 
einem lithiumverseiften Fett der Penetrationsklasse 2 abgeschmiert wer
den, z.B.

- Shell-AIvania EP-Fett 2
- Esso-Beacon EP 2
- BP-Energrease LS-EP 2

Achtung!

Feststehende Lünetten dürfen nicht auf dem Bettführungen verschoben werden. 
Zum Versetzen sind sie anzuheben und die Anlageflächen zu reinigen.

EK 01.88 D 2 - 2 9



GILDEMEISTER

SELBSTZENTRIERENDE LÜNETTEN

0 1 J

Feststehende Lünetten, Spannbereich 8 - 70 mm (CT 40)
20 -120 mm (CT 60)

Mitgehende Lünette, Spannbereich 8 - 70 mm (CT 40)
20 - 120 mm (CT 60)

SLK 087 NV/Z50 (CT 40) 
SLK 212 NV/Z80 (CT 60)

SLK 087 N/Z50Z (CT 40) 
SLK 212 N/Z80Z (CT 60)



GILDEMEISTER

KL

SELBSTZENTRIERENDE LÜNETTEN

3. Selbstzentriende, mitgehende Lünette

Die selbstzentrierende Lünette wird an einem Halter auf dem Holm des 
Bettschlittens befestigt und hydraulisch betätigt.
Dazu wird die Grundhydraulik erweitert und die Lünette mittels Schläu
chen über Steckkupplungen angeschlossen.
Die Rollenschmierung erfolgt über die Frischölschmierung und wird eben
falls über Steckkupplungen angeschlossen.

Die Betätigung erfolgt wie bei der feststehenden Ausführung. (Punkt 2) 
Bei Maschinen mit EPL-Steuerungen kann die Lünette automatisch im Wech
sel mit dem hydraulischen Reitstock bei der Bearbeitung von Wellen ein
gesetzt werden.. Eine Spindelfreigabe erfolgt, wenn eine der Einrich
tungen "Spanndruck erreicht" meldet.

Bei Anbau von 2 Lünetten an einem Halter (Tandem-Lünette) ist ebenfalls 
von einer der Lünetten zur Spindelfreigabe "Spanndruck erreicht" zu 
melden, von der anderen die Stellung "Lünette geöffnet".

• ' " 'N
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GIIDEMEISTER

FESTPUNKT - SPINDELSTILLSETZEINRICHTUNG 1°

CT 20

Für Bearbeitungen ist erforderlich, die Drehspindel in einer oder mehreren 
Positionen zu indexieren. Die Indexscheibe ist mit einer 2°-Teilung verzahnt 
und kann auf der Hauptspindel so verdreht werden, daß die Nute der Index
scheibe genau mit dem Bolzen (Pos. 2) übereinstimmt. Die Drehspindel wird 
dazu zunächst mit der Spindelstillsetzeinrichtung in definierter Lage über 
die Steuerung positioniert. Der Bolzen (Pos. 3) befindet sich versetzt 
dazu über dem Zahnkopf der Indexscheibe. Durch wechselseitige Ansteuerung 
der Bolzen wird die 1°-Teilung erzielt.

Steht eine Zahnlücke der Indexscheibe nicht unter dem angewählten Bolzen 
der Festpunkt-Spindelstillsetzeinrichtung, werden die Klemmschrauben (Pos. 
1) gelöst und die Indexscheibe entsprechend verdreht.

0 1 . 8 8
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FESTPUNKT - SPINDELSTILLSETZEINRICHTUNG

01A

CT 40 / 60

Für Bearbeitungen ist erforderlich, die Drehspindel in einer oder mehreren 
Positionen zu indexieren. Die Indexscheibe ist mit einer 5 -Teilung verzahnt 
und kann auf der Hauptspindel so verdreht werden, daß die Nute der Index
scheibe genau mit dem Bolzen übereinstimmt. Die Drehspindel wird dazu zu
nächst mit der Spindelstillsetzeinrichtung in definierter Lage über die 
Steuerung positioniert.

Steht eine Zahnlücke der Indexscheibe nicht unter dem Bolzen der Festpunkt- 
Spindelstillsetzeinrichtung, werden die Klemmschrauben (1) gelöst und die 
Indexscheibe entsprechend verdreht.
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GILDEMEISTER

Abhole inrichtung (Schema) CT 20

Abholeinrichtung für 
Werkstucklängen in mm

zul. Werkstückgewicht 
in kg

bis 80 0,7
81 - 150 0,5
151 - 200 0,5

EKE 05.88 2 - 3 6
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MAIN DRIVE CT GO 

COMMANDE PRINCIPALE CT 60 

TRAZIONE PRIIMCIPALE CT SO

G I L D E M E I S T E R

[N U L IR

HAUPTANTRIEB CT 60 1 58-06-9000/000

KE 01.86



GILDEMEISTER

I H t e t e K

H A U P T A N T R I E B  LT 50 156- - 0 6 - 9 0 0 0 / 0 0 0 0 9 1 4 4 5 5

P O S  . B E N E N N U N G T E I L - N R ./ U I N - N R I DE N T NR

M O T O R K O N S O L E 158- -06 . 0 1 / 0 0 0 0 9 1 1 2 4 9

1 M O T Ü R K Ü N S Ü L E 158- - 0 6 - 0 0 0 1 / 0 0 0 0 9 1 1 7 3 7

2 B O L Z E N 158- - 0 6 - 0 0 1 7 / 0 0 0 0 9 1 1 7 4 0

3 T R A V E R S E 158- - 0 6 - 0 0 1 8 / 0 0 0 0 9 1 1 7 3 6

4 L A G E R 15 8- - 0 6 - 0 0 1 8 / 0 0 0 091 1739

5 S T A N G E 158- - 0 6 - 0 0 2 0 / 0 0 0 0 9 1 1 7 4 1

6 K L O B E N 158- - 0 6 - 0 0 2 1  / 000 0 9 1 1 7 4 2

7 A U G E N S C H R A U B E  B M 2 0 X 1 0 0 D I N 4 4 4 014 6 5 3 6

8 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K I  
M 1 6 X 4 5

D I N 9 12 0 0 0 1 0 3  6

9 Z Y L I N O E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 1 6 X 6 0

D IN 9 12 0 0 0 1 0 3 9

10 G E W  I N O E S T I F  T MIT K E G E L K U P P E  
M 1 2 X 2 0

D IN 9 13 0 0 0 1 1 1 6

11 G E W I N D E S T I F T  M I T  S P I T Z E  M 1 2 X 2 0 D I N 914 0 0 0 1 1 4 3

12 G E W I N D E S T I F T  MI T R I N G S C H N E I D E  
M 6 X 1 0

DI N 916 0 0 0 8 3 1 5

13 S E C H S K A N T M U T T E R  M 2 0 DI N 9 36 0 0 0 1 3 8 2

14 G E W I N O E S T A N G E  M 2 0 DI N 9 75 0 0 0 4 6 4 9

15 G E W I N D E S T A N G E  M 2 0 L X 1 2 0 DI N 9 7 5 0 9 1 1 7 5 0

16 S P A N N S L H L O S S M U T T E R  S P M 2 0 DI N 1 4 6 0 0 9 1 1 7 5 1

17 R U N D S T A H L  1 1 5 C R V 3  D M 1 8  H 9 X 5 0 M M 091 1752

20/01 /87EK A NEF B .



GILDEMEISTER

H A U P  T AN T R I E B  CT 60 

POS.  B E N E N N U N G

H A U P T R N  T R I E B

3 0 K W  2 -S T U F  IG B A U G R O S S E  160

T E I L - N R ./O I N - N R  I D E N T N R

1 5 Ö - - 0 6 . 0 2 / 0 0 0  0 9 1 1 2 5 0

156--06-9000/000 0914465

30 R I E M E N S C H E I B E

31 S C H E I B E  13

32 Z Y L I N O E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 1 2 X 3 0  10. 9

33 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 1 2 X 6 0

34 S E C H S K A N T M U T T E R  M 1 2

35 P O L  Y - V - RI E M E N
725 L 30 W I R K L A E N G E  1Ö42

1 5 Ö - - 0 6 - 0 0 0 4 / 000 

D IN  125

D I N  9 1 2

D I N  912

DI N  93 4

091 1736 

0 0 0 0 4 0 6  

0 1 1 6 5 4 1

0 0  0 1 0  0  6

0 0 0 1 3 4 6

0 9 1 1 7 4 9

* * * * *  E N D E  D E S  E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  * * * * *

E K A  N E F Ö . 26/01/67
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* FEED DRIVE, LONGITUDINAL CT SD

COMMANDE D'AVANCE, LONGITUDINAL CT 60 

TRAZIONE D'AVANZAMENTO, LONGITUDINALE CT 60



GILDEMEISTER

k lJ o  L±Dü U o  .Lv. - Vs* J  - w - 
:: m m im sm a m  plus

V O R S C H U B A N T R I E B  
LflENGS C T 6 0

1 5 Ö - - 0 7 - 9 0 0 0 / 0 0 0  0 9 1 4 4 5 6

PO S.  B E N E N N U N G

V O R S C H U B f l N T R I E B

LflENGS flC CRB S E R I E  351 )

T E I L - N R ./ O I N - N R  I D E N T N R

1 5 6 - - 0 7  . 0 2 / 0 0 1  0 9 2 6 1 6 0

1 N U T M U T T E R

2 M U T T E R B O C K  LflENGS

3 P O W E R  G R I P  H T O - Z A H N -  
S C H E I B E  P 4 4 - 6 M - 3 0

4 Z - R C H S E N L A G E R

5 P O W E R  G R I P  H T D - Z A H N -  
S C H E I B E  P 2 2 - 6 M - 3 0

6 B L E C H

7 S C H E I B E  
N A C H A R B E I T

6 S C H E I B E  6 ; 4

9 V O R L E G E S C H E I B E  3 0 - 1 3

10 I N N E N S E C H S K A N T S C H R A U B E  
M Ö X 2 0

11 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  
M 6 X 2 5  10.9

12 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  
M 8 X 6 Ü

13 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  

M 1 2 X 4 0

14 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  
M 12 X5 0

15 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  M 1 2 X 6 0

16 I N N E N S E C H S K R N T S C H R A U B E  
M 12 X 6 5

17 G E W I N D E S T I F T  MIT  K E G E L K U P P E  
M 6 X 6

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 0 9 / 0 0 0  0 9 1 1 4 4 9

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 1 2 / 0 0 0  0 9 1 1 4 4 6

1 5 Ö - - 0 7 - 0 0 1 3 / 0 0 0  0 9 1 1 4 4 7

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 1 4 / 0 0 0  0 9 1 1 1 6 4

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 1 5 / 0 0 0  0 9 1 1 4 4 6

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 1 6 / 0 0 0  0 9 1 1 4 7 4

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 3 0 / 0 0 0  0 9 1 4 0 7 2

D I N  125

WN 9 - 2 1 - 0 1  

D I N  9 12

D IN  912

D I N  912

D I N  9 1 2

D I N  912

D I N  912

0 IN 912

D I N  9 13

0 0 0 0 4 1 6

0 1 2 0 2 5 9

0 0 0 0 9 5 9

091 1366

0 0 0 0 9 6 7

0 0 0 1 0 0 0

0 0 0 1 0 0 2

0 0 0 1 0 0 4

0 0 0 1 0 0 5

0 1 0 2 7 9 5

EKM NEF B 26 .09.66 M
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m amm

V O R S C H U B f l N T R I E B  1 5 6 - - 0 7 - 9 0 0 0 / 0 0 0  0 9 1 4 4 5 6
LflENGS C T 6 0

P O S  . B E N E N N U N G T E I L - N R  . / D I N - N R I D E N T N R

16 S E C H S K A N T M U T T E R  Mö D I N  934 0 0 0 1 3 4 1

19 R A O I R L - W E L L E N D I C H T R I N G  R 4 Ö X 6 2 X Ö D I N  3 7 6 0 0 1 2 2 5 7 5

20 P R S S F E D E R  fl 6 X 7 X 4 0 D I N  6 6 6 5 0 0 0 1 9 6 1

21 K E G E L S T I F T  M I T  I N N E N G E W I N O E  

1 0 X 5 0

0 1N 7 9 7 6 0 0 0 2 1 1 9

22 K E G E L S T I F T  M I T  I N N E N G E W I N D E  
1 0 X 6 0

D I N  7 9 7 8 0 0 0 2  12 1

23 S E N K S C H R A U B E  M 6 X 5 5 D I N  79 91 0 0 0 0 2 3 8

24 V O R L E G E S C H E I B E  35 WN 9 - 2 1 - 0 1 0 0 0 4 6 6 6

25 V O R L E G E S C H E I B E  2 5 - 6 , 5 WN 9 - 2  1-0 1 0 1 2 1 6 7 0

26 M E S S I N G B U T Z E N  5X2 WN 9 - 2 3 - 0 7 0 0 0 5 0 3 2

27 Z R H N R I E M E N  H T D  6 4 0 - 6 M - 3 0 0 1 4 7 9 3 4

20 f l X I R L - Z Y L I N D E R R Q L L E N L A G E R  
Z A R F  2 5 9 0  LT N

091 1352

29 O I C H T U N G S T R A E G E R  
D R S  2 5 9 0

0 9 1 1 3 5 4

30 S T E H L A G E R  P R S E Y  30 0 9 1 1 3 5 5

31 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E  

M 10 X 2 5 12.9

0 IN 912 09 1 1445

K U G E L G E W I N D E S P I N D E L  

LflENGS, D L 1 0 0 0

1 5 Ö - - 0 7  . 0 3 / 2 0 0 0 9 1 1 2 8 3

45 K U G E L G E W I N O E S P I N D E L  
LflENGS D L . 10 00

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 1 0  / 100 091 1179

EKM NEF B 26 .09.88 M



E p m i H f l
ML GL DP

V 0 R 5 C H U B R N T R I E B  1 5 ö -- 07  - 9 0 0 0 / 0 0 0  0 9 1 4 4 5 6
L R E N G S  C T 6 0

P O S  . B E N E N N U N G T EI L- NR . / D I N - N R I D E N  TN R

K U G E L G E W I N D E S P I N D E L 156 - - 0 7 . 0 3 / 4 0 0 09 11273

L R E N G S , D L 2 0 0 0

46 K U G E L G E W I N D E S P I N D E L  
L R E N G S  D L . 2 0 0 0

15 6 - - 0 7 - 0 0 1 0 / 2 0 0 0 9 1 1 1 6 0

R R B E I T S R R U M B E G R E N Z U N G 15 6 - - 13 . 0 2 / 0 0 0 0 9 1 1 2 5 9

L R E N G S

50 E I N S T E L L P L R T T E 156 -  - 1 3 - 0 0 0 3 / 0 0 0 0 9 1 1 6 6 2

51 W I N K E L 1 5 6 -  - 1 3 - 0 0 2 4 / 0 0 0 0 9 1 1 6 5 7

52 N O C K E N 156 -  - 1 3 - 0 0 2 5 / 0 0 0 0 9 1 1 6 5 1

53 S C H E I B E  5,3 O I N 125 0 0 0 0 4 0 1

54 I N N E N S E C H S K R N T S C H R A U B E  
M 6 X 1 0

DI N 912 0 0 0 0 9 4 0

55 I N N E N S E C H S K A N T S C H R R U B E
M 6 X 2 0

DI N 91 2 0 0 0 0 9 4 3

56 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  N I E D R .  
M 5 X 8

K O P F O IN 7 9 6 4 0 0 0 2 1 6 4

57 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  N I E D R .  
M 6 X 1 6

K O P F D I N 7 9 6 4 0 0 0 2 1 9 7

* * * * *  E N D E  D E S  E I N Z E L T E I L  V E R Z E I C H N I S S E S  * * * * *

EKM NEF B 20 .09 .66 M



G I L D E M E I S T E R



GILDEMEISTER

ML UL DP ( fe t e s
plus

S P I N D E L K R S T E N  

PO S. B E N E N N U N G

H R U P  TSP I N O E L

1 5 Ö - - 1 0 - 9 0 0 0 / O OO  0 9 1 3 9 9 6  

T E I L - N R ./ D I N - N R  I D E N  TNR

1 5 Ö - - 1 0  .01 / 001 091 1 709

S C H R A E G K U G E L L R G E R  
F L R C H F L R N S C H  D M 2 2 0

1 D R E H S P I N D E L

2 R I N G

3 R I N G

R I E M E N S C H E I B E  
P O L Y - V - P R O F I L  L 3 0

5 N U T M U T T E R

6 N U T M U T T E R

7 R I N G

6 Z R H N S C H E I B E  

9 R I N G

10 Z Y L I N D E R S T I F T  5 M 6 X 6

11 G E W I N D E S T I F T  MI T K E G E L K U P P E  
M 8 X 1 6

12 G E W  I N O E S T I F  T M I T  K E G E L K U P P E  
M 1 0 X 1 0

13 Z Y L I N D E R R O L L E N L R G E R  
N N 3 0 2 6  K / S P  W 3 3

14 P R S S F E D E R  R S 1 6 X 1 0 X 1 6 0

15 K U P F E R B U T Z E N  8X6

16 S C H R R E G K U G E L L R G E R  
7 02 6  R C / P 4  T B T B

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 0 2 / 0 0 1  

1 5 Ö - - 1 0 - 0 0 0 6 / 0 0 0  

1 5 Ö - - 1 0 - 0 0 0 7 / 0 0 0  

156- - 1 0 - 0 0 2 2 /  001

1 5 6 - - 1 0 - 0 0 2 5 / 0 0 0

1 5 6 - -  1 0 - 0 0 4 1  / 00 0 

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 4 2 / 0 0 1

1 5 6 - - 1 0 - 0 0 5 2 / 0 00  

1 5 Ö - - 1 0 - 0 0 5 3 / 0 0 1  

O IN  7

D I N  9 1 3

D I N

OI N

91 3

5 4 1 2

D I N 6 6 6 5  

WN 9 - 2 3 - 0 6

091 1663

0 9 1 1 4 0 1

0 9 1 1 4 0 2

0 9 1 1 7 0 0

0 9 1 1 4 1 2  

0 9 1 1 4  16

0 9 1 1 7 0 1  

0 9 1 1 4 2 0

0 9 1 1 7 0 2  

0 1 5 1 6 5 7  

0 0 0 1 0 9 3

0 0 0 1 1 0 1

0 2 3 0 6 0 9

0 9 1 1 7 2 0

0 9 0 8 1 6 2

0 9 1 1 3 6 0

EKA NEF B . 26/01/87



w d ib r n m i iM
J o  1 l—)0  Uo* ©Jl?© Lr:\^ :!D  

m gjm &

SP I N D E L K R S T E N  

POS. B E N E N N U N G

S P I N D E L K R S T E N

S C H R R E G K U G E L L R G E R

T E I L - N R ./ D I N - N R  I DE N TNR

1 5 Ö - - T O  .10/ 001 091 1 710

158--10-9000/000 091399Ö

20 S P I N D E L K R S T E N

21 F L R N S C H O E C K E L  V O R N

22 F L R N S C H O E C K E L  H I N T E N

23 S T E L L S C H R R U B E  
F U E R  K E I L L E I S T E N

24 S P I N D E L K R S T E N D E C K E L

25 K E I L L E I S T E

2 5 S L H E  IBt

27 S I C H E R U N G S R I N G  F U E R  B O H R U N G E N  
2 0 0 X 4

28 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M IT  I N N E N - 5 K T  
M 8 X 2 0

29 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 1 0 X 2 0

30 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  MI T I N N E N - 6 K T  
M 1 2 X 4 0

31 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 2 0 X 6 0

32 G E W I N D E S T I F T  M IT  K E G E L K U P P E  
M 1 0 X 2 0

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 0 1 / 0 0 1  

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 0 8 / 00 0 

1 5 6 - - 1 0 - 0 0 0 9 / 0 0 0  

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 2 9 / 00 0

1 5 6 - - 1 0 - 0 0 3 4 / 0 0 1  

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 5 6 / 00 0 

1 5 8 - - 1 0 - 0 0 6 4 / 000 

D I N  472

D I N

D IN

D I N

DI N

DI N

91 2

91 2

91 2

91 2

91 3

0 9 1 1 5 9 5

0 9 1 1 4 0 3

0 9 1 1 4 0 4  

0 9 1 1 5 0  1

0 9 1 1 7 0 3

0 9 1 1 4 2 3

0 9 1 1 4 3 Ö

0 0 0 0 6 2 8

0 0 0 0 9 5 9

0 0 0 0 9 7 9

0 0 0 1 0 0 0

0 0 0 1 0 5 9

0 0 0 1 1 0 4

33 V O R L E G E S C H E I B E  2 5 - 1 0 , 5 WN 9 - 2 1 - 0 1 0 1 1 9 5 0 8

EKR NEF 3 . 28/01/87 M



GILDEMEISTER

M LU cUF i ? . ' /  s c ;
mmmmtmm  plus

S P I N D E L K R S T E N  

POS. B E N E N N U N G

G E B E R R N  T R I E B

l'EIL-NR ./ D I N - N R  IÜENI'NR

1 5 Ö - - 1 0 . 3 0 / 0 0 0  0 9 1 1 2 5 6

15Ö-- 10-9000/ 000 0 9 1 3 9 9 ö

40 W E L L E  

4 1 K O N S O L E

42 Z R H N S C H E I B E

43 G E H R U E S E

44 S I C H E R U N G S R I N G  F U E R  W E L L E N  
25 X1  , 2

45 S I C H E R U N G S R I N G  F U E R  B O H R U N G E N  
47 X 1  , 7 5

46 R I L L E N K U G E L L R G E R  6 0 0 5  RS

4 ö Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - Ö K T  
M 6 X 1 2

49 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M 8 X 4 0

50 Z Y L I N D E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N -  6KT 
M 6X  100

51 P R S S F E D E R  R 4 X 4 X 1 4

52 P R S S F E D E R  R 5 X 5 X 2 5

53 V O R L E G E S C H E I B E  2 5 - 0 , 5

54 V O R L E G E S C H E I B E  25

55 Z R H N R  IE ME N
45 0 L 50 B 4 3 4 N 1

1 5 7 - - 1 0 - 0 0 2 3 / 0 00

158- - 1 0 - 0 0 3 2 /  000  

1 5 Ö - - 1 0 - 0 0 5 4 / 000

1 5 7 - - 1 0 - 0 0 5 5 / 00 0 

D I N  471

D I N

D IN

O IN

O I N

O IN

472

6 25

912

9 1 2

912

D I N  6 8 8 5

O I N  6 8 8 5  

WN 9 - 2 1 - 0 1  

WN 9 - 2 1 - 0 1

0 90 613 0 

0 9 1 1 1 7  5 

0 9 1 1 4 2 2  

0 9 0 6 1 3 6  

0 0 0 5 7 7 3

0 0 0 0 5 9 9

0 2 1 5 1 5 3

0 0 0 0 9 4 1

0 0 0 0 9 6 3

0 0 0 0 9 7 2

0 0 0 1 9 0 2

0 0 0 1 9 1 3

0 1 2 1 6 7 0

0 0 0 4 6 6 6

0 9 1 1 4 7 0

EKR NEF ß. 28/01 /87



GILDEMEISTER

■ plus

SP I N D E LK R ST EN  1 5 6 - - 1 0  - 3 0 0 0 /  000  0 9 1 3 9 9 6

P OS .  BENENNUNG T E I L - N R . / 0 I N - NR IDEN 1 NR

R E S O L V E R - Z U B E H O E R T E I L E  1 6 6 - -  1 0 . 3 1  / 0 0 0  0 2 5 4 6 2 /

FUER  E P L , T C  UNO S I N U M E R I K  810T

300 B U C H S E  1 6 6 - - 1 0 - 0 0 4 0 / 0 0 0  0 2 5 4 6 2 6

301 G E W I N O E S T I F T  MI T K E G E L K U P P E  M 4 X 5  O I N  9 13  0 1 1 0 1 2 0

30 2 K L E M M S T U E C K  1 6 6 - - 1 0  - 0 0 5 1 / 0 0 0  0 9 0 5 3 9 5

303 Z Y L I N O E R S C H R R U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  O I N  9 1 2 0 0 0 0 9 3 0
M 5 X 1 2

* * * * *  E N D E  D E S  E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  * * * * *

26/01/67EKR NEF



G l L D E M E IS TE  R

IN],

KREUZSCHLITTEN CT 60 158--21-9000/000 Bl. 1

61 56 63 57

62 58 80 81 14 11

COMOUND CARRIAGE CT 60 
CHARIOTS CROISES CT 60 
SLITTA A CROCE CT 60

E K E 01.86



(

38 32



G IL D E M E IS T E R

INId L i  □ U o

* COMOUIMD CARRIAGE CT GO 
CHARIOTS CROISES CT 60 
SLITTA A CROCE CT 60



K R E U Z S C H L I T T E N  CT6 0  

POS.  BENENNUNG

VOR S C H U B A N T R I E 8  

PLAN

1 E I L - N R . / D I N - N R  I DEN TNR

1 5 Ö - - 0 7 . 0 1 / 0 0 0  0 9 1 1 2 5 1

158--21-9000/000 091453b

1 KUGELGEWI  N D E S P I N O E L  
PLAN

2 MUTTERBDCK PLAN

3 POWER G R I P  H T Q - Z A H N =
S C H E I B E  P 4 4 - 8 M - 3 0

4 POWER G R I P  H TO - Z A H N =
S C H E I B E  P 2 2 - Ö M - 3 0

5 PUFFER

6 BOCK

7 F E D E R R I N G  AS

Ö Z Y L I N O E R S C H R AU B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M6X20

9 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  MI T I N N E N - 5 K T  
M6 X 2 5  1 0 . 9

10 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M8 X 2 5  1 2 . 9

11 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M1 2 X 4 0

12 Z Y L I N O E R S C H R A U B E  M I T  I N N E N - 6 K T  
M1 2 X 7 0

13 PASSFEDER A 6 X 6 X 4 0

14 K E G E L S T I F T  M I T  I NNENGEWI NDE 
1 0 X 6 0

15 KLEMMUTTER M 1 6 X 1 , 5

15 V O R L E G E S C H E I B E  25

17 V OR L E G E S C H E I B E  3 0 - 1 3

10 Ü - R I N G  10X2

1 5 Ö - - 0 7 - 0 0 0 1 / 0 0 0

1 5 Ö -  - 0 7 - 0 0 0 6 /  0 0 1

1 5 Ö - - 0 7 - 0 0 1  1 / 0 0 0  

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 2 2 / 0 0 1  

D I N  1 27

D I N  9 1 2

OI N

D I N

O I N

OI N

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 2

D I N  6 Ö8 5  

D I N  7 9 7 8

WN 9 - 1 6 - 0 8  

WN 9 - 2 1 - 0 1  

WN 9 - 2 1 - 0  1 

WN 9 - 4  1 - 0 6

0 9 1 1 1 7 8

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 0 2 / 0 0 0  0 9 1 1 3 7 4

1 5 8 - - 0 7 - 0 0 Ü 4 / 0 0 1  0 9 1 1 5 5 0

09  1 1 5 5 1

0 9116 6 6 

0 9 1 1 5 4 9  

0 0 0 0 4 2 6  

0 0 0 0 9 4 3

0 9113 8 6

0 1 1 7 6 9 7

0 0 0 1 0 0 0

. 0 0 0 1 0 0 6

0 0 0 1 9 3 5

0 0 0 2 1 2 1

0 0 0 4 9 0 7  

00  0 4 6 6 6 

0 1 2 0 2 5 9  

0 0 0 3 0 4 2

EKA NEF Ö . 2 0 / 0 1 / 8 /



GILDEMEISTER

k r e u z s c h l i t t e n  c r e o  1 5 0 - - 2 1 - s o o o / 000 09 1 4 5 3 6

POS . BENENNUNG T E I L - N R  . / 0  I  N - NR I DENTNR

19 R X I R L - Z Y L 1 N Ü E R R 0 L L E N L R G E R  
ZRRF 2 0 6 0  TN

0 9 1 1 3 5 1

20 D I C H  FUNGSTRAEGER 
DRS 2 0 8 0

0 9 1 1 3 5 3

21 ZRHNRI  EMEN HTD 5 6 0 - Ö M - 3 0 0 9 1 1 3 8 7

RRBEI TSRRUMBEGRENZUNG 15 6 - -  1 3 . 0 1  / 0 0 0 091  1 2 5 6

PLAN

30 SCHAL rNOCKE 1 5 6 - - 1 3 - 0 0 0 6 / 0 0 0 0 9 1 1 5 9 /

31 WI NKEL 1 5 6 - - 1 3 - 0 0 1 5 / 0 0 0 091  1 6 0 2

32 SCHRLTERBLECH 1 5 8 - - 1 3 - 0 0 1 6 / 0 0 0 0 9 1 1 5 9 8

33 ZYL I NOERSCHRRUBE M I T  I N N E N - 6 K T  
M4X40

D I N  9 1 2 0 0 0 0 9 2 7

34 ZYL I NOERS CHRRUBE  M I T  I N N E N - 6 K T  
M6X20

D I N  9 1 2 0 0 0 0 9 4 3

35 ZYL I NOERSCHRRUBE M I T  I N N E N - 6 K T  
M8X25

D I N  9 1 2 0 0 0 0 9 6 0

36 SENKSCHRAUBE M6 X 1 2 D I N  7 9 9 1 0 0 0 2 3 3 3

37 VORL EGE SCHEI BE  2 5 - 6 , 5 WN 9 - 2 1 - 0 1 0 1 2 1 6 7 0

36 KLEMMSCHELLE 0 2 5 1 6 6 1

K R E U Z S C H L I T T E N 1 5 8 - -  2 1 . 0 1  / 0 0 0 0 9 1 1 2 6 1

50 B E T T S C H L I T T E N 1 5 Ö - - 2 1 - 0 0 0 1 / 0 0 0 0 9 1 1 1 1 7

51 P L AN S C H I E B E R 1 5 8 - - 2 1 - 0 0 0 2 / 0 0 0 0 9 1  1 0 7 2

52 U N T E R G R I F F L E  I S T E  
VORN + H I N T E N

1 5 8 - - 2 1 - 0 0 0 3 / 0 0 0 0 9 1 1 5 7 2

53 K E I L L E I S T E  FUER 1 5 8 - - 2 1 - 0 0 0 5 / 0 0 0 0 9 1 1 5 4 7
P L A N S C H L I T T E N

2 0 / 0  1 / 6 7EKA NEF



GILDEMEISTER

ML UL 01
vm m sm & m  plus

K R E U Z S C H L I T T E N  C T 6 0  1 5 ö - - 2 1  -  3 OÜ0 /  0 0 0  0 9 1 4 5 3 6

POS . BENENNUNG T E I L - N R . / D I N - N R I DEN FNR

54 S C H U T Z L E I S T E  FUER 
PLANSCH I EBER

1 5 Ö - - 2 1 - 0 0 0 Ö / 0 0 0 0 9 1 1 4 3 9

55 K E I L L E I S T E  FUER 
B E T T S C H L I T T E N

1 5 8 - - 2 1 - 0  0 1 7 / 0 0 0 0 9 1 1 5 0 3

56 A BDECKßLECH 1 5 Ö - - 2 1 - 0 0 2 2 / 0 0 0 0 S 1 15 71

5 7 S TE L L S CH R AU BE 
FUER K E I L L E I S T E N

1 5 6 - - 0 7 - 0 0 2 3 / 0 0 0 0 3 1 1 5 0 1

53 SCHLEPPBOLZ EN 1 5 6 - - 2 1 - 0 0 5 6 / 0  00 0 3 1 1 6 2 9

59 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  M I T  
M8X20

I N N E N - Ö K T D I N  9 1 2 0 0 0 0 9 5 9

60 Z Y L I N D E R S C H R A U B E  M I T  
M1 2 X 3 5

I N N E N - 6 K T D I N  9 1 2 0 0 0 0 9 9 9

6 1 G E W I N D E S T I F T  M I T  KEGELKUPPE 
M 1 2 X 1 6

O I N  3 1 3 0 0 0 1  1 15

62 SECHSKANTMUTTER M30 □ I N  9 3 6 0 0 0 1 3 6 6

63 L I N S E N S C H R A U B E  M I T  
I NNENSECHSKANT M6 X 1 0

0 9 0 2 3 1 6

64 PUFFER 1 5 Ö - - 0 7 - 0 0 1 1 / 0 0 0 0 9 1  1 6 6 6

65 V OR L E G E S C H E I B E  2 5 - 6 , 5 WN 9 - 2 1 - 0  1 0 1 2 1 6  7 0

A B S T R E I F E R  LAENGS 1 5 6 -  - 2 1  . 0 2 / 0 0 0 0 9 1 1 2  6 2

60 A BD ECK P L AT T E 1 5 6 - - 2 1  - 0 0 0 9 / 0 0  0 Ö 9 0 9 9 71

61 A B S T R E I F E R 1 5 6 - - 2 1 - 0 0 4 0 / 0 0 0 0 9 0 9 3 6 4

62 L I N S EN S C H R A U B E  M I T  
I NNENSECHSKANT M4XÖ

0 9 0 9 3 2 2

63 L I N S E N S C H R A U 3 L  MI T  
I NNENSECHSKANT M4 X 1 0

0 9 0 3 3 16

64 L I N S E N S C H R A U B E  M I T  
I NNENSECHSKANT M4 X 1 5

0 3 0 6  4 0 9

EKA NEF 2 3 / 0 1 / 0 /



K R t U Z b L H L l T T b N  L T 6 0 158--21-9000/000 0914536

PÜS . BtNENNUNG

P.S5TREIFER PLAN

T E I L - N R ./OIN-NR I DEN T NR

158--21 . 03/ 000 091 1253

100 ABSTREIFER F. PL AN - 
SCHLI TTEN

101 LINSENS C H R A U B E  MIT 
INNENSECHSKANT M5X12

1 5 8~-21-0007/000 0911479

0909321

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKA NEF B . 28/01/8/



GILDEMEISTER

*■
K ü h l m i t t e l e i n r i c h t u n g  m. S p ä n e u a g e n  f .  R e v o l v e r  
DL 1000  158— 2 9 - 9 0 0 0 / 2 0 0  0 9 1 5 3 5 3

* C o o l a n t  s y s t e m ,  c h i p s  c a r r i a g e

D i s p o s i t i f  d '  a r r o s a g e ,  b a c  ä c o p e a u x

D i s p a s i t i v o  d e l  l i q u i d o  r e f r i g e r a n t e ,  c a r r e l l a  d e l  t r u c i o l o

EKE________ 01.66



GILDEMEISTER

ß & U LG P  z  : £ k5 msssssasaae* plus

KUEH L M I T T E L E  I N R I C H 
TUNG MIT SPAENEWAGEN FUER

1 5 Ö - - 2 9 - 9 0 0 0 / 200 
REVOLVER DL 1000

0 9 15 3 5 3

POS. BENENNUNG

k u e h L m i t t e l e i n r .

T E I L - N R ./DIN-NR IUENTNR

156--29 . 01 / 200 0913130

D L . 1000 MIT SPAENEWAGEN UND 
0 ,6 3KW PUMPE 50HZ

1 WANNE DL 1000

2 WINKEL
3/4" -A4 INT. N R . 92

3 D O PPELNIPPEL
3/4 "-NÖ I N T . N R . 260

4 S C H L AUCHTUELLE 
R 3 / 4 “ X 2 0,5

5 S C H L A U C H S C H E L L E  20-32

5 SCHLAUCH 19X5

7 MES S I N G - R U E C K F LU S S -  VERHINDERER 
FIGUR NR. 4 29 3/ 4 *

6 A B O ECKBLECH

9 CT60 0 ,53KW KUEHL
MI T TELPUMPE , FA .BRINKMANN 
UB = 2 2 0 - 2 5 0 V / 3 6 0 - 4 4 0 V  50HZ

10 MUFFE 3/4"X1/2"-M2 I NT.NR.240

11 VER S C H R A U B U N G  GERADE MIT ZAPFEN 
0L12-R1/2"

12 ROHR C 12X1

13 VER S C H R A U B U N G  GERADE MIT ZAPFEN 
BLL 12 R 3 / 8 “

156--29-0001 / 200 

DIN 2950

DIN 2950

WN 9-72-15

DIN 3017 

WN 9-72-31

1 5 6 - - 3 2-0105/000 

15 6 -- 3 0 . 16/00001

OIN 2950 

DIN 2391

0913127

0003216

0003266

0005717

0215193

0005659

0903011

0913126

0910545

0003270

0009960

0020497

0111440

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKA NEF B . 2 6 / 0 1 / 6 7



K U E H L M I T T E L E I N R1 C H -  
TUNG MIT SPAENEWAGEN FUER

15 6--29-9000/400 031127b
REVOLVER DL2000

POS. BENENNUNG

KUEHLM I T T E L E I N R  .

T E I L - N R ./DIN-NR IOENTNR

1 5 Ö - - 2 9 . 01 / 400 0913230

D L . 2000 M. SPAENEWAGEN U. 0.63KW 
PUMPE 50HZ

1 WANNE DL 1000

2 WINKEL
3/4" -A4 INT. NR. 32

3 DOPPELNIPPEL
3/4 " -N 6 INI. NR. 260

4 S C H L A UCHTUELLE 
R 3/4" X 2 0 ,5

5 SC H L A U C H S C H E L L E  20-32

6 SCHLAUCH 19X5

7 MESSING - R U E C K F LU S S -  V E R HINDERER 
FIGUR NR. 42 9 3/4"

6 A B D ECKBLECH

9 CT60 0 , 5 3KW KUEHL
MIT T E L P U M P E fF A .BRINKMRNN 
U B = 2 2 0 - 2 5 0 V / 3 6 0 - 4 4 0 V  50HZ

10 MUFFE 3/4"X1/2"-M2 INI. NR. 240

11 V E R S C HRAUBUNG GERRDE MIT ZAPFEN 
D L 1 Z - R 1 / 2 “

12 ROHR C 12X1

13 VERSCH R A U B U N G  GERADE MIT ZAPFEN 
BLL 12 R 3 / 8 "

14 WANNE OL 2000

15 SCHLAUCH 30X5 PVC GLASKLAR

16 SCHLAUC H T U E L L E  RI 1/4"

17 SCHLA U C H S C H E L L E  S 42/15 SKZ

150--29-000 1 /200 

DIN 2950

DIN 2950

WN 9-72-16

DIN 3017 

WN 9-72-31

158--32-0106/000 

156--30 . 16/ 00001

DIN 2950

DIN 2391

1 5 6 - - 2 9 - 0 0 0 6 / 400 

WN 9-72-16

0913127

0003216

0003266

0005717

0215193

0005659

0903011

0 91 31 2 6 

0910545

0003270 

00 0 9 9 60

0020497 

011 1440

0913223 

0102702 

0116149 

019 1311

***** ENDE DES E I N Z E L l t i L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKA NEF B . 2 6 / 0 1 / 6 7



SPINDLE STDPPING DEVICE CT SO
DISP05ITIF D'ARRET DE RDTATIDN DE BROCHE CT
DISPOSITIUO D 'ARRESTO DEL MANDRIIMO CT SO



G IL D E M E IS T E R

[ N L 1 L I H



GILDEMEISTER

GnOqU oG?
m m m sm a m  plus

SPIN0EL5 T I L L S E TZ E I N -  158-- 3 6 - 9 0 0 0 / 0 00  0914454
RICHTUNG CT 60

3üS . BENENNUNG TEIL -NR . /DIN-NR I DEN T NR

SPINDELSTILLSETZ-

E I NR ICH IUNG F E S T P .BEI 2-STUFIGEM 
ANTRIEB C DL 1000)

158- -36 .01 / 000 0911691

1 BOLZEN 157- - 36-0003/001 0911617

2 ZYLINDER 157- -36-0005/001 0 911816

3 PLATTE 157- -36-0007/001 0911619

4 INDEXSCHEIBE 158- - 3 6-0001/000 0911669

5 BOCK 158- -36-0002/000 0 9118 6 6

6 ZYL INOERSCHRAUBE MIT INNEN -6KT 
M 6 X 1 6

DIN 912 00 0 09 4 2

7 ZY LINDERSCHRAUBE MIT INNEN-6KT 
M6X16

OIN 912 0000957

6 ZYLINOERSCHRAUBE MIT I NNEN-6KT 
MÖX60 10.9

DIN 912 0113720

9 ZY L I N OERSCHRRUBE MIT INNEN-6KT 
M 1 0 X 3 5

DIN 912 0000962

10 GEWINOESTIFT MIT ZAPFEN M6X25 DIN 915 0 0 0 1 162

1 1 SECHSKANTMUTTER Mö DIN 936 0001366

1 2 SPANNSTIFT 4X24 DIN 1461 0001568

13 W I N K E L V E R S C H R A UB U N G  MIT ZAPFEN 
GLL 6

DIN 2 353 0008020

14 TR I C H T E R - S C H M I ER N I P P E L  06 DIN 3405 0003174

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKA NEF B . 2 6 / 0 1 / 6 7



G IID E M E IS T E R

I  I Steady rest CT 60, ränge 30-190mm 
^  ̂ , Lünette fixe CT 60, gamme 30-190ram

Lünette fissa CT 60, campo da 30-190mni



m

FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 30-190MM CT6Q

1B ö— 5 2-9000/001

, | r— , -'.'S- ~  ~ '
In 1 in  1 In  .

plus

0924-296

POS. BENENNUNG

FESTER SETZSTOCK

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

158— 52.70/001 0924015

SP,-BER.30-190MM, HANDBETAETIGT, 
GEKRÜEPFT MIT ROLLEN

1 SETZSTOCKUNTERTEIL 
SPANNBEREICH 30-190 MM 
(FUEGETEIL)

2 SETZSTOCKÜBERTEIL 
SPANNBEREICH 30-190 MM 
(FUEGETEIL)

3 ZYLINDERSTIFT 16M6X80

4 ZYLINDERSTIFT 20M6X80

5 SCHEIBE 17

6 AUGENSCHRAUBE B Ml6X120

7 GEWINDESTIFT MIT SPITZE M8X12

8 GEWINDESTIFT MIT SPITZE M10X12

9 GRIFFSCHEIBE MIT 
RAENDELKRANZ D80XM16 GN226

FA.GANTER

10 DECKSCHILD FUER 
GRIFFSCHEIBE GN226

11 TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6

12 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X1X8

13 VERSCHLUSSFLANSCH

14- INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M8X25 12.9

1B SPANNPRATZE

16 ZYLINDERSTIFT 5M6X8

17 SCHEIBE 25

158— 52-0002/001

158— 52-0003/001

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

7

7

125

444

914

914

DIN

DIN

158-

DIN

3405

913

-52-0007/000

912

158— 52-0008/002 

DIN 7

DIN 125

0924010

0924012

0000156

0914364

0000419

0461637

0102985

0138661

0902749

0902373

0003174

0001090

0914395

0117697

0923936

0000063

0000413

EKM NEF JAHR 09.05.88 M



GILDEMEISTER

8 plus

FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 30-190MM CT60

158— 52-9000/001 0924-296

POS.

18

19

20 

21 

22 

23

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

BENENNUNG

STIFTSCHRAUBE M24X90

SECHSKANTMUTTER 
B M24

ABDECKPLATTE 
SPINDELKASTENSEITE

ABDECKPLATTE
REITSTOCKSEITE

ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF 
M6X16

TEIL-NR./DIN-NR 

DIN 939 

DIN 6330

158— 52-0009/000

158— 52-0009/001

DIN 7984

ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF DIN 7984 
M6X30

LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M6X20 FA. UNBRAKO

SPINDEL

BOLZEN

INNENSECHSKANTSCHRAUBE M12X60

ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE 
D10X40

KLOBEN
SPANNBEREICH DURCHM.30— 190MM

BOLZEN

SCHEIBE 22

GEWINDESTIFT MIT SPITZE AM6X12 

PASSSCHEIBE 20X28X0,5 

TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6 

STUETZROLLE NUTD 20
FA.FAG

GRIFFSCHEIBE MIT 
RAENDELKRANZ D 50XM10 GN 226

FA. GANlER

158— 52-0010/000 

158— 52-0011/000 

DIN 912

DIN 7979

158— 52-0013/000

141— 52-0020/000 

DIN 470

DIN 914

DIN 988

DIN 3405

IDENTNR

0913548

0112371

0924804

0924805

0002197

0 0 0 2 2 0 0

1314536

0914384

0924808

0001004

0905020

0914366

0902753

0902751

0001134

0001468

0003174

0903734

0902362

EKM NEF JAHR 09.05.88



GILDEMEISTER

B flb L 5 o U ö
# p lu s

FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 30-190MM CT60

158— 52-9000 / 001 09214296

POS. BENENNUNG

37 DECKSCHILD FUER GRIFFSCHEIBE 
GN226

38 GEWINDESTIFT (NACH
ARBEIT )

39 PASSFEDER (NACHARB.)

40 SCHRAUBE (NACHARB.)

41 SPANNSTIFT 3X8

42 GRIFFSCHEIBE

43 SPANNSTIFT 3,5X28

44 ABSTREIFER

45 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X15

46 KEILLEISTE

47 BOLZEN

48 SECHSKANTMUTTER M16

49 NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158-21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

50 NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

51 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X10

52 SCHLEPPBOLZEN

53 KUGELKNOPF E32 M.B

54 SECHSKANTMUTTER MIO

55 FEDERND. DRUCKSTLJECK
K MIO HWN 205 S FA.HALDER

56 LEISTE

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

0902363

167— 52-0017/000 0902360

167— 52-0016/000 0902359

167— 5 2-0023/000 09036 7 6

DIN 1481 0138255

158— 52-0032/000 0914431

DIN 1481 1362113

158— 5 2-0034/000 0923938

0908409

158— 52-0035/000 0923939

158— 52-0036/000 0923940

DIN 936 0001377

158— 21-0040/001 0924806

158— 21-0040/002 0924807

0909318

157— 21-0056/000 

DIN 319

DIN 934

0908962

0005789

0001345

0113321

15 8— 52-0060/000 0924691

EKM NEF JAHR 09.05.88



■ L jIH tiH ttH il
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FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 30-190MM CT60

158— 52-9000/001 0924296

POS. BENENNUNG

5 7 INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M8X20

53 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M6X16

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

DIN 912 0000959

DIN 913 0001084

59 SECHSKANTMUTTER M6 DIN 934 0001340

ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES *****

EKM NEF JAHR 09.05.88 M
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G IID E M E IS T E R

FESTER 'SETZSTOCK CT60, BEREICH 170-260 MM 158-52-9001/001
1

0 7 . £

Steady rest CT 60, ränge 170-260mm 
Lünette fixe CT 60, gamme 170-260nun 
Lünette fissa CT 60, campo da 170-260mm



GILDEMEISTER

KU

FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 170-260MM CT60

1S8— 52-9001/001

s p lu s

0924297

POS. BENENNUNG

FESTER SETZSTOCK

TEIL-NR./DIN-NR 

158— 52.71/001

IDENTNR

0924018

SP.BER.170-260MM,HANDBETAETIGT, 
GEKROEPFT MIT ROLLEN

1 SETZSTOCKUNTERTEIL 
SPANNBEREICH 170-260MM 
(FUEGETEIL )

2 SETZSTOCKOBERTEIL 
SPANNBEREICH 170-260MM 
(FUEGETEIL )

3 ZYLINDERSTIFT 16M6X80

4 ZYLINDERSTIFT 20M6X80

5 SCHEIBE 17

6 AUGENSCHRAUBE B M16X120

7 GEWINDESTIFT MIT SPITZE M8X12

8 GEWINDESTIFT MIT SPITZE M10X12

9 GRIFFSCHEIBE MIT 
RAENDELKRANZ D80XM16 GN226

FA.GANTER

10 DECKSCHILD FUER 
GRIFFSCHEIBE GN226

11 TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6

12 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X1X8

13 VERSCHLUSSFLANSCH

14 INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
MSX25 12.9

15 SPANNPRATZE

16 ZYLINDERSTIFT 5M6XB

17 SCHEIBE 25

158— 52-0005/001

158— 52-0006/001

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

7

7

125

444

914

914

DIN

DIN

158-

DIN

158-

DIN

DIN

3405

913

-52-0007/000 

912

-52-0008/002

7

125

0924020

0924022

0000156

0914364

0000419

0461637

0102985

0138661

0902749

0902373

0003174

0001090

0914395

0117697

0923936

0000063

0000413

EKM NEF JAHR 09.05.88 M



GILDEMEISTER

m io L1—ln Li?
, asaaasasasasgplus

FESTER SETZSTOCK
SPANN-BEREICH 170-260MM CT60

15 8— 52-9001/001 092429 7

POS. BENENNUNG

18 STIFTSCHRAUBE M24X90

19 SECHSKANTMUTTER 
B M24

20 ABDECKPLATTE 
SPINDELKASTENSEITE

21 ABDECKPLATTE 
REITSTÜCKSEITE

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

DIN 939 0913548

DIN 6330 0112371

158— 5 2-0009/000 0924804

15 8— 52-0009/001 0924805

22 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF DIN 7984
M6X16

23 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF DIN 7984 
M6X30

24 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M6X20 FA. UNBRAKQ

25 SPINDEL
SPANNBEREICH DURCHM.170-260MM

26 BOLZEN

27 INNENSECHSKANTSCHRAUBE M12X60

158— 52-0011/000 

DIN 912

28 ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE DIN 7979 
Dl0X40

29 KLOBEN
SPANNBEREICH DURCHM. 170-260MM

30 BOLZEN

31 SCHEIBE 22

32 GEWINDESTIFT MIT SPITZE AM6X12 DIN

33 PASSSCHEIßE 20X28X0,5

34 TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6

35 STUETZROLLE NUTD 20
FA.FAG

36 GRIFFSCHEIBE MIT 
RAENDELKRANZ D 50XM10 GN 226

FA. GANTER

1 4 1— 5 2 - 0 0 2 0 / 0 0 0  

DIN 470

914 

DIN 988

DIN 3405

0002197

0002200

1314536

158— 52-0010/001 0914393

0924808

0001004

0905020

158— 52-0013/001 0914394

0902753

0902751

0001134

0001468

0003174

0903734

0902362

EKM NEF •JAHR 09.05.88 M



GILDEMEISTER

m b L S o U E ?  j . S S  - 
mmmmmmmmm  p lu s

FESTER SETZSTÜCK
SPANN-BEREICH 170-260MM CT60

1S 8— 5 2-9001/001 0924297

POS. BENENNUNG

37 DECKSCHILD FUER GRIFFSCHEIBE 
GN226

38 GEWINDESTIFT (NACH
ARBEIT )

39 PASSFEDER (NACHARB.)

40 SCHRAUBE (NACHARB.)

41 SPANNSTIFT 3X8

42 GRIFFSCHEIBE

43 SPANNSTIFT 3,5X28

44 ABSTREIFER

45 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X15

46 KEILLEISTE

47 BOLZEN

48 SECHSKANTMUTTER M16

49 NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

50 NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

51 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X10

52 SCHLEPPBOLZEN

53 KUGELKNOPF E32 M.B

54 SECHSKANTMUTTER MIO

55 FEDERND.DRUCKSTUECK
K MIO HWN 205 S FA.HALDER

TEIL-NR./DIN-NR

15 7— 21-0056/000 

DIN 319

DIN 934

IDENTNR

0902363

167— 52-0017/000 0902360

167— 52-0016/000 0902359

167 — 5 2-0023/000 0903676

DIN 1481 0138255

158— 5 2-0032/000 0914431

DIN 1481 1362113

158— 52-0034/000 0923938

0908409

158— 52-0035/000 0923939

158— 52-0036/000 0923940

DIN 936 0001377

15 8— 21-0040/001 0924806

158— 21-0040/002 0924807

0909318

0908962 

0005 789 

0001345 

0113321

56 LEISTE 15 8— 5 2-0060/000 0924691

EKM NEF JAHR 09.05.88 M



FESTER SETZSTÜCK
SPANN-BEREICH 170-260MM CT60

158— 52-9001/001 0924297

POS.

57

58

59

BENENNUNG TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

INNENSECHSKANTSCHRAUBE DIN 912 0000959
M8X20

GEUINDESTIFT MIT KEGELKUPPE DIN 913 0001084
M6X16

SECHSKANTMUTTER M6 DIN 934 0001340

***** ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES *****

EKM NEF JAHR 09.05.88 M



G IL D E M E IS T E R
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c

(

Orth 'mltr

Seif centering steady rest CT 60, ränge 20-120mm 

Lünette autocentrantes CT 60, gamme 20-120mm 

Lünette autocentranti CT 60, campo da 20-120mm

I M

SELBSTZENTR. LÜNETTE CT60, BEREICH 20-120 MM 158-52-9002/000



GILDEMEISTER

M L U o t F  ii&sxm
» p lu s

SETZSTOCK, FESTST. 158— 52-9002/000 0924299
SELBSTZENTR. MIT SLK212 SP.-BER. 20-120MM FUER DL1000+2000

POS. BENENNUNG

SETZSTOCK, FESTST. ,

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

158— 52.01/202 0923955

SELBSTZENTR.MIT SLK 212 
SP.BER.20-120 VDE0113

1 LUENETTENHALTER 
FESTSTEHEND

2 TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6

3 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X1X8

i+ SPANNPRATZE

5 ZYLINDERSTIFT 5M6X8

6 SCHEIBE 25

7 STIFTSCHRAUBE M24X90

8 SECHSKANTMUTTER 
B M24

9 ABDECKPLATTE 
SPINDELKASTENSEITE

10 ABDECKPLATTE 
REITSTOCKSEITE

11 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF
M6X16

12 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF 
M6X30

13 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M6X20 FA. UNBRAKO

14 BOLZEN

15 INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M12X65

16 ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE 
Dl0X40

17 ABSTREIFER

15 8— 5 2-0001/006

DIN 3405

DIN 913

158— 52-0008/002 

DIN 7

DIN 125

DIN 939

DIN 6330

158— 52-0009/000

158— 52-0009/001

DIN

DIN

7984

7984

158-

DIN

-52-0011/000

912

0923950

0003174

0001090

0923936

0 0 0 0 0 6 3

0000413

0913548

0112371

0924804

0924805

0002197

0002200

1314536

0924808

0001005

0905020DIN 7979 

158— 52-0034/000 0923938

EKM NEF JAHR 10.05.88



SETZSTOCK, FESTST. 1 5 8 - 5 2 - 9 0 0 2 / 0 0 0  0924299
SELBSTZENTR. MIT SLK212 SP.-BER. 20-120MM FUER DL1000+2000

POS.

18

19

20 

21 

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

BENENNUNG

LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X15

KEILLEISTE

BOLZEN

SECHSKANTMUTTER M16 

LEISTE

INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M8X20

GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M6X16

SECHSKANTMUTTER M6

NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

NACHARBEIT‘AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X10

SCHLEPPBOLZEN

KUGELKNOPF E32 M.B

SECHSKANTMUTTER MIO

FEDERND.DRUCKSTUECK 
K MIO HWN 205 S FA.HALDER

SELBSTZENTR.LUENETTE
SLK 212 NV/Z 80 MIT 1SATZ ZYL.
LAUFROLLEN FA.SMW

INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
Ml2X110

TEIL-NR./DIN-NR

15 8— 52-0035/000 

158— 52-0036/000 

DIN 936

15 8— 52—0060/000 

DIN 912

DIN 913

DIN 934 

15 8— 21-0040/001

158— 21-0040/002

157— 21-0056/000 

DIN 319

DIN 934

DIN 912

IDENTNR

0908409

0923939

0923940 

0001377 

0924691 

0000959

0001084

0001340

0924806

0924807

0909318

0908962

0005789

0001345

0113321

0911068

0 0 0 1 0 1 1

VORLEGESCHEIBE 30-13 WN 9-21-01 0120259

***** ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES *****



G IL D E M E IS T E R
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SELBSTZENTR. LÜNETTE CT60, BEREICH 30-145 MM 158— 52-9003/000



GILDEMEISTER

SETZSTOCK, FESTST. 1SÖ— 52-9003/000 0924300
SELBSTZENTR. MIT SLK314 SP.-BER. 30-145MM FUER DL1000+2000

POS. BENENNUNG

SETZSTOCK FESTST.,

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

158— 52.02/200 0923954

SELBSTZENTR. MIT SLK 314 
SP.-BER. 30— 145MM VDE0113

1 LUENETTENHALTER 
FESTSTEHEND

2 TRICHTER-SCHMIERNIPPEL D6

3 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X1X8

4 SPANNPRATZE

5 ZYLINDERSTIFT 5M6X8

6 SCHEIBE 25

7 STIFTSCHRAUBE M24X90

8 SECHSKANTMUTTER 
B M24

9 ABDECKPLATTE 
SPINDELKASTENSEITE

10 ABDECKPLATTE 
REITSTOCKSEITE

11 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF
M6X16

12 ZYLINDERSCHRAUBE MIT NIEDR. KOPF 
M6X30

13 LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M6X20 FA. UNBRAKO

14 BOLZEN

15 INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M12X65

16 ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE 
Dl0X40

158— 52-0001/005

DIN 3405
DIN 913

158— 52-0008/002 
DIN 7

DIN 125
DIN 939
DIN 6330

15 8— 52-0009/000

158— 52-0009/001

DIN

DIN

7984

7984

158-

DIN

DIN

-52-0011/000

912

7979

0923949

0003174

0001090

0923936

0000063

0000413

0913548

0112371

0924804

0924805

0002197

0002200

1314536

0924808

0001005

0905020

17 ABSTREIFER 158— 52-0034/000 0923938

EKM NEF JAHR 10.05.88 M



SETZSTOCK, FESTST. 158— 52-9003/000 0924300
SELBSTZENTR. MIT SLK314 SP.-BER. 30-145MM FUER DL1000+2000

POS

18

19

20 

21 

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

BENENNUNG

LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X15

KEILLEISTE
BOLZEN

SECHSKANTMUTTER M16 

LEISTE

INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M8X20

GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M6X16 '5

SECHSKANTMUTTER M6 

NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

NACHARBEIT AN:
ABSTREIFER 158— 21-0040/000 
ID.-NR. 0909964

LINSENSCHRAUBE MIT 
INNENSECHSKANT M4X10

SCHLEPPBOLZEN

KUGELKNOPF E32 M.B

SECHSKANTMUTTER MIO

FEDERND.DRUCKSTUECK 
K MIO HWN 205 S FA.HALDER

SELBSTZENTR.LUENETTE
SLK 212 NV/Z 80 MIT 1SATZ ZYL.
LAUFROLLEN FA.SMW

INNENSECHSKANTSCHRAUBE 
M l 2 X 1 1 0

TEIL-NR./DIN-NR

158— 52-0035/000 

158— 52-0036/000 

DIN 936

15 8— 52-0060/000 

DIN 912

DIN 913

DIN 934

158— 21-0040/001

158— 21-0040/002

157— 21-0056/000 

DIN 319

DIN 934

DIN 912

IDENTNR

0908409

0923939

0923940 

0001377 

0924691 

0 0 0 0 9 5 9

0001084

0001340

0924806

0924807

0909318

0908962

0005789

0001345

0113321

0911068

0 0 0 1 0 1 1

VORLEGESCHEIBE 30-13 WN 9-21-01 0120259

***** ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES *****

EKM NEF JAHR 10.05.88 M



G IL D E M E IS T E R

r

EKE D6.B6 y
'

TAIL STOCK CT SO UITH HYDR. QILL FOR HAND CL AMPI IMG

CONTRE-POUPEE CT 60 AVEC HYDRAULIQUE BROCHE DE POUPEE POUR 
COINAGE MANUELLE

CONTROPUNTA CT SO

REITSTOCK CT 60
MIT HYDR. BETÄTIGTER PINOLE FÜR HANDKLEMMUNG 15Ö— 5^-gOOD/OOI



RE If STÜCK CT60 1 5 8 - - 5 4 - S 000/00 1 0315883
M. HYÜR. BET. PINOLE F. HANO- KLEMMUNG

»OS . B ENENNUNG TEIL-NR . / DIN-NR I DEN TNR

R E I T S T Ü C K Ü B E R T EI L

MIT HYDRAU L I S C H  BETAETIGTER 
PINOLE

158--54.01/001 0913896

1 SCHEIBE 1 5 7 - - 1 0 - 0 0 6 4 / 000 0911832

2 R E I T S T O C K O B E R ! EI L 15 8--54-0001/002 0913761

3 PINOLE 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 0 4 / 00 0 0909982

4 FLANSCH 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 0 7 /000 0 9 0 3 9 8 3

5 KOLBEN 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 3 J / 000 0303385

5 DECKEL 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 3 8 / 000 0303972

7 PASSFEDER 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 4 5 / 000 091 1988

8 F U E H R U N G S B O L Z E N 1 6 7 - - 5 4 - 0 0 1 4 / 000 0253090

3 ZYLINDERSTIFT 25M6X55 OIN 7 0113401

10 VE R S C H L U S S S C H R A U B E  MIT BUND 
M 1 0 X 1

OIN 308 0000911

1 1 Z Y L I N O E R S C H R A U BE  MIT I NNEN-6KT 
M 6 X 2 5

DIN 912 0 0 0 0 9 4 4

1 2 ZY L I N D E R S C H R A U BE  MIT INNEN-SKT 
M 8 X 2 0

OIN 912 0000959

13 Z Y L I N O E R S C H R A U BE  Mil' INNEN- SKT 
M 10 X 30

DIN 912 0000981

14 Z Y L I N D E R S C H R A U BE  MIT INNEN-SKT 
M1SX60

DIN 912 0001039

15 GEWINOESTIFT MIT ZAPFEN AM8X20 DIN 915 0 0 01161

16 T R I C H T E R - S C H M I ER N I P P E L  D 6 DIN 3405 0003174

17 DICHTRING A10X14X1 OIN 7603 0007089

18 V E R S C H L U S S S T O P FE N  F11 WN 9-09-03 01518 62

19 O-RING 7X1,5 WN 9-41-06 0009779

EKA NLh 8 . 2 8 / 0 1  / 8 7



RE I  T ST OLK C T 6 0  156--54 -  9 0 0 0 / ÜO 1 0 9 1 S Ö 8 3
M. HYDR.  B E T .  P I N O L E  F .  HRNO-  KLEMMUNG

POS . BENENNUNG T E I L - N R ./DIN-NR IUENTNR

20 O-RING 40X3,5 WN 9-41-06 0003064

2 1 X-RING 30X3,5 WN 9-41-06 0009339

2 2 X-RING 44X5,3 WN 9-41-06 0009345

23 MITLRUFENDE
KOERNERSPIT2E MIT R B D R U ECKMUTTER 
TYP 604 HG M K 5 N R . 74390

0913627

2 4 SCHRLTERBLECH 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 3 5 / 000 0915725

2 5 Z Y LINOERSCHRRUBE MIT 
M 6X 15

INN E N -6KT DIN 912 0000942

26 ZYLINOERSCHRRUBE MIT 
M6X20

I N N E N - 6KT DIN 912 0000959

REITS T O C K U N T E R TE I L 156--54 .09/ 200 0914131

MIT HRNDKLEMMUNG FUER 
(HYDR.6ETRET.PINOLE)

O L 10 0 0

30 STELLSCHRRUBE 
FUER KEILLEISTEN

1 5 Ö - - 0 7 - 0 Ö 2 9 / 000 0 9115 01

31 RBDECKPLRT TE 15 Ö - - 2 1 - 0 0 0 9 / 000 0909971

32 RBSTREIFER 1 5 Ö - - 2 1 - 0 0 4 0 / 000 0909964

33 R E I T S T O CKUNTERTEIL 
FUER HRNDKLEMMUNG

1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 0 2 / 001 0913757

34 SPRNNPRRTZE 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 0 3 / 000 0909981

35 KLEMMSTUECK 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 1 0 / 000 0909974

36 f l r n s c h 15Ö--54-001Ö/001 0913654

37 ANSCHLAG 1 5 Ö - - 54-0019/000 0915661

3 8 EXZENTERWELLE 15Ö--54-0027/001 0913653

39 STANGE 156- -54-0030/ 001 0913672

40 RBSTREIFER 156--54 - 0 0 32/000 0909978

EKR NEF B . 2 Ö / 0 1 / 8 7



GILDEMEISTER

R E I T S T O C K  CT 6 0
M.  HYOR.  B E T .  P I N O L E  f .  HRND-

1 5 8 - - 5 4 - 9 Q 0 Ü / 0 0 1
KLEMMUNG

0 9 1 5 8 8 3

POS. BENENNUNG TEIL-

41 S T I F T S C H R R U B E  158--

42 K E I L L E I S T E  158--

43 SCHLEPPHRKEN 158--

44 VORLEGSLHEI BE 158--

45 KLINKE 158--

46 ZYL I NOERS TIF T DIN
8X6X65

47 NROELLRGER NR 6308 DIN

48 NRDELLRGER NKI 35/30 ‘ DIN

49 NROELLAGER NKI 40/20 DIN

50 NRDELLRGER NKI 45/25 DIN

51 ZYLINO E R S C H R R U BE  MIT INN E N -6KT DIN
M 4 X 8

52 ZYLINO E R S C H R R U BE  MIT IN N E N -6KT OIN
M4X12

53 ZYLINDER S C H R A U BE  MIT INN E N -6KT DIN
M4X 1 6

54 ZYLIN D E R S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT DIN
M6X25

55 ZYLIN D E R S C H R A U BE  MIT IN N E N -6KT DIN
M8X30

56 Z Y L I N DERSCHRAUBE MIT IN N E N -6KT DIN
M8X50

57 ZYLIN D E R S C H R A U BE  MIT INNEN-SKT OIN
M 10 X 20

58 GEWINDESTIFT MIT KEGEL K U P P E  DIN
M 8X8

59 GEWINDESTIFT MIT ZAPFEN AM6X30 DIN

60 GEWINDESTIFT MIT ZAPFEN RM12X40 DIN

NR . / D I N - N R  

5 4 - 0 0 3 4 / 0 0 0  

5 4 - 0 0 3 7 / 0 0 0  

5 4 - 0 0 4 1 / 0 0 2  

5 4 - 0 0 4 2 / 0 0 0  

5 4 - 0 0 5 1 / 0 0 0  

7

6 1 7

6 1 7

6 1 7

6 1 7

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 2

9 1 3

9 1 5

9 1 5

I DENT NR

0 9 0 9 9 7 7

0 9 0 9 9 7 5

0 9 1 5 8 5 9

0 9 1 1 6 5 0

0 9 1 3 8 5 8

0 0 0 0 1 0 0

0 9 1 1 3  5 6 

0 0 0 5 9 7 1  

0 9 1 3 9 0 2  

0 0 0 2 8 6 4  

0 1 1 0 0 7 8

0 0 0 0 9 2 1

0 0 0 0 9 2 2

0 0 0 0 9 6 0

0 1 5 0 3 4 8

0 0 0 0 9 6 5

0 0 0 0 9 7 9

0 0 0 1 0 8 9

0 0 0 1 1 6 3  

0 0 0 1 1 8 4

EKR NEF 6 . 2 8 / 0 1 / 8 7



>■«8888888888888»#* p lu s

R E I T 5T0CK C T 60
M. HYDR. BET. PINOLE F. HRND-

1 5 Ö - - 5 4 - 9 0 0 0 / 001 
KLEMMUNG

09  1 5 Ü6 3

POS

61

62

63 

6 4

65

66 

67 

6ö

69

70

71

BENENNUNG

SE C H SKANTMUTTER M24X1,5 
MIT KLEMMTE IL

SPRNNSTI FT 
6X24

SPRNNSTI FT 10X40

T E I L - N R ./DIN-NR 

DIN 9Ö5

DIN

DIN

ZYLINDERSCHRRUBE MIT NIEOR. KOPF DIN 
M6X16

ZY L I N DERSCHRRUBE MIT NIEDR. KOPF DIN 
MÖX30

1 4 Ö 1

1 4 Ö 1 

7 9 ö 4

7 9 ö 4

V ERSCHL U S S D E C K EL  52

VORLEGESCHEIBE 2 5 - 1 0 ;5

MESSINGBUTZEN 6X3

D RUCKFEDER 1 4 X2 8 X2 , 6 -5WDG

Z YLINDERKNOPF 
GN519 29XM12

ZYLINDERSCHRRUBE MIT INN E N -6KT 
M4X12

WN 9-09-06 

WN 9-21-01 

WN 9-23-07 

WN 9-47-00

DIN 912

I DEN TNR 

0151725

0001598

0001615

00 02211

0002216

0122603 

0119508 

0005033 

07267 13 

0906365

0000921

***** ENDE OES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKR NEF B . 2 6 / 0 1 / 6 7
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G IID E M E IS IE R

(

(

REITSTOCK CT 60
MIT HYDR. BETÄTIGTER PINOLE FÜR HYDR. KLEMMUNG 15B— 5^-9001/000



plus

REI T S T O C K  CT60
MIT HYDR. BET AE TIGTER PINOLE

1 5 Ö - - 5 4 - 9 0 0 1 /000 
FUER HYDR. K LEMMUNG

0 9 1 5 9  3 6

POS. BENENNUNG

REITSTO C K O B E R T EI L

T E I L - N R ./DIN-NR I DEN T NR

156--54 .01 / 001 0913596

MIT HYDRAULISCH B E T Ä T I G T E R  
PINOLE

1 SCHEIBE 157-

2 REITSTO C K O B E R T tl L  156-

3 PINOLE 156-

4 FLANSCH 156-

5 KOLBEN 156-

6 DECKEL 158-

7 PASSFEDER 156-

6 F U E H RUNGSBOLZEN 167-

9 ZYLINDERSTIFT 25M6X55 DIN

10 V E R S C H L U S S S C H R AU B E  MIT BUND DIN
M 1 0 X 1

11 ZYLINOE R S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT DIN
M6X25

12 ZYLIN D E R S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT DIN
M 6 X 2 0

13 ZYLIND E R S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT DIN
M 1 0X30

14 ZYLINDER S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT DIN
M 16 X 60

-10-0064/000 

-54-0001/002 

- 5 4-0004/000 

- 5 4-0007/000 

- 5 4-0033/000 

- 5 4-0036/000 

- 5 4-0045/000 

-54-0014/000 

7

906

912

912

912

912

0 9116 32 

0913761

0909962

0909963 

090996b 

0909972 

0911966 

0253090 

0113401 

0000911

0 0 0 0 9 4 h

0000959

0000961

0001039

15 GEW I NOESTIF T MIT ZAPFEN AM6X20 DIN 915 0001161

16 TR I C H !ER-SCHMIERNIPPEL 06 DIN 3405 0003174

17 OICHTRING A10X14X1 DIN 7603 0007069

16 VERSCHL U S S S T O P FE N  F11 WN 9-09-03 01516 6 2

19 O-RING 7X1,5 WN 9-41-06 0009779

EKA NEF B . 2 6/01/67



REITSTOCK C T 60 158--54-9001 / 000 0915936
MIT HYDR. BETAETIGTER PINOLE FUER HYDR. KLEMMUNG

POS. BENENNUNG TEIL-NR . /DIN-NR IOENTNR

20 Ü-RING 46X3,5 WN 9-41-06 0003084

2 1 X-RING 30X3,5 WN 9-41-06 0009339

22 X-RING 44X5,3 WN 9-41-06 0009345

2 3 MITLAUFENDE
KOERNE R S P I T Z E  MIT A B O R U ECKMUTTER 
TYP 604 HG MK5 NR. 74390

0913627

24 SCHALT E R B L E C H 1 5 6 - - 5 4 - 0 0 3 5 / 000 0915725

25 ZYLINO E R S C H R A U BE  MIT INN E N -6KT 
M6X16

DIN 912 0000942

26 ZYLINDER S C H R A U BE  MIT I N N E N -6KT 
M6X20

OIN 912 0000959

R E I T S T O C K U N T E R TE I L

MIT HYDR. KLEMMUNG FUER DL 1000

15 6 - - 5 4.08/200 0913895

30 STELLS C H R A U B E  
FUER KEILLEISTEN

15 8 - - 07-0029/000 0911501

31 ABDECKP L A T T E 1 5 8 - - 2 1 - 0 0 0 9 / 000 0909971

32 A B S TREIFER 1 5 Ö - - 2 1 - 0 0 4 0 / 000 0909964

33 R E I T S T Ü C K U N T E R TE I L  
FUER H Y D R A U L I K K L E M M UN G

1 5 8 - - 5 4 - 0 0 0 2 / 002 0913759

34 SPANNPRATZE 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 0 3 / 000 0909961

35 K L EMMSTUECK 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 1 0 / 000 0909974

36 FLANSCH 156- -54-0018/ 001 0913654

3/ ANSCHLAG 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 1 9 / 000 0915661

36 E X ZENTERWELLE 1 5 8 - - 5 4 - 0 0 2 7 / 001 0913653

39 ABSTREIFER 156--54-0032/000 0909976

40 ST IF TSCHRAUBE 1 5 6 - - 5 4 - 0 0 3 4 / 00 0 0909977

EKA NEF B . 2 8 / 0 1 / 8 7



R E I T S T O C K  LT 60  1 5 6 - - 5 4  - 9 0 0  1 / 0 0 0  0 9 1 5 9 3 6
M I T  HYOR.  B E T Ä T I G T E R  P I N O L E  FUER HYDR.  KLEMMUNG

>os. BENENNUNG TEIL-NR . /DIN-NR IDEN TNR

4 1 S C H R L T E R B L E C H 158--54-0036/001 0913666

42 KEILLEISTE 156--54-0037/000 0909975

43 S C HLEPPHRKEN 15Ö--54-0041 / 002 0915659

44 VORLEGSCHEI BE 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 4 2/000 091 1650

45 G E W I N DEBLECH 1 5 7 - - 5 4 - 0 0 4 7 /000 0913793

4 6 ZAHNSTRNGE 1 5 Ö - - 5 4 - 0 0 4 Ö / 000 0913669

4 7 STIRNRAD Z = 20 1 5 6 - - 5 4 - 0 0 4 9 / 000 0913666

46 VERSCH L U S S D E C K EL
36

DIN 443 0000466

49 N A D ELLAGER NA 6906 DIN 617 0911356

50 NADELLAGER NKI 35/30 OIN 617 000597 1

51 NADELLAGER NKI 40/20 DIN 617 0913902

52 NA D ELLAGER NKI 45/25 DIN 617 0 0 0 2 6 6 4

53 Z Y L I N DERSCHRAUBE 
M 4 X 6

MI T I N N E N -6KT DIN 912 0110076

54 ZYLIN O E R S C H R R U BE  
M4X 12

MIT I N N E N -6KT DIN 912 0000921

55 ZYLIN D E R S C H R A U BE  
M 4 X 1 2

MIT I N N E N - 6KT DIN 912 0000921

56 ZYLIN D E R S C H R A U BE  
M 4 X 1 6

MIT I N N E N -6KT DIN 912 0000922

57 ZYLINDER S C H R A U BE  
M 6 X 5 0

MIT I N N E N -6KT DIN 912 0000949

56 ZYLINO E R S C H R R U BE
M6X25

MIT I N N E N -6KT OIN 912 0000960

59 ZYLINO E R S C H R A U BE  
M 6 X 3 0

MIT I N N E N - 6KT DIN 912 0150346

60 ZYLINOER S C H R A U BE MIT I N N E N - 6KT OIN 912 0000965
M6 X5 0

EKA N E F 3 . 2 6 / 0 1 / 6 7



R E I T S T Ü L K C F 6 Ü  1 5 Ö - - 5 4 - S 0 Ü 1 / Ü Ü 0  0 9 1 5 9 3 6
M I T  HYOR.  BE T AE T I G  TER P I N Ü L E  FUER HYOR.  KLEMMUNG

D0S . B ENENNUNG TE I L - N R ./DIN-NR I DEN TNR

6 1 ZYLINDERSCHRAUBE 
M 1 0 X 2 0

MIT I N N E N -6KI DIN 912 0000979

6 2 GEWINDESTIFT 
M 6 X 1 6

MI r KEGEL K U P P E DIN 913 000108*

63 GEWINDESTIFT 
MÖXÖ

MIT K E G ELKUPPE DIN 913 0 0 0 1 0 ö 9

6 4 GEWINDESTIFT 
M 1 0 X 4 0

MIT KEGEL K U P P E DIN 913 0 0 0 1 1 0 8

65 GEWINDESTIF r MIT SPITZE M 8 X 16 DIN 914 0001 137

ö ö GEWINDESTIFT M I T ZAPFEN AMÖX30 DIN 915 0 0 01 16 3

57 GEWINDESTIFT MIT ZAPFEN AM12X40 DIN 315 0001164

6 ö S ECHSKANTMUTTER M24X1..5 
MIT KLEMMTEIL

DIN 9 Q5 01517 2 5

69 SPANNS TIFT 10 X 4 0 DIN 1461 0001615

70 PASSFEDER fl 10X6X36 DIN 6 6 ö 5 0 0 019 8 2

7 1 ZYLINDERSCHRAUBE 
M ö X 1 6

MIT NIEDR. KOPF DIN 7964 0 0 0 2 2 1 1

72 ZYLINDERSCHRAUBE 
M 6 X 3 0

MIT NIEDR. KOPF DIN 7 9 Ö 4 0 0 0 2 216

73 VERSCHLUSSDECKEL 52 WN 9-09-06 0122603

74 VÜ RLEGESCHEISE 25 -10,5 WN 9-21-01 01195 0 8

75 KUPFERBUTZEN 4,5X5 WN 9-23-06 0005030

76 MESSINGBUTZEN 6X3 WN 9-23-07 0 0 050 3 3

7 7 ZYLINDER 09 1 3 8 S 6
ZU 10 0 - 6 5 0 / 5 0 0

E K A N E i- 2 8 / 0 '» / 8 7



E u m n o a
CCctlcII

REITSTOCK CT60
MIT HYOR. BETflET IliTER PINÜLE

1 5 6 - - 5 4 - 9 Ü Ü 1 / 0 0 0  
FUER HYOR. K LEMMUNG

0915936

POS. BENENNUNG

SCHMIERUNG FUER

T E I L - N R ./ÜIN-NR I DEN TNR

156--26 . 09/ 200 0914145

REITS T O C K U N T E R TE I L  MIT HYOR. 
KLEMMUNG OL 1000

90 R80ECKHflUßE

91 ZYLINOERSCHRRUBE MIT I N N E N -6KT 
M 4 X 2 0

92 ZYL INOERSCHRRUBE MIT I N N E N -6KT 
M6X30

93 GEWINDESTIFT MIT K E G ELKUPPE 
MÖX1XÖ

94 O OPPELKEGELRING 4

95 O O P P E LKEGELRING 6

96 U E B E R W U R FSCHRRUBE RLL 4

97 OICHTRING R 0X11,5X1

9 Ö DICHTRING R10X14X1

99 V E R S C HLUSSCHRAUBE 404 011

100 V E R S C H L U SSSCHRAUBE 405 011

101 UEBERWURFSCHRflUBE 406 612

102 K O L B E N V E R T E I L E R  
345 422 222

103 S C H W E N K V E R S C H R RU B U N G  
FORM R 506 140

104 S C H W E N K V E R S C H R RU B U N G  
504 401

15Ö--54 - 0 0 5 2 / Ü 0Ü  091412Ö

0 IN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

912

912

913

3 6 62 

3652 

3 Ö 7 1 

7603 

7603

0000923

00 0 08 4 5

0001090

0003533 

000354 1 

0 0 03 5 0 4 

01464 59 

000/ÜÜ9 

0003540 

0003546 

0102777 

0221391

015 4 3 2 2

019632*

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

2 6 / 0 1 / Ö 7EKf l  NEF



4 2  4 3  6 8  6 7  6 4 69 39 72 37 
74



G IL D E M E IS T E R

[ N L I M . R



GILDEMEISTER

KL [E. DP dingten)
v-isrnssseasae« p lu s

W E R K S T U E C K R U F F RN G -  
EI NR ICHTUNG FUER DL1000

1 5 Ö - -60-3000/002 09 25 361
TEILE: M R X . DM 65MM X ÖOMM LRNG

POS. BENENNUNG

A B H O L E I N R I C H T U NG  

V O R M O N T R G E G R U P PE

T E I L - N R ./DIN-NR IDENTNR

1 5 6 - - 6 Ö .05/000 0915177

1 G R UNDPLATTE

2 ZYLINDERSTIFT 12M6X45

3 I N N E N S E C H S K A N T SC H R A U B E  
M6X40

4 G E W I N DESTIFT MIT K E G ELKUPPE 
MÖX25

5 GEWINDE S T I F T  MIT K E G ELKUPPE 
M10X30

6 S E C H S K A N T M U T T E R  M10

7 BUNDBUCHSE 
PAF 35260 P10

158-

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

- 6 6 - 0 0 0 1 / 0 0 0

7

912

913 

913 

934

FA . INA

6 ZYLINDER
AHP U Z 1 0 0 .25/12/50.06.201

FR .MERKLE

9 K O L B E N S T R N G E N G E L E N K
GE-G 10 F R .HYDRRULI KR

10 Z Y LINOERSTIFT 12M6X2Ö

11 W I N K E L V E R S C H R A U B U N G  MIT ZAPFEN 
GLL 6

15 PLRTTE

16 KEGELSTIFT MIT INNENGEWINDE 
10X50

18 BOLZEN

19 SCHRLTKLOBEN

DIN

DIN

158-

DIN

158-

158-

7

2353

- 6 8 - 0 0 0 2 / 0 0 0

7978

■66-0004/000

■68-0006/000

20 BUNDBUCHSE
PRF 25165 P10

25 STRNGE

FR .INR

1 5 8 - - 6 8 - 0 0 1 0 / 000

0915061 

0000128 

0000963

0001095

0001106

0001345

0915178

0915179

0908287

0000126

0003430

0915068 

0002119

0915062 

0915071

0915180

0915069

EKM N E F B . 0 5 . 0 1 . 8 9



GILDEMEISTER

KL [Md Li'
..'K-mmmmmw  p lu s

WERKSTUECKAUFFANG-  1 5 6  -  -  66  -  9 0 0 0 /  0 0 2  0 9 2 5 3 6 1
E I N R I C H T U N G  FUER Ü L 1 0 0 0  T E I L E :  M R X . DM 65MM X ÖOMM LANG

PDS . BENENNUNG T E I L - NR . / D I N - N R I DENTNR

26 S T E L L R I N G
35

D I N 7 0 5 0 0 0 0 8 7 9

27 PASSFEDER A 6 X 5 X 4 0 D I N 6 8 8 5 0 0 0 1 9 5 0

26 STANGE 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 1 1 / 0 0 0 0 9 1 5 0 6 3

29 TRAEGER 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 1 4 / 0 0 0 0 9 1 5 0 7 2

30 I NNENSECHSKANTSCHRAUBE
M8 X2 5

D I N 9 1 2 0 0 0 0 9 6 0

31 G E W I N D E S T I F T  M I T  KEGELKUPPE 
M8X10

D I N 9 1 3 0 0 0 1 0 9 1

A B H Q L E I N R I C H T U N G 1 5 8 - -68  . 0 2 / 2 0 0 0 9 1 5 1 7 6

WERK S TU E CK ABH . T E I L E  DURCHMESSER 
MAX.  65MM X ÖOMM LANG F .  D L 1 0 0 0

35 WANNE 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 1 3 / 0 0 0 0 9 1 5 0 7 0

36 SENKSCHRAUBE M8X16 D I N 7 9 9 1 0 0 0 2 3 3 8

37 SCHUTZBLECH 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 2 1 / 0 0 0 0 9 1 5 0 7 5

30 L I N S E N S C H R A U B E  M I T  
I NNENSECHSKANT  MÖX15 FA, . UMBRAKO

0 9 0 8 3 4 4

3 9 G E W I N D E S T I F T  M I T  S P I T Z E M8 X 1 6 D I N 9 1 4 0 0 0 1 1 3 7

42 BLECH 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 2 3 / 0 0 0 0 9 1 5 0 6 5

43 L I N S E N S C H R A U B E  M I T  
I N N E N 5 E C H 5 K A N T  M6 X1 0

0 9 0 2 3 1 6

44 SENKSCHRAUBE M6X12 D I N 7 9 9 1 0 0 0 2 3 3 3

45 KASTEN 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 3 2 / 0 0 0 0 9 1 5 0 7 6

46 SECHSKANTMUTTER
M4

D I N 9 3 4 0 0 0 1 3 3 8

47 SENKSCHRAUBE M4X6 D I N 9 6 3 0 0 0 0 2 0 6

EKM NEF 0 5  . 0 1  . 6 9 M



I GILDEMEISTER I

KL Li?

WE R K STUECKRUFFRNG- 1 58--68-9000/002 0925361
EINRICHTUNG FUER DL1000 TEILE: M R X . DM 65MM X ÖOMM LANG

‘OS . BENENNUNG T E I L - N R ./DIN-NR IDENTNR

46 KLRPPGRIFF
R R T . N R . :263 . 1 FR.MENTOR

0915175

52 HRLTER 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 3 3 / 000 0915064

53 I N N ENSECHSKRNTSCHRRUBE
M8X20

DIN 912 0000959

54 SECHSKRNTMUTTER M 8 DIN 934 0001341

55 VQRLEGESCHEIBE 25-8 ,5 WN 9-21-01 0121670

56 HRLTER 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 3 3 / 001 0915074

57 LINSENSCHRRUBE MIT 
INNENSECHSKRNT M4X15

0908409

58 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X10

DIN 913 0001091

62 BLECH 15 8--68-0034/000 0915067

63 RBSTREIFER 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 3 5 / 000 0915073

64 SCHEIBE 15 7--68-0031/000 0909653

65 BLECH 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 4 7 / 000 0926793

66 BLECH 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 4 7 / 001 0926794

67 SCHEIBE 8 ,4 DIN 125 0000418

66 SECHSKRNTMUTTER M 8 DIN 934 0001341

69 ZYLINDERSCHRRUBE MIT NIEDR. KOPF 
M8X80

DIN 7984 0002225

72 FUEHRUNGSSCHIENE 
DL 1000

1 5 8 - - 6 8 - 0 0 5 3 / 200 0917556

73 S CHUTZBLECH DL 1000 158--68-0052/200 0917555

77 SCHUTZBLECH 1 5 8 - - 68-0051/000 0917554

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKM NEF B . 0 5 . 0 1 . 6 9  M
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GILDEMEISTER

KL UL Di dlov̂ Ou©Sü«plus

WERKSTUE C K A U F F AN G -  
E INRICHTUNG FUER DL2000

15 Ö - - 6 0 - 9000/003 0925363
TEILE: M R X . DM 65MM X ÖOMM LRNG

POS. BENENNUNG

R B H O L EINRICHTUNG 

VORMONTA G E G R U P PE

T E I L - N R ./DIN-NR I DEN TNR

15Ö--6Ö .05/000 0915177

1

2

3

6

7

G RUNDPLATTE

ZYLINDERSTIFT 12M6X45

IN N E N S E C H S KRNTSCHRRUBE
MÖX40

GEWINDESTIFT MIT KEGEL K U P P E  
MÖX25

GEWINDESTIFT MIT K E G ELKUPPE 
M 1 0 X 3 0

S ECHSKANTMUTTER M10

15Ö- 

0 1N 

DIN

DIN

DIN

DIN

■66-0001 /000 

7

912

913 

913 

934

BUNDBUCHSE 
PAF 35260 P10 FA .INA

ö ZYLINDER
AHP UZ100 .25/ 12/50 .00 .201

FA .MERKLE

9 K O L B E N S T A N G E N G EL E N K
GE-G 10 F A .H Y DRAULIKA

10 ZYLINDERSTIFT 12M6X2Ö

11 W I N K E L V E R S C H R A UB U N G  MIT ZAPFEN 
GLL ö

15 PLATTE

16 KEGELSTIFT MIT INNENGEWINDE 
10X50

10 BOLZEN

19 SCHALTKLOBEN

DIN

DIN

15Ö-

DIN

15Ö- 

1 5 ö -

7

2353

-60-0002/000

7976

■66-0004/000

-66-0006/000

20 BUNDBUCHSE
PAF 25165 P10

25 STANGE

FA . INA

1 5 Ö - - 6 Ö - 0 0 1 0 / 000

0915061 

0 0 0 0 1 2 Ö  

0000963

0001095

0001106

0001345 

0 9 1 51 7 ö

0915179

0906267

0000126

0003430

091506Ö

0002119

0915062 

0915071 

09 1 5 1 ÖO

0915069

EKM NEF B . 0 5  . 0 1 . 0 9



GILDEMEISTER

WERKSTUE C K A U F F AN G -  1 5 ö - - 6 ö -9000/003 0925363
EIN R I C H T U N G  FUER DL2000 TEILE: M R X . DM 65MM X 80MM LRNG

POS . BENENNUNG TEIL - N R ./DIN-NR IDENTNR

26 STELLRING
35

DIN 705 0000879

27 PRSSFEDER R8X5X40 DIN 6865 0001950

26 STRNGE 158- -6 8-0 0 1 1 / 0 0 0 0915063

29 TRREGER 158- -68-0014/000 0915072

30 INNENSECHSKRNT5CHRRUBE
M8X25

DIN 912 0000960

31 G EWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE 
M8X10

DIN 913 0001091

R B H O L EINRICHTUNG 158- - 6 8 .02/ 400 0917558

WERKSTUECKRBH. TEILE DURCHMESSER 
MRX. 65MM X ÖOMM LRNG F. DL2000

35 WRNNE 158- - 68-0013/000 0915070

36 SENKSCHRRUBE M8X16 DIN 7991 0002338

37 SCHUTZBLECH 158- -6 8 -0 0 2 1 / 0 0 0 0915075

38 L INSENSCHRRUBE MIT 
INNENSECHSKRNT M8X15 FR. UMBRRKO

0908344

39 GEWINDESTIFT MIT SPITZE M8X16 DIN 914 0001137

42 BLECH 158- - 68-0023/000 0915065

43 L I N S ENSCHRRUBE MIT 
INNEN5ECHSKRNT M6X10

0902316

44 SENKSCHRRUBE M6X12 D IN 7991 0002333

45 KR5TEN 158- - 68-0032/000 0915076

46 SECHSKANTMUTTER 
M 4

0 IN 934 0001338

47 SENKSCHRAUBE M4X8 DIN 963 0000206

EKM NEF 0 5 . 0 1 . 6 9  M



S X'ä$$B8SS538SSRSa*pluS

W E R K S T U E C K R U F F RN G -  15Ö --6Ö -8000/003 0925363
EINRIC H T U N G  FUER DL2000 TEILE: MRX . DM 65MM X ÖOMM LRNG

»OS . BENENNUNG T E I L - N R ./DIN-NR IDENTNR

46 KLRPPGRIFF
R R T . N R . : 263 . 1 FR .MENTOR

0915175

52 HRLTER 156--66-0033/000 0915064

53 I N N E N S E C H S KRNTSCHRRUBE
MÖX20

DIN 912 0000959

54 S E C H SKRNTMUTTER M 6 DIN 934 0001341

55 V O R L E GESCHEIBE 25-6,5 WN 9-21-01 0121670

56 HRLTER 1 5 Ö - - 6 Ö - 0 0 3 3 / 001 0915074

57 L I NSENSCHRRUBE MIT 
INNENSECHSKRNT M4X15

0908409

56 GEWINDESTIFT MIT K E G ELKUPPE 
M8X10

DIN 913 0001091

62 BLECH 1 5 6 - - 6 6 - 0 0 3 4 / 000 0915067

63 RBSTREIFER 1 5 6 - - 6 6 - 0 0 3 5 / 000 0915073

64 SCHEIBE 157.-56-0031/000 0909653

65 BLECH 156--68-0047/000 0926793

66 BLECH 1 5 Ö - - 6 Ö - 0 0 4 7 / 001 0926794

67 SCHEIBE 6,4 DIN 125 0000418

66 S E C H S K R NTMUTTER Mö DIN 934 0001341

69 ZYLINDER S C H R R U BE  MIT NIEDR. KOPF 
M6XÖ0

DIN 7984 0002225

74 FUEHRUNG S S C H I E NE  
DL 2000

1 5 8 - - 6 6 - 0 0 5 3 / 400 0917557

75 SCHUTZBLECH DL 2000 1 5 8 - - 6 6 - 0 0 5 2 / 400 0923757

77 SCHUTZBLECH 1 5 8 - - 6 8 - 0 0 5 1 /000 0917554

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKM NEF B 0 5 . 0 1 . 6 9  M
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GILDEMEISTER

Kl GLU dMsin)

H O H L S P A N N E  INRICHTUNG 
CT 60

1 5 8 - - 7 7 - 9 0 0 0 / 000 0917723

POS. BENENNUNG

H O H L S P A N N E I N R . H Y D R .

T E I L - N R ./DIN-NR IDENTNR

15Ö--77 .30/ 401 0915Ö90

BETAETIGT, SPANNER ZHD-S-180/91 
Gl

1 UML . H Y D R .-HOHLSPANN-
ZYL INDER , T YP ZHD-S-180/91 Gl MIT 
SCHUTZ S C H E I B E  ID-NR 0925161 UND 
SCHUTZRING ID-NR 0925162 FR. SMW

2 RBDECKBLECH

3 SCHEIBE 6,4

4 SE C H S K R N T M U T T E R  M 6

5 LINSENS C H R A U B E  MIT 
INNENSECHSKANT M6X15 FA. UMBRAKO

6 O R E H M O M E N T S T U E TZ E

7 HALTER

8 SCHEIBE 13

9 INN E N S E C H S K A N T SC H R A U B E  
M 12X25

10 ABFLUSSROHR

1 5 8 - - 3 2 - 0 1 0 7 / 000 

DIN 433

DIN 934

157--75-0001 / 000

158--77-0003/401 

DIN 125

DIN 912

158--77-1009/004

0915900

0915858

0000473

0001340

0903204

0906515

0915794

0000408

0000997

0926870

11 SCHUTZBLECH

12 I N N E N S E C H S KANTSCHRAUBE 
M5X10

13 I N N E N S E C H SKANTSCHRAUBE 
M6X12

15 SCHLAUCH S C H E L L E  
32-50/13

16 SCHLAUCH 30X5 PVC GLASKLAR

17 S P R N N ERFLRNSCH

18 I N NENSECHSKRNTSCHRAUBE 
M 1 0 X 5 0

1 5 8 - - 7 7 - 1 0 1 1 / 000 0926868

DIN 912

DIN 912

DIN 3017

0000929

0000941

0909621

0102702

1 5 8 - - 7 7 - 1 6 0 1 / 400 0915878

DIN 912 0000S85

EKM NEF B . 1 6 . 0 1 . 8 9



GILDEMEISTER

K lo l lo f f  dlÔ ÖDdCD«plus

HO H L S P A N N E I N R I CH T U N G  
CT 60

1 5 6 - - 7 7 - 9 0 0 0 / 000 0917723

POS. BENENNUNG

19 ZUGROHR

20 W I N K E L V E R S C H R A UB U N G  
KL- 12

21 ROHR C 12X1

22 S C HLAUCHTUELLE R1 1/4"

23 W I N K E L V E R S C H R A UB U N G  EINSTELLBAR 
1 2 - LR

24 ROHRSCHELLE 112

25 HOCHDRU C K S C H L A UC H
TYP 3TE NW 1 0 , BEL 12X500

FA .HEUSINGER.U.SALMON

TEIL-NR . /DIN-NR 

1 5 Ö - - 7 7 - 3 0 0 1 / 402 

DIN 2353

□IN 23 91 

WN 9-72-16

IDENTNR

0915680

0003437

0020497

0116149

0008637

0009509

0908215

***** ENDE DES E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  *****

EKM NEF B . 1 6 . 0 1 . 6 9 M
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Part hollow clamping cylinder CT 60 
Dispositif de serrage creux partiel CT 60 
Dispositivo di serragia parzialmente vuoto CT 60

19,18, 20,21

v



G IL D E M E IS T E R

(NI. H . H

TEILHDHLSPANNEIIMRICHTUIMG CT 60 158-77-9001/000

E M fl 0 1 . 8 7



T E I L H O H L S P A N N E I N 
RICHTUNG CT 60

1 5 6 - - 7 7 - 9 0 0 1 / 0 0 0 0 9 1 7 ö 2 1

POS. BENENNUNG

TEILHOHLSPANNE I N R .

HYDR .BETAETIGT ZHVSHWV 150

1 HYOR .SPANNZYLINDER
TYP ZHVSHWV 150,KOMPL. M. HUB- 
KONTROLLE U. S I L H E R H E I T S S Y S T E M  
INCL. B E F E S T I G U N G S S C H R . FA.SMW

2 ABDECKBLECH

3 SCHEIBE 6,4 

S ECHSKANTMUTTER M 6

I'EIL-NR . / DIN-NR 

150--77 .40/ 400

I DEN TNR 

0914090

4

5

6 

7

L INSENSCHRAUBE MIT
INNENSECHSKANT M6X15 FA. UMBRAKÜ

DREHMOM E N T E N S T UE T Z E

HALTER

Ö SCHEIBE 6,4

9 ZYLINOERSCHRAUBE MIT I N N E N -6KT 
M 6 X 2 0

10 ZYLINOERSCHRAUBE MIT I N N E N -6KT 
M 1 2 X 2 5

11 ANSCHLUSSNIPPEL

12 SCHLAUCHSCHELLE 
3 2-50/13

13 SCHLAUCH 30X5 PVC GLASKLAR

14 V E RSCHRAUBUNG GERADE EL 12

15 SPANNERFLANSCH

16 Z Y LINOERSCHRAUBE MIT I N N E N -6KT 
M 1 0 X 4 0

17 V E RSCHRAUBUNG GERADE MIT ZAPFEN 
DL 12

15 6-

DIN

DIN

15 8-

156- 

0 I N 

DIN

DIN

157- 

OiN

-32-0107/000

433

934

-75-0001/001 

-77-0003/400 

125 

912

912

-7/-0006/000 

3017

158-

D1N

DIN

-77-0501/101

912

2353

03 14076

0915656 

0000473 

000 1340 

0903204

0911663 

0914077 

0000 4 0 3 

0000943

0000997

0 90 9 9 3 6 

0909621

0102702 

0110041 

091 1666 

0000963

0003374

16 ROHR L 12X1 DIN 2 39 1 0020497

EKA NEF BOH . 2 7 / 0 1 / 6 7



T E I L H O H L S P A N N E I N -
R I C H T U N G  C f  6 0

1 5 Ö - - 7 7 - 3 0 0 1 / 0 0 0 0 9 1 7 Ö 2 1

P O S .  B E N E NN UN G  T E I L - N R . / D I N - N R  I O E NT N R

19 H O C H D R U L K S C H L A U C H  0 9 0 Ö 2 1 S
T Y P  3 TE NW 10 , B E L  1 2 X 6 0 0

F A . H E U S I N G E R . U . S A L M O N

20  V E R S C H R A U B U N G  G E R A D E  E L  12 0 1 1 0 0 4 1

21 R O H R S C H E L L E  11 2  0 0 0 9 5 0 9

2 2  T E I L H O H L S P A N N R O H R  1 5 6 - - 7 7  - 4 0 0 1 /  4 0 0  0 9 1 4 0 7 6
C F U E G E G R U P P E ) F . ZHVSHWV 1 5 0 F A  .SMW

* * * * *  ENOE  DE S  E I N Z E L T E I L - V E R Z E I C H N I S S E S  * * * * *

E K A  NEK BOH . 2 7 / 0 1  / 6 7



N L I M
Kühlmitteleinrichtung m. Scharnierbandfoerderer f. Revolver 

DL 1000 158— 79-9000/204 0924000
_______DL 2000 158-79-9000/403 0924001

8 / 9
15

1 4

Coolant system, chipa conveyar
Dispositif d' arrasage,- tranaporteura da copeaux
Diapoaitivo del liquida refrigerante, trasportatore 

del truciolo

10
DL1000 2001 ß / 9
DL 200 0  230-1

EKM 02.88



K ' U E H L M I T T E L E I N R I C H -
T U N G  M I T  S P A E N E F D E R D E R E R  F U E R

1 5 8 — 7 9 - 9 0 0 0 / 2 0 4
R E V O L V E R  D L 1 0 0 0

0924000

POS. BENENNUNG

SCHARNIERBAND-
TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

1BÖ— 79.01/202 0923730

FOERDERER CT60 2,2KW PUMPE 
220/380V 50HZ DL 1000

1 SCHARNIERSANDF. CT60
DL1000 220/280V 50HZ NACH ZCHG. 
158— 79-0001/206 ID.-NR. 0923618

2 CT60 KUEHLMITTEL
PUMPE 2,2KW FA.BRINKMANN FUER
SPAENEFOERDERER
UB=220—240/380—440V 50HZ

3 MESSING-RUECKFLUSS- VERHINDERER 
FIGUR NR. 429 3/4"

4 DOPPELNIPPEL 1 l/4"-N8 
/INT.NR.280

5 WINKEL 1 l/4"X3/4"~Al INT.NR.90
6  DOPPELNIPPEL

3/4"-N8  INT.NR.280
7 MUFFENSCHIEBER R3/4"

8  SCHLAUCHTUELLE 
R 3/4" X 20,5

9 SCHLAUCHSCHELLE 20-32

10 ROHRSCHELLE 28,5

11 SCHLAUCH 19X5

12 VERSCHRAUBUNG GERADE MIT ZAPFEN 
BLL 12 R3/8"

13 ROHR C 12X1

14 VERSCHRAUBUNG GERADE MIT ZAPFEN 
DL12-R1/2"

15 MUFFE 3/4"XI/2"-M2 INT.NR.240

16 WINKEL

158— 30.18/00101

DIN 2950

DIN 2950 
DIN 2950

DIN 3843 

WN 9-72-16

DIN 3017 

DIN 1596 

WN 9-72-31

DIN 2391 

DIN 2353

DIN 2950 

DIN 2950

0923617

0914243

0903011

0003282

0003210

0003288

0005645

0005717

0215193

0113898

0005659

0111440

0020497

0009980

0003270

0003218
3 / 4 ' -A4 INT.NR.92

E K M  N E F

***** ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES ***** 

JAHR 15.02.88 M



K U E H L M I T T E L E I N R I C H 
T U N G  M I T  S P A E N E F Ü E R D E R E R  F U E R

15ß— 79-9000/403
R E V O L V E R  D L 2 0 0 0

0924001

POS. BENENNUNG

SCHARNIERBAND-

TEIL-NR./DIN-NR IDENTNR

ISS— 79.01/402 0923734

FÜERDERER CT60 2,2KW PUMPE 
220/380V 50HZ DL 2000

1 SCHARNIERBANDF. CT60
DL.2000 220/280V 50HZ NACH ZCHG. 
158— 79-0001/405 ID.-NR. 0923620

2 CT 60 KUEHLMITTEL
PUMPE 2,2KW FA.BRINKMANN FUER
SPAENEFOERDERER
UB=220—240/380—440V 50HZ

3 MESSING-RUECKFLUSS- VERHINDERER 
FIGUR NR. 429 3/4"

4 DOPPELNIPPEL 1 l/4"-NS 
/INT.NR.280

158— 30.18/00101

5 WINKEL 1 1/4"X3/4"~A1 INT.NR.90
6  DOPPELNIPPEL

3/4"-NS INT.NR.280
7 MUFFENSCHIEBER R3/4"

8  SCHLAUCHTUELLE 
R 3/4" X 20,5

9 SCHLAUCHSCHELLE 20-32

10 ROHRSCHELLE 28,5

11 SCHLAUCH 19X5

12 VERSCHRAUBUNG GERADE MIT ZAPFEN 
BLL 12 R3/8"

13 ROHR C 12X1

14 VERSCHRAUBUNG GERADE MIT ZAPFEN 
DL12-R1/2"

15 MUFFE 3/4"Xl/2"-M2 INT.NR.240

16 WINKEL
3 /14" -A4 INT. NR. 92

DIN 2950

DIN 2950 
DIN 2950

DIN 3843 
WN 9-72-16

DIN 3017 

DIN 1596 

WN 9-72-31

DIN 2391 

DIN 2353

DIN 2950 
DIN 2950

0923619

0914243

0903011

0003282

0003210

0003288

0005645

0005717

0215193

0113898

0005659

0111440

0020497

0009980

00032 70 

0003218

E K M  N E F

****** ENDE DES EINZELTEIL-VERZEICHNISSES *■***■»■ 

JAHR 15.02.88 M
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GILDEMEISTER

HYDRAULIK-AGGREGAT (GESAMTANSICHT) CT 40 / CT 60

01.88

undBestellzeichen, Lieferanten 
gehörige Geräteliste.

Ident-Nummern zu obigen Positionen siehe zu-

1 .) Ölbehälter
2.) Pumpe
3.) Kupplung
4.) Pumpenträger
5.) Antriebsmotor
6.) Druckfilter
7.) Druckschalter

9.) Leckölanschluß für Hydraulik-Spanner
10.) Manometer-Wahlschalter
11.) Manometer
1 2.) Ölabschlußschraube
13.) Reinigungsdeckel
14.) Füllstandanzeige
15.) Reihenanschlußplatte für Höhenverkettung



BESCHREIBUNG DER HYDRAULIK

Die Hydraulik der CT 40 / CT 60 ist im abschließbaren Mittelteil des rück
seitigen Schaltschranks untergebracht. Bei der CT 20 steht die Hydraulik im 
rechten Teil des rückseitigen Schaltschranks.

Auf einem 63 1-Tank (CT 40 / CT 60) bzw. 51 1-Tank (CT 20) ist eine selbstre 
gelnde Flügelzellenpumpe installiert, deren Förderstrom über einen Druckfil
ter mit elektrischer Verschmutzungsanzeige und entsprechende Steuerventile 
den angeschlossenen Verbrauchern zugeleitet wird. Der an der Pumpe fest ein
geregelte Druck von ca. 45 bar ist in der Manometer-Wahlschalterstellung 1 
ablesbar und wird durch den Systemdruckschalter 7.1 überwacht. Dieser Sys
temdruckschalter sollte im Normalfall auf ca. 10 - 12 bar eingestellt sein.

Die für die Steuerung der Verbraucher notwendigen Ventile sind auf einer 
Reihenanschlußplatte in Höhenverkettung angeordnet. Je nach Erfordernissen 
wird je Verbraucher der gewünschte Arbeitsdruck über ein Druckreduzierventil 
eingeregelt, am Manometer-Wahlschalter in der Meßposition gemäß Hydraulik- 
Plan abgelesen und nach Bedarf über Druckschalter kontrolliert.

Bei verschiedenen Verbrauchern kann eine Geschwindigkeitsregelung durch 
Zwillingsdrossel-Rückschlagventile erforderlich sein.

Die Grundeinstellung der Hydraulik wie Systemdruck = 45 bar, System-Druck
schaltereinstellung = 1 0 - 1 2  bar und auch der Verfahrgeschwindigkeit der 
Reitstock-Pinole sind im Herstellerwerk vorgenommen worden und sollte mög
lichst nicht geändert werden.

Einzelheiten zum Aufbau der Grundhydraulik und zur Ansteuerung der hydrauli
schen Einrichtungen entnehmen Sie bitte den beigefügten Hydraulik-Plänen.

Zu den eingesetzten Hydraulik-Elementen beachten Sie bitte die anhängenden 
technischen Informationen der jeweiligen Hersteller.

Im Falle eines Defektes des System-Druckschalters:

Nach Austausch des defekten Druckschalters gegen ein neues Gerät ist dieses
neu einzuregeln. Vorgehensweise wie folgt:

a) Der Manometer-Wahlschalter wird auf die Meßposition 1 gedreht - angezeigt 
wird dadurch der Systemdruck, der an der Pumpe eingestellt ist.

b) Mit der Druckeinstellschraube an der Pumpe wird dann der Druck soweit zu
rückgeregelt, bis am Manometer noch ca. 10 - 12 bar abgelesen werden kön
nen. (Zur Verstellung wird ein Maulschlüssel SW10 / zur Konterung SW22 
benötigt.)

c) Mit einem Imbusschlüssel SE 10 wird der System-Druckschalter (Pos. 7.1)
jetzt durch Rechtsdrehen auf einen Wert oberhalb des eingestellte Pumpen
drucks eingeregelt (Kontrolleuchte erlischt) und dann durch Linksdrehen 
bis zum Aufleuchten der Kontrolleuchte zurück^eregelt.

d) Nach dieser Einstellung des System-Druckschalters auf den Sicherheits- 
Schaltpunkt wird der Pumpendruck auf den Systemdruck von 45 bar wieder 
hochgeregelt.

EK 01.88 D 4 - 3
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HINWEISE ZUM BETRIEB DES DRUCKFILTERS POS. 6

Der sich mit zunehmender Betriebsstundenzahl des Hydraulikaggregats infolge 
Verschmutzung einstellende Staudruck im Filter wird elektrisch abgetastet. 
Bei Erreichen des zulässigen Höchstwertes wird deshalb zum Schutz der nach
geschalteten Steuer- und Regelgeräte und der Verbraucher ein Alarm erzeugt, 
der nach einem Spindelstopp einen erneuten Spindel- und Vorschubstart nicht 
zuläßt.

Fehlermeldung bei CT20-Maschinen mit EPL-Steuerung 
Im Klartext erscheint "Störung Hydraulik"

Fehlermeldung bei CT40/CT60-Maschinen mit EPL-Steuerung 
Auf dem Bildschirm erscheint die Fehler-Nr. 402 
(Schmierung kein Druck oder Filter verstopft)

Die Fehlerursache "Filter verstopft" ist bei beiden o. g. Fehleranzeigen am 
Aufleuchten der Lampe im Anschlußstecker des Filters Pos. 6 erkennbar.

Fehlermeldung bei Maschine mit 810T-Steuerungen 
Auf dem Bildschirm erscheint die Anzeige 
"7020 Bettschmierung kein Schmierdruck"

Ohne klarschriftlich auf dem Bildschirm zu erscheinen, beeinhaltet diese An
zeige auch "Filter verstopft".

Wie bei den vorgenannten Maschinen ist auch hier die Fehlerursache der Lampe 
im Anschlußstecker des Filters Pos. 6 erkennbar.

4 - 4EK 01.88
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GERÄTELISTE 157-18-0001/015 Bl. 2

(zugehöriger Hydraulikplan: 157— 18-0001/015 Bl. 1)

Pos . Benennung Bestellzeichen Lieferant Ident.-Nr,

1 Ölbehälter 63 1 
mit Zubehör und 
Fronttafel 
(für V5/16)

2 verstellbare Flügel
zellenpumpe

3 Pumpenträger

4 Kupplung

5 Drehstrommotor

6 Leitungsfilter

6.1 Ersatz-Patrone

7 Hydro-elektr.Druck
schalter

7* dto..abschließbar

8 Rückschlagventil

9 90° - Fitting

10 Manometer-Wahl
schalter

11 Manometer

15 Reihenflanschplatte

16 Rückschlagventil- 
Zwischenplatte

17 Druckreduzierventil- 
Zwischenplatte

17 * dto.,abschließbar

63 AB40-30 NM 1 Rexroth 0925092 
(ohne Füße)

1PV2 V5-2X/16 Rexroth 0925093
RE 01 MC 70 Al

AB 33-32A 250-V5-8 Rexroth 0925094

KB 28-20/28 Bowex 0925095

P=2,2 kW;n=1500min1;U=220/380V; 0925096
IP54;f=50Hz;Baugr.100L;Bauform B3/
B5 Klemmenkasten rechts

LFBN/HC 60 G10 Cl.X Hydac 0918679

0060.D010 BN HC Hydac 0909600

HED 40A IX/50 Rexroth 0908992

HED 40A 1X/50A Rexroth 0913347

RHZ 18-PL1 Ermeto 0925097

W I V -A4 DIN 2950 0003220

MS 7 A2X Rexroth 0908994

Typ 213.40 NG 63 Wika 0920966
Klasse 1.6, RV’
ID.-Nr. 9921583 '

4HSR06-2X/01D S028 Rexroth 0909153

Z1S6 P 1-3X/V Rexroth 0908997

ZDR6 DP2-4X/75YM Rexroth 0S25098

ZDR6 DP3-4X/75YM Rexroth 0S25102

EKM/Bruns Datum: 27.05.88 Seite 1/2



Geräteabmessungen (Maßangaben in mm) Masse: ca. 0.8 kg
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Erforderliche Oberflächen
güte des Gegenstückes bei 
Montage des Ventils ohne 
Anschlußfläche.

(^T ype nsch ild

Drosselschraube zum Verändern des 
Durchflußquerschnittes

(^L in ksd reh un g : Schaltzeitver
kürzung 

Rechtsdrehung: Schaltzeitver
längerung

(4^4  Durchgangsbohrungen zur Ventil
befestigung

© O -R in g : 9,25 x 1,78
Anschluß A, B, P, T

© O -R ing -P la tte

( ^ D e r  Umbau von Zulauf- in Ablauf
schaltung erfolgt durch Drehen des 
Gerätes um die Achse „ X "  — „ X "

Kenngrößen Kennlinien

Durchflußrichtung für beide Ventile über Jede Anschlußfläche 
gleichsinnig; in der einen Richtung ge
drosselt, in der Gegenrichtung fre i über 
das Rückschlagventil

Druckflüssigkeit Mineralöl nach D IN51524 u51525(H-L,H-LP) 
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

Flüssigkeits
temperaturbereich - 2 0  ... +70°C

Viskositätsbereich 2,8 bis 380 mm2/s
Betriebsdruck bereich bis 315 bar

Bei Geräteeinsatz alußerhalb der Kenngrößen b itte  anfragen!

6 1/2

Druckdifferenz Ap in Abhängigkeit 
vom Durchfluß Q.
Über Rückschlagventil, Drossel 
geschlossen

Druckdifferenz Ap in Abhängigkeit 
vom Durchfluß Q bei konstanter 
Drosselstellung

a.
<

/

10 15
Durchfluß Q (L/m in)

20 20 40 6 0 80
Durchfluß Q (L/m in)

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3 -5  
D -8 77 0  Lohr am Main 
Telefon: 09352/180 
Telex: 068 94 18

Nachdruck verboten -  
Anderuncsen Vorbehalten

H YD R A U LIK  IN A LLE R  W ELT
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iJ Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

Druckflüssigkeit: Mineralöl (HL; HLP) nach DIN 51 524; Phosphorsäure-Ester (HFD-R)
Verschmutzungsgrad: Maximal zulässiger Verschmutzungsgrad der Druckflüssigkeit nach NAS 1638 Klasse 9 

Daführ emofehlen wir einen Filter mit einer Mindest-Rückhaiterate von ß „ > 75Ü
Druckflüssigkeits-Temperaturbereich: cC -30 bis +70 bei NBR-Dichtungen 

-20 bis +70 bei FPM-Dichtungen
Viskositätsbereich: mm! /s 2,8 bis 500
max. zulässiger Volumenstrom: L/min 60
Durchflußrichtung: siehe Symbol
Öffnungsdruck in freier Richtung: siehe Kennlinien
Flächenverhältnis: A1/A2 = 1/3
Masse: kg ca. 0,8

Kennlinien (gemessen bei v = 41 mm2/s und t  =  50 °C)

Ap-Q-Kennlinie 
1 8 

16

1  14
er

12 

1 0

£ 80 ö

1  6o
2 4 
Q

2

Q.
<

--------------  = A1 -> A2; B1 -> B2
--------------- = A2 -> A1; B2 -> B1

1 zu Öffnungsdruck 1
2 zu Öffnungsdruck 2
3 zu Öffnungsdruck 3
4 über Rückschlagventil-Einsatz
5 freier Durchfluß

(ohne Rückschlagventil-Einsatz) 
Ausführung MA" und "BM

Volumenstrom Q  in Umin

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

0 7,5
1 Typenschild

2 Durchgangsbohrung 
für Ventilbefestigung

3 O-Ringe 9,25 x 1,78 
für Anschlüsse
A2, B2, P2, T2

Ventilbefestigungsschrauben 
M5 DIN 912-10.9 
Anzugsmoment M A = 8,9 Nm 
müssen gesondert bestellt 
werden

Erforderliche Oberflächen
güte des Gegenstückes

£ J  0,01/100 mm

R max 4

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3-5 
D-8770 Lohr am Main 
Tel.: 09352/180 
Telex: 689418

Nachdruck verboten - 
Änderungen Vorbehalten

M AN NESM AN N
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GERÄTELISTE 157— 18-0002/003 31 . 2

(zugehöriger Hvdrsulikplen: .157— 18-0002/003 31.1)

Pos. 8sn°nnung Bestellzeichen Lieferant Ident-Nr.

7 Hydro-elektr. Druck- 
Schalter

KEDU 0A 1X/5G Rexroth Q 3 Q 8 9 9 2

17 Druckreduzierventil- 
Zujischenplatte

ZDR6 DP2-4X/75 Yf- Rexroth 0925098

19 Zujillina s-Orosselrück- 
scnl ag-Ventil- 
Zuischenp1atte

Z 2 FS6-3X/V Rexroth 0908999

21 4/3*- Wegeventil NG6 UhiZG E5X/AG 24 
N9 K4

Rexroth 0909000

Verbinduncsleituncen CT 40/ DL600

32.1
32.2 Druckschlauch NW8 1STTM NWS 

BEL 10x800
Techno-

Chemie
0908173

36.1
36.2

Schnellverschluß- 
kupplung und -Steck
nippel NW7

HD 007-0-L1016 ' 
MD 007-2-L1015

Walther
Walther

0900443
0900444

37.1
37.2
52

Druckschlauch NW8 

.Meßschlauch L=1000 mm

3TE NW8 
BEL 10x1050

Techno- 
Chemie 

Techno-Chemie ’»

0914127

0925117
Verbindunssleituneen CT40/ DL1000

32.1
32.2 Druckschlauch NW8 1 STTM NW8 

BEL 10x950-
Techno-Chemie 0911057

•36.1
36.2

Schnellverschlußkupp- 
lung und -Stecknippel NW7

MD 007-0-L1016 
MD 007-2-L1016

Walther
Walther

0900443
0900444

37.1
37.2 Druckschlauch NW8 3 TE NW8 

BEL 10x1050
Techno-Chemie 0914127

52 Meßschlauch L=1000 mm Techno- Chemie 0925117

„ EImM/ Bruns Datum: 22.8.88 Seite 1/2



HU <L3 1 / l l l .oo ^ ______________________________ _
Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

Typ 4 WE 6..5X/..C..

l
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r 1 £
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P ü t r

Anbau der Schaltzeit
verzögerung

Kolbenausführung

Seite A
E,E1,J,Q,R,W.B,

H,M,F,G.U,V,C.D,
T.A/O.C/O.D/O

Seite B P,A,L,Y
A/OF.C/OF.D/OF

Erforderliche Oberflächen
güte des Gegenstückes 
bei Montage des Ventils 
ohne Anschlußplatte

O 7 0,01/100 mm

Rohrgewinde (G..)* 
gemäß ISO 228 Teil 1

40,5 12,5

2 Standardmagnet "A" □  35 mm 
Hochleistungsmagnet “ B” □  44 mm

2.1 Magnet a, Steckerfarbe, grau
2.2 Magnet b, Steckerfarbe, schwarz

Notbetätigung “ N"
Würfelstecker Z4 nach DIN 43650 
weitere Elektroanschlüsse siehe 
RD 08000
Typenschild

9 Lochbild nach DIN 24340 Form A 6; 
Anschlußplatten 
G 341/01 (G1/4)*
G 342/01 (G 3/8)*
G 502/01 (G 1/2)* 
nach Katalogblatt RD 45052 und 
Ventilbefestigungsschrauben 
M5 x 50 DIN 912-10.9 Md = 9 Nm 
müssen gesondert bestellt werden

10 O-Ring 9.25x1,78

11 Magnet ohne Notbetätigung
12 Deckel für Ventile mit 1 Magneten

13 Maß für Magnet mit verdeckter Not
betätigung “ N9"

14 Schaltzeitverzögerungsmodul
15 Maß zum Abziehen des Steckers
16 Maß für Ventile und 1 Magneten 

Nothandbetätigung N und Schaltzeit
verzögerung

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3-5 
D-8770 Lohr am Main 
Tel.: 09352/180 
Telex: 0689418

Nachdruck verboten -  
Änderungen Vorbehalten

MANNESMANN
R E X R O T H
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Hydraulik - Plan
-  Erweiterung -  

Spindelstillsetzen "Festpunkt'
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Schaltzeitverzögerung: Schaltleistungsgrenzen, gemessen bei v= 41 m m 2/s und f -  50 :C

Kenn
linie

Schaltzeichen Kenn
linie

Schaltzeichen

70 A, B 82 T
71 T 83 I, L .Q .U .W
72 E 84 E
73 V 85 C .D .F .G .P .Y
74 G .F.P 86 V
75 I, L .Q .U .W 87 A/O, A/OF
76 A/O, A/OF 88 H
77 C/O, C/OF, D/O, D/OF 89 C/O, C/OF, D/O. D/OF
78 H 90 E1, M
79 R* 91 R*
80 E1.M 92 A.B
81 C, D, Y

Kenn
linie

Schaltzeichen Kenn
linie

Schaltzeichen

93 A.B 102 A.B
94 T 103 T
95 V 104 V
96 G, F, P 105 G.F.P, D.C.Y
97 J, L, U 106 J.L.U
98 D .C .Y 107 H
99 M,H 108 M
100 A/O, A/OF, Q .W 109 A/O. A/OF. Q, W
101 E. E1, D/O. D/OF, 110 E.E1.C/0, C/OF,

C/O, C/OF, R* D/O. D/OF, R*

Standardmagnet “A", Gleichstrom 
Drosselschraube ganz geöffnet

Hochleistungsmagnet “B", Gleichstrom 
Drosselschraube ganz geöffnet

Schaltverzögerung ca. 400 ms Schaltverzögerung ca. 400 ms

Durchfluß Q in L/min

Die Kennlinien wurden bei einem Tankdruck zwischen 0 bis 15 bar gemessen.
Bei den Durchflußkurven A und B war jeweils Verbraucher A oder B verschlossen (extremer Einsatzfall) 
R* = Rückfluß vom Verbraucher zum Tank

MANNESMANN
O R E X R O T H





HU 23 177/7.86        ______________________________
Standardmagnete "A " : Schaltleistungsgrenzen, gemessen bei v=41 m m 2/sund f=  50 :C

Die Schaltfunktion der Ventile ist wegen des Klebe-Effektes von 
der Filterung abhängig. Zur Erzielung der angegebenen zulässi
gen Durchflußwerte wird eine Vollstrom-Fiiterung mit 25 um 
empfohlen. Die innerhalb der Ventile wirkenden Strömungs
kräfte beeinflussen ebenfalls die Durchflußleistung. Bei 
4 -Wege-Ventilen sind die angegebenen Durchflußdaten des
Die Schaltle istungsgrenze wurde mit betriebswarmen Magneten und 10 % Unterspannung erm itte lt.

halb für den Normaleinsatz mit 2 Durchflußrichtungen (z.B. von 
P nach A und gleichzeitig Rückfluß von P nach T gültig (siehe 
Tabelle)). Liegt nur eine Durchflußrichtung vor, wenn z.B. ein 
4-Wege-Ventil durch gesperrten Anschluß eingesetzt wird, 
kann der zulässige Durchfluß wesentlich geringer sein.

Gleichspannungsmagnet Wechselspannungsmagnet (50 Hz) Wechselspannungsmagnet (60 Hz)

Kenn Schalt Kenn Schalt Kenn Schalt Kenn Schalt Kenn Schalt Kenn Schalt
linie zeichen linie zeichen linie zeichen linie zeichen linie zeichen linie zeichen

1 A.B 7 G 14 A.B 22 H 29 A.B 37 R**
2 A. B *** 8 H 15 A .B *** 23 J. L, Q. U, W 30 A, B *** 38 T
3 C .D .Y 9 J .L .Q .U .W 16 C.D .Y 24 M 31 C, D, Y, H 39 V
4 E 10 R** 17 E 25 R** 32 E 40 A/O
5 E1 *, M, C/O 11 V 18 E1* 26 V 33 E1 * 41 F, P

D/O, C/OF 12 A/O, A/O F 19 C/O, D/O 27 A/O 34 G
D/OF 13 T 28 T 35 J, L, Q, U, W

6 F.P 20 F.P 36 M, C/O, D/O
21 G

Gleichspannungsmagnet Gleichspannungsmagnet

Durchfluß Oin L/min

Wechselspannungsmagnet (50 Hz) 1/9
CO-Q
c
o.
O

300

200

100

o
CO

Wechselspannungsmagnet (50 Hz)

10 20 30 40 50
Durchfluß Oin L/min

Wechselspannungsmagnet (60 Hz)

Durchfluß O in L/min

Wechselspannungsmagnet (60 Hz)

Durchfluß Oin L/min

* Schaltzeichen E1 • = P -  A B Voröffnung; ** Rückfluß Verbraucher -T ;  ’ **  ohne Notbetätigung

M ANNESMANN
4 R E X R O T H
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Bestellangaben

2 3 4 6 7 9 10 11 12 15 16 18 19 22 23

WE 6 l X *

3 Nutzanschlüsse
4 Nutzanschlüsse

= 3 
= 4

Schaltzeichen z.B. C, E, EA, EB usw. 
mögliche Ausführungen siehe Seite 7

Serie 50 bis 59
(50 bis 59 = unveränderte Einbau- und Anschlußmaße)

= 5X

Federrückstellung = ohne Bez. ohne Federrückstellung = O
ohne Federrückstellung mit Raste = OF
(nicht möglich bei Standardmagnet “A" mit Wechselspannung)__________________

Standardmagnet (in ö l schaltend) 
Hochleistungsmagnet (in Öl schaltend)

= A 
=  B

Gleichspannung 24 V = G 24
Gleichspannungsmagnet mit eingebautem Gleichrichter
für Wechselspannung 220 V frequenzunabhängig = W 220 R
(nur für Spannungen ^  110 V und mit Stecker Z5)
Wechselspannung 220 V - 50 Hz = W 220 - 50
(Standardmagnete “A")
Wechspannung 220 V = W 220
(Hochleistungsmagnete "B”)
Weitere Bestellangaben für sonstige Spannungen und Frequenzen siehe Seite 3._________

ohne Notbetätigung
mit Notbetätigung
mit verdeckter Notbetätigung

= ohne Bez. 
=  N 

= N9

elektr. Anschlußarten nach Katalogblatt RD 08000 
Einzelanschluß Zentra lanschluß
Würfelstecker DIN 43650 = Z4 Klemmkasten mit Kabelverschraubung Pg 16 = D
großer Würfelstecker = Z5 Klemmkasten mit Kabelverschraubung Pg 16
großer Würfelstecker mit Lampe = Z5L und Lampe = DL

Klemmkasten mit Winkelstecker = DZ
Klemmkasten mit Winkelstecker und Lampe(n) = DZL

Zusatzausrüstung -  induktiver Endschalter nach Katalogblatt RD 24830 
(nur möglich bei Ventilen mit 1 Magnet)
Schaltstellung "a” überwacht = QAG24
Schaltstellung “b” überwacht = QBG24
Schaltstellung "O" überwacht_________ = QOG24______________________

ohne Endschalter = ohne Bez.

ohne Schaltzeitverzögerung = ohne Bez.
Schaltzeitverzögerung (nur für Gleichspannungsmagnete und Elektroanschluß Z4, Z5 möglich)___________ = C

ohne Einsteck-Drossel =  ohne Bez. 
Drossel-0 0,8 mm = B 08

Drossel-0 1,0 mm 
Drossel-0 1,2 mm

= B 10 Einsatz bei Durchflußmengen >  Leistungs- 
= B 12 grenze des Ventils, wirksam im P-Kanal

NBR-Dichtungen für Mineralöl (HL, HLP) gemäß DIN 51 524 
FPM (Viton)-Dichtungen für Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

= ohne Bez. 
= V

weitere Angaben im Klartext

Kenngrößen (bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)
hydraulisch Standardmagnet “A" Hochleistungsmagnet “B" mit Schaltzeitverzögerung “C"
max. Betriebsdruck
-  Anschluß A. B, P in bar

-  Anschluß T in bar

bis 315

bis 160 (=); bis 100 (—)
Bei Schaltzeichen A und B r 
Leckölanschluß benutzt wei 
druck über dem zulässigen

bis 350

bis 160 
nuß der Anschluß T als 
den, wenn der Betriebs- 
Tankdruck liegt.

bis 150 bar bei Kolben J, Q, W, L, U 
bis 315 bar bei allen anderen Kolben 

bis 30

max. Durchfluß in L/min bis 60 | bis 80 ( =  ); bis 60 (—) bis 60
Durchflußquerschnitt 
(Schaltstellung 0)

bei Schaltzeichen Q ca. 6 % vom Nennquerschnitt 
bei Schaltzeichen W ca. 3 % vom Nennquerschnitt

Druckflüssigkeit Mineralöl (HL, HLP) gemäß DIN 51 524; Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

MANNESMANN2 R E X R O T H



RD 10501/b.ö/

MANNESMANN
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Verste llba re  F lüge lze llenpum pe  
Typ V5, Ser ie  2X und 3X

RD 
10 501/6.87

NG 8 bis 25 bis 70 bar bis 28 cm3 Ersetzt: RD 10500

Besondere Merkmale:
-  leichte Inbetriebnahme und hohe Betriebssicherheit 

durch automatisches Entlüften
-  niedriger Schalldruckpegel
-  hohe Lager-Lebensdauer durch hydrodynamisch ge

schmierte Gleitlager
-  bronzebeschichtete Anlauf- und Steuerscheiben, da

durch gute Gleiteigenschaften bei Mischreibung
-  eine Federkombination für die Einstellung des ge

samten Druckbereichs

-  kleine Bauweise
-  Welle und Befestigungsflansch 

nach VDMA 24560 Teil 1
K 3822-1
Typ 1 PV 2 V5-3X/16 RE 01 MS70A1

Typ 1 PV 2 V5-3X/16 RE 01 MC 70 A1
K 3821-1
Typ 1 PV 2 V5-3X/16 RE 01 MC 70 A1

Bestellangaben (Flanschfuß und SAE-Anschlußflansche sind gesondert zu bestellen)

1 PV

Flanschbefestigung = 2

V5 I T
1 /i

Serie 20 bis 29 für NG 8,12 und 25 =  2X
(20 bis 29 =  unveränderte 
Einbau- und Anschlußmaße)
Serie 30 bis 39 für NG 16 = 3X
(30 bis 39 =  unveränderte 
Einbau- und Anschlußmaße)

Nennvolumen Effektives Volumen
cm3 cm3

8 10,2 = 08
12 14,5 =  12
16 19,0 = 16
25 28,0 = 25

rechtsdrehend
(auf Antriebswelle gesehen)

= R

zylindrisches Wellenende
(weitere Ausführungen siehe Kombinationspumpen)

01 M 70

weitere Angaben 
im Klartext

1 =  mit Entlüftungsventil

A = Volumenstrom-Stellschraube

70 = 70 bar Nullhubdruck

C = Druckeinstellung über Stellschraube 
S =__________ Druckeinstellung abschließbar

M = NBR-Dichtungen,
geeignet für Mineralöl (HLP)
nach Katalogblatt RD 07075

(für HL-Mineralöl auf Anfrage)

01 = Rohrgewinde nach ISO 228/1

MANNESMANN
R E X R O T H
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RD 26 570/9.87 0

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

ZDR 6 DP und ZDR 6 DB

ZDR 6 DA

1 Typenschild
2 Verstellelement "1"
3 Verstellelement "2 "
4 Verstellelement "3"
5 Verstellelement ”7”
6 Maß zum Abziehen des 

Schlüssels
7 Ventilbefestigungsbohrungen
8 Kontermutter SW 24
9 Sechskant SW 10
1 0 O-Ringe 9,25 x 1,78 für

Anschlüsse A2, B2, P2, T2 (Y) 
1 1 Manometeranschluß 

G 1/4; 12 tief,
Innensechskant SW 6

Ventilbefestigungsschrauben 
M5 DIN 912-10.9 
Anzugsmoment Ma= 8,9 Nm 
müssen gesondert bestellt werden

4x012,2 ; 1,4 4 x 0  5,4

Erforderliche Oberflächengüte des 
Gegenstückes

01/100 mm

Rmax ^ 

/ 7 / / 7 / / 7 Z / / / / 7 / S 7 7 7

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3 - 5  
D-8770 Lohr am Main 
Telefon 0 93 52 / 1 80 
Telex 68 94 18

Nachdruck verboten -  
Änderungen Vorbehalten

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 10501/6.87

Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

Nenngröße 8 12 16 25
Nennfördervolumen in cm3 10,2 14,5 19,0 28,0
Nennvolumenstrom 
bei 1450 m in -1, p =  10 bar

in L/min 14,8 21,0 27,5 40,6

Nennvolumenstrom 
bei 1740 min-1 , p =  10 bar

in L/min 17,7 25,2 33,0 48,7

Drehzahlbereich in min-1 900 ...1800
Federtyp C70
Druckbereich in bar 5...70
Betriebsdruck -  Eingang in bar Pabs min bar, pat>s max 3 bar

-  Ausgang in bar 70 (Dauerbetriebsdruck)
-  Leckölanschluß in bar ...2

max. zul. Drehmoment (Antriebswelle) in Nm 77 77 102 159
Wellenbelastung radiale und axiale Kräfte können nicht aufgenommen werden
Befestigungsart Flanschbefestigung
Leitungsanschlüsse siehe Geräteabmessungen Pumpe
Drehrichtung rechtsdrehend
Druckflüssigkeit Mineralöl (HLP) nach Katalogblatt RD 07075
Maximal zulässiger Verschmutzungsgrad der Druckflüssigkeit nach NAS 1638 Klasse 9.
Dafür empfehlen wir mindestens ein Filter mit einer Rückhalterate ^  75.
Zur Sicherung einer hohen Lebensdauer empfehlen wir Klasse 8, erreichbar mit Filter /310 ^  100.
Druckflüssigkeitstemperaturbereich in °C -1 0 .. .  + 70
Viskositätsbereich in mm2/s 16... 160 bei Betriebstemperatur und Nullhubdruck <  70 bar

max. 800 bei Anlauf im Förderbetrieb
max. 200 bei Anlauf im Nullhubbetrieb

Dynamisches Verhalten, Meßaufbau Einbau-Hinweise

gemessen bei n -  1450 min-1 , v =  41 mm2/s und t =  50 °C

Einstellung des 
Druckes bei Förderung

Druck-/ * - y i --------  Die Regelzeiten sind
( S Y  meßstelle gültig für den gezeigten 
V L x  Meßaufbau. BeiMeßaufbau. Bei 

anderem Aufbau und 
anderer Leitungslänge 
verändern sich die 
Regelzeiten.

Meßaufbau

Aufregelzeit (0 ^ ,, ->  Qmax) in ms unabhängig vom eingestell
ten Nullhubdruck gelten folgende Aufregelzeiten

Nenngröße 8 12 16 25
Aufregelzeit 
in ms =  35

oVII ^  45

inVII

Abregelzeit (Omax->  OmuM) in ms gültig beim Abregeln von p  ~ 
10 bar auf 25 bis 70 bar Nullhub

Nenngröße 8 12 16 25
Abregelzeit 
in ms

in■<*All =  45

oinAll IIV cn o

Einbau:
Die Pumpen können in beliebiger Lage eingebaut werden. 
Bevorzugte Einbaulage: waagerecht.
Antrieb:
Die Wellenenden von Pumpe und Motor müssen fluchten. Es ist 
darauf zu achten, daß keine Längs- und Querkräfte auf die Pum
penwelle wirken. Der Antrieb soll daher über elastische Kupp
lung erfolgen. (Angaben der Kupplungshersteller beachten!)
In keinem Fall darf die Pumpe starr mit der Antriebsmaschine 
verbunden werden.
F lüssigkeitsbehälter
Der Inhalt des Behälters muß den Betriebsbedingungen ange
paßt werden, damit die Betriebstemperatur nicht übermäßig 
steigt; eventuell Kühler vorsehen.
Leitungen und Anschlüsse:
Die Saugleitung ist so zu gestalten, daß die angegebenen Werte 
nicht unterschritten werden.
Alle Rück- und Leckleitungen sind so anzuordnen, daß das 
Leck- und Rücklauföl unter keinen Umständen sofort wieder von 
der Pumpe angesaugt wird. Alle Leitungen müssen auch bei 
dem niedrigst zulässigen Flüssigkeitsspiegel des Behälters 
noch genügend weit (ca. 5 cm) ins Öl ragen, um Schaumbildung 
zu vermeiden. Die Enden sollen unter 45° abgeschnitten sein 
und nicht näher als 5 cm an den Behälterboden heranreichen, 
damit eventuell vorhandener Schmutz am Boden nicht ange
saugt wird. Die Leckleitung ist 100 mm höher als die Sauglei
tung anzuordnen und seitlich so abzubiegen, daß das Lecköl 
nicht direkt mit dem Saugstrom in Verbindung kommt. Wenn 
möglich, die beiden Rohröffnungen mindestens 200 mm aus
einanderlegen.

Dichtungssätze (NBR)

Nenngröße Bestell-Nummer
8und 12 323251

16 310397
25 310399

MANNESMANN
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RD 26 570/9.87

Symbole (Indizes: 1 = geräteseitig, 2 = plattenseitig)

ZDR 6 DP..-4X/..YM ..
Pl Al B1 T1

ZDR 6 DA..-4X/..YM
Pi A1 61

ZDR 6 DB..-4X/..YM ..
P1 A1 B1

ZDR 6 DA..-4X/..Y..
P1 A1 B1

B este llangaben

Zwischenplatte = Z
Druckreduzierventil = DR
Nenngröße 6 = 6
direktgesteuert = D
Druckreduzierung im Kanal A2 
Druckreduzierung im Kanal P1 
(Steueröl aus Kanal B) 
Druckreduzierung im Kanal P1

Z DR 6 D

Serie 40 bis 49
(40 bis 49 = unveränderte
Einbau- und Anschlußmaße)

= A 
= B

= P
Verstellelemente
Drehknopf = 1
Gewindestift mit Sechskant 
und Schutzkappe = 2
abschließbarer Drehknopf mit Skala = 3
Drehknopf mit Skala = 7

= 4X

weitere Angaben im Klartext

ohne Bez. = NBR-Dichtungen, geeignet für 
Mineralöl (HL, HLP) nach DIN 51 524

V = FPM-Dichtungen, geeignet für
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

ohne Bez. =

M =

mit Rückschlagventil 
(bei Druckreduzierung 

im Kanal P1 nicht möglich) 
ohne Rückschlagventil

Y = Steuerölzulauf intern, 
Leckölablauf extern

25
75

150
210

max. Sekundärdruck 25 bar 
max . Sekundärdruck 75 bar 

max. Sekundärdruck 150 bar 
max. Sekundärdruck 210 bar

Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen)

Druckflüssigkeit Mineralöl (HL, HLP) nach DIN 51524; Phosphorsäure-Ester (HFD-R)
Druckflüssigkeits-Temperaturbereich 
für NBR-Dichtungen °C
für FPM-Dichtungen °C

-30 bis +70 
-20 bis +70

Viskositätsbereich mm2/s 10 bis 800 °C
Verschmutzungsgrad max. zulässiger Verschmutzungsgrad der Druckflüssigkeit nach NAS 1638 

Klasse 9. Dafür empfehlen wir ein Filter mit einer Mindestrückhalterate von /?10 > 75.

Volumenstrom L/m in max. 50
Betriebsdruck (Eingang) bar max. 315
Sekundärdruck (Ausgang) bar ! bis 25; bis 75; bis 150; bis 210
Gegendruck Anschluß T(Y) 
Masse

bar bis 160
kg j ca. 1.2

p  M ANNESM ANN
^ R E X R O T H



RD 10501/6.87

Kennlinien (gemessen bei n - 1450 U/min und v= 41 m m 2/s und t-  50 CC)

Schalldruckpegel (Mittelwerte)
Gemessen im Schallmeßraum
nach DIN 43635, Blatt 1
Abstand Schallaufnehmer -  Pumpe = 1 m

Externe Leckage
Gemessen nach 10 Minuten Nullhub

6 2

6 0

5 8

5 6

Schalldruckpegel in dB(A)

NG 8
örderuF ng

Nullhut
i

>

0  1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

1,1

0,8

0 , 5

0,2

Leckölstrom Oin L/min

NG 8 / / /

’f / / %

/ y y

__ 2
1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

Schalldruckpegel in dB(A)

1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

1,1

0,8

0 , 5

0,2

Leckölstrom Oin L/min

NG 12

/ / / 2 2

/ / y

___
0  1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

6 4

6 2

6 0

5 8

Schalldruckpegel in dB(A)

NG 16
" F-ora»rung

Nullhub

Betriebsdruck p in bar

1,6

1,1

0,6

0,1

Leckölstrom Oin L/min

NG 16

&

1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

6 4

6 2

6 0

5 8

5 6

5 4

5 2

Schalldruckpegel in dB(A)

NG 25
Förd»rung ------

>

1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

2,2

1,6

1,0

0 , 4

Leckölstrom Oin L/min

NG 25 V /

/ /  /

1 0  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0

Betriebsdruck p in bar

MANNESMANN
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RD 21 533/9.82 0

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

1 O-Ring 9.25 x 1.78

Kenngrößen

Type Z 1 S6 .. 1 -3 0 /V Z 1 S 6 .. 1 - 20/W4 V
Durchfluß (L/m in) ... 40

Ölgeschwindigkeit (m/s) > 4 < 4
Betriebsdruck (bar) ... 315
Öffnungsdruck (bar) 0.5 3,0 5.0 0,5
Flüssigkeit Mineralöl nach DIN 51 524 und 51 525

Phosphorsäure-Ester
Flüssigkeitstemperaturbereich (°C) -  20 ... + 70
Viskositätsbereich ( mm^/s) 2,8 ... 380
Masse (kg) 0,8

Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!
Kennlinien

3

Q

________Einsatzgrenze für
Typ Z I S6..1-20/W4 V

Durchfluß (L/m in)

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3 - 5  
D -8 77 0  Lohr am Main 

lefon: 09352/180 
. elex: 068 94 18

Nachdruck verboten — 
Änderungen Vorbehalten

H YD RA U LIK  IN A LLE R  W ELT
M ANNESM ANN
R E X R O T H ( H T D B Q W O R M fl )



RD 10501/6 87

Pumpenkombination V5 + V5, Serie 2X und (oder 3X)

Die Pumpenkombination V5 + V5 besteht aus zwei aneinander
geflanschten, verstellbaren Flügelzellenpumpen.
Beide Pumpen einer Kombination werden gemeinsam angetrie
ben.
Durch den schmalen Adapterring baut die Kombination sehr 
kurz.
Besondere Merkmale:
-  leichte Inbetriebnahme und hohe Betriebssicherheit durch 

automatisches Entlüften
-  niedriger Schalldruckpegel
-  hohe Lager-Lebensdauer durch hydrodynamisch 

geschmierte Gleitlager
-  bronzebeschichtete Anlauf- und Steuerscheiben, dadurch 

gute Gleiteigenschaften bei Mischreibung
-  eine Federkombination für die Einstellung des gesamten 

Druckbereichs
-  kleine Bauweise
Es gelten die gleichen 
allgemeinen Kenngrö
ßen wie bei den Einzel
pumpen (siehe Seite 3)

K 3823-1
1 PV2V5-3X/16RE01 MC70A1 + 1 PV 2 V5-3X/16 RG 01 MC70A1

1 PV 2 V5-3X/16 RE 01 MC 70 A1 + 1 PV 2 V5-3X/16 RG 01 MC 70 A1

Bestellangaben

1 PV 2 < O
l

-I
- R E 01 M 70 A 1 *

I I I 1 1 1 1 1 1 I 1 1

1 PV 2 < O
l

-I
- R G 01 M 70 A 1 *

Flanschbefestigung = 2

Serie 20 bis 29 für NG 8,12 und 25 = 2X
(20 bis 29 =  unveränderte 
Einbau- und Anschlußmaße)
Serie 30 bis 39 für NG 16 =  3X
(30 bis 39 =  unveränderte 
Einbau- und Anschlußmaße)

Nennvolumen Effektives Volumen
cm3 cm3

8 10,2 = 08
12 14,5 = 12
16 19,0 =  16
25 28,0 = 25

rechtsdrehend (auf Antriebswelle gesehen)_________= R

Wellenende
vordere Pumpe: zylindrisches Antriebs-Wellenende = E

2. Wellenende verzahnt 
hintere Pumpe:_____ verzahntes Antriebs-Wellenende = G

vordere Pumpe

hintere Pumpe

weitere Angaben 
im Klartext

1 = mit Entlüftungsventil

A = Volumenstrom-Stellschraube

70 = 70 bar Nullhubdruck

C = Druckeinstellung über Stellschraube 
S = Druckeinstellung abschließbar

M = NBR-Dichtungen
geeignet für Mineralöl (HLP)
nach Katalogblatt RD 07075

(für HL-Mineralöl auf Anfrage)

01 = Rohrgewinde nach ISO 228/1

Bei ungleichen Nenngrößen ist die größere Nenngröße stets 
die angetriebene Pumpe.

Bestellbeispie l: 1 PV 2 V5-2X/12 RE 01 MC 70 A1 
1 PV 2 V5-2X/08 RG 01 MC 70 A1 
Kom biteile V 5 + V5

MANNESMANN
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RD 31 278 5.86

MANNESMANN
R E X R O T H

Filter
für Einbau in Druckleitungen 

Typ LF, DF und MDF
Baugröße 30 bis 660 b is660L/m in bis 420 bar

RD
31 278/5.86

Ersetzt: 11.81

Metallvlies-Element

-  Hohe Schmutzaufnahmekapazität durch Tiefenfilterung
-  Hohe Standzeit
-  Geringer Durchflußwiderstand bei kleiner Bauweise
-  Hohe Rückhalterate
-  Korrosionsschutz durch Verwendung von Edelstahlfilter

material und verzinkten Stahlteilen
-  Hoher zulässiger Differenzdruck
-  Große Wirtschaftlichkeit durch einfache Reinigung
-  Hoher zulässiger Temperaturbereich
-  Filterfeinheit 3 um, 5 um, 10 um, 20 um, nominal

Drahtgewebe-Element

-  Korrosionsschutz durch Verwendung von Edelstahlfilter
material und verzinkten Stahlteilen

-  Hoher zulässiger Differenzdruck
-  Reinigbar (Oberflächenfilter)
-  Hoher zulässiger Temperaturbereich
-  Filterfeinheit 25 um, 50 um, 100 um, nominal (weitere Filter

feinheiten auf Anfrage)

Betam icron--E inweg-E lem ent
auf der Basis anorganischer Faser

-  Hervorragende Adsorption feinster Partikel über einen weiten 
Differenzdruckbereich

-  Durch große spezifische Adsorptionsfläche hohe Schmutz
aufnahmekapazität

-  Gute chemische Resistenz durch Verwendung von Epoxid
harzen bei Imprägnierung und Klebung

-  Schutz vor Elementbeschädigung durch hohe Berstdruck
festigkeit (z.B. bei Kaltstart und Schaltdifferenzdruckspitzen)

-  Wasser und Wasseranteile in der Hydraulikflüssigkeit be
wirken keine Verminderung der Filtrationsleistung

-  Filterfeinheit 3 um, 5 [im, 10 um, 20 um, absolut.

Hochdruckfilter ohne 
Verschmutzungsanzeige

Leitungsfilter mit optischer 
Verschmutzungsanzeige

Mitteldruckfilter ohne 
Verschmutzungsanzeige

MANNESMANN
R E X R O T H



Höhenverkettung bestehend aus Wegeventil + Anschlußplatte oder Reihenplatte oder Längsverkettungs-Anschlußplatte

Diuck-
redujierventil

Druck-
begreneungsventil

Zwillings-
Rückschlagventil Rückschlagventil

Zwillings-Drossel
rückschlagventil

Druckschal ler 
m.Zwischenplatte

Zyl.-Schraubcn
Stiftschrauben

Msp = 9Nm 
DIN 912 
DIN 939

Festig
keit Teile-Nr.

Betriebs
druck
Pmax 
in bar

rxi co
C CD
0)1 cd" 
</> in{/> r+_
ca’ io" 
CD C 

3  
0 3  tQ  
CD«-#■ C/>-1 o

«• IÖ 3  
7fr —.

1 %  er z r  
3* d)i o» =3 
3  ca
<9.(5
cq
7T CD 
2 .  ^  

a. 
o l a> 
cd -•
< £  CD ZD
3  E?.r+ ---—  er 
er cd cd
v> r ir-4- Ci Ci O O x r  TT- C 
C 3  
3  Ca  

ca

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 FS 6-30/.. HED 4 0H 10/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315
Z 2S 6 ..-50 /.. Z 1 S 6..1 Z 2 FS 6-30/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315
Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S 6 ..1 -../.. HED 4 OH 10/.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315

Z 1 S 6..1 Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315
ZDR 6 D..-30/ Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S 6..1 -../.. M5x210* DIN 939 10.9 012018 250
ZDR 6 D.. 30/ Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/.. Z 2 FS 6-30/.. M5x200* DIN 939 10.9 012017 250
ZOR 6 D..-30/ Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6 ..-50/.. HED 4 OH 10/.. M5x210* DIN 939 10.9

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S 6..1 Z 2 FS 6-30/.. M5x 200* DIN 939 10.9
012018 250
012017 250

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6 ..  50/.. Z 1 S 6.. 1 HED 4 OH 10/.. M5x210* DIN 939 10.9 012018 250
Z 2S 6 ..-50 /.. Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x200* DIN 939 10.9 012017 250

ZDR 6 D.. 30/ Z..DB6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/- Z 1 S 6..1 Z 2  FS 6-30/.. M5x240* DIN 939 10.9 012019 210
_ZDR_6_D..-30/_ 
ZDR 6 D..-3(5/

Z 2 S 6 ..-5 0 /- Z 1 S 6.. 1 Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x240* DIN 939 10.9
Z..DB 6 V..2-30/ Z 1 S 6..1 •../.. Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x240* DIN 939 10.9

012019 210
012019 210

ZDR 6 D..-30/
ZDR 6 D..-30/

Z..DB 6 V..2-30/ 
Z..DB 6 V..2-30/

Z 2 S 6..-50/.. Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x240* DIN 939 10.9
Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S6..1 HED 4 OH 10/.. M5x250* DIN 939 10.9

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/- Z 1 S6..1 Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x240* DIN 939 10.9
Wegeventil + Anschluliplatte oder Reihenflanschplatte oder Längsverkettungs-AnschlulJplatte M5x 50 DIN 912
Blimlplatte + Anschlußplatte oder Reihenflanschplatte oder Längsveikettungs-Anschlußplatle M5x 20* DIN 912

10.9
10.9

012019 210
012020 210
012019 210
006710 315
001346 315

ACHTUNG! * Diese Höhenverkettungen sind nicht möglich bei Einsatz von Wegeventilen
-  mit Elektroanschluß Kennbuchstabe "D", "DL”, "DZ" und "DZL”
-  in seewassergeschützter Ausführung

* Bei Verwendung dieser Stiftschrauben sind zur Montage zusätzlich erforderlich:
Mutter M5 RN 115.43, C 45, Bestell-Nr. 176106

* * Bei Blindplatte enthalten

Druckreduzierventil 
Typ RD-Nr.

ZDR 6 DA..-30/.. Y..
ZDR6DA -30/..YM.. 
ZDR6 DP. -30/..Y..

26569

D ruckbeqrenzungsventil 
ZÖB6VA 2-30/..
ZDB6 VB2-30/..
ZDB6 VP2-30/..
ZDB6 VC2-30/..
Z2DB6 VD2-30/..

25750

Zwillings-Drosselrückschlagventil
Z 2F S " ° 0/.. (Zulaul) 
Z 2 R  j/7 (Ablaul) 27505

LV-Nr.

LV85
LV 86
LV87

LV 80
LV 81
LV82

LV 84

LV 78
LV 79

Rückschlagventil 
Typ RD-Nr.

Z 1S 6T1-../..
Z1 S6A1-../..
Z1 S6B1-../..
Z1 S6C1-../..
Z1 S6D1-../..
Z 1S 6P 1-../..
Z 1S 6E 1-../..
Z1 S6F1-../..

21533

Zwillings-Rückschlagventil
Z2S6-50/..
Z 2S 6A 50/.. 21548
Z 2S 6B 50/..

LV-Nr.

LV69
LV 70
LV71
LV72
LV73
LV 74

LV 77
LV75
LV 76

Typ
Wegeventile 

RD-Nr.

WE
WMM
WMD
WP
WH

23177
22277
22 279
22 778
22782

LV-Nr.

2 Schaltstellungen 
Magnet auf 

Seite A 
LV 104 

Magnet auf 
Seite B 
LV 105 

3 Schalt
stellungen 

LV89

Teile Nr. 316 232
Blindplatte

LV 88

Achtung!
Als Arbeitshilfe stehen für alle aufge
führten Gerätetypen, Schaltzeichen als 
Selbstklebelolien zur Verfügung.
Diese Selbstklebefolien können unter 
den angegebenen LV-Nr. bestellt werden.

Zwischenplatte Typ ZDB 6 VP2-30/So11 
als Umlaufschaltung (Doppeldurchströ- 
muncj) ergibt m it aufgebautem Wegeventil 
Typ 4 WE 6 D stromlos Druckaufbau, 
Typ 4 WE 6 Y stromlos Umlauf.

o. 1
>
CD
O
N

I P

v n  J l 1 \  • |

I _______ D. — u

Schaltzeichen 
LV 82 verwenden

30 CTi
O  CD—I0)1 !-♦ CD

3
t n ' v
CD 3

5 1 “£  =r
5 ;  ^
CD O)
r y  r- t-
ro EL 
o '  °
cd" 2 1  
3  O)
7  3

RD 
48 

107/8.86
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Bestellangaben für komplette Filter

Leitungsfilter
Mitteldruckfilter
Hochdruckfilter

=  LF 
=  MDF 

=  DF

Betamicron H-Element =  BH 
(nur Baugröße 30)
Betamicron N-Element =  BN 
(nur Baugröße 30)
Betamicron H*Element =  BH/HC 
mit vergrößerter Filterfläche 
(Baugröße 60 bis 660)
Betamicron N*Element =  BN/HC 
mit vergrößerter Filterfläche 
(Baugröße 60 bis 660)
Metallvlies-Element
Drahtgewebe-Element 
zul. Druckdifferenz 
siehe Seite 4

b

= w J

Baugröße 30 =  30
Baugröße 60 =  60
Baugröße 110 =  110
Baugröße 140 (nur für Typ DF) =  140
Baugröße 160 =  160
Baugröße 240 =  240
Baugröße 330 =  330
Baugröße 480 (nur für Typ DF) =  480
Baugröße 500 (nur für Typ DF) =  500
Baugröße 660 =  660

Gewindeanschluß =  G
Flanschanschluß =  F
(nur bei DF 330, DF 660 und MDF)___________

*) ^  absolute Filterfeinheit 
**) £  nominale Filterfeinheit 

* * * )  Bei HFA, HFB und HFC-Flüssigkeiten bitte

weitere Angaben im 
Klartext

ohne Bez. =  ohne Bypassventil
BYP =  mit Bypassventil

____________ (Öffnungsdruck 6 bar)

ohne Bez. =

5 =

Gewinde
anschluß nach ISO 228
Gewindeanschluß NPT

ohne Bez. =  NBR-Dichtungen,
geeignet für HLP-Mineralöl 

nach DIN 51 524, Teil 2
V =  FPM (Viton)-Dichtungen,

geeignet für Phosphorsäure-Ester 
** *)_______________________________ (HFD-R)

L 24 =  Lampe für 24 Volt
L 48 =  Lampe für 48 Volt
L 110 =  Lampe für 110 Volt
L 220 =  Lampe für 220 Volt

_____________ (nur bei Verschmutzungsanzeige “D” )

X = Änderungszahl 0 bis 9 
(0 bis 9 ^  unveränderte Einbau- und 

____________________ Anschlußmaße)

Verschmutzungsanzeige 
Kennbuchstabe siehe Schaltzeichen Seite 2

3 =  
5 =  

10 =  
20 =  
25 =

nicht als Draht
gewebe lieferbar

nur Drahtgewebe

Filterfeinheit in um
3 Micron 
5 Micron 

10 Micron 
20 Micron 
25 Micron

Rücksprache

Bestellangaben für Filterelement

Baugröße 30 
Baugröße 60 
Baugröße 110
Baugröße 140 (nur für Typ DF) 
Baugröße 160 
Baugröße 240 
Baugröße 330
Baugröße 480 (nur für Typ DF) 
Baugröße 500 (nur für Typ DF) 
Baugröße 660_________________

=  0030 
=  0060 
=  0110 
=  0140 
=  0160 
=  0240 
=  0330 
=  0480 
=  0500 
=  0660

F ilterfeinheit in um
3 Micron ^
5 Micron 

10 Micron [
20 Micron J
25 Micron

nicht als
Drahtgewebe lieferbar 

nur Drahtgewebe

: 003 
: 005 
= 010 
= 020 
: 025

*>i

* * ) '

BH =  f  Betamicron H-Element
nur Baugröße 30 <

BN =   ̂ Betamicron N-Element
BH/HC =  Betamicron H-Element mit vergrößerter 

Filterfläche (Baugröße 60 bis 660)
BN/HC =  Betamicron N-Element mit vergrößerter 

Filterfläche (Baugröße 60 bis 660)
V =  Metallvlies-Element
W =  Drahtgewebe-Element

*) ^  absolute Filterfeinheit
_____________  **) =  nominale Filterfeinheit

MANNESMANN
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Geräteabmessungen: Verbraucheranschlüsse unten "D " (Maßangaben in mm)

Serie 2X
(bis 210 bar)

U»
C\f

LL

acniLL
+ 1  -*3 2  r a

I

GH) GH) r~3T) r~4i) GH) GH) GzD GH)X
Gü) GH) GH) GH) C~52) g §D G zD GH)
Gü> GH) GH) GH) GH) GH) GH) GH)
GE) G1D GS) r~44) GS) GS) GzD GE)

siehe Bestell
beispiel, Seite 8

2 HSR 06-2X/..D
3 HSR 06-2X/..D
4 HSR 05-2X/..D
5 HSR 06-2X/..D
6 HSR 06-2X/..D
7 HSR 06-2X/..D
8 HSR 06-2X/..D

O  Dieses Maß der einzelnen 
Höhenverkettungen ist 
abhängig von deren 
Ventilbestückung

0  Befestigungsbohrungen 
für die Reihenplatten

©  Magnet a 

Q  Magnet b

O  Hinweise zu den Zwischen- 
platten-Ventilen siehe Seite 8

Reihen
platten L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7

2-fach 118
3-fach 173
4-fach 228
5-fach 116,5

171,5
283

6-fach
226,5

338
7-fach 281,5

336,5
393

8-fach 391,5 448

Gewindeart Rohrgewinde gemäß ISO 228 Teil 1 metrisches iSO-Gywinde NPT-Gewinde

Anschluß A 1 ..A 8 ; B1..B8 P1, P2. T l.  T2 A 1 ..A 8 ; B1 B8 P I. P2. T l .  T2 A 1..A 8; B1..B8 II P I. P2. T 1 .T 2
G e w in d e -0 G 3/8 G 1/2 M 1 6 x 1,5 M 18 x 1,5 3/8” NPT 1/2" NPT

G ndetiefe 12 14 12 14 17.5 23
Senkuntjs 0 28 34 28 34 -
Senkungsliyte 1 1 1 1 -

. M ANNESM ANN
4  R E X R O T H



RD 31278/5.86

Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

Verschmutzungsanzeige elektrisch und optisch elektrisch (Ausführung C, D)

Schaltart Öffner oder Schließer (Wechsler)-Kontaktbelegung siehe Schaltzeichen
Kontaktnennspannung Gleichspannung Wechselspannung

24 V 24V ,48V ,110V ,220V
max. induktionsfreie Schaltleistung 5 A bei Gleichspannung 24 V 5 A bei Wechselspannung 250 V
Elektroanschluß Steckverbindung Pg 11 DIN 43650
Schutzart nach DIN 40050 IP 65

Filtrationsquotient ßx in Abhängigkeit vom Druckverlust Ap am Filterelement

Multipass Filterleistungsdaten nach ISO 4572 fü r Betamicron® H-Elemente (BH/HC, BH)
Die Zuordnung der ßx-Werte zum Filterelement-Differenzdruck ist am Ansprechdruck der Differenzdruckanzeige orientiert. 
Die ßx-Werte bei höheren Differenzdrücken kennzeichnen die Differenzdruckstabilität der Filterelemente.

Betamicron® 
Elementtyp 

....D ...BH/HC 
und 

.... D ... BH 
Filterfeinheit

Beta-Werte in Abhängigkeit vom Filterelement-Differenzdruck

Filterelement
Ap

[bar]
ß3

ßx =

ß4

Anzahl d 
Anzahl de

ßs

er Partikel i 
;r Partikeln

ße

mitderAbrr
litderAbm i

ße

lessung > ; 
essung > x

ßio

x um vor Fil 
[im nach F

ßl5

ter
ilter

ß20 ß25

3 (im 
(ß3 ^ 1 0 0 )

6,5 110 200 > 8 0 0 ->  X - - - - -
13 100 170 > 5 0 0 x - - - - -

26 105 250 > 5 0 0 ->  X - - - - -

5 um

(ßs — 100)

6,5 30 95 > 4 0 0 > 9 0 0 “>  X - - - -
13 35 90 > 3 0 0 > 8 0 0 ->  X - - - -
26 50 100 > 5 0 0 > 9 0 0 ->  » - - - -

10 um 

(ßio =  100)

6,5 - - 16 28 70 200 ->  x - -
13 - - 15 26 65 160 ->  X - -

26 - - 18 30 78 270 ->  3C - -

20 (im 

(ßai S 100)

6,5 - - - - - 2,4 13 120 >700
13 - - - - - 2,5 11 80 >400
26 - - - - - 3,0 16 70 >500

Multipass Filterleistungsdaten nach ISO 4572 fü r Betamicron® N-Elemente (BN/HC, BN)
Die Zuordnung der ßx-Werte zum Filterelement-Differenzdruck richtet sich nach dem Ansprechdruck der Differenzdruckanzeige und 
dem Ansprechdruck des Bypassventiles.

Betamicron®
Elementtyp

......... BN/HC
und

.........BN
Filterfeinheit

Beta-Werte in Abhängigkeit vom Filterelement-Differenzdruck

Filterelement
Ap

[bar]
ßs

ßx =

ß4

Anzahl d 
Anzahl de

ßs

er Partikel i 
?r Partikel n

ße

mitderAbrr
litderAbm i

ßs

lessung > : 
sssung >  x

ßio

x um vor Fil 
um nach F

ßl5

ter
ilter

ß20 ß25

3 [im 
(ß3§M00)

2 180 > 300 > 5 0 0 > 900 ->  x - - - -
4 170 > 300 > 500 > 9 0 0 ->  X - - - -
6 160 > 250 > 350 > 500 ->  X - - - -

5 [im 

(ßs =  100)

2 28 70 130 240 > 800 ->  x - - -
4 30 75 140 250 > 800 ->  X - - -
6 25 60 120 200 > 600 ->  X - - -

10 um
(ß „  a 10 0 )

2 - 2 - 5 15 60 -> x - -
4 - 2 - 4 13 50 -> X - -
6 - 2 - 5 14 60 > 800 - -

20 um 

(ßai ^  100)

2 - - - - - 2,5 15 80 > 800
4 - - - - - 2,3 14 70 > 800

6 - - - - - 2,0 10 60 > 700

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 30075.8-85 ;  _______________________

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

Typ MS 6

Typ MS 7

2 4 Befestigungsbohrungen
7 6 Meßanschlüsse gleichmäßig am Umfang angeordnet
8 5 Meßanschlüsse und 1 Tankanschluß gleichmäßig am 

Umfang angeordnet
9 9 Meßanschlüsse versetzt in gleichen Abständen am 

Umfang angeordnet
10 8 Meßanschlüsse und 1 Tankanschluß versetzt in gleichen 

Abständen am Umfang angeordnet

11 Die Betätigung erfolgt durch Drehen des Drehknopfes 
nach links oder rechts und anschließendes Eindrücken

12 Die Betätigung erfolgt durch Drehen des Drehknopfes 
nach links oder rechts.
Zwischen Anschluß 5 und 1 befindet sich 1 Nullstellung

13 Die Betätigung erfolgt durch Drehen des Drehknopfes 
nach links oder rechts.
Zwischen Anschluß 1 und 8 befindet sich 1 Nullstellung. 

E inbauhinw eis:
Mit Rücksicht auf die Betätigungskraft wird empfohlen, 
Meßstellung dem Druck nach symmetrisch anzuordnen. 
Nicht benötigte Anschlüsse sind zu verschließen.

Mannesmann Rexroth GmbH Nachdruck verboten-
' nstraße 3-5 Änderungen Vorbehalten

L ,70 Lohr am Main
Tel.: 09352/180
Telex: 0689418

MANNESMANN
6 R E X R O T H
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RD 3127b/b.ts o

Ap-Q-Kennlinien der Filterelemente (gemessen bei v = 30 mm2/s)

2,0

1,5

1,0

0,5

3 (im

0060 D...BH/HC
Filterfläche 
448 cm2

/

/

S

5 u m

10 um

20 (am

10 20 30 40 50  60

Durchfluß (L/min)

.o

s
o

Q

3
Q

2,0

1.5

1,0

0 ,5

3 um

0110 D...BH/HC
Filterfläche 
831 cm 2

>

5 um  

10 um

20 um

20 40 60  8 0  100  120

Durchfluß (L/min)

<D
3
'S
XLO

Durchfluß (L/min)

2,0

1,5

1,0

0 ,5

0330 D...BH/HC
Filterfläche 
3171 cm 2 3 um

5 um  

10 um 

20 um

60

Durchfluß (L/min)
120 180 240  300

Durchfluß (L/min)
360

2,0

1,5

1,0

0,5

0480 D...BH/HC
Filterfläche 
4418 cm2

3 u m

5 u m  

10 um
20 um

40 80 120 160 2 00  240

Durchfluß (L/min)

0)
a5

3
Q

Durchfluß (L/min)

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 30075/8.85

Funktionsbeschreibung, Schnitt

M ~nom eterwahlschalter Typ MS 5 und MS 7
 ̂ zw. 8 Meßstellen)
Diese Manometerwahlschalter eignen sich zum Überpfüfen von 
5 bzw. 8 Meßstellen.
Sie sind wie Typ MS 4 / MS 6 ohne eingebauten Manometer. Es 
ist separat zu montieren und mit dem Anschluß M des Manome
terwahlschalters zu verbinden.
Die Druckanzeige erfolgt direkt durch Drehen des Drehknopfes
(2) und den damit gekoppelten Kolben (4), wenn der Anzeige
punkt des Drehknopfes auf eine der Meßstellen zeigt. Eine zu
sätzliche Nullstellung ermöglicht es, das Manometer zum Tank 
(Anschluß T) zu entlasten.
Eine eingebaute Raste (6) fixiert jede angewählte Position.

gezeichnet 1 —8u. T
Typ MS 7 A 20/..

C^haltzeichen

2 3

TypM S 2 /M S L2  ( J £ z
Typ

. ; i — »—
_ M Typ r A— 1— 1—

0  
— i— i—

-  T
M S4 0 # :

r ~ i — r - 1— T

MSB

—i— i i
4 5 6

1 2 3

5 6

2 3
-  M

-  T
4 5 L

Typ 
MS 6

1 3 5 7 9 1 3 5 7 L■ * i i  ■>—i 2 
t— 

1 
1

Typ 
MS 7

2 4 6 3 2 4 6 8

-  M

-  T

Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

Baureihe * MS 2/MSL 2 MS 4 MS 5 MS 6 MS 7
max. zulässiger Betriebsdruck (bar) bis 315 * Der maximal zulässige Betriebsdruck bei Typ MS 2/MSL 2 

entspricht dem Skalenwert des eingebauten Manometers. 
Vom Höchstwert des zulässigen Druckbereiches 
(Manometers) bis zum Skalenwert ist die Skala rot gedruckt.

max. zul. Gegendruck im Tankanschluß (bar) bis 10
max. zul. Gegendruck im Leckölanschluß (bar) - - 10 10 10
Anzeigegenauigkeit des eingebauten 
Manometers (Typ MS 2/MSL 2)

Die Anzeigegenauigkeit des eingebauten Manometers beträgt 
1,6 % vom roten Skalenwert bei 20 SC.
Der Anzeigefehler beträgt je 10°C Temperaturzunahme + 0,3% 
je 10 'C  Temperaturabnahme -  0,3 %, vom roten Skalenwert.

Druckflüssigkeit Mineralöl nach DIN 51 524 (HL. HLP) 
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

Druckflüssigkeitstemperaturbereich (°C) -  20 bis + 70
Viskositätsbereich (mm2/s) 2,8 bis 380
Einbaulage beliebig

M S 2/M S L2 MS 4 MS 5 MS6 MS 7
Masse (kg) 1.7 1,4 I 1-9

_ M ANNESM ANN
2 R E X R O T H



Ap-Q-Kennlinien der Filterelemente (gemessen bei v = 30 mm2/s)

Durchfluß (L/min) Durchfluß (L/min)

Nco
0
T3
o

2,0

1,5

1,0

0,5

0660 D...BN/HC
Filterfläche 
6945 cm2

120

3 um

5 um 

10 um 

20 um

2 4 0  3 60  4 8 0  600

Durchfluß (L/min)
720

nJ-Q

40 60 80
Durchfluß (L/min)

20 40  60  80 1 0 0  1 20
Durchfluß (L/min)

MANNESMANN
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RD 31 278/5.86

Geräteabmessungen: Leitungsfilter Typ LF

Baugröße 30 Baugröße 60 bis 660
SW1

1 Anbauplatz für Verschmutzungsanzeige 3 Anschluß “A”
2 ohne Verschmutzungsanzeige 4 Anschluß “B”

Gewindeanschluß nach DIN ISO 228

Typ B1 B2 B3 B4 B5 0D 1 0 D 2 D3 0 D 4 D5
LF 30 G 68 33 45 30 - 67 52 G 1/2 - M5
LF 60 G 91 50 56 32 45 83 68 G 3/4 42 M6
LF110G 91 50 56 32 45 83 68 G 3/4 42 M6
LF 160 G 127 65 85 35 50 115 95 G 1 1/4 58 M10
LF 240 G 127 65 85 35 50 115 95 G 1 1/4 58 M10
LF330G 160 85 115 60 80 157 130 G 1 1/2 65 M12
LF 660 G 160 85 115 60 80 157 130 G 1 1/2 65 M12

Typ H1 H2 H3 H4 H5 H6 SW1 SW2 T1 T2 T3
LF 30 G 86 127 34 7 75 - 27 24 - 14 6
LF 60 G 86 140 40 7 75 15 27 27 1 16 9

LF110G 156 207 40 7 75 15 27 27 1 16 9
L F 160 G 118 193 47 7 85 15 27 32 1 20 14

LF240G 176 250 47 7 85 15 27 32 1 20 14
LF 330 G 169 254 51 7 95 8 27 36 1 22 17
LF 660 G 337 423 51 7 95 8 27 36 1 | 22 17

MANNESMANN _
R E X R O T H



Geräteabmessungen: Druckschalter HED 4 0 .1X /... (Maßangaben in mm)

für Höhenverkettung 
H E D 40H

für Rohrleitungs
einbau HED 4 OA für Plattenaufbau HED 4 OP

r

©
2 “Z”

Typ L1
max.

L2
max.

L3 L4 L5

HED4
O P1X / 50

100
350

123 151 1111
O A1X / 120 148 16

HED 4
OP 1X / 630 131 159
OA 1X / 630 137 165 32,5

Erforderliche Oberflächengüte 
des Gegenstückes

/ 7 0 .01 /100  mm

'R  max 4

W////777777,

1 1 Stück O-Ring 7 x 1,5 
(Druckstufe 50,100 und 350 bar)
1 Stück O-Ring 7,65 x 1,78 
(Druckstufe 630 bar) „—.

2 2 Befestigungsschrauben 
(im Lieferumfang enthalten)

3 jeweils um 90° versetzbar
4 Schutzkappe
5 abschließbare Schutzkappe 

(Schloß mit H1-Schließung)
6 Platzbedarf zum Abziehen des Schlüssels
7 Platzbedarf zum Abziehen des Steckers
8 Stützring

(nur bei Druckstufe 630 bar)

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 30174/6.88

MANNESMANN
R E X R O T H

Hydro-e lek tr ische  D ruckscha lte r 
Typ  H E D 4 /S e r ie 1 X

bis 630 bar

RD
30 174/6.88

Ersetzt: 8.85

-  für Plattenaufbau
-  für Rohrleitungseinbau
-  als Höhenverkettungselement 

in Längsverkettungen, 
zugehörige Zwischenplatte siehe 
Seite 7 (separate Bestellung)

-  Leckanschluß wahlweise
-  Kontroll-Lampe wahlweise 

(nur in Verbindung mit großen Würfel
stecker Z15)

K 3211/12 K 3159/12
HED 4 OH 1 X/..Z14.. mit Zwischenplatte als HED 4 OP 1 X/..Z14
Höhenverkettungselement

Funktionsbeschreibung, Schnitt, Symbol

HED 4 OP 1X/.. HED 4 OH 1X/..

P2 L2
HED 4 KH 1X/..

P  L
HED 4 KP 1X/..

Hydro-elektrische Druckschalter des Typs HED 4 sind Kolben- 
Druckschalter.
Sie bestehen im wesentlichen aus Gehäuse (1), Einbausatz mit 
Kolben (2), Druckfeder (3), Einstellelement (4) und Mikro-Schal
ter (5).
Der zu überwachende Druck wirkt auf den Kolben (2). Dieser 
Kolben (2) stützt sich auf dem Federteller (6) ab und arbeitet ge
gen die stufenlos einstellbare Kraft der Druckfeder (3).
Der Federteller (6) überträgt die Bewegung des Kolbens (2) auf 
den Mikro-Schalter (5). Dadurch wird je nach Schaltungsaufbau 
der elektrische Stromkreis ein- oder ausgeschaltet.
7 Innensechskant zur Druckeinstellung SW10
8 Gewindestift zur Fixierung des Einsteildruckes
9 Typ HED 4 KH.. für Druckschalterverkettung

s ’ “ “  - ’ - n D i - - m t
iJLj

ohne Leckanschluß m it Leckanschluß

Achtung:
Anschluß L muß drucklos 
abgeführt werden!

MANNESMANN
R E X R O T H
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RD 30174/6.88

Bestellangaben

H E D 4

ohne Leckanschluß
für Plattenaufbau 
für Rohrleitungseinbau 
für Höhenverkettung )1

= OP 
: OA 
: OH

m it Leckanschluß
für Plattenaufbau 
für Rohrleitungseinbau 
für Druckschalterverkettung 
für Plattenaufbau und 
Tank-Gewindeanschluß

: KP 
: KA 
; KH 
= LP

ix/

Serie 10 bis 19
(10 bis 19 =  unveränderte Einbau- 
und Anschlußmaße)

=  1X

0P JHED4 OA < 

OH

(  max. Einstelidruck 50 bar = 50 
max. Einsteildruck 100 bar = 100  

l  max. Einstelldruck 350 bar = 350

OP I
HED4 a \OA I

max. Einsteildruck 630 bar =  630

KP

HED4 g j  j  

LP

(  max. Einsteildruck 100 bar = 100  
max. Einstelldruck 350 bar =  350 

l» max. Einstelldruck 630 bar =  630

weitere Angaben im Klartext
ohne Bez. =

V =

NBR-Dichtungen, geeignet 
für Mineralöl nach DIN 51 524 

(HL, HLP)
FPM-Dichtungen, geeignet für 
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

ohne Bez. = ohne Schutzkappe
S = mit Schutzkappe
A = mit abschließbarer Schutzkappe

______________________ (Schloß mit H1 Schließung)

ohne Bez. =  ohne Lampe
L 1 2 =  Lampe für 6 bis 14 V
L 24 =  Lampe für 16 bis 36 V
L 48 =  Lampe für 36 bis 60 V
L 110 =  Lampe für 90 bis 130 V
L 220 = Lampe für 180 bis 240 V

mit Lampe nur in Verbindung mit großem 
Würfelstecker Z 15

Z 14 = 
Z 15 =

Elektroanschluß, kleiner Würfelstecker 
Elektroanschluß, großer Würfelstecker

)1 Zwischenplatte für Höhenverkettung separate Bestellung

Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

hydraulisch

Druckflüssigkeit: Mineralöl nach DIN 51 524 (HL, HLP) 
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

Druckflüssigkeits-Tem peraturbereich:
mit NBR-Dichtungen -  30 bis + 70 °C 
mit FPM-Dichtungen -  20 bis + 70 °C

Maximal zulässiger Verschm utzungsgrad der Druckflüssig
keit nach NAS 1638 Klasse 9. Dafür empfehlen wir einen Filter 
mit einer Mindest-Rückhalterate von /310 ^  75.
V iskositätsbereich: 10 bis 800 mm2/s
Schaltgenauigkeit (Wiederholgenauigkeit):
<  ±  1 % vom Einstelidruck
Schalthäufigkeit: bis 80 Schaltungen/min
Einstellbereiche: (alle Angaben in bar)
Druckschalter Typ HED 4 0.1 X/... (ohne Leckanschluß)

elektrisch

Elektroanschluß nach DIN 43650:
Steckverbindung 3-polig +  PE
Ansch lußquerschnitt: max. 1,5 mm2
Schutzart nach DIN 40050: IP 65
Kontaktbe lastung: W echselspannung- bis 250 V; 5 A 

Gleichspannung -  bis 50 V; 1 A
oder bis 250 V; 0,02 A

Bei induktiv  belasteter G leichspannungsversorgung ist zur 
Erhöhung der Lebensdauer eine Funkenlöschung vorzuse
hen.

Masse: -  Druckschalter 0,6 kg
-  Zwischenplatte für Höhenverkettung 

0,8 kg (NG 6); 1,9 kg (NG10)

Druck
stufe

max. zulässiger 
Betriebsdruck

Druck s 
min.

sinkend
max.

Drucks
min.

teigend
max.

50 100 2 46 4 50
100 350 3 89 8 100
350 350 6 322 20 350
630 630 30 570 60 630

DruckschalterTypHED4Lp 1X/... (m it Leckanschluß)

Druck
stufe
100
350
630

max. zulässiger 
Betriebsdruck

350
350
630

Druck sinkend 
min. max.

3
8

16

93
325
587

Druck steigend 
min. max.

6
18
23

100
350
630

MANNESMANN
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RD 30174/6.88

Anschlußbelegung

Einfache Schaltung 
(1 x HED 4)

Differenz-Schaltung mit Schließer 
(2 x HED 4)

Schaltdruckdifferenz (gemessen bei v = 41 m m 2/s und t= 50 °C)

Typ HED 4 0.1 X/... (ohne Leckanschluß)

CTJ
o c  
5 NI

32 c  "  o 
3  mx: «  OCO T3

unterer Schaltdruck in bar

CO
o c
S N

32 c  "  0) 
«*
ü ;trCO -o

unterer Schaltdruck in bar

D ruckstufe 100 bar
15

Druckstufe 50 bar
10

CD

60

o  c  40 
S n

T> C

■ |»  20 
co "ö

Druckstufe 630 bar
CO

e ,

I
j ■ '

• l i i l l
c l

S l i l l l l B i l S l i l l l l
e T

-Co
5

.CO

100 200 3 0 0  4 0 0

unterer Schaltdruck in bar
5 00 600 630

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 31 278/5.86

Geräteabmessungen: Verschmutzungsanzeigen (Maßangaben in mm)

optische 
Verschmutzungsanzeige B

0  27

^ S W 2 7 /

*) für Filtertyp “ DF” Vierkant
für Filtertyp “ LF, MDF” Sechskant

elektrische 
Verschmutzungsanzeige C

elektrische und optische 
Verschmutzungsanzeige D

Reinigung, Montagehinweis

Nach Abschrauben des Filtertopfes Element herausnehmen. Abgesonderter Schmutzsumpf in Altölbehälter entleeren.
Ultraschall-Reinigung
Verschmutzte Metallvlies-Elemente kön
nen zur Ultraschall-Reinigung ins 
Stammhaus eingeschickt werden.

Manuelle Reinigung
Drahtgewebe-Elemente
1. Groben äußeren Schmutz im separa
ten Reinigungsbehälter mit Reinigungs
flüssigkeit entfernen.
2. Vorgereinigte Elemente mit sauberem 
Kaltreiniger ausspülen und mit Druckluft 
trocknen.

Einweg-Filterelement
Verschmutzte Betamicron-Elemente 
durch neue Elemente ersetzen.

Montagehinweis
Element- und Filtertopf-O-Ring auf Be
schädigung überprüfen, falls erforderlich 
ersetzen. Nach O-Ring-Einbau einfetten. 
Filtergehäuse in Filterkopf einschrauben 
und von Hand anziehen.

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3-5 
D-8770 Lohr am Main 
Tel.: 09352/180 
Telex: 0689418

Nachdruck verboten -  
Änderungen Vorbehalten

„ MANNESMANN
14 R E X R O T H
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RD 30174/8.öS

Zwischenplatte der NG 6 fü r Druckschalter Typ HED 4 OH als Höhenverkettungselement

010,5/2 tief 010,5/2 tief

Erforderliche Oberflächen- Zwischenplatten müssen im 
güte des Gegenstückes Bedarfsfall gesondert bestellt 

werden.

1 4 Stck. O-Ring 9,25 x 1,78 3 Durchgangsbohrung für
2 Anschraubflächefür Ventilbefestigung '  

Druckschalter

O  0.01/100 mm Druckschalter I r - g —
vA/irl̂ ca m im - 1 m m]mE3-*/  R max 4 Kanal...

j  y Best.- NBR-Dichtungen 308400 308401 308402
Z / / / 7 7 / / / / / . Nr. FPM (Viton)-Dichtungen 308436 308437 308438

Druckschalter 
wirksam im 
K ana l... ■-El0 "-E3E? s A~{ S-"
Best.-
Nr.

NBR-Dichtungen 308403 308404 308405 308406 308407 308408 318218 321 539 317606
FPM (Viton)-Dichtungen 308439 308440 308441 308442 308443 308444 318219 300553 317607

Zwischenplatte der NG 10 fü r Druckschalter Typ HED 4 OH als Höhenverkettungselement

u i -o-

m
B

V

im

-91-

Erforderliche Oberflächen- Zwischenplatten müssen im 
güte des Gegenstückes Bedarfsfall gesondert bestellt 

werden.

16,7 
37,3^

—•3,2
-2 7

18,5

1 5 Stck. O-Ring 1 2 x 2
2 Anschraubflächefür 

Druckschalter

LJ 0,01/100 mm

R max 4

7777777777)

Druckschalter 
wirksam im 
Kanal...
Best.-
Nr.

l——29 —-I
 41
20,5 K -

010,5/2

M d

3 Durchgangsbohrung für 
Ventilbefestigung

NBR-Dichtungen
FPM (Viton)-Dichtungen

308409
308445

308410
308446

E35
308411
308447

Druckschalter 
wirksam im 
K ana l... ’-m \Sr
Best.-
Nr.

NBR-Dichtungen 308412 308413 308414 308415 308416 308417 317608 318671 300559
FPM (Viton)-Dichtungen 308448 308449 308450 308451 308452 308453 317609 318672 300561

M ANNESM ANN
R E X R O T H



RD 31 278/5.86

0160 D...V
Filterfläche 
1239 cm 2

0500 D...V
Filterfläche 
3844 cm 2

0330 D...V
Filterfläche 
2470 cm2

Ap-Q-Kennlinien der Filterelemente (gemessen bei v = 30 mm2/s)

, D...W

<5 0,15
•Q

Filterfläche (cm2) 
bei Baugröße W

30
60________

110________

140________
160
240

356
468
863

1106
1321
1982

0240 D...V
Filterfläche 
1859 cm2

3 .  0,15
N
C©
q5 0,1 

o
E 0,05 
Q

660 4333

10 um
20 um

Durchfluß (L/min)

3 um

5 um 
10 um 
20 um

5 um 

10 um

20 um

Durchfluß (L/min) Durchfluß (L/min)

0% 20% 40% 60 & 80% 100% 120%
Durchfluß (L/min) als %-Wert der Baugröße

2150
4020
3347

240 300 360
Durchfluß (L/min)

10 um 

20 um

Durchfluß (L/min)

Durchfluß (L/min)

MANNESMANN10 R E X R O T H



RD 30075/8.85

MANNESMANN
R E X R O T H

Manometerwahlschalter 
Typ MS/MSL (Serie 2X)

RD
30 075/8.85

Baureihe2; 4; 5; 6und7 bis 315 bar Ersetzt: 4.83

Gehäuseventile als Rohrarmatur 
mit Flanschbefestigung
wahlweise lieferbar mit:
5 Meßstellen
6 Meßstellen
8 Meßstellen
9 Meßstellen

mit oder ohne 
eingebautem Manometer
leckölfreie Absperrung (Typ M S I 2)

2786
Typ MS 2 A 2X/..

1353
Typ MS ß A2X/...

Funktionsbeschreibung, Schnitt

Die Manometerwahlschalter des Typs MS sind Dreh-Schieber
ventile.
Sie bieten die Möglichkeit, mehrere Meßstellen in einer Hydrau
likanlage auszuwählen, um den dort herrschenden Betriebs
druck mit nur einem Manometer zu überprüfen. Die Meßan
schlüsse sind im Gehäuse (1) am Umfang angeordnet.
Manometerwahlschalter Typ MS 2 mit eingebautem Mano
meter (6 Meßstellen)
In diesem Ventil ist im Drehknopf (2) ein glyzeringedämpftes 
Manometer (7) eingebaut. Durch Drehen des Drehknopfes (2) 
und der damit gekoppelten Hülse (3) wird, wenn der Zeiger des 
Drehknopfes (2) auf eine der 6 Meßstellen zeigt, jeweils 1 Meß
anschluß mit dem Manometer (7) verbunden.
Zur Entlastung des Manometers (7) befinden sich zwischen den 
Meßsteilen Nullstellen. Dabei wird das Manometer (7) über die 
Bohrung (8) in der Hülse (3) mit dem Tank (Anschluß T) verbun
den.
Eine eingebaute Raste (6) fixiert jede angewählte Position. Wel
cher Meßpunkt mit dem Manometer in Verbindung steht, zeigt 
ein Markierungspfeil auf dem Drehknopfrand.
Manometerwahlschalter Typ MSL 2 (leckölfrei) mit einge- Typ MS 2 A 2X/... 
bautem Manometer (6 Meßstellen)
Diese Manometerwahlschalter haben die gleiche Funktion wie 
Typ MS 2, die Meßstellen sind jedoch leckölfrei gesperrt. Der 
Einsatz ist vorteilhaft in Hydraulikanlagen, bei denen wegen 
Druckhaltung leckölbehaftete Manometerwahlschalter nicht 
eingesetzt werden können.
Manometerwahlschalter Typ MS 4 und MS 6 ohne Manome
ter (6 bzw. 9 Meßstellen)
Diese Manometerwahlschalter eignen sich zum Überprüfen von 
6 bzw. 9 Meßstellen, werden jedoch ohne eingebautem Mano
meter geliefert.
Das Manometer ist separat zu montieren und durch eine Rohr
oder Schlauchleitung mit dem Anschluß M des Manometerwahl
schalters zu verbinden.
Die Druckanzeige erfolgt durch Drücken des in Position ge
brachten Drehknopfes (2) in axialer Richtung gegen eine Druck
feder (9). Der Kolben (4) verschiebt sich und verbindet die.Meß
stelle über die Bohrung (10) mit dem Manometer. Durch Loslas
sen des Drehknopfes (2) geht dieser mit dem Kolben (4) in Aus
gangsstellung zurück, damit ist das Manometer über den Tank 
(Anschluß T) entlastet. Eine eingebaute Raste (6) fixiert jede an
gewählte Position. Typ MS 4 A 2X/...

MANNESMANN
R E X R O T H



RD 31 278/5.86

Ap-Q-Kennlinien der Filterelemente (gemessen bei v = 30 mm 2/s)

0660 D...BH HC 
Filterfläche 
6659 cm2

120 240  360  4 80  600  720

Durchfluß (L/min)

0110 D...BN/HC
Filterfläche 
1012 cm2

0060 D...BN/HC
Filterfläche 
508 cm2

20 40 60 80 100 120
Durchfluß (L/min)

10 20 30  40 50 60
Durchfluß (L/min)

0140 D...BN/HC
Filterfläche 
1308 cm2

0160 D...BN/HC
Filterfläche 
1365 cm2

30 60 90 120  150 180
Durchfluß (L/min)

20 40 60 80 100  120

Durchfluß (L/min)

0330 D...BN/HC
Filterfläche 
3307 cm2

0240 D...BN/HC
Filterfläche 
2146 cm 2

Durchfluß (L/min) Durchfluß (L/min)

MANNESMANN
8 R E X R O T H



RD 30075/8.85

Bestellangaben

Typ MS 2 /M S L  2

M anom eterwahlschalter
Standardausführung 
leckölfreie Ausführung

« I
=  MS 
=  MSL

mit eingebautem Manometer 
(6 Meßanschlüsse)

=  2

A nsch lußart
G 1/4 DIN/ISO 228 
M8x 1
Plattenanschluß 
M 10x 1
G 1/8 DIN/ISO 228 
1/4" NPTF 
7 / l6 ” -20 UNF

nur bei 
Typ MSL

=  A 
=  B 
=  C 
-  E 
=  F 
=  G 
=  H

Serie 2X
(20 bis 29 =  unveränderte Einbau- 
und Anschlußmaße)

weitere Angaben im Klartext

ohne Bez. =  ohne

D =  m it

Anschluß für 
externer 
Manometer 
(nur Typ MSL)

ohne Bez. =  NBR-Dichtungen, geeignet für
Mineralöl nach DIN 51 524 

(HL, HLP)
V =  FPM (Viton)-Dichtungen, geeignet für

Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

40 =  max. nutzb. Anzeigebereich 40 bar/ 570 PSI
63 =  max. nutzb. Anzeigebereich 63 bar/ 900 PSI

100 =  max. nutzb. Anzeigebereich 100 bar/1400 PSI
180 =  max. nutzb. Anzeigebereich 180 bar/2600 PSI
315 =  max. nutzb. Anzeigebereich 315 bar/4500 PSI

Typ MS 4 bis MS 7

Manometerwahlschalter =  MS

M S

Druckanzeige durch Drücken 
des Drehknopfes 
(6 Meßanschlüsse)
Direkte Anzeige 
(5 Meßanschlüsse)
Druckanzeige durch Drücken 
des Drehknopfes 
(9 Meßanschlüsse)
Direkte Anzeige 
(8 Meßanschlüsse)

=  4

=  5 

=  6

=  7

A nsch lußart
Gewindeanschlüsse für Rohrverschraubungen =  A

weitere Angaben im Klartext

ohne Bez. =

/5 =

Gewindeanschlüsse 
G 1/4 DIN/ISO 228 
für MS 4 und MS 5 

Gewindeanschlüsse 
G 1/8 DIN/ISO 228 
für MS 6 und MS 7

Gewindeanschlüsse NPT 
Befestigungsbohrungen 

für UNC-Schrauben

ohne Bez. =  NBR-Dichtungen, geeignet für
Mineralöl nach DIN 51 524 

(HL. HLP)
V =  FPM (Viton)-Dichtungen, geeignet für

Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

2X = Serie 2X
(20 bis 29 ^  unveränderte Einbau- 

und Anschlußmaße)

M ANNESM ANN
R E X R O T H
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Ap-Q-Kennlinien der Gehäuse (gemessen bei v = 30 mm 2/s und q = 0,86 kg/dm 3) bei laminarer Strömung

LF, DF, MDF30 LF, DF, MDF 60/110/140 MDF

o  

t5

Q

LF, DF, MDF 160/240/480 LF, DF, MDF 330/500/660

Bei turbulenter Strömung ändert sich der Differenzdruck proportional mit der Dichte.

Ap-Q-Kennlinien des Bypassventils (gemessen bei q = 0,86 kg/dm 3)

CO-Q

©

O3
Q

Der Ventil-Differenzdruck ändert sich 
proportional mit der Dichte.
A: Baugrößen 0660 D...
B: Baugrößen 0500 D...
C: Baugrößen 0480 D...
D: Baugrößen 0330 D.../0140  D... 
E: Baugrößen 0110 D.../0030  D... 
F: Baugrößen 0240 D...
G: Baugrößen 0160 D... / 0060 D...

0% 2 0 %  4 0 %  6 0 %  8 0 %  1 0 0 %
Durchfluß (L/min) als % Wert der Baugröße

12 0 %

Ap-Q-Kennlinien der Filterelemente (gemessen bei v = 30 mm 2/s)

3 um

.  MANNESMANN
6 R E X R O T H
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MANNESMANN
R E X R O T H

Reihenplatten Typ H SR  06 
NG 6 / Serie 2X und 3X

bis 210 bar (Serie 2X); bis 315 bar(Serie 3X)

RD
48 107/8.86

Ersetzt: 5.84

Die Reihenplatten sind das Basiselement für anschlußferti
ge Steuerungen in Höhenverkettungs-Bauweise.
Auf jeder Achse lassen sich mit den höhenverkettbaren 
Zwischenplattenventilen in Verbindung mit dem Wege
ventil NG 6 äußerst kompakte hydraulische Steuerungen 
realisieren.
Alle Steuerkreise haben einen gemeinsamen Druckan
schluß und Tankanschluß und sind an beiden Stirnseiten 
der Reihenplatte herausgeführt.
Jeder Steuerkreis hat separate Verbraucheranschlüsse 
A und B, wahlweise seitlich (Ausführung C) oder nach 
unten (Ausführung D) herausgeführt.
Als Höhenverkettungs-Bausteine stehen zur Verfügung:
— Druckreduzierventil ZDR nach RD 26569
— Druckbegrenzungsventil ZDB nach RD 25 750
— Zwillings-Rückschlagventil Z 2 S nach RD 21 548
— Rückschlagventil Z 1 S nach RD 21 533
— Zwillings-Drosselrückschlagventil Z 2 FS 

nach RD 27 505
— Druckschalter HED 4 nach RD 30 174

Reihenplatte für 3 anschlußfertige Steuerkreise 
in Höhenverkettungs-Bauweise 
Verbraucheranschlüsse seitlich

Reihenplatte für 6 anschlußfertige Steuerkreise 
in Höhenverkettungs-Bauweise 
Verbraucheranschlüsse unten

Reihenplatte für 3 anschlußfertige Steuerkreise 
in Höheverkettungs-Bauweise 
Verbraucheranschlüsse unten

Reihenplatte für 6 anschlußfertige Steuerkreise 
in Höhenverkettungs-Bauweise 
Verbraucheranschlüsse seitlich

Bestellangaben -  PLATTE ohne Aufbauten

Anzahl der anschlußfertigen 
Steuerungen in 
Höhenverkettungs-Bauweise

für 2 Steuerungen =  2
für 3 Steuerungen = 3
für 4 Steuerungen =  4

für'5 Steuerungen = 5
für 6 Steuerungen = 6
für 7 Steuerungen =  7

für 8 Steuerungen =  8

HSR 06lT T

bis 210 bar Serie 20 bis 29 =  2X
(20 bis 29 = unveränderte Einbau- und Anschlußmaße) 
bis 315 bar Serie 30 bis 39 =  3X
(30 bis 39 = unveränderte Einbau- und Anschlußmaße)

weitere Angaben im Klartext

C =  Verbraucheranschlüsse seitlich
auf Seite C

D = Verbraucheranschlüsse unten
auf Seite D

Rohrgewinde gemäß ISO 228 Teil 1 
metrisches ISO-Gewinde 

NPT-Gewinde

Für die Bestellung einer Reihenplatte m it aufgebauten Ventilen siehe Seite 8

M ANNESMANN
R E X R O T H
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Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

Filterelement Metallvlies Drahtgewebe Betamicron H Betamicron N

Einbaulage senkrecht
Durchflußrichtung Durchfluß in Pfeilrichtung (Ein- und Austritt seitlich)

Druckflüssigkeit HLP Mineralöl nach DIN 51 524, Teil 2 
Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

bei HFA, HFB und HFC-Flüssigkeiten 
bitte Rücksprache

Druckflüssigkeitstemperaturbereich (5C) -  10 bis -I-100
Betriebsüberdruck -  Leitungsfilter (bar)

-  Mitteldruckfilter (bar)
-  Hochdruckfilter (bar)

0,5 bis 100 (Prüfdruck 150 bar) 
0,5 bis 210 (Prüfdruck 315 bar) 
0,5 bis 420 (Prüfdruck 630 bar)

zul. Druckdifferenz am Element (bar) bis 315 bis 30 bis 210*) bis 30*)
Ansprechdruck der Verschmutzungsanzeige 5 bar -  10%

öffnungsdruck des Bypassventils 6 bar + 1 0 %

Durchflußdauerfestigkeit 
nach ISO 3724

Großer Dauerermüdungswiderstand durch beidseitige solide Filtermittel
abstützung und hohe Eigenfestigkeit der Filtermaterialien

Gesamtdifferenzdruck am 
Komplettfilter

Der Gesamtdifferenzdruck im Reinzustand wird durch Addition von Gehäuse
differenzdruck und Elementdifferenzdruck (siehe unten) gebildet

Baugrößen (DF, LF und MDF) 30 60 110 140 160 240 330 480 500 660
Masse -  DF mit Element (kg)

-  DF ohne Element (kg)
-  LF mit Element (kg)
-  LF ohne Element (kg)
-  MDF mit Element (kg)
-  MDF ohne Element (kg)

1.9 
1,8 
•0,8 
0,7
1.9 
1,8

4.1 
3,9 
1.5 
1,3
3.2 
3,0

6,0
5.7
1.8 
1.5 
3,7 
3,4

6,6
6,2

9.6
9.1
3.7
3.2
7.2
6.7

11,3
10,6
4.3 
3,6 
8,1
7.4

22,6
21,4

8,2
7,0

17,8
16,6

15.9
26.9

14,5
25,2

30.5
28.3 
17,8
15.6
22.6
20.4

Diagramm zur Bestimmung der Filterbaugröße bei Druckfiltern
DF, LF, MDF-Filter mit BN-HC und BH/HC Element 
Ap =  1 bar; Viskosität =  30 mm2/s

*) nach ISO 2941

Hinweis:
Der Schnittpunkt von Durchflußmenge und Filterfeinheit be
stimmt die Filterbaugröße.
Weicht die Auslegungsviskosität von der dem Diagramm zu
grundegelegten Viskosität von 30 mm2/s ab, so muß die Durch
flußmenge um den Viskositätsumrechnungsfaktor "f” erhöht 
werden.

^Diagramm — ^Auslegung ' f

Gesamtdifferenzdruck am Kom ple ttfilter

APgesam t ~  ^P G ehäuse  +  f ' APEIem ent

Viskositätsum rechnungsfaktor f

Betriebsviskosität v (mm2/s)

Baugröße

MANNESMANN
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Hohen ' ettung l 
Wege\> )
+ Anschiußplatte c

Diuck-
reduiierventil

>estehend aus

»der Reihenplatte od

Druck
begrenzungsventil

er Längsverkettung

Zwillings-
Rückschlagventit

)
s-Anschlußplatte

Rückschlagventil
Zwillings-Drossel
rückschlagventil

Druckschalter 
m.Zwischenplatte

Zyl.-Schrauben
Stiftschrauben

M so =  9 Nm 
ÖIN912 
DIN 939

Festig
keit Teile-Nr.

J)
Betriebs

druck
Pmax 
in bar

ZDR 6 D..-30/ M5x 90 DIN 912 10.9 009424 315
Z..DB 6 V..2-30/ M5x 90 DIN 912 10.9 009424 315

Z 2 S 6..-50/.. M5x 90 DIN 912 10.9 009424 315
Z 1 S6..1-. ./.. M5x 90 DIN 912 10.9 009424 315

Z 2 FS 6-30/.. M5x 80 DIN 912 10.9 008932 315
HED 4 OH 10/.. M5x 90 DIN 912 10.9 009424 315

I Z D R  6 D..-30/ Z..DB 6 V..2-30/ M5x130* DIN 939 10.9 001 119 315
ZDR 6 D.. 30/ Z 2 S 6..-50/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315
ZDR 6 D..-30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. • M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315
ZDR 6 D..-30/ Z 2 FS 6-30/.. M5x 120* DIN 939 10.9 001118 315
ZDR 6 D..-30/ HED 4 OH 10/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6..-50/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001 119 315
Z..DB 6 V..2-30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. M5x 130* DIN 939 10.9 001 119 315
Z..DB6 V..2-30/ Z 2 FS 6-30/.. M5x 120* DIN 939 10.9 001118 315
Z..DB 6 V..2-30/ HED 4 OH 10/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315

Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S 6..1-.. /.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315
Z 2 S 6..-50/.. Z 2 FS 6 30/.. M5x 120* DIN 939 10.9 001118 315
Z 2 S 6..-50/.. HED 4 OH 10/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315

Z 1 S 6 ..1 -.. /.. Z 2 FS 6-30/.. M5x 120* DIN 939 10.9 001118 315
Z 1 S 6..1-.. /.. HED 4 OH 10/.. M5x 130* DIN 939 10.9 001119 315

Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x 120* DIN 939 10.9 001118 315
ZDR 6 D..-30/ Z. DB 6 V..2-30/ Z2S6..-50-/.. M 5 x 170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D.. 30/ Z. DB 6 V..2-30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D.. 30/ Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 FS 6-30/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315

-ZDR 6 D.. 30/ Z. DB 6 V..2-30/ HED 4 OH 10/.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D..-30/ Z 2 S 6..-50/.. Z 1 S 6 ..1 -.. /.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D..-30/ Z 2 S 6 ..-5 0 /- Z 2 FS 6-30/.. M 5 x 160* DIN 939 10.9 001120 315
ZDR 6 D..-30/ Z 2 S 6 ..-5 0 /- HED 4 OH 10/.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D.. 30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. Z 2 FS 6-30/.. M 5 x 160* DIN 939 10.9 001120 315
ZDR 6 D.. 30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. HED 4 OH 10/.. M 5x170* DIN 939 10.9 012016 315
ZDR 6 D..-30/ Z 2 FS 6-30/.. HED 4 OH 10/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315

Z..DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6 . .  50/.. Z 1 S 6 ..1 - ../ . . M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
Z. DB 6 V..2-30/ Z 2 S 6 ..-5 0 /- Z 2 FS 6-30/.. M 5 x 160* DIN 939 10.9 001120 315
Z..DB 6 V..2-30/ Z 2S 6 ..-50 /.. HED 4 OH 10/.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
Z..DB 6 V..2-30/ Z 1 S 6 ..1 -.. /.. Z 2 FS 6-30/.. M5x 160* DIN 939 10.9 001120 315
Z. DB 6 V..2-30/ Z 1 S G ..1 -../.. HED 4 OH 10/.. M5x 170* DIN 939 10.9 012016 315
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RD 31 278/5.86

Funktionsbeschreibung, Schnitt

Filter der Typenreihe LF, DF und MDF sind Druckfilter, die zum 
direkten Einbau in Druckleitungen geeignet sind. Meist werden 
sie vor zu schützende Steuer- oder Regelgeräte eingebaut.
Sie bestehen im wesentlichen aus Filterkopf (1), einem ein- 
schraubbaren Filtertopf (2), Filterelement (3) sowie Verschmut
zungsanzeige (4) und Bypass-Ventil (5) wahlweise.
Beim Leitungsfilter sind Filterkopf und Filtergehäuse aus Alumi
nium gefertigt. Die Mitteldruck- und Hochdruckfilterköpfe sind 
aus Kugelgraphit-Guß, die Filtergehäuse aus kaltfließ-gepreß
tem Stahl hergestellt.
Die Flüssigkeit gelangt über den Anschluß A zum Filterelement
(3) und wird hier entsprechend der Filterfeinheit gereinigt. Die 
herausgefilterten Schmutzpartikel setzen sich im Filtertopf (2) 
und Filterelement (3) ab. Über den Anschluß B gelangt die gefil
terte Flüssigkeit weiter in den Hydraulikkreislauf.
Die Teile sind so ausgelegt, daß sie hohe Dauerdruckbean
spruchungen und Druckspitzen -  wie sie z.B. beim schlagarti
gen öffnen großer Steuerventile durch die beschleunigten Öl
massen auftreten können -  aufnehmen.
Die Druckfilter werden wahlweise mit oder ohne Bypass-Ventil 
(Rückschlagventil) ausgerüstet. Bei Erreichen eines Stau
druckes (6 bar) durch Verschmutzung, öffnet das Bypass-Ven- 
til.
In der Grundausführung sind die Druckfilter ohne Verschmut
zungsanzeige (4), können jedoch wahlweise mit optischer oder/ 
und elektrischer Differenzdruckanzeige ausgerüstet werden.

optische

A

Schaltzeichen

ohne Verschmutzungsanzeige 
ohne Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe A

A i__

I-----------------!
j 6  
L _________ i

B*

ohne Verschmutzungsanzeige 
mit Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe A../..BYP

A
'  1

mit optischer Verschmutzungsanzeige 
ohne Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe B

A   ______

i !
 i

mit optischer Verschmutzungsanzeige 
mit Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe B../..BYP

mit elektrischer Verschmutzungsanzeige 
ohne Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe C

A

mit elektrischer Verschmutzungsanzeige 
mit Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe C../..BYP

o

.A

f -

mit optischer und elektrischer 
Verschmutzungsanzeige 
ohne Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe D 

A,

mit optischer und elektrischer 
Verschmutzungsanzeige 
mit Bypass-Ventil 
Kennbuchstabe D../..BYP

A

M A N N E S M A N N
2  R E X R O T H



RD 48107/5.84

Projektierungshinweise
Druckreduzierventil 
Jn Verbindung mit

willlngs-Rückschlagventil
iS Druckreduzierventil 

2DR ..DA (Druckreduzie
rung im Kanal A) muß immer 
zwischen Wegeventil und 
Zwillings-Rückschlagventil 
Z 2 S .. eingebaut werden. 
Nur dadurch ist sicher
gestellt, daß das System 
leckölfrei absperrt.

- |

— _  —

. J

I P f
f t

J j

I

i J
<

T b |

n

i i
A

“  T

Druckbegrenzungsventil 
In Verbindung mit 
Zwillings-Rückschlagventil
Bei Einsatz eines Druck- 
begrenzungsventils 
ZDB J Z  2 DB .. wirksam 
in Kanal A und/oder B 
mit dem Zwillings-Rück
schlagventil ist keine lecköl
freie Absperrung des Ver
brauchers möglich.

! TT-»a

A ch tling ! Montage von Zwischenplatten mit 2 Druck- 
schaltem bei Reihenpiatten mit seitlichen Anschlüsse “C" 
ist nicht möglich.

Druckschalter in Verbindung 
mit Zwillings-Drosselrück
schlagventil 
Zulaufregelung
Der Druckschalter HED 4 OH 
wirksam in Kanal A und/ 
oder B sollte zwischen An
schlußplatte und Zwillings- 
Drosselrückschlagventil 
Z 2 FS eingebaut werden.

Druckschalter in Verbindung 
mit Zwillings-Drosselrück
schlagventil 
Ablaufregelung
Der Druckschalter HED 4 OH 
wirksam in Kanal A und/ 
oder B sollte zwischen 
Wegeventil und Zwillings- 
Drosselrückschlagventii 
Z 2 FS eingebaut werden.

M

T r

Die dargestellten Schaltungsausschnitte sind nur Beispiele.
Die Projektierungshinweise sind entsprechend zu beachten bei Ventilen ähnlicher Funktion.

Beispiel für die erforderlichen Bestellangaben einer 3-fach Reihenplatte
Pot. 's wo j G er»ictete>chnunq | Typer*>«z«ichnunfl

....11

....13
c ...,15
9

Z
z
i
i

■'s
, 1 t
,11
-ZJ

...-25 
..-2‘*

3t  
■ J7

R e i h e n p l a u e 3 HSfi 06-2X/01..C..
W*j»»*«lil
D 'uckreau/.»»v*n til
DruckCŵrrnlunfgvOTt'J
Zwillings -  R uckicM *f«*nt>l 
Rucktcfti*9* *n t il
2«r«Hingj -D'Oll«>,uCklcM«g»*Alil

Druckictull«,
Oiuekicn jn«
Z a» *cn*ns l*tl»  h» Drutk«cfljrfl«» 

Bl.nOOUtie
Zyl-rtÔrich' IwM
S i> 'nch>«u»
M ull«*. RN U S  1 S -C « S

¥  .W £  t  .3 . 90JÄ.62*...M  Z t . ...
ZOR6D A 1. -3 0 / 150. Y ...........
2 DB 6 V 2 - 3 0 / ..........
2 2 S6 T.. - * 0 /
2 1  SS ... 1 -3 0 / .........
2 2 FS 6 -3 0 /
MED «OM 10/ .......................................
HED «OM 10/ .......................................
Twi# - N/ ....................
T r. i« -N , 316 232
M $ i  . .  DlN 912 - 10 9. Tr>l» - Ni 
MS k 200. D i N f j j - 10 9. T * .i« -N . 
T*.t* - N. 009 «33

W v ftw n tr i
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DfwCktêvrwun̂ventii
Zwilling« • Rwckicftl »y»twiil
RuckKnUfMnlil
Zw iH .np -OtokMUnencxikynnU
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D iucktch*!!*«
Z«.ncn*npt»u« «IM D’ u c k ic n j iw  
B iin d o u n *
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ZDR 6 0 .  - 30/ . ... T .
2 OB 6 V 2 -30» .........
2 2 S 6 - «0,
2 1 S 6 . 1 • 20/
2 2 F S 6 - 30/
HEB « Om 10/ ......................................
MED «O m 1 0 / ........................................
T«.i» - N,
T*»** - N, 316 232
M S » . . .  0 IN 9 I2 -  10 9 , T e . i * - N , .................
M S k 120 OIN ) l t  ■ 10 9. Tnl« . N. 001118  
T e .i*-N . 009 «33

Z«r>lling§ - RuCklCM*7*rntil
2Willirtg» - O*OMlmtfc IC» |«>
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DrvChtCtv*Jt*y

SlittlcHr«̂Ot
Mwttt«. * N  i« 5  15 • C 45

IWF 6 E 50/A G21 N Z <t

Z 0 R 6 D  ■ 30/ ........ r  ...
2 OB 6 V 2 -3 0 /
2 7 S 6 .« 0
2 1 S6 T  1 -2 0 /
2 2 FS 6 - 30/
HED « O m  10 100 Z1H S
►■ED « O m 10/
r . . » .  s . i O t  >>00
T » .w . H, 3 '6  232
M S k D IN 912- 10 9. T , . „
M S t  HO D iN S JJ- 10 9. T,.w N. 001 120 
T».i« - N* 009 «33

26 569 
25 750 
21 547 
21 533
27 505 
30 17« 
30 17« 
30 17«

«8 106 
«8 106 
«8 106

26569 
25 750 
21547 
21 S33 
27 505 
30 17« 
30 17« 
30 17«

«8 106 
«8 106 
«8 106

26 569
25 750 
21547 
21 533
27 505 
30 17« 
30 17« 
30 17«

I
j «8 106 
; «8 106
! «8 106

Achtung!
Diese Stückliste (Transparent) ist als 
Montagevorlage erforderlich und muß 
bei Bestellung einer Reihenplatte 
m it Höhenverkettung unter folgenden 
Besteil-Nr. angefordert werden:
— für max. 4 Höhenverkettungen 

Bestell-Nr. RN 800.02
— für max. 8 Höhenverkettungen 

Bestell- Nr. RN 800.04

,/lannesmann Rexroth GmbH, Jahnstraße 3-5; D-8770 Lohr am Main; Tel.: 09352/180; Telex: 0689418

H Y D R A U L IK  IN  A L L E R  W E L T
_  M A N N E S M A N N
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I RD 10501/6.87 0

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

1 Druckanschluß
2 Sauganschluß
3 Leckanschluß

Rohrgewinde “G” nach ISO 228/1

NG B1 B2 B3 D3 D4 D5 D6if D7_(0,05 H5 L1 L2 L 3 = o,2 L4+0.2 L5 L6 L7

8,12 75 152 59 G 1/2 G 3/8 G 1 20 80 22,5 100 17 36 125,5 135,5

16 76,5 154 60,5 G 1/2 G3/8 G 1 20 80 22,5 110,5 17 36 139,5 149,5

25 90,5 213 73,5 G3/4 G3/8 G 1 1/2 25 100 28 12 2 18,5 42 10 156,5 166,5

NG L8*) L9 T1 T2 T3 Masse in kg

8,12 11 49,5 14 12 18 7,2

16 11 51,5 14 12 18 8,5

25 14 56,5 16 12 22 11,5

*) gültig für hintere Pumpe
Alle weiteren Abmessungen siehe Seite 6
Pumpenträger und Doppelflanschfüße siehe RD 32110

Mannesmann Rexroth GmbH 
Jahnstraße 3-5 
D-8770Lohram Main 
Tel.: 09352/180 
Telex: 0689418

Nachdruck verboten -  
Änderungen Vorbehalten

.  M A N N E S M A N N
8  R E X R O T H



RD 21 533/9.82

MANNESMANN
R E X R O T H

Rückschlagventil-Zwischenplatten 
Type Z 1 S  6

NG 6 bis 315 bar bis 40 L/min

RD
21 533/9.82

Ersetzt: 4.81

Zwischenplatten-Bauweise zum Einsatz in Höhen
verkettungen 
acht Ausführungen

Rückschlagventile des Typs Z 1 S 6.. sind direktbetätigte 
Ventile in Zwischenplatten-Bauweise.

Sie bestehen im Wesentlichen aus Gehäuse (1) und 
Rückschlagventil (2).
Die Rückschlagventile dienen zur leckölfreien Sperrung 
in einer Richtung und gestatten freien Durchfluß in 
der Gegenrichtung.
Der Hub, des am Innendurchmesser geführten Kegels 
(3), ist durch den Federteller (4) begrenzt. Die einge
baute Feder (5) unterstützt die Schließbewegung. Bei 
n icht durchströmten Ventil hält die Feder (5) den Ke
gel (3) in Schließstellung.

Type Z 1 S 6 ..-30/V

Diese Ventilausführung hat eine metallische Dichtung 
zwischen Kegel (3) und Gehäuse (1). Ventile dieser 
Ausführung sind besonders, geeignet für den Einsatz 
bei Betriebsdrücken über 100 bar und Ölgeschwindig
keiten über 4 m/s.

T yp e Z  1 S 6 . .  1-20/W 4 V

Diese Ventilausführung hat eine Weichdichtung (6) 
zwischen Kegel (3) und Gehäuse (1) und dichtet her
metisch ab. Ventile dieser Ausführung sind besonders 
geeignet für den Einsatz bis 4 m/s Ölgeschwindigkeit 
und niedrigen Betriebsdrücken.

A B

Typ Z1 S 6 A .-3 0 /V

Bestellangaben

ZI S 6
HZ

T A P
P T ______  BA PT B A  P T  _____  B A

o n c
PI J1 Bl A I PI T1 B1 A1 P1 T1 B1 A1
P T  D B A  P T  C ß A  P T  B B A

P1 T1 Bl A I P1 T1 B1 A I P1 T I Bl A I 
P T E  B A  P T F B A

1

p 1 T 1  B1 A I  PI  T I  B 1 A1

i____A

weitere Angaben im Klartext

V iton

ohne Bez. = metallische Dichtung
W4 Weichdichtung

20 = Serie 20 (Ausführung m it Weichdichtung)
(20 bis 29 = unveränderte Einbau-u.Anschlußmaße)

30 =* Serie 30 (Ausführung m it metallischer Dichtung) 
(30 bis 39 -  unveränderte Einbau-i.Anschlußmaße)

1 = öffnungsdruck 0,5 bar
2 = Öffnungsdruck 3,0 bar
3 = öffnungsdruck 5,0 bar

(Ausführung 2 und 3
nicht bei Weichdichtung ,,W4")

/ w y h r o n o r m Ä - ) K E S g Ä T
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RD 10501/6.87

Geräteabmessungen: Pumpe für Flanschbefestigung (Maßangaben in mm)

1 Druckanschluß
2 Sauganschluß
3 Leckanschluß
4 Druckeinstellung über 

Stellschraube
Rechtsdrehung bewirkt Erhöhung 
des Nullhubdruckes 
Linksdrehung bewirkt Verringerung 
des Nullhubdruckes

5 Volumenstrom-Einstellung über 
Stellschraube
Rechtsdrehung bewirkt Verringerung 
des Volumenstromes 
Linksdrehung bewirkt Erhöhung 
des Volumenstromes

6 Druckeinstellung über 
abschließbaren Drehknopf 
(jede Stellung arretierbar)
Nur für NG 8,12 und 16

7 Schloß (NG 25)
(jede Stellung arretierbar)

8 Typenschild

Rohrgewinde "G” nach ISO 228/1

NG

8,12

16

25

B1

75

76,5

90,5

B2

152

154

213

B3

59

B4ih9

60,5

73,5

B5

166

168

226

B8

200,7

202,7

B10

224,5

226.5

208.5

D1=0.2

103

103

125

D2H13 D3

11

G 1/2

G 1/2

G 3/4

D4

G3/8

G 3/8

G3/8

D5

G 1

G 1

G 1 1/2

D6iP

20

20

25

D7_,0,05

80

80

100

NG

8,12

16

25

H1

71

74

79

H2

59

62

68

H3

56

58

66

H4

59

62

68

H5

22.5

22,5

28

L1

100

110,5

122

L2

17

17

18,5

L3-0 .2

36

36

42

L 4 + 0 .2 L5

10

L6

179

193,5

218,5

T1

14

14

16

T2

12

12

12

T3

18

18

22

Masse

6,7

8,0

11.0

-  M A N N E S M A N N
0  R E X R O T H



RD 26 570/9.87

M A N N E S M A N N
R E X R O T H

D ire k tg e s te u e rte s  D ru c k re d u z ie rv e n t il 
Typ ZDR 6 D, Serie 4X

NG 6 b is 210 bar b is 50 L/min

RD
26 570/9.87

Ersetzt: 26 569

-  Lochbild nach DIN 24 340, Form A6
-  Zwischenplatten- Bauweise
-  4 verschiedene Druckstufen
-  4 verschiedene Verstellelemente 

Drehknopf
Gewindestift mit Sechskant und Schutzkappe 
abschließbarer Drehknopf mit Skala 
Drehknopf mit Skala

-  Druckreduzierung in Kanal A, B oder Kanal P
-  Rückschlagventil wahlweise

K 42731

ZDR 6 DP 2-4X/...YM...

F u n k t io n sb e sch re ib u n g , S ch n itt

Druckventile Typ ZDR 6 D.. sind direktgesteuerte Druckredu
zierventile in Zwischenplatten-Bauweise und 3-Wege-Aus- 
führung, das heißt, mit Drjckabsicherung des Sekundärkreises. 
Sie werden zur Reduzierung eines Systemdruckes eingesetzt. 
Die Druckreduzierventile bestehen im wesentlichen aus Ge
häuse (1), Steuerkolben (2), einer Druckfeder (3) Verstellele
ment (4) sowie Rückschlagventil wahlweise.
Die Einstellung des Sekundärdruckes erfolgt über das Verstell
element (4).
Ausführung "DA”
In Ausgangsstellung sind die Ventile geöffnet; Druckflüssigkeit 
kann ungehindert von Kanal A1 nach Kanal A2 fließen. Der 
Druck im Kanal A2 steht gleichzeitig über die Steuerleitung (5) 
an der Kolbenfläche gegenüber der Druckfeder (3) an. Erhöht 
sich der Druck im Kanal A2 über den an der Druckfeder (3) 
eingestellten Wert, geht der Steuerkolben (2) in Regelstellung 
und hält den eingestellten Druck im Kanal A2 konstant.
Signal und Steueröl kommen intern über die Steuerleitung (5) 
aus dem Kanal A2.
Steigt der Druck im Kanal A2 durch äußere Kräfteeinwirkung am

Verbraucher weiter an, verschiebt er den Steuerkolben (2) noch 
weiter gegen die Druckfeder (3).
Dadurch wird Kanal A2 über die Steuerkante (9) am Steu
erkolben (2) mit dem Tank verbunden. Es fließt soviel Druck
flüssigkeit zum Tank ab, daß der Druck nicht weiter ansteigt. 
Die Lecköl- Rückführung aus dem Federraum (7) erfolgt immer 
extern über die Bohrung (6) nach Kanal T (Y).
Ein Manometeranschluß (8) ermöglicht eine Kontrolle des 
Sekundärdruckes am Ventil.
Ausführung "DP" und "DB"
Bei der Ausführung DP erfolgt die Druckreduzierung im Kanal 
P1. Signal und Steueröl kommen intern aus dem Kanal P1.
Bei der Ausführung DB wird der Druck im Kanal P1 reduziert; das 
Steueröl wird jedoch aus dem Kanal B entnommen.
Bei Ausführung DB muß sichergestellt sein, daß der Druck im 
Kanal B nicht höher ist als der eingestellte Druck wenn das 
Wegeventil in Schaltstellung P nach A steht. Im Kanal A erfolgt 
sonst eine Druckreduzierung.
Nur bei der Ausführung "DA" kann zum freien Rückströmen von 
Kanal A2 nach A1 ein Rückschlagventil eingesetzt werden.

ZDR

M A N N E S M A N N
r e x r o t h

6 DA 1-4X/...YM

T
ec

h
n

is
ch

e 
D

at
en



Te
ch

ni
sc

he
 

D
at

en

RD 10501/6.87

Kennlinien (Mittelwerte, gemessen bei n = 1450 U/min und v= 41 mm2/s und t * 50 °C)

Volumenstrom Q  in L/min Antriebsleistung P  in kW

2,0 

1,6 

1,2 

0,8 

0 , 4

Betriebsdruck p in bar Betriebsdruck p in bar

Betriebsdruck p  in bar

Volumenstrom 
3 0

2 7 , 5

2 5

Q  in L/min Antriebsleistung

Betriebsdruck p in bar

Pin kW

Volumenstrom Qin L/min 
2 4

20

1 6

12

8

4

Volumenstrom Q in L/min 
4 0

3 5

3 0

2 5

20

1 5

10

5

Antriebsleistung

Antriebsleistung Pin kW

Pin kW

M A N N E S M A N N
4 R E X R O T H



RD 26 570 9.87

Kennlinien (gemessen bei v = 41 mm2/s und t = 50 °C)

ZDR 6 DA
p -Q-Kennlinien

TJ
:C3■D
c3
o>C/)

N 
c  0) w 
o5 ra

13 C
« I  s  d
9 <
co

10 20 30 40
Volumenstrom Q in L/min

50

ZDR 6 DP und ZDR 6 DB

pA-Q-Kennlinien

250

200

150

100

50
CO

IL M L n| c. I u

I ou

II
75

25

-Q
c
O)

A2 nach T (Y) Volumenstrom Q in Umin A1 nach A2 

A nm erkung :
Der Kurvenverlauf bleibt bei niedriger eingestelltem 
Druck entsprechend der Druckstufe erhalten

50 30 10 0 10 30 50
P1 nach T (Y) Volumenstrom Q in L/min P2 nach P1

A nm erkung :
Der Kurvenverlauf bleibt bei niedriger eingestelltem 
Druck entsprechend der Druckstufe erhalten

A p  -Q-Kennlinien

•o .g
*  I  
E a
Q <l

Volumenstrom Q in L/min

Ap-Q-Kennlinien

Volumenstrom Q in L/min

A1 nach A2
A2 nach T (Y) (3. Weg)
A2 nach A1 Volumenstrom nur
über Rückschlagventil
A2 nach A1 Volumenstrom über
Rückschlagventil und vollgeöffneten
Steuerquerschnitt
P2 nach P1
P1 nach T (Y) (3.Weg)

M A N N E S M A N N
R E X R O T H
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RD 10501/6.87

Funktionsbeschreibung, Schnitt

Symbol

vereinfacht ausführlich

Hydropumpen des Typs V5 sind Zellenpumpen in Drehflügelart 
mit Einfachflügeln und verstellbarem Verdrängungsvolumen.
Die Flügelzellenpumpen des Typs V5 bestehen im wesentli
chen aus Gehäuse (1), Rotor (2) mit den Einfachflügeln (3), 
Hubring (4), Federgehäuse (5), Volumenstrom-Einstell
schraube (6), Deckel mit aufgelöteter Steuerscheibe (7), Ge
häusescheibe (8), Zusatzkolben (9) und dem Ventil (10) zur 
automatischen Entlüftung.

Druckregelung
Der Hubring (4) ist kreisförmig und wird durch das Federpaar 
(12) in seiner exzentrischen Ausgangslage gehalten.
Der im System maximal erforderliche Betriebsdruck wird mit 
dem Federpaar (12) eingestellt.
Der sich durch einen Arbeitswiderstand aufbauende Druck wirkt 
im Druckbereich auf die Innenlauffläche des Hubringes (4) und 
auf den Zusatzkolben (9) gegen die Kraft der Feder (12).
Wenn die Druckkraft die Federkraft übersteigt, wird der Hubring
(4) aus seiner Exzentrizität in Richtung Nullage verschoben. Der 
Volumenstrom stellt sich auf einen Wert ein, der gerade dem 
Verbraucherstrom entspricht.
Ist der an dem Federpaar (12) eingestellte Höchstdruck erreicht, 
so regelt die Pumpe auf Volumenstrom Null.
Der Betriebsdruck wird aufrechterhalten und nur Lecköl ersetzt.

Saug- und Fördervorgang
Die für den Transport der Flüssigkeit erforderlichen Zellen (11) 
werden von jeweils 2 Flügeln (3), dem Rotor (2), dem Hubring 
(4) und dem Deckel (7) sowie der Gehäusescheibe (8) gebildet.
Die Zellen (11) werden durch Drehung des Rotors (2) vom 
Saugkanal her zunehmend größer und füllen sich dabei mit 
Flüssigkeit. Bei Erreichen des größten Volumens sind die Zellen 
(11) von der Saugseite getrennt. Mit weiterer Drehung des Ro
tors (2) erhalten sie Verbindung zur Druckseite, verengen sich 
und drücken die Flüssigkeit über den Druckkanal P in das Sy
stem.

Durch dieses Regelverhalten werden Verlustleistung und Er
wärmung der Flüssigkeit gering gehalten.

Zur Begrenzung des max. Volumenstroms ist die Pumpe mit ei
ner Stellschraube (6) ausgerüstet.

-  M A N N E S M A N N
2  R E X R O T H



RD 23177/7.86

MANNESMANN
R E X R O T H

4/3-, 4/2- und 3/2-Wegeventile, Typ W E 6 
Ser ie  5X mit in 0! scha ltenden  

G le ich- oder W ech se lsp an nu n g sm agn e ten
NG6 bis 350 bar bis 80 L/m in

RD 
23 177/7.86

Ersetzt: 9.84

-  direktwirkendes Wege-Schieberventil mit Magnet-Betäti
gung

-  Lochbild nach DIN 24340 Form A 6 
Anschlußplatten siehe Kataiogblatt RD 45052

-  in ö l schaltende Gleichspannungsmagnete oder Wechsel
spannungsmagnete. Standardmagnet "A"
Hochleistungsmagnete "B" für Wechselspannung mit 50 Hz 
und 60 Hzeinsetzbar

-  elektr. Anschluß als Einzelanschluß oder als Zentralan
schluß, siehe Kataiogblatt RD 08000

-  induktiver Endschalter (kontakt- und berührungslos) siehe 
Katalogbaltt RD 24830

-  Schaltzeitverzögerung, wahlweise K 3754
Typ 4 WE 6..5X/BG 24 N24

Funktionsbeschreibung, Schnitt

Wegeventile des Typs WE sind magnetbetätigte Wege-Schie- 
berventile. Sie steuern Start, Stop und Durchflußrichtung eines 
Flüssigkeitsstromes.
Die Wegeventile bestehen im wesentlichen aus dem Gehäuse 
(1), ein oder zwei Magneten (2), dem Steuerkolben (3), sowie 
ein oder zwei Rückstellfedern (4).
In unbetätigtem Zustand wird der Steuerkolben (3) durch die 
Rückstellfedern (4) in Mittelstellung oder in Ausgangsstellung 
gehalten (ausgenommen Impulsschieber). Die Betätigung des 
Steuerkolbens (3) erfolgt über in ö l schaltende Magnete (2).
Die Kraft des Magneten (2) wirkt über den Stößel (5) auf den 
Steuerkolben (3) und schiebt diesen aus seiner Ruhelage in die 
gewünschte Endstellung. Dadurch wird die geforderte Durch
flußstellung P nach A und B nach T oder P nach B und A nach T 
frei.
Nach Entregung des Magneten (2) wird der Steuerkolben (3) 
durch die Rückstellfeder (4) wieder in seine Ruhelage gescho
ben.
Eine Notbetätigung (6), wahlweise, gestattet ein Verschieben 
des Steuerkolbens (3) ohne Magneterregung.

Typ 4 WE 6C 5X/0 ?
D A

Bei dieser Ausführung handelt es sich um Wegeventile mit 
2 Schaustellungen und 2 Magneten ohne Raste. Eine definierte 
Schaltstellung in stromlosem Zustand ist nicht gegeben.

Typ 4 WE 6C 5X/OFB (Im pulsschieber)
D

Bei dieser Ausführung handelt es sich um Wegeventile mit 
2 Schaltstellungen, 2 Magneten und einer Raste. Dadurch ist 
eine Schaltstellung fixiert und auf Dauererregung des Magneten 
kann verzichtet werden.

E insteck-Drossel
Der Einsatz der Einsteck-Drossel ist dann erforderlich, wenn auf 
Grund gegebener Betriebsbedingungen während der Schalt
vorgänge Durchflußmengen auftreten können, die größer sind 
als die Leistungsgrenze des Ventils zuläßt.
Sie wird in den P-Kanal des Wegeventils eingesteckt.

P
I

\

• ■/ m

i  m
l i i

n
i i

■'
Typ4 WE 6..5X/ ..B.. 

Schaltzeitverzögerung
Mit dem Schaltzeitverzögerungsmodul kann die Schaltzeit und 
somit das Schaltverhalten des Ventils bezüglich weichem Um
schalten beeinflußt werden. In Abhängigkeit vom Drosselgrad 
lassen sich Schaltverzögerungen von 20 bis 1000 ms einstellen 
(siehe Kenngrößen Seite 3).

M A N N E S M A N N
R E X R O T H
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GERÄTELISTE 157— 18-001?/mn RI.7 

(zugehöriger Hydraulikplan: 157— 18-0012/000 Bl. 1

Pos. Benennung Bestellzeichen Lieferant Ident-I\lr.

17 Druckreduzierventil 
Zuischenplatte

19 Zuillings-Drosselrück- 
schl ag-l/entil 
Zuischenplatte

21 U/2 - Wegeventil MG 6

35 Druckschlauch NbJ6

36 Druckschlauch

52 Meßschlauch L-1000

ZDR6-DP2-4X/75YM

Z 2 FS6-3X/V

<+tiJE6 D5X/0FA 
G2*+ I\J9

3 TE l\!UJ06x350/ 
BEL 6:5/BEL 6:5

3 TE NQJ10 
BEL 12x600

Rexroth

Rexroth

Rexroth

T echno-Chemie

T echno-Chemie

Techno-Chemie

0325098

0908999

0909155

0909519

0908215

0925117

E K E /B ru n s Datum: 1 3 .7 .8 8 S e i t e  1/1



Kenngrößen (Bei Geräteeinsatz außerhalb der Kenngrößen bitte anfragen!)

hydrau lisch Standardmagnet “A" | Hochleistungsmagnet “B" mit Schaltzeitverzögerung “C"

Druckflüssigkeits
temperaturbereich in :C - 3 0  b is + 70
Viskositätsbereich in mm2/s 2,8 bis 380

Einbaulage beliebig vorzugsweise waagerecht
Masse: Ventil mit 1 Magnet in kg 1,2 1,35 2.0

Ventil mit 2 Magneten in kg 1.6 1,90 2,55

elektrisch Standardmagnet “A" Hochleistungsmagnet UB”
= = L -  I

lieferbare Spannungen 
(Bestellangaben für 
Hochleistungsmagnet “B" 
siehe unten)

in V 12,24,42, 60, 
96,110,180, 

196,220

42.110,127,220 
mit 50 Hz 
110.120 

220 
mit 60 Hz

12.24,42,60,
96,110,180,

196.220

42.110,120,127 
220,240 
50/60 Hz

Leistungsaufnahme in W 26 - 30 -
Halteleistung in VA - 46 - 35
Einschaltleistung in VA - 130 - 200
Einschaltdauer DB
Schaltzeit, ein in ms 20 bis 45 10 bis 20 20 bis 45 10 bis 20
Schaltzeit, aus in ms 10 bis 25 10 bis 25 10 bis 25 15 bis 40
Umgebungstemperatur in =C bis +  50
Spulentemperatur in *C bis + 150
Schalthäufigkeit in 1/h bis 15 000 I bis 7 200 | bis 15000 | bis 7 200
Schutzart nach DIN 40050 IP65

Hinweis zu Hochle istungsm agneten “ B ” 
fü r W echselspannung
Diese Magnete sind für 2 bzw. 3 Netze einsetzbar: 
z.B. Magnettyp W 110für 110 V, 50 Hz 

110 V, 60 Hz 
120 V, 60 Hz

Beim elektrischen Anschluß ist der Schutzleiter (PE -± ) 
vorschriftsmäßig anzuschließen

c  W 42_!. O
42 V, 50 Hz 
42 V, 60 Hz

Ä  «tg cd
(B §  W 110

110 V, 50 Hz 
110V, 60 Hz 
120 V, 60 Hz

c  W 127
_ i.  o—  n

127 V, 50 Hz 
127 V, 60 Hz

£  OS 
<p cr>
<a £ W 220

220 V, 50 Hz 
220 V, 60 Hz 
240 V, 60 Hz |

zip-ü-Kennlinien, gemessen bei v= 41 m m 2/s und t -  50 CC

7 Schaltzeichen “R" in Schaltstellung A -  B
8 Schaltzeichen “G” und “T  in Mittelstellung P -  T

10 6 5 3 9 1 2

2 ]

20 40

Durchfluß O in L/min

Schalt
zeichen

C
P-A

Jurchfiul
P-B

Brichtum
A-T

3
B-T

A, B 3 3 - -
C 1 1 3 1

D.Y 5 5 3 3
E 3 3 1 1
F 1 3 1 1
T 10 10 9 9
H 2 4 2 2

J.Q 1 1 2 1
L 3 3 4 9
M 2 4 3 3
P 3 1 1 1
R 5 5 4 -
V 1 2 1 1
W 1 1 2 2
U 3 3 9 4
G 6 6 9 9

M A N N E S M A N N
R E X R O T H  3



GILDEMEISTER

N ]aG l0R

GERÄTELISTE 157— 18-Q005/000 Bl. 2
i

(zugehöriger Hydraulikplan: 157-— 18-0005/D00 Bl.1)

Pg s . Benennung Bestellzeichen Lieferant Ident-Nr.

17 Druckreduzierventil- 
Zujischenpl atte

ZDR 6 DP2-4X/75YM Rexrcth 0925098

19 Zuillings-Drosselrück- 
schlag-Ventil 
Zuischenplatte

Z2FS6-3X/V Rexroth □908999

22 U/2 -Wegeventil NGG UbiES D5X/AG2*+ 
N9

Rexroth □909158

Verbindunqsleitunqen CT40/ DL600 und DL1000

34 Druckschlauch NW06 3TE NW06 
BEL 8x300

Techno-
Chemie

0909518

35 Druckschlauch NWIO 3TE NWIO 
.BEL 12x600

Techno-
Chemie

0908215

Verbindunqsleitunqen CT 60/DL 1000 und DL 2000

34 Druckschlauch NW06 3TE NW06 
BEL 8x300

Techno-
Chemie

0909518

35 Druckschlauch NWIO 3 TE NWIO 
BEL'.'l 2x600

Techno-
Chemie

0908215

52 Meßschlauch L=1000 mm Techno-
Chemie

0925117

EKM/ Bruns Datum: 22.07. 88 Seite 1/1 J



RD 23177/7.86

Hochleistungsmagnete "B": Schaltle istungsgrenzen, gemessen bei v= 41 mm2/s und t - 50 CC

Gleichspannungsmagnet 
z.B. G 2 4 :24 V

Wechselspannungsmagnet 
z.B. W 220:220 V, 50 Hz / 240 V, 60 Hz

Wechselspannungsmagnet 
z.B. W 220:220 V, 60 Hz

Kenn
linie

Schaltzeichen Kenn
linie

Schaltzeichen Kenn
linie

Schaltzeichen

42 A, B *** 52 A .B *** 60 A, B ***
43 V 53 V 61 V
44 A, B 54 A, B 62 A, B
45 F, P 55 F.P 63 F.P
46 J.L .U 56 G ,T 64 G.T
47 G .H .T 57 H 65 J.L.U
48 A/O, A/OF, Q, W 58 A/O, A/OF, C/O, C/OF 66 A/O, A/OF, Q, W
49 C .D .Y D/O, D/OF, E, E1*. J, L 67 C, D, Y
50 M M ,Q ,R **,U ,W 68 H
51 E, E1 *. R**, C/O, C/OF 

D/O, D/OF
59 C .D .Y 69 C/O, C/OF, D/O, D/OF, E, 

E1 *, M, R

Durchfluß Q in  L/min

Gleichspannungsmagnet 
Kennlinien 42 bis 51

Durchfluß Q in L/min

Wechselspannungsmagnet 
Kennlinien 52 bis 59

Durchfluß Q in L/min

Wechselspannungsmagnet 
Kennlinien 60 bis 69

* Schaltzeichen E1- = P -  A/B Voröffnung; ** Rückfluß Verbraucher -  T. ” * mit Notbetätigung

M A N N E S M A N N
R E X R O T H  5



GILDEMEISTER

GERÄTELISTE 157— 18-ODO^/OOO Bl.2 

(zugehöriger Hydraulikplan: 157— 18-DDO^/DGD 81,1

Pos. Benennung Bestellzeichen Lieferant Ident-Nr.

17 Druckreduzierventil-
Zuischenplatte

19 Zwillings-Drosselrück-
schlag-Ventil- 
Zuischenplatte

22 U/2 - Wegeventil NG6

2 3 Druckschlauch NWIO

52 Meßschlauch L=1000 mm

ZDR6 DP 2-4X/75 YM

Z2FS6-3X/1/

J+WE6 D5X/AG2<+ 
I\I9

3TE NWIO 
BEL 12x600

Rexroth

Rexroth

Rexroth

Techno-
Chemie

Tochno-
Chemie

0925098

0908999

0909158

0908215

0925117

E K M /  Druns Datum: 3 0 .6 .8 8 S e i t e  1/1



RD 23177/7.86

Schaltzeichen

A 8
i b

P T 
A. .B

a  i i b

a P T b
i b

ZH u
Z Z H

A. .B

A B A B

aCZl A \b a i i o < 1 b

a p t b

a r73 a 1 m b .../O

P T 
A B

f i ä
a  P  T  

A. B

A B  * Schaltzeichen E 1 - =  P A / B  Voröffnung

b H inweis: Vorsicht wegen Druckübersetzung bei
Differentialzyiindern

, A p t b

i n \ 3 l b K lb ..70F 
P T

M  = A

a - i b

V  rE 371 • 
A - I t  T Ü .1

P T 
A B

P T 
A B m

H D

m

P T
A M

=  .B

G

P T
ra»  D B

A, B T i r t i n i r t ' Ä

i  1 -T -
f  . 

T

i
I T H X

i
1 -
IM ! \

I ^ H l H H i l  I  R F ? 1  -H  Ht tif II ßP' T
fT7
[> = B

m  - v

3  ’ 3 ~il I £  IH

J3SB30 M H t ,

= E 
= E 1-

= F 

=  G 

= H 

=  J 

= L

a I
w l  ■

- A . -  VT Ti: 1 \ T ; r

\ T T

139 rjM Ä\ Oi  ; 1 y
I T f—'

V 1 , 1 '
S t r 1 t

y  ; '■ +>* j i  1 y •* **
! t ̂r ~ * ‘ T T:i !.

= M

= P 

= Q 

= R 

= T 

=  U 

= V 

= W

* =  charakteristische Übergangsstellung

Geräteabmessungen (Maßangaben in mm)

, - H i

— j—

2 Standardmagnet “A” D 35 mm 
Hochleistungsmagnet “B" □  44 mm

2.1 Magnet a, Steckerfarbe, grau
2.2 Magnet b, Steckerfarbe, schwarz
6 Notbetätigung “N”

Würfelstecker Z4 nach DIN 43650 
weitere Elektroanschlüsse siehe 
RD 08000

8 Typenschild
Lochbild nach DIN 24340 Form A 6 ; 
Anschlußplatten 
G 341/01 (G 1/4)*
G 342/01 (G 3/8)*
G 502/01 (G 1 /2 )* 
nach Katalogblatt RD 45052 und 
Ventilbefestigungsschrauben 
M5 x 50 DIN 912-10.9 Md = 9 Nm 
müssen gesondert bestellt werden

10  O-Ring 9,25x1,78
11 Magnet ohne Notbetätigung

Deckel für Ventile mit 1 Magneten
f*-, 3.1 13 Maß für Magnet mit verdeckter Notbe- 

j tätigung MN9”
_T 15 Maß zum Abziehen des Steckers

/ 1 0 . 0 1 / 1 0 0  m m

Erforderliche Oberfläche
güte des Gegenstückes bei 
Montage des Ventiis ohne 
Anschlußplarte

Rohrgewinde (G..)* gemäß ISO 228 Teil 1

M A N N E S M A N N  _
R E X R O T H  7



GERÄTELISTE 157-18-0002/003 Bl.2 
(zugehöriger Hydraulikplan: 157— 18-0002/003 Bl.1)

Pos. Benennuno Bestellzsichen Lief ereni Ident-Nr.

32.1
32.2

36.1
36.2

37.1
37.2
52 '

32.1
32.2

36.1
36.2

37.1
37.2
52

Verbindungsleitungen CT60/ DL1000 bei festst, und mitfahr. Lünette

32.1
32.2 Druckschlauch NW8 1STTM NWS 

BEL 10x1200
Techno-

Chemie
0911981

36.1
36.2

Schne-llverschluß- 
kupplung und -Steck
nippel NW 7

MD 007-0-L1016 
MD 007-2—L1016

Walther
Walther

0900443
0900444

37.1
37.2 Druckschlauch NW10 3 TE NW10 

BEL 12x600
Techno-Chemie 0908 215'--L

52 Meßschlauch L = 1000 mir T echno-Chemie 0925117 i

Verbindunasleituncen CT60/ DL2000 bei festst. Lünette

Druckschlauch NW8

SehneIIverschluß- 
kupplung und 
-SteckniDDel NW7

Druckschlauch NW10

1STTM NW8 Techno-
BEL 10x1200 Chemie

MD 007— 0-L1016 Walther
MD 007-2-L1016 Walther

3 TS NW10 Techno-Chemie
BEL 12x600

Techno-Chemi'e

0911981

0900443
0900444

0908215

Meßschlauch L=1000mm 
Verbindunasleituncen CT60/ DL2000 bei mitfahr. Lünette

Druckschlauch NW8

Schnellverschluß— 
kupplung und 
-Stecknippel NW7

Druckschlauch NW10 

Meßschlauch L=1000 mm

EKM/ Bruns

1STTM NW8 Techno-
BEL 10x1500 Chemie

MD 007-0—L1016 Walther
MD 007-2-L1016 Walther

3 TE NW10 Techno-Chemie
BEL 12x600

Techno-Chemie

8.88 ‘Seite 2

0917467

0900443
0900444

0908215

0925117



RD 21 548 09.87

MANNESMANN
R E X R O T H

R ü c k s c h la g  v e n t i l- Z w is c h e n  p la tte  
Typ Z 2 S 6...Serie 6X

RD
21 548/09.87

Ersetzt: 11.84NG 6 b is 315 bar bis 60 L/min

-  Lochbild nach DIN 24 340, Form A 6

-  zur leckölfreien Sperrung von einem oder zwei Verbrau
cheranschlüssen, wahlweise

-  zum Einsatz in Höhenverkettungen

-  3 verschiedene Öffnungsdrücke, wahlweise

K 3856/5
Typ Z 2 S 6-.-6X/..

Funktionsbeschre ibung, Schn itt

Sperrventile des Typs Z 2 S 6 .. sind entsperrbare Rückschlag
ventile in Zwischenplatten-Bauweise.
Sie dienen zur leckölfreien Sperrung von einem oder zwei Ver
braucheranschlüssen, auch bei längeren Stillstandzeiten.
In Richtung A1 nach A2 oder B1 nach B2 ist freier Durchfluß 
gegeben, in Gegenrichtung ist der Durchfluß gesperrt.
Wird das Ventil in Richtung A1 nach A2 oder B1 nach B2 durch
strömt, so wird der Kolben (1) beaufschlagt. Dadurch wird der 
Kolben (1) nach rechts oder links verschoben und stößt den 
Kegel (2) von seinem Sitz. Jetzt kann Öl von B2 nach B1 oder 
von A2 nach A1 fließen.
Um ein sicheres Schließen der Kegel (2) zu ermöglichen, sind 
die Verbraucheranschlüsse des Wegeventils in Mittelstellung 
zum Tank zu entlasten (siehe Schaltungsbeispiel).

A 1 ®  B1 C D
1/  I /

1 Kolben
2 Kegel
3 Fläche A 1
4 Fläche A2

A 2  B2  Q

Typ Z 2 S 6-.-6X/..

B e s te l la n g a b e n

Z 2 S 6

leckölfreie Sperrung im Kanal A und B
leckölfreie Sperrung im Kanal A
leckölfreie Sperrung im Kanal B ______
Öffnungsdruck 1,5 bar 
Öffnungsdruck 3 bar 
Öffnungsdruck 7 bar

= 1 
= 2 
= 3

weitere Angaben im Klartext
ohne Bez. = NBR-Dichtungen, geeignet für 

Mineralöl (HL, HLP) nach DIN 51 524 
V = FPM-Dichtungen, geeignet für

Phosphorsäure-Ester (HFD-R)
6X = Serie 60 bis 69

(60 bis 69, unveränderte Einbau- und Anschlußmaße)

Symbol, ausführlich (Indizes: 1 = geräteseitig, 2 = plattenseitig) S cha ltu n g sb e isp ie l

z 2 s 6 A.—6X/..
P1 A1 B1 T1

€
P2 A2 B2 12

6 B .-6 X/.. 

P1 A1 B1 T1

6
P2 A2 B2 T2

Z 2 s  6 -.-6 X 1 ..
P1 A1 B1 T1

P2 A2 B2 T2 A2 B2

o  o

m
i *

A1 B1

M A N N E S M A N N  _
R E X R O T H

Te
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RD 27 505/6.84

MANNESMANN  
R E X R O T H

Zwillings-Drosselrückschlagventile 
Typ Z  2 F S  6

NG 6 bis 315 bar

RD
27 505/6.84

Ersetzt: 3.81

— Anschlußmaße nach DIN 24 340

— zur Haupt* oder Steuerstrombegrenzung 
von zwei Verbraucheranschlüssen

— zum Einsatz in Höhenverkettungen

— für Zulaufregelung oder Ablaufregelung

Funktion

Bestelldaten

Z 2 FS 6 30 /  V
 — .—

Serie 30
(30 bis 3 9 "^unveränderte Einbau- 
und Anschlußmaße)

= 30 weitere Angaben 
im K lartext

geeignet für
V =Mineralöl nach DIN 51 524 u.51 525(H-L,H-LP) 

Phosphorsäure-Ester (HFD-R)

Ventile des Typs Z 2 FS 6 .. sind Zwillings-Drossel
rückschlagventile in Zwischenplatten-Bauweise.
Sie dienen zur Haupt- oder Steuerstrombegrenzung von 
einem oder zwei Verbraucheranschlüssen.
Zwei, symmetrisch zueinander angeordnete Drossel
rückschlagventile begrenzen durch einstellbare Drossel
kolben Flüssigkeitsströme in der einen Richtung und ge
statten in der Gegenrichtung freien Rücklauf.
Die Flüssigkeit im Kanal A gelangt über die DrosselsteMe 
(1) zum Verbraucher. Gleichzeitig gelangt das unter dem 
Verbraucherdruck stehende Öl über die Bohrung (2) 
auf die Seite (3) des Kolbens (4). Dadurch wird der 
Kolben (4) zusätzlich zur Federkraft in Drosselstellung 
gehalten.
Das vom Verbraucher zurückfließende Öl verschiebt den 
Kolben (5) nach rechts und läßt das Öl ungehindert über 
den je tz t als Rückschlagventil wirkenden Ventileinsatz 
strömen.

Je nach Einbaulage kann der Drosseleffekt im Zulauf 
oder im Ablauf erfolgen.
Hauptstrombegrenzung
Zur Änderung der Geschwindigkeit eines Verbrauchers 
(Hauptstrombegrenzung) w ird das Zwillings-Drossel
rückschlagventil zwischen dem Wegeventil und der 
Anschlußplatte eingebaut.
Steuerstrombegrenzung
Bei vorgesteuerten Wegeventilen kann das Zwillings- 
Drosselrückschlagventil als Schaltzeiteinstellung (Steuer
strombegrenzung) eingesetzt werden. Es wird dann 
zwischen Vorsteuer- und Hauptventil eingebaut.

( H Y D B O N O R M A  )
M A N N E S M A N N
R E X R O T H
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GERÄTELISTE 157-18- 0001/015 Bl. 2 

(zugehöriger Hydraulikplan: 157— 18-0001/015 Bl. 1)

Pos. Benennung Bestellzeichen Lieferant Ident. - Nr.

18 4/3-Wegeventil NG6 4WE6 E5X/AG24 N9 K4 Rexroth 0909000

19 Zwillings-Drossel-
rückschlag-Ventil-
Zwischenplatte

Z 2 FS6-3X/V Rexroth 0908999

20 4/3-Wegeventil NG6 4WE6 J5X/AG24 N9 K4 Rexroth 0909151

2 1* Schwimmerschalter LS-800E-0-TM-N-S-1, 
L1 =160

Delaval-
Turbine

0913349

50 entsperrbares Rück- Z2 S6-1-6.X
schlagventil-Zwischen-
platte

Rexroth 0923545

51 Abdeckplatte NG6 
Lochbild DIN 24340 
Form A6

Verbindungsleitungen CT 40/DL 600 und DL 1000

0909319

27 Druckschlauch NW10 3 TE NW10 
BEL 12x600

Techno-
Chemie

0908215

28 Lecköl-Schlauch PVC-Schlauch 
glasklar 30x5

0102702

29 Druckschlauch NW8 1STTM NW8 
BEL 10x950

Techno-
Chemie

0911057

30 Druckschlauch NW8 

Verbindungsleitungen

3 TE NW8 Techno- 
BEL 10x1050 Chemie

CT 60/DL 1000 und DL 2000

0914127

27 Druckschlauch NW10 3 TE NW10 
BEL 12x600

Techno-
Chemie

0908215

28 Leckölschlauch PVC-Schlauch 
glasklar 30x5

Techno-
Chemie

0102702

29 Druckschlauch NW8 1 STTM NW8 
BEL 10x1200

Techno-
Chemie

0913851

30 Druckschlauch NW10 3 TE NW10 
BEL 12x600

Techno-
Chemie

0908215

EKM/Bruns Datum: 27.05.88 Seite 2/2

* auf Sonderwunsch
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ZEITPLAN ZUR WARTUNG CT

2j j h v m u t M a s c h in e n te i l zu p rü fe n

ANTRIEB

M o to r ,  H a u p ta n t r ie b

R iem ensche iben

P o ly -V -R iem en

D re h za h lg  e t r i e b e  
< 2 - s t u f i g )
SPINDELSTOCK

D re h s p in d e l

MASCHINENGESTELL

B e t t

Führungsbahnen

Führungsbahnabdeckung

KREUZSCHLITTEN

Führungen

A b s t r e i f e r

S p in d e l  m. M u t te r  f ü r  
L ä n g s -  und P la n a n t r ie b

Zahnriem  en
Zahnsche iben

REVOLVER

R e v o lv e r

S c h n e l lu ie c h s e l- l iJ e rk z e u g -  
spanne r \

EK 01.88

L a u f r u h e ,  G eräusch, Tem
p e r a t u r  (Handuärme)

S i t z ,  R u n d la u f ,  P r o f i l

Z u s ta n d ,  Spannung

L a u f r u h e ,  T em pe ra tu r

L a u f r u h e ,  P la n la u f ,  Tem
p e r a t u r ,  R a d ia l s p i e l  vo rn  
und h in t e n ,  A x i a l s p i e l ,  
Z us tand  d e r  F u t t e r a u f 
nahme

A u s r ic h te n

V e r s c h le iß ,  S p ie l ,  R e in i 
gen, Schm ieren

Z u s ta n d ,  R e in ig e n ,  
Schm ieren

V e r s c h le iß ,  S p ie l ,  R e in i 
gen, Schm ieren

V e r s c h le iß ,  R e in ig e n ,  
lüechsel
Z u s ta n d ,  S a u b e r k e i t ,  
S p ie l ,  Schm ierung

Z u s ta n d ,  Spannung

V e r s c h le iß  (K a n te n a u s -  
b ru c h )

Z u s ta n d ,  R e in ig e n ,  D i c h t 
h e i t

R e in ig e n ,  F e t te n

5 - 1



ZEITPLAN ZUR WARTUNG CT

2j j h v m u t M a s c h in e n te i l zu p r ü fe n

FRISCHÖLSCHMIERUNG

B e h ä l te r

Z u m e ß v e n t i le

Pumpe

D r u c k s c h a l t e r

SCHALTSCHRANK, HAUPTAN
TRIEB

F i l t e r m a t t e  S c h a l t -  
s c h r a n k tü r

F i l t e r m a t t e  L ü f t e r m a to r  
H a u p ta n t r ie b

HYDRAULIK

B e h ä l te r

B e h ä l t e r  und L e i tu n g e n  

Pumpe und U e n t i l e

KÜHLMITTELANLAGE

Pumpe

B e h ä l t e r  und L e i tu n g  

K ü h lm i t t e l  

Ab s p e r r  hä hne 

M a g n e t - V e n t i le

ZUBEHÖR 

Sp a n n f u t t e r

R e i t s t o c k

G r e n z ta s te r

Öl s t  and

Z u s ta n d ,  F u n k t io n  

Zus tand  

F u n k t io n

p r ü fe n ,  Wechsel 

p r ü f e n ,  Wechsel

□ I s t  an d

R e in ig e n ,  Ö lw echse l 

F u n k t io n ,  Leckage

F ö r d e r l e i s t u n g  

R e in ig e n ,  K ü h lm i t t e l  

Z us tand

Z u s ta n d ,  F u n k t io n  

Z u s ta n d ,  F u n k t io n

Z u s ta n d ,  F u n k t i o n , Spann- 
k r a f t ,  R e in ig e n ,  F e t te n

Z u s ta n d ,  F u n k t io n

Zu s t  and

Z j  = 2 -  j ä h r l i c h  
h = h a l b j ä h r l i c h  
m = m o n a t l i c h  

t  = t ä g l i c h

j  = j ä h r l i c h  
v = v i e r t e l j ä h r l i c h  

u = w ö c h e n t l i c h

EK 01.88 5 - 2



K n u m i H i i
K L U o D ?  ö s g t e ü

■ plus

SCHMIERANWEISUNG

Die Schmierstellen der Maschine sind auf dem Schmierplan verzeichnet 
und mit Zeit- sowie Mengenangaben versehen. Die angezogenen Schaugläser 
müssen bei Maschinenstillstand bis zur Hälfte mit Öl gefüllt sein.

Ist die Maschine mit Zusatzeinrichtungen ausgerüstet, sind diesbezügliche 
Angaben unter "Unterlagen zu Fremdteilen” zu finden.
Dies gilt auch für 2-stufige Drehzahlgetriebe.

CT 20

1 2 3 4 5 6 7

6 i i ä ä &

•1*

Ü $ L
© 50 8 8 50 2500 2500 8

DIN

&
ISO

CG 68 HLP 32 — CG 68

G68 HM 32 — G68

V(dm3) B 51 — —

8h 
2500 h

CT 40 / CT 60

1 2 3 u 5 5 7 8 9

L 6 y

iC
D

- © [>
!

& 6
© 8 8 50 25002500 8 50 50 2500
DIN
0ISO

CG68 HLP 32 — CG 68 HLP 32
G68 HM 32 — G68 HM 32

Vldm3]— 60 — 3 1.7

<J>- 2500 h
"Q)~~(8)--------- 50 h

8h

8h 
2500 h

Legiertes Maschinenölraffinat, korrosionsverhindernd, nicht schäumend, 
wasserabweisend, alterungsbeständig, druckfest.

EK 0 1 .  i 5 - 3
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S t ö r u n g s ta b e l l e

S tö rungen Ursachen B e s e i t ig u n g

Kein D ruckau fbau  i n  de r  
H a u p t le i t u n g

S c h m ie s t o f f b e h ä l t e r  
l e e r

S c h m ie r s t o f f b e h ä l t e r  
f ü l l e n

B ru c h -  bzw. L e c k s t e l l e n  
in  d e r  H a u p t le i t u n g

H a u p t le i t u n g  a b d ic h te n  
b z w .e rn e u e rn .  Vorhande
ne S c h la u c h le i tu n g e n  au f 
D i c h t h e i t  ü b e rp rü fe n ,  
b e i  U n d i c h t h e i t  e rne u e rn

D ru cka u fb a u  e r f o l g t  
n i c h t  i n n e r h a lb  de r

L e c k s t e l l e  i n  de r  Haupt
l e i t u n g

H a u p t le i t u n g  a b d ic h te n

v o rg e w ä h l te n  Z y k lu s 
z e i t Große L u f t e in s c h lü s s e  i n  

de r  H a u p t le i t u n g
H a u p t le i t u n g  e n t l ü f t e n

D o s ie re le m e n te  geben 
k e in e n  S c h m ie r s to f f  ab, 
obwohl D ruckau fbau  in  
d e r  H a u p t le i t u n g  e r f o l g t

S c h m ie rs te l le n g e g e n d ru c k  
an den D o s ie re le m e n te n  
zu groß

S c h m ie rS te l le n g e g e n d ru c k  
ü b e rp rü fe n

Im p u ls  vom D r u c k s c h a l t e r  
kommt n i c h t  an, obwohl 
D ruckau fbau  i n  de r  
H a u p t le i t u n g  e r f o l g t

K a b e lb ru c h  zw ischen 
D r u c k s c h a l t e r  und S te u 
e r g e r ä t  bzw. S te u e ra n la g e

Kabel in s ta n d s e tz e n  bzw. 
e rn e u e rn

D r u c k s c h a l t e r  d e fe k t D r u c k s c h a l t e r  a u s ta u -  
schen

D r u c k s c h a l t e r  zu hoch 
e i n g e s t e l l t

D r u c k s c h a l t e r  au f 15 b a r  
u i n s t e l l e n

D r u c k s c h a l t e r  s c h a l t e t  
A gg rega t b e i  zu n i e d r i 
gem Druck i n  de r  Haupt
l e i t u n g  ab, D o s ie r e le 
mente d o s ie re n  n i c h t

D r u c k s c h a l t e r  zu n i e d r i g  
e i n g e s t e l l t

D r u c k s c h a l t e r  au f 15 b a r  
e i n s t e l l e n

EK 01.88 D 5 - 4
J
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SCHMIERSTOFFTABELLE

X

Als Anhalt für die Auswahl der Schmierstoffe sind hier einige Markenfabri
kate aufgeführt. Die Reihenfolge der Fabrikate stellt keine Rangordnung 
nach Eignung und Qualität dar.

Werden die Schmierstoffe von hier nicht aufgeführten Firmen bezogen, müssen 
die Ölsorten die gleichen chemischen und physikalischen Eigenschaften 
besitzen.

Gleitbahnöl 
CT 20 / 40 / 60

Hydrauliköl 
CT 20 / 40 / 60

ISO G68 
DIN CG68

Getriebeöl: CT 40 
ISO HM32 
DIN HLP32

Getriebeöl: CT 60 
ISO VG68 
DIN HLP68

Deganit B 68 
Deganit BW 68

Vitam GF 32 
Vitam DE 32

Vitam
Vitam

DE 68 
GF 68

(3? Maccurat 68 D 
Energol HP-C 68

Energol HLP-D 32 
Energol HLP 32

Energol HLP-D68 
Energol HLP 68

{castrol MAGNA BDX 68 HYSPIN AWS 32 
VARIO HDX

HYSPIN
VARIO

AWS 68 
HDX

(0 ) 1
FEBIS K 68 NUT0 H 32 NUT0 H 68

RENEP 68K REN0LIN MR 10 
REN0LIN B 10

RENOLIN MR 20 
RENOLIN B 20

Mobil Bettbahnoel 68 
Vactra oil No. 2

Mobil DTE 24 Mobil DTE 26

S h e ll

Tonna Öl TX 68 Tellus Öl 32 
Hydrol DO 32

Tellus Öl 68 
Hydrol DO 68

GjXACCj]
Way Lubricant 68 Rando HD-A32 

Alcor DD 32
Rando
Alcor

HD-C68 
DD 68

Für Maschinenschäden, welche durch Verwendung ungeeigneter Schmierstoffe 
oder Nichtbeachtung der Schmieranweisung entstehen, kann keine Gewährlei
stung übernommen werden.

EK 01.88
V

D 5 - 5
J
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A LLW EILER  AG O f
Werk Radolfzell
Postfach 1140 
Allweiler-Straße 1 
D-7760 Radolfzell
W-Germany 
Telefon (07732) 860 
Telex 793437 
Telegramm
pumpenfabrik radolfzell 
Fax (07732) 864 36



ALLWEILER DKMKglUaBfl Giiederbandförderer

Betriebsanleitung 
Gliederbandförderer

Inventur- bzw. Maschinen-Nr. 
Auftrags-Nr.:
Zeichnungs-Nr.:

1. A llgem e ines

Die Betriebsanleitung soll Ihnen bei der Inbetriebnahm e und 
Wartung des ALLWEILER G liederbandförderers helfen.

Die G liederbandförderer werden passend fü r den jeweiligen 
Einsatz konzipiert und sind geeignet für den Transport von 
langen und lockigen Metall-Spänen odere iner M ischung aus 
beiden Sorten.

2. F unktionsw e ise
Die Späne und das K ühlm itte l werden in den dafür vorgese
henen Eingabebereich auf das G liederband des Förderers 
aufgebracht. Das G liederband fördert entweder auf geraden 
oder über Auf- und Abwärtsbogen d ie  anfallenden Späne in 
den bauseitigen Sammelbehälter. Das G liederband hat je 
nach Einsatzfall e ine Teilung von 63 mm oder 38,1 mm (für 
kleine Bauhöhen), ist ungelocht und hat aufgeschweißte 
Mitnehmerleisten.

3. A u fs te llung  und Inbe triebnahm e
Vor Auslieferung haben w ir den Förderer einer genauen 
Prüfung unterzogen und ordnungsgem äß verpackt. Dennoch 
bitten w ir Sie, den Förderer auf Transportschäden zu unter
suchen und evtl. Beanstandungen sofort dem Transport
unternehmen zu melden.

Zum sicheren Transport s ind Kranösen oder R ingschrauben 
am Förderer vorgesehen. Bei B eförderung m itte ls Hubstapler 
ist auf einen kippsicheren Transport zu achten.

Der Aufstellungsort muß eben, schw ingungsarm  und von 
ausre ichender Tragfähigkeit sein, um eine Verwindung des 
Förderers auszuschließen.

Einige Typen sind mit S tellschrauben ausgerüstet zum Aus
g leich d e r Unebenheiten.

Die elektrische Installation ist fachm ännisch durchzuführen. 
Bitte prüfen Sie, ob d iezugeführteBetriebsspannung undd ie  
Frequenz mit den Angaben am Typenschild übereinstimmen. 

Die Nennströme und d ie  S chaltungsart sind auf dem Motor
le istungsschild  angegeben.

Die Kühlluft muß ungehinderten Z u tritt zum M otor haben. 

Um ein Z e rs tö re n  des  G e trie b e s  zu verm e iden, is t bau
se its  d e r M o to r m it e inem  M o to rschu tz  abzus ichern . E in
ge s te llt a u f 0,6 A  be i 380 V; 50 Hz.

Der M otor der Kühlm itte lpum pen (falls vorhanden) ist bau
seits mit einem M otorschutz abzusichern.

Außerdem sollte d e r Getriebem otor mit e inem Nachlauf ver
sehen werden, auf 0 -3 0  M inuten einstellbar.

Wird der Eingabebereich des Förderers n icht ganz durch  den 
M aschinenständer abgedeckt, is t bauseits e ine stabile Ab
deckung anzubringen, um eine Unfallgefahrauszuschließen.

Nach dem E inschalten, D rehrichtung prüfen. Oberes Trum 
des G liederbandes muß sich in R ichtung Austragsseite be
wegen.

Sind Kühlm itte lpum pen eingebaut, muß die D rehrichtung 
des Motors d e r Pumpen -  auf d ie  Lüfterhaube gesehen -  
rechts, d.h. im Uhrzeigersinn erfolgen (siehe R ichtungspfeil). 
Vorsicht: Pumpen n ich t längere Zeit trocken laufen lassen! 
Bei Naßbearbeitung b is  ca. 50 mm unter Rand des niedrig
sten Behälterbauteiles (das ist: der seitliche Überlaufkasten 
oder der Kühlm itte lbehälter) mit frischem Kühlm ittel auf
füllen!

4. W artung
4.1 G liederbandspannung

Die richtige Spannung ist in den ersten 4 W ochen w öchent
lich zu kontrollieren. S päter können die Kontrollen je  nach 
Beanspruchung auf bis zu 3 Monate ausgedehnt werden. 
Das G liederband ist rich tig  eingestellt, wenn sich  das lose 
Trum am Austragshals ca. 2 0 -3 0  mm hochdrücken läßt!

Die Nachstellung erfolgt mit zwei Sechskantschrauben 
(Pos. 42) am Antriebskopf. Zuvor sind pro Seite zwei S echs
kantschrauben (Pos. 43) am Spannrahmen le ich t zu lösen.

Das Festziehen d er Konterm utter und der Sechskantschrau
ben darf nach erfolgter Nachspannung n icht vergessen wer
den.

4.2 Getriebem otor

Beachten Sie bitte d ie  beiliegende Betriebsanleitung des 
Herstellers.

Die Lüfterhaube, der Flügel und das M otorgehäuse sind m in
destens einmal jährlich  zu reinigen.

4.3 Kühlm ittel Wechsel (bei Naßbearbeitung)

Nach Bedarf! Beide Behälter vollständig entleeren und gut 
reinigen. Stecksiebe, sofern vorhanden, gründich reinigen.

4.4 Ca. alle 2000 Betriebsstunden G liederband, Transportkette, 
Kettenräder und deren Lagerung auf Verschleiß überprüfen. 
Hierzu ist das G liederband aus der Förderrinne herauszuzie
hen (siehe Punkt 6.1). Vor dem W iedereinbau des Bandes För
derrinne innen gründlich reinigen.

5. S tö rungen
5.1 S törung: Antriebskettenräder »knacken«

Ursache: Bandspannung zu s tark oder Antriebs-Kettenräder 
verschlissen.

Abhilfe: M itte ls Sechskantschraube Spannung lockern 
(siehe Punkt 4.1).

5.2 S törung: Scheinbares Blockieren.
Ursache: Bandspannung zu schwach.
Abhilfe: M itte ls Sechskantschrauben Spannung erhöhen 

(siehe Punkt 4.1).



ALLWEILER D K M I© « Gliederbandförderer

5.3 S törung: Förderer b lockiert bzw. M otorschutz spricht an. 
Ursache: Frem dkörper im Förderer.
Abhilfe: Späne im Aufgabebereich manuell entfernen. M it

te ls W endeschütz des Getriebem otors kann das 
Gliederband rückwärts laufen und evtl. Fremdkör
per im unteren Trum werden ausgetragen. Verbo
gene Teile richten.

6. Instandsetzung

(siehe S chn ittb ild  auf Seite 3).

6.1 G liederbandaus- und einbau.

Abdeckhaube und S chieber (Pos. 10) entfernen! Ketten
schloß oder fa lls n icht m öglich einen Bolzen des Bandes 
(Pos. 6) in S icht des Spannschlitzes bringen. Antrieb e lek
trisch  abklemmen. Evtl. noch erforderliche Bandbewegun
gen durch  Drehen des Lüfterflügels am Antriebsm otor be
werkstelligen. Band entspannen (siehe Punkt 4.1)!

Zur Ö ffnung des B andes müssen 2 Bolzen e ines Kettenglie
des mit Außenlaschen entfernt werden. Beidseitig Splint 
(Pos. 602) des Bolzens entfernen. Bolzen (Pos. 601) auf der 
dem Antrieb gegenüberliegenden Seite herausziehen. Z ie
hen des zweiten Bolzens in der gleichen Vorgehensweise. 
Kettenschloß öffnen bzw. Kettenaußenlaschen abziehen. 
Sechskantschrauben (Pos. 43) lösen, G liederband öffnen

und kom plette Antriebsstation nach vorne herausheben. Nun 
kann das Band am unteren Trum aus dem Fördergehäuse ge
zogen werden.

Der Einbau des Bandes erfolgt in um gekehrter Reihenfolge!

Das untere Trum w ird in den Förderer geschoben, um d ie  Um- 
lenkwelle gezogen und zum Austragsbereich geführt. Der 
Antrieb wird in den Spannschlitz eingeschoben und mit den 
Sechskantschrauben (Pos. 43) gesichert. Das Band ist nun 
so auf d ie  Antriebsräder aufzulegen, daß d ie  Bolzen 
(Pos. 601) im Spannschlitzbere ich durch  die Bohrungen der 
Transportkette und der Scharnierplatten geschoben werden 
können. Bolzen beidseitig  versplinten (Pos. 602), Band span
nen (siehe Punkt 4), kontern der Sechskantschrauben 
(Pos. 42) und anziehen der zwei Sechskantschrauben 
(Pos. 43) am Spannrahmen.

6.2 Auswechseln d er Lagerung oder der Kettenräder an der Um- 
lenkwelle (siehe S chn ittb ild  auf Seite 3).

Band ausbauen (siehe Punkt 6.1), nach Lösen der be iden Ge
w indestifte (Pos. 39) am Lagerbock derU m lenkw elle  kann die 
Welle (Pos. 21) nach hinten herausgeschoben werden, Ket
tenräder (Pos. 22) abziehen und defekte Buchse (Pos. 23) 
oder Kettenräderauswechseln. M ontagein um gekehrterRei- 
henfolge, S tützscheiben (Pos. 31) links und rechts vom Ket
tenrad n ich t vergessen.

(

C )
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S c h n ittb ild  zu r U m lenkung und  A n trieb  

Um lenkung

Benennung Teil-Nr.

G etriebem otor 1
G liederband 6
Hohlbolzenkette 7
S chieber 10
Spannrahmen 14
Abdeckblech 15
Antriebswelle 16
Antriebskettenrad 17
Umlenkwelle 21
Umlenkkettenrad 22
Lagerbüchse 23
Stehlager 26
Paßfeder 27
S tützscheibe 31
G ewindestift 36
Linsenschraube 38
Gewindestift 39
Sechskantschraube 42
Sechskantschraube 43
Sechskantschraube 44
Sechskantm utter 49
Scheibe 54
Scheibe 56
Gewindebolzen 58
Scheibe 59
Sicherungsring 60
Paßfeder 75
Bolzen 601
Splin t 602

3



ALLWEILER O K ffia M M  Motoren

Betriebsanleitung A208 für
Drehstrommotoren, Einphasen-Wechselstrommotoren, 
Stirnrad- und Schnecken-Oetriebemotoren

Wareneingang
Die Sendung ist sofort nach dem Eintreffen auf Transportschäden 
zu untersuchen. Falls erforderlich, muß im Beisein des Beförderers 
eine Schadensanzeige angefertigt werden, da sonst eine kosten
lose Schadensbehebung nicht möglich ist.

Lagerung
Muß das Gerät gelagert werden, so sollte der Lagerplatz frei von 
Schwingungen (Erschütterungen) sein, da sonst die Wälzlager 
beschädigt werden können. Es ist auch darauf zu achten, daß das 
Gerät in trockenen Räumen, in denen keine starken Temperatur- 
Schwankungen auftreten, gelagert wird. Größere Motoren haben 
eine Lagerverriegelung als Transportsicherung, die vor der Inbe
triebnahme zu lösen ist.

Aufstellung
Motor (bzw. Getriebemotor) ist entsprechend gestempelter 
Schutzart nach DIN 40050 und vorgesehener Bauform nach DIN 
42950 einzusetzen. Für ungehinderten Kühlluftzutritt muß gesorgt 
sein. Um unzulässige Erwärmung der Motoren zu vermeiden, darf 
die Raumtemperatur, wenn vom Hersteller nicht anders angege
ben, + 40°C nicht überschreiten. Entsprechende Angaben auf dem 
Datenschild sind zu beachten.
Sind Motoren mit Kondenswasserlöchern versehen, muß der An
bau so erfolgen, daß diese an der tiefsten Stelle liegen.

Anschluß
Vor Anschluß der Motoren ist die vorhandene Betriebsspannung 
mit der Spannungsangabe auf dem Leistungsschild des Motors zu 
vergleichen und auf die Schaltung der Motoren zu achten. Siehe 
Abbildung 1 • Drehrichtungsänderung durch Vertauschen von 2 
Zuleitungen.

Bei Alpha-numerischer Kennzeichnung durch Aufkleber an den Anschlußleitungen spielt die Farbe der Leitungen keine Rolle; ist keine besondere Kennzeichnung der Leitung vorhanden, so gelten die in Klammern genannten Farben der Leitungen.

Die Spannungsangabe 220/380 Volt auf dem Leistungsschild be
deutet, daß der Motor bei 220 Volt in Dreieckschaltung und bei 380 
Volt in Sternschaltung betrieben werden muß. Hierbei kann der Mo
tor bei 220 Volt sowohl direkt wie auch durch Sterndreieckschalter 
eingeschaltet werden, bei 380 Volt jedoch nur unmittelbar. Die 
Spannungsangabe 380 Volt Dreieck bedeutet dagegen, daß der 
Motor nurbei 380 Volt verwendet und dabei unmittelbar oderdurch 
Sterndreieckschalter eingeschaltet werden kann.
Motoren, bei denen Sterndreieck-Anlauf nicht in Frage kommt, wer
den z.T. mit Klemmleiste ausgeführt, und zwar für Schaltung z.B. 
380 VY. Eine Umschaltung auf 220 VA erfolgt durch Auflösen des 
Sternpunktes. Siehe Abbildung 2 • Drehrichtungsänderung durch 
Vertauschen von 2 Zuleitungsadern.
Bei Einphasen-Wechselstrom-Motoren mit Betriebskondensator 
und Klemmleiste: siehe Abbildung 3 • Drehrichtungsänderung 
durch Anschluß gemäß Schaltbild.
Polumschaltbare Motoren und Motoren mit Sonderwicklung sowie 
Motoren mit ein- oder angebauten Bremsen haben im Klemmen
kasten ein spezielles Anschluß-Schaltbild.
Für den Anschluß von Motoren mit eingebautem thermischen 
Wicklungsschutz sind im Anschlußkasten zwei zusätzliche Klem
men vorgesehen.
Der Schutzleiter (PE) muß mit der Schutzleiterklemme im Klemm- 
kasten entsprechend den Vorschriften VDE 0100 verbunden wer
den. Motoren mit aufgebautem Schalter sind immer fertig verdrah
tet, so daß nur die äußeren Zuleitungen und der Schutzleiter ange
schlossen werden müssen.

Inbetriebsetzung
Kurzschlußläufermotoren werden entwederunmittelbaroderdurch 
Sterndreieckschalter in Betrieb genommen. Bevor die Motoren 
endgültig eingesetzt werden, sind sie probeweise ohne Belastung 
einzuschalten.

Erwärmung
Die Isolation der Motoren entspricht der Klasse B oder F oder H 
nach VDE 0530 Teil 1 /1 1.72. Dementsprechend darf die zulässige 
Temperaturzunahme der Ständerwicklung 80K bzw. 100K bzw. 
125 K betragen.

Schmierung der Wälzlager
Die Wälzlager der Motoren sind betriebsfertig gefettet. Zur Nach
schmierung deroffenen Motor-Lagerwerden je nach Einsatzbedin
gungen folgende Fettsorten oder gleichwertige Fette anderer Fabri
kate empfohlen. Schwer oder nicht wasserlösliche Fette müssen 
Korrosionsschutz-Wirkstoffe enthalten. Sollen andere Schmiermit
tel verwendet werden, muß erst geprüft werden, ob sich beide 
Schmierstoffe vertragen (Rückfrage beim Schmierstoff-Hersteller). 
Im Zweifelsfall muß vorher der vor verwendete Schmierstoff restlos 
entfernt werden.
Die Schmierung der Getriebe-Lager erfolgt durch das Ölbad.

Drehstrom-Motor
A* Schaltung
Ix m h SmmwiiI

Y-Schäftung

fff- f "1 1"f"J
u U  11

B*i YA Schalt«-Anschluss Schaltbfuck«« eottef- 
n*n und «II« Ktonman mtt YA Schaft* «vrtoindan.
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ALLWEILER 0KM1© M Motoren

Verwendungs
zweck

Umgebungs
temperatur
°C

Schmierstoffbezeichnung

Aral BP Calypsol Esso Fuchs Mobil Shell

Wälzlager
für

-3 0 . . .+ 8 0
Aralub 
HL 3

Ener- 
grease 
LS 3

H 443 Beacon 3 RENOLIT
FWA160

Alvania 
R 3

Motoren
- 3 0 . . . +  140

G 205 Silicon
Fett
511 mittel

Ölfüllungen
Bei der Ölfüllung werden hochlegierte, alterungsbeständige und 
nicht schäumende Sonderraffinate mit höchsten Druckaufnahme
vermögen (FZG-Test DIN 51354 =  Kraftstufe größer 12) eingesetzt.

Die Öle dürfen untereinander nicht vermischt werden. Stehen die 
nachfolgend aufgeführten öle nicht zur Verfügung, so können auch 
andere gleichwertige Öle eingesetzt werden:

Verwen
dungs
zweck

Um-
gebungs-
tempe-
ratur°C

Schmierstoffbezeichnung

Kennzeichnung 
nach DIN 51502 
November 1979 Aral BP Calypsol Esso Fuchs Mobil Shell

Stirnrad
getriebe

0... + 40 Schmieröl CLP 
ISO VG 220

DEGOL 
BG 220

ENERGOL 
GR-XP 220

HSR 220 
(ISO)

SPARTAN 
EP 220

RENEP COM
POUND 106

MOBIL- 
GEAR 630

OMALA
220

-1 5 ... + 25 Schmieröl CLP 
ISO VG 100

DEGOL 
BG 100

ENERGOL 
GR-XP 100

HSR 100 
(ISO)

SPARTAN 
EP 100

RENEP COM
POUND 103

MOBIL- 
GEAR 627

OMALA
100

-30 ... + 80 Schmieröl PGLP 
ISO VG 220

DEGOL 
GS 200

ENERGOL 
SG-XP 220

TI VE LA 
WB

Schnek-
ken-
getriebe

-4 0 ... + 80 a) Klüber Syntheso D 460 EP
b) BP Energol GRS 450 EP
c) Mobil Glygoyle 80
d) Shell Tivela 82

Das GETRIEBE ist mit Öl gefüllt

Wartung der Motoren
Bei Motoren der Schutzart IP 44 sollte die Gehäuseoberfläche 
sowie das Abdeckgitter an der Lüfterhaube stets sauber gehalten 
werden, damit die Motorkühlung durch Staub und Schmutzablage
rung nicht gefährdet wird.
Auch bei der Reinigung der Motoren ist deren Schutzart zu berück
sichtigen! (Gefahr des Eindringens von Reinigungsflüssigkeit in 
Lager und Wicklung.)
Feucht gewordene Motoren sind vor ihrer Inbetriebnahme zu trock
nen und von einem Fachmann auf ihren Isolationswert zu prüfen. 
Die Lager der Motoren bis Baugröße 225 haben in der Normalaus
führung Dauerschmierung. Die Gebrauchsdauer der Fettfüllung er
reicht erfahrungsgemäß unter normalen Betriebsverhältnissen die 
Lebenserwartung der Lager. Da Wälzlagerfette im Laufe der Zeit 
eine gewisse Alterung erfahren, sollte auch bei geringen Laufzeiten 
spätestens nach 5 Jahren ein Fettwechsel durchgeführt werden. 
Bei ungünstigen Betriebsverhältnissen, wie z. B. erhöhte Raumtem
peratur, stark wechselnde Last, Vibration und Erschütterungen 
(auch bei Stillstand) empfiehlt es sich, die Lager in kürzeren Zeiträu
men zu überprüfen. Auffallende Lagergeräusche und erhöhte Tem
peratur an den Lagerstellen lassen auf Lagerschäden schließen. In 
diesen Fällen wird ein baldiger Austausch der betroffenen Lager 
empfohlen.

Wartung der Dichtungen
Beim Wechsel von Radial-Dichtringen sind die Dichtlippen einzu
fetten. Im Raum zwischen Lager und Dichtring ist im Bereich der 
Dichtlippe ein genügend großes Fettpolster vorzusehen. Der Ein

bau muß winkelrecht zur Welle ohne Beschädigung der Dichtlippe 
erfolgen. Dasselbe gilt sinngemäß auch für trocken laufende Axial
dichtungen.
Spaltdichtungen in Lagerschilden und Lagerdeckeln sowie evtl. 
vorhandene Fettrillen in Spaltdichtungen sind vor der Montage mit 
Wälzlagerfett zu versehen.

Wartung der Schneckengetriebe
Dichtringe, Wälzlager und Öl haben begrenzte Lebensdauer. Wir 
empfehlen folgende Wartung: Bei durchschnittlichen Belastungs
und Temperaturverhältnissen sollte der Schmierstoff nach etwa 
7500-10000 Betriebsstunden gewechselt werden. Da er jedoch 
auch bei Stillstand des Getriebes altert und evtl. verfestigt, sollte ein 
Schmierstoff-Wechsel unabhängig von dertatsächlichen Betriebs
zeit spätestens nach 5 Jahren durchgeführt werden.

Mängelhaftung
Werden während der Garantiezeit von fremder Hand an den Moto
ren Eingriffe oder Reparaturarbeiten ohne unsere vorherige Geneh
migung vorgenommen, so erlischt unsere Mängelhaftung.
Bei allen Rückfragen oder Ersatzteilbestellungen ist die Maschi
nennummeranzugeben! Enthält das Leistungsschild eine Serien- 
Nr. (die nur über die elektrische Auslegung eine Aussage macht), 
so sind die im Motorkörper eingeschlagenen Daten mit anzuge
ben.
Alle in dieser Betriebsanleitung aufgeführten Daten sind unver
bindlich!

ALLWEILER AG
Werk Radolfzell
P o s tfa c h  1140 
A llw e ile r-S tra ß e  1 
D -7760  R a do lfze llW-Germany Telefon (07732) 860 Telex 793437 Telegramm
pumpenfabrik radolfzell 
Fax (07732) 86436
VM 2062/1.86



ZHV-S
ZHV-SH

UV smui spannzeuge

Umlaufender Hydraulik- 
Vollspannzylinder

(





SMW- Umlaufende Hydraulik-Vollspannzylinder Typ ZHV-S
mit Sicherheitsventil und Wegekontrolle
SM W -U m lau fende  H ydrau lik -V o llspannzy linde r Typ Z H V -S  kön 
nen horizon ta l und vertika l e ingesetz t w erden. D ie Zy linde r sind 
w artungsfre i. D er doppe lt g e lage rte  D rehve rte ile r und d e r aus 
e in e r A lum in ium leg ie rung  ge fe rtig te  Z y lin d e rkö rp e r lassen den 
E insatz im  H öchstd rehzah lbe re ich  zu.

Lieferumfang: Typ ZHV-S 125 - AL
H ydrau lik -V o llspannzy linde r 125 mm  K o lben
du rch m e sse r e insch ließ lich  Ö lzu führung, ohne 
S cha ltnocken  und Endschalter.

Z y linde rflansch  Typ ZF, Zw ischen flansch  Typ Z W F  so w ie  Zugrohre  
fü rTe ilhoh lspannun g  bzw. Zugstangen  können a ls  S o nde rzubehö r 
ge lie fe rt w erden.

(

(

Konstruktionsänderu nqen Vorbehalten.



SMW-Umlaufende Hydraulik-Vollspannzylinder Typ ZHV-SH
mit Sicherheitsventil und Wegekontrolle
S M W -U m lau fende  H ydrau lik -V o llspannzy linde rT yp  ZH V -S H  kön 
nen horizon ta l und ve rtika l e ingese tz t und w ah lw e ise  von  vo rne  
ode r h in ten  m o n tie rt w erden. D ie Zy linde r s ind w artungsfre i. D er 
doppe lt g e lage rte  D rehve rte ile r und d e r dynam isch  gew uch te te  
Zy linde rkö rpe r lassen  d en E insa tz  im  H öchstd rehzah lbe re ich  zu.

Lieferumfang: Typ ZHV-SH 150-40
H ydraulik-Vollspannzylinder 150 mm  Kolbendurch
m esser, 40  m m  Kolbenhub e insch ließ lich  Ö lzu 
führung, ohne  Scha ltnocken und Endschalter. 

Zy linde rflansch  Typ ZF, Z w ischen flansch  Typ Z W F  so w ie  Zugrohre  
fü rTe ilhoh lspannun g  bzw. Z ugs ta n g e n  können a ls S onde rzubehö r 
ge lie fe rt w erden.

P2 Ausf. B

Typ ZHV-SH 100-32 125-40 150-40 170-45

Drehzahl max. min-1 8000 6000 6000 5000
Kolbenhub mm 32 40 40 45
axiale Betätigungskraft bei 30 bar daN 2000 3350 5000 6000
Füllmenge / Doppelhub L 0,425 0,9 1,3 2,27
Massenträgheitsmoment J kpm2 0,01 0,034 0,1060 0,1818
Gewicht kg 12,5 19.5 25,5 38,5
Betriebsdruck max. bar 60
Betriebsdruck min. 4 bar 8

A 0 100 125 150 170
B 0 152 165 190 215
c, 0 - 145 145
C2 0 132 145 170 190

D - 100 105 95 95
25 36 36 45

F, M 16 M 24 M24 M 30x2
f2 25 35 40 45

■Ji - - M 16 M 16
J2 M 10 M 10 M 10 M 10
Anzahl der Bohrungen n |/n 2 - /6 -16 4/4 4/6
K1 - - 22 28
Kz 16 16 16 16
N 114 127 127 156
P, max. 38 47 47 62
P2 min. 6 7 7 17

Pi rnax. Ausführung B - 98 98
P2 min. (verlängerte Kolbenstange) - - 58 53
F, - - M 24 M27
f2 - - 40 45

Konstruktionsänderungen Vorbehalten.
3



1. Ausstattung und Betriebsbedingungen
1.1 S M W -U m laufende H ydrau lik-Vollspannzylinde r Typen ZHV-S, 
ZH V -S H  und ZH V L-S H  s ind  nach den s iche rhe its techn ischen  A n
fo rderungen d e r B eru fsgenossenscha ft ausgerüste t. Be ide  Zy lin 
de rkam m ern  s ind  übe r e in  doppe lt w irkendes R ücksch lagventil 
abgesiche rt, so daß e in  p lö tz liche r D ruckabfa ll bei S ch lauchb ruch  
o de r A usfa ll der H ydrau lik -E inhe it verm ieden w ird. D as G ehäuse 
d e r Ö lzu füh rung  ist fü r d ie  A u fnahm e von S cha ltnocken  fü r e ine 
A b frage  über m echan ische  o der berüh rungs lose  E ndscha lte r aus
gerüste t. (s. S pannw egübe rw a chung  Punkt 4 au f S e ite  5).
1.2 D ie m axim a l angegebene  D rehzahl ist fü r den D auerbe trieb  
d es  Z y linde rs zu läss ig  (100 %  ED).
1.3 D er m axim a l zu läss ige  B etriebsdruck be träg t be i A lu m in iu m 
ausfüh rung  40  bar und bei S tah lausfüh rung  60  bar.
Bei hohen Drehzahlen so llte  d e r Hydraulikdruck 10 bar n icht 
u nte rsch re iten .
1.4 D ruckerhöhung am  D ruckrege lven til des  H yd rau likagg rega 
te s  is t un te r a llen  B ed ingungen  m öglich. Bei e rfo rd e rlich e r D ruck
reduz ie rung um  m ehr a ls  5  bar m uß d ie  R eduz ie rung  stu fenw e ise  
vo rgenom m en w erden, d .h ., nach jew e ils  5  -  7 b a r D ruckreduzie 
rung is t e in  Spann- und  E ntspannhub  e inzu legen . D ie K o lbenhub
bew egung m uß auch bei m in im a lem  D ruck d u rchge füh rt w erden 
können.
1.5 H ydrau likö l IS O -H M  32 bzw. DIN H LP 32  ve rw enden.
1.6 D ie m it W älz lagern  ausges ta tte te  D rehzu füh rung  ist w ar
tungsfre i.
w+tt- Bei B etä tigung ohne  k ra ftbe tä tig te  Spannzeuge, w ie  

Handspannfutter, S tirnm itnehm er usw ., muß gewähr
le is te t se in, daß d e r S pannzylinder s te tig  u n te r Druck gehal
ten w ird . W enn kein Druck vorhanden ist, fä llt d ie Selbst
schm ierung  aus und die D rehzuführung  b lock iert.
Nach A bscha lten  d e r S pannenerg ie  über längere  Z e it kann sich 
d as  W erks tück  a us d em  Futter lösen.
1.7 F rem dkörper und S chm utzpartike l im  H ydrau liksys tem  verur
sachen S törungen an  d e r D rehzu führung. Es w ird  d esha lb  em p
foh len , in d ie  D ruck le itungen  je  e inen D ruck filte r Typ R T 38-20  m it 
25 M ikron  e inzuse tzen .

2. Anbauanleitung
2.1 W ir e m p feh len  fe ingew uch te te  und zen trisch  ge fü h rte  V erb in 
dungs te ile  bei A rbe itssp inde ln  von schne llau fenden  D rehm asch i
nen. G rößere  Lau fabw e ichung  und U nw uch t d e r gesam ten 
S panne in rich tung  ist nur zu läss ig , w enn n ied rige  D rehzah len  vor

gegeben  s in d  o de r e ine  g eringe  A rbe itsgü te  d e r M asch ine  in Kauf 
genom m en wird.
2.2  D as P assungssp ie l m uß zw ischen d e n  e inze lnen  Teilen (M a 
sch inensp inde l -  Z y linde rflansch  -  Z w ischen flansch  -  Zy linde r) so 
gering  w ie  m ög lich  geha lten  w erden. W ir e m p feh len  ISO  Über
gangs itz  ode r le ich ten  Preßsitz. D ie B efestigungssch raub en  m üs
sen m indestens d e r W erksto ffqua litä t 10.9 en tsprechen.

3. Montage
3.1 M asch inensp inde l auf P lan- und R und lau fgenau igke it prüfen. 
M axim a l zu läss ige r P lan- und R und lau ffeh le r 0 ,005 mm.
3.2  Z y linde rflansch  a u f d e r M asch inensp inde l au fse tzen  und bis 
zur P lanan lage  fes tschrauben.
3.3  Z y linde rflansch  a u f P lan- und R und lau fgenau igke it prüfen. 
M axim al zu lä ss ig e r P lan lau ffeh le r 0 ,005  m m , R und lau ffeh le r 0,01 
mm.
3.4 A nm erkung: Teilw eise w erden von d en  M asch inenhe rs te lle rn  
bere its  serienm äß ig  m it Zy linde rflansch  ausg e rü s te te  M aschinen 
ge lie fe rt. Z u r A n g le ichung  d e r evtl. un te rsch ied lichen  B e fes ti
gungs lochkre ise  is t e in  Zw ischen flansch  e rfo rde rlich . H ie r s ind 
m axim al d iese lben  R und- und P lan lau ffeh le r zu läss ig  w ie  un te r
3.3  beschrieben.
3.5  H ydrau lik -V o llspannzy linde r m itte ls  S tehbo lzen , S che iben  und 
M utte rn  bzw. S ch rauben  übe r Eck m ontie ren  und b is  zu r P lanan
lage fes tschrauben.
3.6  Hinweis: D er Zy lin d e r bzw. d ie  Sp inde l d e r M asch ine  d a rf zur 
R und lau fkon tro lle  o h n e  vorhandenen  H yd rau likd ruck  n u r von 
Hand ged reh t w erden!
3.7 R undlaufkontro lle: A m  K ontro llrand  „A “ des Z y lin d e rs  m axi
m al zu läss ige r R und lau ffeh le r 0,02 mm.
3.8 V e rdrehs icherungsbü ge l m ontie ren . A u f den Z y lin d e r da rf d a 
durch ke ine  axia le  o d e r rad ia le  K raft w irken . Das D rehve rte ile rge 
häuse m uß zw ang los, m it dem  L eckö lansch luß  se nkrech t nach  u n 
ten, im V e rdrehs icherungsbü ge l ge füh rt w erden.
3 .9  D ie H yd rau lik le itungen  und S ch läuche  dü rfe n  n ich t durch 
S päne und S chm utzpa rtike l verun re in ig t se in . W ir em pfeh len , d ie  
H ydrau liksch läuche  vo r d e r M ontage m it P reß luft zu  re in igen und 
d ie  bere its  fe s t ins ta llie rten  H ydrau lik le itungen m it n ied rigem  H y
d rau likd ruck  d u rchzuspü len .
3.10 H yd rau liksch läuche  zw ischen H yd rau likzy linde r und H yd rau 
likaggregat m ontie ren . Es ist d abei e ben fa lls  P unkt 3 .8  (zw ang los) 
zu beachten.
3.11 Leckö lsch lauch  m ontieren.



D er Sch lauch  m uß unbed ing t m it G e fä lle  zum  H yd rau lik tank  ver
leg t w erden. Es ist so rg fä ltig  d a ra u f zu ach ten , daß s ich in fo lg e  Er
w ärm ung des  S ch lauches  (S ch lauchm ate ria l w ird  w e ich ) kein 
K nick b ildet, d e r zu e inem  Ö ls tau  führen  könnte.
3.12 N äherungsscha lte r bzw. E ndscha lte r m ontie ren , Kabel zum  
S cha ltkasten  d e r M asch ine  verlegen und en tsprechend den S i
cherhe itsvo rsch riften  m it d e r Funktion S p inde ls ta rt bzw. -s top  ver
drah ten .
3.13 Hinweis: A us S iche rhe itsg ründen  sind fü r  a lle hydrau lischen 
V o llspannzy linder S chu tzhauben an  d e r M asch ine  durch  den  Kun
den vorzusehen.

4. Spannwegüberwachung
4.1 Am  h interen S p inde lende  b ie te t d e r S pannzy linde r d ie  beste 
A nbaum ög lichke it fü r d ie  Ü berw achung  des B ackenhubes des 
Spannfu tte rs . D er B ackenhub  so ll so  abges iche rt se in , daß ein 
R esthub a ls  N achspanns iche rung  vo rhanden ist.

R esthub bei R ohte ilspannung = 1 ,5  m m  / Backe 
R esthub bei F e rtig te ilspannung =  0 ,5  m m  /  Backe 

D ie A usfüh rung  d e r E ndscha lte r und d ie  A rt d e r E ndscha lte rab 
frage  g es ta lte t s ich bei den  e inze lnen  M asch inen typen unter
sch ied lich  und m uß d e r M asch inens teue rung  jew e ils  angepaßt 
w erden. Z u r Fre igabe d e s  S p inde lan lau fe s  w ird  das  S igna l der 
W egekontro lle  und das  S igna l d es  D ruckw äch te rs  verw endet.
4 .2  D ie W egekontro lle  übe rw ach t m it den 2 N äherungsscha lte rn  
und dem  Scha ltnocken den siche ren  S pannhub des  jew e iligen  
Spannzeuges. Durch d ie  V erw endung von  2 N äherungsscha lte rn  
ist es m öglich, jeden be lieb igen  A rbe itshub  ve rsch iedene r K ra ft
spannfu tte r e inzuste llen  ohne  A usw echse ln  ode r N acha rbe it an 
dem  vorhandenen  S cha ltnocken. D ie e inste llbaren  N äherungs
scha lte r s ind in dem  B ere ich des sicheren  S pannhubes  unbe- 
däm pft. Be ide  N ä h erungsscha lte r m üssen bezüg lich  des  nu tzba 
ren A rbe itshubes  je  nach  B auart oder Fu ttergröße und d e r S cha lt
nockenbre ite  axial so vo n e inande r verse tz t sein, daß  in den End-

7. Hydraulische Schaltpläne

lagen des  nu tzbaren  A rb e itsh u b e s  zum indes t 1 N äherungsscha l
te r  ke inen S igna lausgang  h a t und da m it den S p inde lan lau f sperrt.
4 .3  D er nu tzbare  A rbe itshub, inne rha lb  dessen B ere ich  ein S p in 
d e lan lau f e rfo lgen  darf, is t in den techn ischen  U nterlagen d es  F ut
te rhe rs te lle rs  nachzu lesen.
4 .4  Der K o lbenhub des Zy linde rs erg ib t s ich durch d a s  ve rw endete  
S pannfutter. Um am  S p a n n fu tte r e inen no tw end igen  S iche rhe its 
backenhub (N achspannhub) zur V erfügung zu haben, m uß d e r 
nu tzbare A rbe itsbe re ich  g e genüber dem  ta tsäch lichen  Kolbenhub 
des  Fu tters in je d e r E nd lage um  1 ,5 - 2  m m  durch  e n tsp rechendes 
E inste llen  d e r N ähe rungsscha lte r bzw. Scha ltnocken ve rkü rz t w er
den.

5. Stillstandsüberwachung
Die m e is ten  m odernen D rehm asch inen bes itzen e ine  S tills tands
überw achung, d .h., daß das  Futter w ährend der S p inde lro ta tion  
n ich t be tä tig t w erden kann. A u f W unsch lie fe rt S M W  e ine  berüh 
rungs lose  S tills tandsübe rw achun g , w enn  an d e r D rehm asch ine  
e in e  so lche  n ich t vo rhanden  ist.

6 . Wartung
H ydrau likö l un te rlieg t e inem  A lte rungsprozeß . D ie V orschriften  der 
H e rs te lle r s ind zu  beachten . Bei höheren  Tem peraturen w ird d ie  
V erw endung e ines e in fachen  Ö llu ftküh le rs  em pfoh len . E in K üh le f
fek t w ird  auch durch  d ie  V erw endung e ines Ö lbehä lte rs  m it e inem  
3 - b is  5 -fachen  F assungsverm ögen d e r Ö lum w ä lzm enge  erzielt. 
Rege lm äß ige  Funktionsp rü fung  d e r S icherhe itse in rich tung  w ird 
em pfoh len : W ellen fö rm iges, n icht verfo rm bares W erkstück ins Fut
te r e inspannen  und S ys tem druck  abscha lten  - T e il  d a rf nach e in i
gen  S tunden n ich t lose  se in . W enn D ruck n ich t geha lten  w urde, dy
nam ische D ich tungen an  K o lben  und K o lbenstange überprü fen , 
be i B eda rf e rneuern . Ist D ruckabfa ll n ich t durch D ich tungsver
sch le iß  bed ing t, Z y linder zu r P rüfung und Instandsetzung ins Her
ste lle rw e rk  e insch icken .

0  Umschaltventil
Spannen -  Entspannen 

©  Druckschalter
Spanndrucküberwachung 

(3) Druckminderventil 
©  Druckspeicher 
(D Flügelzellenpumpe 
©  Rücklauffilter 
®  Spannfutter 
®  Hydraulikzylinder 
©  Endschalter 

Spindelanlauf
überwachung

Hydraulikschaltp lan fü r Vollspannzylinder mit Wegekontrolle

©  Umschaltventil
Spannen -  Entspannen 

©  Druckschalter 
Systemdruck
überwachung 

®  Druckschalter 
Spanndruck
überwachung 

©  Druckschalter 
Spanndruck
überwachung 

®  Druckminderventil 
©  Druckspeicher 
©  Flügelzellenpumpe 

* H2 ©  Rücklauffilter
®  Manometerwahlschalter 
®  Spannfutter 
©  Hydraulikzylinder 
®  Endschalter 

Spindelanlauf
überwachung

Hydraulikschaltplan fü r H ohlspannzylinder m it W egekontrolle  
und D rucküberw achung vor dem  S pannzylinder



8 . Demontage und Montage des Zylinders
8.1 D rehverte ile rdecke l (Teil Nr. 10) lösen und  herausdrehen. 
A c h tu n g ! G ee igne ten  B eh ä lte r bere itha lten  u m  das  aus lau fende  
Ö l a u fz u fa n g e n !
8 .2  S eeger V -R ing  (Teil 24) m itte ls  S eege rringzange  lösen  und 
herausnehm en.
8 .3  D rehve rte ile rgehäuse  (Teil 9) kom ple tt m it den  R illenkuge lla 
ge rn  (Teil 25) d e r R ad ia ld ich tung  (Teil 3 5 ) und dem  G ew indering  
(Teil 11) von d e r K o lbens tange  (Teil 4 ) abz iehen.

8 .4  Z y linde rsch rauben  (Teil 16) lösen  und herausdrehen.

8 .5  Z y lin d e rkö rp e r (Teil 1) m it be iden  H änden u m fassen  und Kol
benstange  (Teil 4 ) senkrech t von  oben vors ich tig  a u f e ine  w e iche  
U nte rlage  (H olz) au fs toßen. D adurch  löst s ich  d e r Z y linderdecke l 
(Teil 2 ) vom  Zylinde rkö rpe r (Teil 1).

8 .6  K o lbenstange (Teil 4 ) e insch ließ lich  dem  K o lben (Teil 5) und 
den  S icherungsbo lzen  (Teil 6 ) d em  Z y linde rkö rpe r (Teil 1) e n tneh 
m en.

8 .7  A lle  Teile ausw aschen  und a u f B eschäd igunge n überprü fen . 
A lle  D ich tungen aus  den E inze lte ilen  en tfe rnen , s ä ube rn  und über
p rü fen . V or dem  E inbau a lle  Teile g u t fe tten.

8 .8  D er Zusam m enbau  e rfo lg t in u m g ekeh rte r R eihen fo lge .

8 .9  N ach dem  Z u sam m enbau  des  Z y linde rs  w e rden  d ie  be iden 
E ntlü ftungssch raube n  (Teil 21) le ich t g e lö s t und eine  K olbenfläche 
m it Ö l beaufsch lag t. N achdem  d e r K olben in E nd lage  g e fah ren  ist 
und Öl an e ine r E n tlü ftungssch raube  austritt, w ird  d iese  fe s t g e 
sch lossen, bevor d ie  zw e ite  K o lben fläche  m it Ö l beaufsch lag t 
w ird . N achdem  an d e r zw e iten  E ntlü ftungssch raube  Ö l austritt, 
w ird  d iese  e ben fa lls  fes t gesch lossen.
W ir em pfeh len  e in e  w e ite re  E ntlü ftung  d e r be iden  K o lben flächen 
nach  dem  A ufbau  des  Z y linde rs  au f e ine r W erkzeugm asch ine  
durchzuführen .

8 .10 Vor M on tage  des  Z y linde rs  em pfeh len  w ir e ine  g ee igne te  
R und- und P lan lau fkon tro lle  d urchzu füh ren . D er Z y lin d e r w ird  g e 
m äß S k izze  au f d e n  m it A B  beze ichneten  A u flagepunk ten  a u f e in 
gee igne tes  P rism a au fge leg t. D ie an  den en tsp rechenden  M eß
s te llen  angegebenen Toleranzen so llten  n ich t w esen tlich  über
schritten  werden.

Rundlaufmessung 
bei 2/3ausgef.Hub

O

H /  IQOSIABl

► A

R undlaufkontrollen dü rfen nur in de r h ie r dargestellten 
A nordnung du rchgeführt werden.
(Kolben in vorderer Position)

9. Demontage des Druckfilters
9.1 H ydrau liksys tem  übe r D ruckentlastungshah n am  H yd rau lik 
agg rega t en tlasten .
9.2  M it R ingsch lüsse l G ehäuse-Topf a bschrauben.
9.3  P ap ie re insa tz  m it O -R ing  (Teil Nr. 6) nach  un ten  h e rausz iehen.
9.4  M agnetkerze  (Teil Nr. 3) von H and heraussch rauben . D ie M a
gnetke rzen  m üssen m ona tlich  m it e inem  fusse lfre ien  Tuch g e re i
n ig t werden.
9.5  D ie P ap ie re insä tze  (Teil Nr. 6) nach den e rs ten  2 0 0  B etriebs
stunden  a ustauschen , danach  alle 400  B etriebsstunden.
9.6  D ie M on tage  e rfo lg t s inngem äß in um gekeh rte r R e ihen fo lge . 
O -R inge  (Teil Nr. 4) vo rh e r au f rich tigen  S itz und B eschäd igung 
prüfen.

Druckfilter RT 38-20 Durchflußmenge: Q = max. 20l/m in
Filterfläche:
Filterfeinheit:
Betriebsdruck:
Prüfdruck:

A =  300 cm
= 0,025 mm nominal 
=  40 bar 
=  60 bar

1 Gehäuse Oberteil
2 Stiftschraube
3 Magnetkerze
4 O-Ring
5 Stützring
6 Papiereinsatz
7 Gehäuse-Topf



Teil-Nr. Beze ichnung Teil-Nr. Beze ichnung Teil-Nr. Beze ichnung

1 Z ylin d e rkö rp e r 16 Zy linde rsch raube 32 S tangend ich tung
2 Z y linde rdecke l 17 Zy linde rsch raube 33 S tangend ich tung
4 K o lbenstange 20 Versch luß sch raube 34 A bstre ife r
5 K olben 21 Zy linde rsch raube 35 R ad ia ld ich tung
6 S icherungsbo lzen 23 G ew indes tift 37 D ich tring
9 D rehve rte ile rgehäuse 24 S e e g e rV -R in g 38 U sit-R ing

10 Deckel 25 R illenkuge llager 39 G ew indes icherung
11 G ew indering 27 Q uad-R ing 47 M on tagee inhe it V D G  3
12 S iche rhe its -V en til 28 O -R ing 48 D ichtring
13 M utte r 31 O -R ing 53 G ew indee insa tz

54 Q u a d -R in g

10. Stückliste
37

11. Induktiver Näherungsschalter NSCH BES 516-325
PNP - A usgang /  Aktive  F läche g rünE lektrische  Daten

S pe isespannun g:
R estw e lligke it:
Lee rlau f s tröm :
Ra =
B ürde:
A nsprechbere ich : 
R eproduzie rba rke it des  
E inscha ltpunktes: 
Tem pera turgang des  
S cha ltpunktes: 
S cha ltzah l: 
F lankenste ilhe it des 
A usgangss igna ls : 
Le itungs länge  bei 1 qm m :

2 4  V -  ± 2 0 %  
m ax. 10 %
20 m A 
4 ,7  kO  
> 3 0 0 X 1  
0 - 2 ,5  m m  ± 0 ,2

<  1/100 mm

4 /a m /°C  
2  kH z

10V//Msec 
m ax. 100 m

zu läss ige  U m gebungs tem pera tu r: -  20° b is +  60°C 
E inscha ltdauer: 100 % ED
e ingebau te  S chu tzbescha ltung :



SMW Schneider+W eisshaupt GmbH
Wiesentalstraße 28 ■ Postfach 100
D-7996 Meckenbeuren/Bodensee
Telefon (0 75 42) 4 05-0
Telex (17) 7 54 213
Teletex 7 54 213
Telefax (0 75 42) 38 86

S M W  S chne ide r +  W eisshaupt G m bH  
Techn. V e rkau fsbüro  W est 
H erderstraße 9 4  a 
D-4010 H ilden  1
Telefon (0 21 03) 4  00  06  u. 4 1 6  21 
Telex 8581 675

S M W  S chne ide r +  W eisshaupt G m bH  
Techn. V e rkau fsbüro  S üd 
S ch lie rb a ch e r S traße 3 
P ostfach  1305 
D -7333 E bersbach 2 
Telefon (071 63) 3 0 9 3

B
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Schw eden:
S M W  W eibe r AB  
C yp ressvägen 6 
21363 M alm ö 
Telefon (040) 21 02  90 
Telex 3 3 0 7 7

G roßbritann ien :
S M W W orkho ld ing  (UK) Ltd.
13 a M ain S tree t
Keyw orth
Notts. N G  1 2 5  A A
Telefon P lum tree  (0 60  77) 35 25 -6
Telex 37  281
Telefax (0 6 0  77) 4 0 3 2

Japan:
S M W  Japan Inc.
2 -2 8  K itaha tacho, N akum ura-K u 
Nagoya
Telefon (52) 4 8 2 -4 6 5 1  
Telex 4 4  34  665

USA:
S M W  S ystem s, Inc.
9828  S outh  A rlee  A venue 
S anta  Fe S prings 
C a lifo rn ia  90670 
Telefon (213) 949 -7 9 9 1  
Telex 6 77 367

u \  SflIUJ spannzeuge

Weltweit in mehr 
als 40 Ländern



Kraftbetätigtes 
Keilstangenfutter 
mit Backenschnell
wechselsystem KNCS

spannzeuge

KNCS-8/8



1. Aufbau des Futters

Grundbacke

Ausklinkbolzen

Haltebolzen

Keilstange

Abschlußdeckel

Kolben

Führungsbuchse

Zugrohr-
.Einschraubgewinde

Kolbenanschlag
vorn
Kolbenanschlag
hinten
Futterkörper

3 .0 4 .0 0 1

1.1 Funktionsbeschreibung

Die Betätigung des Futters erfolgt über axial w irkende Be
tätigungselemente wie umlaufende Drucköl- bzw. Druck
luftzylinder oder einen umlaufenden Elektrospanner.

Für die Voll- und Teilhohlspannung werden Vollspannzylin
der, für die Hohlspannung umlaufende Druckölhohlspann
zylinder eingesetzt.

Der Futterkolben wird im Futterkörper axial in beiden 
Richtungen gegen Anschlag verfahren. Er verschiebt hier

bei über Schrägkeilflächen die im Futterkörper tangential 
angeordneten Keilstangen. Die Keilstangen bewegen über . 
ihre Schrägverzahnung die Grund- und Aufsatzbacken f 
radial nach innen oder außen.

Zum Ausklinken der Backensätze aus der Verzahnung ist 
neben einem sogenannten Leerhub ein Freigang (siehe 
Zeichnung) im Anschluß an die eingearbeiteten Keil
schrägen der Keilstangen vorhanden, der das Ausfahren 
der Kolbenhaken aus den Keilschrägen der Keilstangen 
erlaubt.

Der sogenannte Leerhub im Eingriff zwischen Kolbenhaken 
und Keilschrägen der Keilstangen garantiert, daß zu 
Beginn eines Spannvorganges immer eine ausreichende 
Überdeckung der aneinanderliegenden Rächen und somit 
ein sicheres Eingreifen gegeben ist. Beschädigungen an 
den Eingriffenden können dadurch zuverlässig vermieden 
werden. Eine Spannkraft auf die Keilschräge von Kolben 
und Keilstangen wird also erst ausgeübt, wenn dieselben 
mit einem größeren Rächenteil bereits ineinander einge
fahren sind.

(
1.2 Backensicherung

Aus Sicherheitsgründen ist in der rechten Endstellung des 
Futterkolbens die Verzahnung der Keilstangen mit der Ver
zahnung der Grundbacken noch um die halbe Grundbak- 
kenbreite im Eingriff. Die Entriegelung der Grundbacken 
mit oder ohne aufgeschraubte Aufsatzbacken erfolgt im 
Stillstand der Maschinenspindel. Für jede Backenführung 
ist am Futterumfang 1 Ausklinkbolzen mit Innensechskant 
vorhanden, der mittels Spezialinbusschlüssel verdreht 
werden kann. Durch das Verdrehen des Ausklinkbolzens 
mit Exzenter in einer Nut der Keilstange werden die Keil
stangen gegen Federdruck in ihre Endposition gebracht 
und damit ein mechanischer Restausklinkhub gefahren. In 
dieser Stellung können die Grundbacken radial nach innen 
oder außen verschoben bzw. gewechselt werden. Ein 
Herausziehen des Spezialinbusschlüssels in dieser Position 
ist aus S icherheitsheitsgründen nicht möglich. Dies wird 
durch eine Blockierkugel im Ausklinkbolzen verhindert. Nur 
in eingeklinkter Keilstangenstellung, kann der Schlüssel 
aus dem Ausklinkbolzen genommen werden.

2
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1. Aufbau des Futters

Grundbacke

Ausklinkbolzen

Haltebolzen

Keilstange

Abschlußdeckel

Kolben

Führungsbuchse

Zugrohr-
Einschraubgewinde

Kolbenanschlag
vorn
Kolbenanschlag
hinten
Futterkörper

3 .0 4 .0 0 1

1.1 Funktionsbeschreibung

Die Betätigung des Futters erfolgt über axial w irkende Be
tätigungselemente wie umlaufende Drucköl- bzw. Druck
lu ftzy linderodere inen umlaufenden Elektrospanner.

Für die Voll- und Teilhohlspannung werden Vollspannzylin
der, für die Hohlspannung umlaufende Druckölhohlspann
zylinder eingesetzt.

Der Futterkolben wird im Futterkörper axial in beiden 
Richtungen gegen Anschlag verfahren. Er verschiebt hier

bei über Schrägkeilflächen die im Futterkörper tangential 
angeordneten Keilstangen. Die Keilstangen bewegen über 
ihre Schrägverzahnung die Grund- und Aufsatzbacken 1 
radial nach innen oder außen.

Zum Ausklinken der Backensätze aus der Verzahnung ist., 
neben einem sogenannten Leerhub ein Freigang (siehe 
Zeichnung) im Anschluß an die eingearbeiteten Keil
schrägen der Keilstangen vorhanden, der das Ausfahren 
der Kolbenhaken aus den Keilschrägen der Keilstangen 
erlaubt.

Der sogenannte Leerhub im Eingriff zwischen Kolbenhaken 
und Keilschrägen der Keilstangen garantiert, daß zu 
Beginn eines Spannvorganges immer eine ausreichende 
Überdeckung der aneinanderliegenden Rächen und somit 
ein sicheres Eingreifen gegeben ist. Beschädigungen an 
den Eingriffenden können dadurch zuverlässig vermieden 
werden. Eine Spannkraft auf die Keilschräge von Kolben 
und Keilstangen wird also erst ausgeübt, wenn dieselben 
mit einem größeren Flächenteil bereits ineinander einge
fahren sind.

c
1.2 Backensicherung

Aus Sicherheitsgründen ist in der rechten Endstellung des 
Futterkolbens die Verzahnung der Keilstangen mit der Ver
zahnung der Grundbacken noch um die halbe Grundbak- 
kenbreite im Eingriff. Die Entriegelung der Grundbacken 
mit oder ohne aufgeschraubte Aufsatzbacken erfolgt im 
Stillstand der Maschinenspindel. Für jede Backenführung 
ist am Futterumfang 1 Ausklinkbolzen mit Innensechskant 
vorhanden, der mittels Spezialinbusschlüssel verdreht 
werden kann. Durch das Verdrehen des Ausklinkbolzens 
mit Exzenter in einer Nut der Keilstange werden die Keil
stangen gegen Federdruck in ihre Endposition gebracht 
und damit ein mechanischer Restausklinkhub gefahren. In 
dieser Stellung können die Grundbacken radial nach innen 
oder außen verschoben bzw. gewechselt werden. Ein 
Herausziehen des Spezialinbusschlüssels in dieser Position 
ist aus Sicherheitsheitsgründen nicht möglich. Dies wird 
durch eine Blockierkugel im Ausklinkbolzen verhindert. Nur 
in eingeklinkter Keilstangenstellung, kann der Schlüssel 
aus dem Ausklinkbolzen genommen werden.

Ausklinkrichtung Spannrichtung

mech.
Ausklinkhub

Grundbacke

Zahnleiste

Druckbolzen

Kolbenhaken

Gesamthub

Kolbenanschlag

tangentialer Spannhub

Keilstange

Freigang

Differenz

Leerhub

nutzbarer Kolbenhub

2
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mech. Ausklinkhub

1.3 G rundbackenpos ition

Auf der Futterplanseite befindet sich im Nahbereich der 
Futterbohrung jeweils pro Backenführung eine Markierungs
linie. Die max. äußerste Grundbackenposition ist erreicht, 
wenn in der Backenwechselstellung (Kolbenstellung rechts), 
die Stirnseite der Grundbacke mit der Markierungslinie 
Obereinstimmt. Da sich die Backen beim Enklinkvorgang 
von den Markierungslinien weg nach innen bewegen, 
können sich die S tirnseiten der Grundbacken bei geöffneter 
Backensicherung noch eine Zahnbreite vor der M arkierungs
lin ie befinden, um nach dem E inklinkvorgang alle Zähne 
der Keilstangen innerhalb der Grundbacken im Eingriff zu 
haben. Dieser Hinweis ist unbedingt zu beachten, da für 
die Kraftübertragung Keilstange-Grundbacken alle Zähne 
im Eingriff sein müssen, um eventuellen Schäden am Kraft
spannfutter vorzubeugen. Auch werden in der beschrie
benen Anordnung die Keilstangen von den Grundbacken 
optimal gegen Schmutz und Späne abgedeckt.

W ichtig:
Die Konstruktion des Futters entspricht den vorliegenden 
Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaften. 
Zur Betätigung sollten nur Spannzylinder mit Rückschlag
ventilen und Wegekontrolle eingesetzt werden.

1.4 W echsel de s  KN CS-Ke ils tangen fu tte rs  
gegen andere  Spanne in rich tungen

Die Betätigung des Futters erfolgt über normale handels
übliche Axial-Spannzylinder, sofern der Spannzylinder 
den notwendigen Gesamtkolbenhub aufweist. Somit ist ein 
Wechsel der KNCS-Keilstangenfutter gegen jede andere 
Spanneinrichtung möglich. Der Futterkolben ist mit einer 
Gewindeaufnahme versehen, in welche ein Zwischenstück 
eingeschraubt werden kann. Dieses Zwischenstück kann so 
gewählt werden, daß es als zusätzliche Kolbenführung in der 
Maschinenspindel w irkt oder als Zwischenteil Längenunter
schiede vorhandener Zugstangen bzw. Zugrohre ausgleicht.

3
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2.3 Anbau  des KN CS -Spannfu tte rs 
m it Zw ischen flan sch

2.3.1 Im Normalfall ist der KNCS-Futterkörper mit einer 
'^ntrie rau fnahm e ausgerüstet. Der Kolben ist ‘im Zentrier-

iddeckel zusätzlich geführt (hohe Wiederhol- und Rund- 
.^ufgenauigkeit). Dies bedingt, daß bei linksseitiger End
position des Kolbens der Kolbenhals entweder:
(a) in die Spindelbohrung eintauchen kann, oder,
(b) wenn die Spindelbohrung einen kleineren Durchmesser 
als der Kolbenhals aufweist, der vorzusehende Zwischen
flansch so d ick ist, daß der Kolbenhals nicht auf die Plan
seite der Spindel auffährt.
2.3.2 Zentrierrand-0 und Plananlage wird beim Zwischen
flansch vorteilhaft auf der Maschine angedreht, H interstich 
nicht vergessen. (Futter muß im Grund des Futtereinpasses 
anliegen).
2.3.3 Sofern der Spindeldurchlaß bei Teilhohl- und Hohl
spannung ein direktes Einschrauben des Zugrohres in den 
max. Kolbengewinde-0 zuläßt, kann das Zugrohr direkt in 
den Futterkolben eingeschraubt werden, ansonsten ist ein 
Zwischen- oder Reduzierstück erforderlich. Um die Diffe
renz zwischen Spindelbohrung und Zugrohrdurchmesser 
auszugleichen, können Führungsringe auf dem Zugrohr
außendurchmesser aufgeschweißt werden.

^-5^3.4 Zur Beachtung: Bei Eigenanfertigung der Zugstange 
w. des Zugrohres festen, zähen Stahl verwenden, min- 

js te n s  St. 50. Beide Gewinde an der Zugstange müssen 
gut zueinander laufen. Aus diesem Grund darf das Außen
gewinde des Zugrohres am Kolben max. 30-35  mm lang 
sein und muß ganz eingeschraubt werden.
2.3.5 Nach erfolgter Montage des KNCS-Kraftspannfutters 
muß gew ährle istet sein, daß der Futterkolben in ausge
fahrener Endposition im Futterkörper rechts ansch läg t
Nur dann ist sichergestellt, daß die Backen ausgeklinkt 
werden können.

2.4 M ontage bei Vo llspannung

2.4.1 Zugschraube in Zwischenstück einstecken und Ver
drehsicherungsm utter aufschrauben (Spiel =  0,5 mm). 
Sicherungsmutter mit Zugschraube verbohren und mit Ge
w indestift sichern. Zwischenstück mittels Schlüssel (2 Nu
ten im Zwischenstück) im Futterkolben einschrauben und 
mit LOCTITE (mittelfest) sichern.
2.4.2 Spannzylinder in linksseitige Endposition fahren, 

^gstange in Kolbenstange des Spannzylinders fest ein-
irauben.

2.4.3 Zwischenflansch des KNCS-Spannfutters auf Spindel
nase montieren und Zentrierdurchmesser entsprechend 
dem Zentriereinpaß des Futters fertigdrehen.
2.4.4 Futter auf Spindelnase aufsetzen. Futterbefestigungs
schrauben anziehen bis Futter an der Planseite der Spindel
nase anliegt. Gleichzeitig Einschrauben der Zugschraube 
in die Zugstange.
2.4.5 Kontrolle der Zugstangen- bzw. Zugrohrlänge. Eine 
zu kurze oder zu lange Zugstange beeinträchtig t d ie Über
deckung der einzelnen Spannbereiche und so llte  verm ie
den werden. Die Abstimmung der Zugstangen- bzw. Zug
rohrlänge erfolgt zweckmäßigerweise bevor das Futter auf 
die Spindel montiert wird. Der Kolben des Zylinders wird 
in Endposition (nach rechts) gefahren. Das Maß R2 zwischen 
Zugstange- bzw. Zugrohr und Spindelnasenplanseite muß um 
ca. 1,0 mm länger sein, als das Maß R i, gemessen am aufge
flanschten KNCS-Futter, (Spindelnasenplanseite bis Kolben
gewindeende bei nach rechts angeschlagenem Kolben). 
Erreicht der Kolben die rechte Futteranschlagposition nicht,

aussen sich die Backen nicht ausklinken, d.h. die Zugstange 
w. das Zugrohr ist zu kurz.

A b h ilfe : Entsprechend der fehlenden Länge, breiten Distanz
ring zwischen Sicherungsmutter und Zugstange einlegen.

3.04.023
Kurz-
kegel-
größe

Maß KNCS
140

KNCS
160

KNCS
175

KNCS
200

KNCS
250

iKNCS 
j 315

KNCS
400

iKNCS
500

IKNCS
630

5
Ri 56.6 56,6 62,5
R 2 57,5 57.5 63,5

6
R. 57,5 57,5 63,5 66,2 70,7
R 2 58,5 | 58,5 i 64,5 ! 67,2 71,7

8 Rt 68,2 72,7 77,1
R 2 69,2 | 73,7 78,1

11
R i 79,1 89 j 98 | 106
R 2 80,1 j 90 99 ! 107

15
R. 91 100 108
R2 92 | 101 | 109

Maß Ri 4- R2 nur gültig bei Verwendung von Zwischenflansch Typ FKN.

2.5 Montage bei Te ilhoh lspannung
2.5.1 Zugrohrlänge wie unter 2.4.5 abstimmen und Spann
zylinderposition wie un te r2.4.2 (wichtig!)
2.5.2 Zugrohr außerhalb der Maschine im Futterkolben 
(mit oder ohne Reduzierstück) einschrauben. Futter mit 
Zugrohr in Maschinenspindel einfahren bzw. auf Spindel
nase aufsetzen und befestigen.
2.5.3 Mit verlängertem Inbusschlüssel die Zugschraube mit 
Verdrehsicherung mit der Kolbenstange des Spannzylinders 
verschrauben.

2.6 Montage bei Hoh lspannung
2.6.1 Zugrohrlänge wie unter 2.4.5 abstimmen.
2.6.2 Zugrohr im Futterkolben verschrauben. Bei Durch
messerunterschieden muß zur Befestigung des Zugrohres im 
Futterkolben ein Reduzierstück verwendet werden.
Falls ein Futter mit Zentrieraufnahme verwendet wird, Futter
flansch auf Spindelnase montieren und Zentriereinpaß sowie 
Plananlagefläche fertigdrehen.
Hinweis: Bei Futtern mit Direktaufnahme DIN 55027 (Bajonett
scheibe) und DIN 55029 (Camlock) muß entweder ein Futter
flansch oder ein Zugrohr mit Bund verwendet werden, das am 
hinteren Gewinde des Hohlspannzylinders mit einer Konter- 
Hohlschraube befestigt wird. Spannzylinder unter geringem 
Druck (ca. 8 bar) in rechte Endposition fahren, das mit dem 
Futter montierte Zugrohr in die Maschinenspindel vorsichtig 
einführen und mit dem Gewinde im Zylinder verschrauben.
Vor Beginn der Montage evtl. Späne in der Arbeitsspindel 
pe in lichst entfernen. Außerdem muß die Außenfläche des 
Zugrohres oder der Zugstange eingefettet werden!

2.6.3 Bei ’/io der max. Betätigungskraft muß das Futter ein
wandfrei auf- und zugehen, deshalb zuerst das Futter ohne 
Grundbacken betätigen. Wenn sich das Futter nach dem Ein
setzen der Grundbacken schwerer bewegt, feststellen, ob 
Zwang durch Verklemmen in den Backenführungen entsteht! 
Die Grundbacken müssen sich leicht verschieben lassen.
Bei verschiedenen, nicht vom Futterhersteller gelieferten, 
weichen Aufsatzbacken ist die Plananlagefläche ungeschlif
fen. Beim Verschrauben mit den Grundbacken kann dies ein 
Verspannen der Grundbacken bewirken.
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2.7 Hydraulische und pneumatische Schaltpläne für SMW-Kraftbetätigtes Keilstangenfutter 
mit Backenschnellwechselsystem Typ KNCS einschl. umlaufender Voll- und Hohlspannzylinder

(D -
i

D

—i_j [M M ©  n ©

©  U m sc h a ltv e n til
S p annen  — E n tspannen

©  D ru c k s c h a lte r 
S p a n n d ru c k 
übe rw achung .

(3) D ru c k m in d e rv e n til 
©  D ru c k s p e ic h e r 

©  F lü g e lz e lle n p u m p e  
©  R ü c k la u ffilte r  
©  S p a n n fu tte r  Typ  K N C S  
©  H y d ra u lik z y lin d e r  

Typ  ZH V -S
m it R ü cksch la gve n tile n

©  E n d s c h a lte r 
S p in d e la n la u f
übe rw a ch u n g

Hydraulikschaitplan für Vollspannzylinder Typ ZHV-S mit 
Wegekontrolle (KNCS 5001)

3.04.027

©  U m scha ltve n til
S pannen  — E n tspannen

©  D rucksch a lte r 
S p a n n d ru ck 
übe rw a chu n g

©  D ru c k m in d e rv e n til 

©  D rucksp e ich e r 

©  F lü g e lz e lle n p u m p e  

©  R ü c k la u ffilte r  

©  S p a n n fu tte r  Typ K N C S  

©  H ydra u likzy lin d e r 
Typ ZH D -S
m it R ücksch lagven tilen

©  N äh e ru n g ssch a lte r 
S p in d e la n ia u f- 
übe rw a chu n g

Hydraulikschaitplan für Hohlspannzylinder Typ ZHD-S mit 
Wegekontrolle (KNCS 5002)

3.04.028

©  U m scha ltve n til
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©  D ru cksp e ich e r 
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©  S p a n n fu tte r  Typ KNCS 
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Typ ZH V -S
m it R ücksch la gve n tile n  

(JS) E n d s c h a lte r 
S p in d e la n la u f
ü b e rw a chu n g

Hydraulikschaitplan für Vollspannzylinder Typ ZHV-S mit 
Wegekontrolle und Drucküberwachung vor dem Spann
zylinder (KNCS 5005)

3.04.029
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S pannen  — E n tspannen  
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m it D o p p e lk o lb e n  
Typ  TZP V -S  
m it R ücksch la gve n tile n  

©  E n d scha lte r
S p in d e la n la u fü b e rw a c h u n g

©

Pneumatikschaltplan für Luft-Vollspannzylinder mit Wege
kontrolle (KNCS 5003)

3.04.030
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2.8 Rund laufprüfung des Spannfu tters
Die der Lieferung beiliegenden harten, ausgeschliffenen 
Aufsatzbacken werden so eingestellt, daß ein gehärteter 

'̂ *■*̂ 1 geschliffener Dorn gespannt werden kann. (Kein blank
ogenes Material verwenden!) Dorn einspannen und mit 

_>ßuhr abfahren. Der Dorn-0 muß jedoch kleiner oder 
gleich wie der entsprechende Backen-0  sein.

2.9 E in s te lle n  d e r E n d sch a lte r
2.9.1 Die Hubkontrolle über Endschalter regelt den Spindel
anlauf je nach Futterzustand (gespannt oder nicht gespannt). 
Ohne die Arbeitswegeüberwachung durch Endschalter und 
Nockenbahn des Drehverteilers bzw. durch induktive Nähe
rungsschalter und Schaltring beim Hohlspannzylinder kann 
die Spindel unbeabsichtigt eingeschaltet werden, ohne daß 
das W erkstück gespannt ist.

2.9.2 W egekontrolle fü r hydraulische Vollspannzylinder
Zylinderkolben nach links in Endpositiön fahren (Backen
stellung innen), rechte innere Abfahrschräge der Nockenbahn 
am Endschalter anstellen, so daß Endschalter gedrückt ist 
und Kontakt geöffnet. Danach Arbeitsnocken noch 0,5 mm 
nach links nachschieben. Maschine kann ohne Werkstück 
nicht anlaufen, Nocken in dieser Position festklemmen. Der 
axiale Spannhub ist durch den Abstand zwischen beiden 

'—Â beitsnocken festgelegt, der aus der Tabelle (Arbeitsweg A) 
entnehmen ist. Im Abstand von 2 mm, gemessen von der 

„ Deren Kante der Nocken, muß der Endschalter schalten.

Wird der Spannzylinderkolben nach rechts bewegt, so stellt 
sich die Anfahrschräge vom linken Arbeitsnocken an den 
Endschalter an, Kontakt am Endschalter wird geöffnet. Ohne 
W erkstück wird der Weg zwischen den beiden eingestellten 
Nocken durchfahren.
Spannocken Typ Z-NSH-2 (siehe Zeichnung)
(A) Abstand zwischen den beiden Arbeitsnocken entspricht 
dem nutzbaren Axial-Arbeitshub, innerhalb diesem Bereich 
läuft die Spindel an.
(B) Kraftbetätigter Leerhub. In diesem Bereich muß der End
schalter gedrückt bleiben. Es ist kein Spindelanlauf möglich.

2.9.3 Berührungslose W egekontrolle fü r hydraulische Voll
spannzylinder Typ ZHV-S-WK und hydraulische Hohlspann
zylinder Typ ZHD-S-WK.

Typ ZHV-S-WK: Das Schaltergestell mit zwei Näherungs
schalter ist am Verdrehsicherungsbügel des Zylinders oder 
einem anderen stationären Teil der Maschine und die Schalt
stange mit dem axial verschiebbaren Schaltring am stehen
den Teil der Drehzuführung befestigt. Beide Näherungs
schalter sind auf dem Schaltergestell ebenfalls beliebig ver
stellbar angeordnet.
Typ ZHD-S-WK: Beide Näherungsschalter sind über Nuten
steine in T-Nuten der Kühlm ittelauffangschale Typ AF stufen
los axial verschiebbar und fixierbar. Das zugehörige Schalt
rohr mit dem ebenfalls verschiebbaren Schaltring ist am 
Zylinderkolben befestigt.
Durch die Verwendung von 2 Näherungsschaltern ist es 
möglich, jeden beliebigen Arbeitshub von Kraftspannfuttern 
anderer Bauart oder an KNCS-Spannfuttern verschiedener 
Größen einzustellen ohne Auswechseln oder Nacharbeit am 
vorhandenen Schaltring. Zur Freigabe des Spindelanlaufes 
werden die Signale beider bedampfter Näherungsschalter 
und das Signal des Druckwächters in der Spanndruckleitung 
verwendet, d.h. die Freigabe der Maschine erfolgt nur dann, 
wenn die Und-Bedingung aus allen drei L-Signalen erfüllt ist.
Beide Näherungsschalter müssen bezüglich des nutzbaren 
Arbeitshubes je nach KNCS-Futtergröße und der Schalt
ringbreite axial so voneinander versetzt sein, daß in den 
Endlagen des nutzbaren Arbeitshubes zumindest 1 Nähe
rungsschalter keinen Signalausgang hat und damit keinen 
Spindelanlauf ermöglicht.
Die nutzbaren Arbeitshübe, innerhalb deren Bereich ein 
Spindelanlauf erfolgen darf, können der unteren Tabelle 
unter „Arbeitsweg A“ entnommem werden.

2.10 S t ills ta n d sü b e rw a ch u n g

Die meisten modernen Drehmaschinen besitzen eine S till
standsüberwachung, d.h. daß das Futter während der Spin
delrotation nicht betätigt werden kann. Auf Wunsch liefert 
SMW eine berührungslose Stillstandsüberwachung.

2.11 Nocken für Spannhub  zum  Scha lten  von Endscha ltern  für K raftspannfutter Typ K N C S

I -----------------------------------------------------------------------------------------------1

6

3.04.024

Futter-Typ KNCS 140 KNCS 160 KNCS175 KNCS 200 KNCS 250 KNCS 315 KNCS 400 KNCS 500 KNCS 630

Arbeitsnocken Z-NSH-2 | Z-NSH-2 Z-NSH-2 | Z-NSH-2 Z-NSH-2 | Z-NSH-2 Z-NSH-2 Z-NSH-2 Z-NSH-2
Arbeitsweg A 16,5 16.5 26,5 27,5 32 34,4 38 43 46

| Leerhub B 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Konstruktionsänderungen Vorbehalten.



3. Einstell- und Positionsmaße für Futter und Grundbacken

Grundbackenstellung „O“ Grundbackenstellung „P“

Grundbackenmaße
KNCS 140-32 160-32 175-40,5 200-41 I 250-52 260-65 j 315-65

315-77 315-91
i

400-92 
400-75 I

500-128
500-92

630-160
630-128

a 20 20 20 22 26 26 32 32 | 32 45 45
b '7 8 8 8 10 12 | 12 12 I 12 I 12 l 18 18
c 56 65 65 85 104 | 104 115 115 125 160 200
d 28 28 28 33 36 36 36 | 36 | 43 50 50
e 56 56 56 66 72 72 | 72

72
86 100 100

f  H 7 18 18 18 20 20 20 20 20 I 26 | 30 30
g±°.2 32 32 J 32 40 | 40 40 40 40 54 60 60
h±0.1 7 7 7 10 10 10 10 10 14 15 15
i 12 12 12 13 15 15 17 17 17 34 34
k M 8 M 8 M 8 M 8 M 12 M 12 M 12 M 12 M 12 M 16 M 16
I 6,9 6.9 6,9 5 8 8 9 9 9 10 10
m 2.5 2,5 2,5 2.5 3 3 3 3 3 4 4
n 5 5 5 5,5 5,5 5,5 6 6 7 9 9

max. 52 61 66 85,5 111 117,5 138,9 144,5 168,5 210 272
min. 38 47 52 66,5 83.5 84,5 100,4 106 108 140 181
max.p - 52 57 68 79,5 85,5 95,6 101,5 129,5 150 172
min. - 38 43 49 52 52,5 57,1 63 69 80 81

s, 162 180 190 240 295,5 308,5 352 363,2 425 525 652

S2 - 180 190 240 295,5 307,5 352 363,8 425 520 652
Zahnteilung der 
Grundbacke 4,712 4,712 4,712 4,712 5,498 5,498 5,498 5,498 5,498 7 7

Futtermaße

Ah7 32 32 40.5 41 52 65 82 91 95 134 165
b ±0,2 65 65 70 60 74 88 103 115 120 160 195
C M 5 M 5 M 5 M 6 M 8 M 8 M 8 M 8 M 8 M 8 M 10
D 10 10 10 10 12 12 14 14 14 20 20
e ±o.2 122 122 152 172 205 210 268 268 330 420 520
F M 8 M 8 M 8 M 10 M 10 M 10 M 12 M 12 M 16 M 16 M 16
G 10 10 10 15 15 15 20 20 20 25 25
a 95° 95° 92° 97° 90° 90° 97° 97° 99° 97° 97°
ß 73° 73° 80,5° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60°

Konstruktionsänderungen Vorbehalten.
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4. Optimales Spannen beim SMW-kraftbetätigten Keilstangenfutter 
mit kompletten Backeneinheiten

3.04.105

GBK

3.04.106

3.04.007

WAK

L --------

i i i I I i

lll üJ
I
H

3.04.107

WAKB

3.04.108

3.04.009

Die optimale Nutzung des Spannfutters kann nur durch eine 
ausreichende Anzahl von Backeneinheiten für die einzelnen 
W erkstücke erreicht werden. Hierzu stehen eine Anzahl ver
schiedener Backentypen für Schrupp- und Schlichtarbeiten 
zur Verfügung, die allesamt durch ihr verhältnismäßig gerin
ges Gewicht eine minimale Beeinflussung der Spannkraft 
durch Fliehkräfte bei hohen Drehzahlen hervorrufen. 
Sonderspannbacken, die zur Spannung spezieller Werkstücke 
eingesetzt werden, erzeugen bei erhöhten Drehzahlen eine 
hohe Fliehkraft. Der Spannkraftabfall ist dadurch wesentlich 
höher als bei Standardbacken. Die genaue Ermittlung des 
Spannkraftabfalles während der Bearbeitung sollte aus Sicher
heitsgründen mit einer dynamischen Meßdose Typ SMW-DSSM 
gemessen werden.
Gehärtete, umkehrbare Aufsatzbacken sowie weiche Aufsatz
backen sind mit den Backen von Keilstangenfuttern anderer 
Fabrikate austauschbar, während die Grundbacken und ver
zahnten Blockbacken auf der Unterseite eine Geradverzah
nung aufweisen, die nur mit SMW -Keilstangen-Handspann- 
futtern des Typs RMG identisch ist.

4.1 G eh ä rte te  G ru n dbacken  m it K reu zve rsa tz  
Typ  G B K
Die Grundbacke weist auf der Unterseite eine Geradverzahnung 
auf, welche nur mit den Grundbacken des SMW-Keilstangen- 
Handspannfutters identisch ist. Eine Austauschbarkeit zu 
Grundbacken anderer Backenwechselsysteme ist somit nicht

Grundbacken L B H N G e w ic h t  I 
kg/S a tz  |

GBK 140 56 I 20 27,5 ! 8 0,4
GBK 160 65 20 ! 27,5 8 0,5
GBK 175 65 I 20 i 27,5 I 8 0,5
GBK 200 85 22 29,5 10 0,9
GBK 250 104 26 I 37 12 1.8
GBK 315 115 I 32 43 12 2,7
GBK 400 125 32 43 12 3,0
GBK 500 160 45 57 18 7,5
GBK 630 200 45 57 18 9,0

4.2 W e iche  A u fsa tzb a cken  Typ W AK
Weiche ausgedrehte Aufsatzbacken werden allgemein zum 
Spannen auf bereits bearbeiteten Flächen und damit meistens 
für Schlichtoperationen verwendet. Diese Backen werden im 
Futter unter Spanndruck nach den W erkstückdurchmessern 
ausgedreht. Man erzielt mit genau ausgedrehten Aufsatz
backen die höchste Rundlaufgenauigkeit.
, Weiche Aufsatzbacken L B H N A | G ew ich t 

1 k q /S a tz
WAK140 69 20 I 35,5 j 8 26 ! 0,8
WAK160 85 20 35.5 I 8 42 1.1
WAK175 85 20 35.5 ! 8 42 1,1
WAK 200 105 22 42 10 I 50 1.9
WAK 250 125 32 50 12 I 70 3,6
WAK 315 ; 125 I 32 50 12 70 3,6
WAK 400 ; 145 35 54 12 I 74 5,7
WAK 500 ; 180 45 75 18 100 13,7
WAK 630 180 45 ! 75 18 ! 100 I 13,7 !

4.3 W e iche  A u fsa tzb a cken  in ve rb re ite rte r 
A u s füh rung  Typ W AKB
Für diese weichen Aufsatzbacken gilt das gleiche wie für den 
Typ WAK. Ausgedrehte Backen dieser Ausführung umschlie
ßen das W erkstück jedoch besser, was insbesondere bei der 
Spannung von schweren Werkstücken eine Hilfe durch das 
höhere Mitnahmemoment mit sich bringt.
I W e ic h e  A u fs a tz b a c k e n  
! (v e rb re ite r te  A u s fü h ru n g ) L B H N A G e w ic h t  I 

k g /S a tz

WAKB140 63 I 35 I 35,5 8 I 25 1.6
WAKB 1 60 63 35 35.5 8 I 25 1,6 I
WAKB 175 63 35 I 35,5 8 I 25 1,6 I
WAKB 200 70 40 ! 36 I 10 ! 27 ! 2 - 1
WAKB 250 90 60 1 55 12 44 6,3 I
WAKB 315 90 80 i 55 12 44 8.4 I
WAKB 400 l 100 80 1 63.5 I 12 44 I 10.4 :
WAKB 500 ! 130 90 72,5 I 18 i 65 18.5 i
WAKB 630 ! 150 ! 100 ! 72 I 18 65 i 23.0 !

10
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4.4 Ungeteilte, verzahnte Blockbacken Typ UVB
Ohne die Backenbefestigungsschrauben lassen sich die ver
zahnten Blockbacken tiefer ausdrehen und damit besser 
ausnutzen. Durch die vermeidbaren Grundbacken sind die 
weichen verzahnten Blockbacken wesentlich preisgünstiger 
als Grundbacke und weiche Aufsatzbacke.
Ohne das Verbindungssystem zum Grundbacken wirkt eine 
Spannung als Sonderbackenkonstruktion starrer. Zudem er
gibt sich eine besonders gute Rundlaufwiederholgenauigkeit.

Verzahnte Blockbacken L B H I Gewicht kg/Satz
UVB 140 58 20 35 1.1
UVB 160 65 20 35 1.3
UVB 175 65 20 35 1.3
UVB 200 77 22 40 2.0
UVB 250 97 26 55 4,2
UVB 315 118 32 56 6.6
UVB 400 145 32 66 9,0
UVB 500 175 45 77 19,5
UVB 630 230 45 87 27.5

4.5 Gehärte te , um keh rbare  A u fsa tzb a cken  
Typ G U A
Diese werden hauptsächlich für die Bearbeitung eines Werk
stückes im ersten Bearbeitungsgang eingesetzt. Für genaue 
Arbeiten werden die gehärteten Aufsatzbacken auf Wunsch 
auch auf dem Futter unter Spanndruck ausgeschliffen. Um 
die Genauigkeit zu halten, sollten sie nach dem Ausschleifen 
nicht mehr von der Grundbacke getrennt werden.
j Umkehrbare 

Aufsatzbacken L B H N T j G e w ic h t | 
k g /S a tz  j

GUA 175 63 I 20 32,5 i 8 7.5 I 0,5
GUA 200 72 22 38 10 10 l 0,7 !
GUA 250 90 I 30 50 12 14 I 1,8
GUA 315 90 I 30 50 12 14 I 1.8
GUA 400 105 ■ 36 56 12 15 3,2
GUA 500 130 1 45 75 18 20 6,7
GUA 630 150 i 45 75 18 20 ! 8,3

Spannbereiche der gehärteten, umkehrbaren Aufsatzbacken Typ GUA
Grundbackenstellung „O“ Grundbackenstellung „P“ Grundbackenstellung ,.P“ Grundbackenstellung „O“

Futter
Typ

Aufsatzbacken
Typ

Außenspannung
A, J,

Innenspannung
J2

KNCS 175 GUA 175 30-60 65-96 90-122 85-115 112-145 148-178 195
KNCS 200 GUA 200 52-96 72-114 100-142 116-160 144-186 165-200 245
KNCS 250 GUA 250 75-135 40-78 118-158 156-220 236-300 200-238 320
KNCS 260-65 GUA 250 78150 40-90 120-170 160-230 240-310 210-250 335
KNCS 315 GUA 315 110-190 48-112 130-192 190-272 270-352 208-270 380
KNCS 315-91 GUA 315 120-205 48-120 130-200 202-285 280-365 208-280 390
KNCS 400 GUA 400 110-230 50-160 158-270 190-310 300-420 235-352 450
KNCS 500 GUA 500 150-296 60-180 180-300 265-410 385-530 295-410 570
KNCS 630 GUA 630 192-385 85-220 205-340 345-540 465-660 355-490 700

Futter
Typ

Aufsatzbacken
Typ A4

Außenspannung
As J4

Innenspannung
I J s

nur bei S U A 175-200

A7 I Aa
KNCS 175 GUA 175 14-44 80-116 108-140 72-100 95-125 164-196 38-72 I 22-54
KNCS 200 GUA 200 18-60 106-148 132-175 84-125 110-150 198-240 54-96 22-62
KNCS 250 GUA 250 12-76 75-140 158-220 95-155 175-235 240-300
KNCS 260-65 GUA 250 14-88 80-150 160-230 100-170 180-250 245-310
KNCS 315 GUA 315 20-105 112-198 192-278 104-186 184-262 272-355
KNCS 315-91 
KNCS 400 
KNCS 500 
KNCS 630

GUA 315 
GUA 400 
GUA 500 
GUA 630

36-188
32-155
35-180
60-192

120-205
115-240
150-295
225-425

205-285
225-350
275-415
345-545

118-200
110-235
150-290
200-345

198-280
220-345
270-410
320-465

276-365
305-430
385-530
495-695

3.04.110

3.04.011

Konstruktionsänderungen Vorbehalten.
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GES

4.7 Gehärte te , e in te ilig e  S tu fen b a cken  
Typ G S T

Die gehärteten einteiligen Stufenbacken Typ GST werden 
hauptsächlich bei normaler Bearbeitung für die 1. Aufspan
nung bei Außen- und Innenspannung eingesetzt. Für genaue 
Arbeiten werden die gehärteten Stufenbacken auf Wunsch 
auch auf dem Futter unter Spanndruck ausgeschliffen.

Gehärtete einteilige 
Stufenbacken L B H, h 2 T, T2 Gewichtl 

kg/Satz j
GST 140-16 0 -I+ II t 58 I 20 23 43,5 7 1,9 0,6
GST 175 58 I 20 22 43,5 7 1,9 0,6

j GST 200 i 75 22 | 26 51 8 2 1 '2 II GST 250 90 I 26 I 31 60 10 1 1,9
GST 315 117 | 32 32 66 10 2 3.4
GST 400 137 | 32 36 70 11 3 4,4
GST 500-630 175 I 45 46 93 ! 20 6 I 11.7 I

Spannbereiche der gehärteten, einteiligen Stufenbacken Typ GST

J4

3.04.015

Futter
Typ

Backen
Typ Ai

Außenspannung
A2 | A3 A4 Ji

Innenspannung
J2 | J3

I
S

KNCS 140 GST 140-160-I+II 5-36 36-67 ! 67-98 ! 98-128 39-69 69-100 100-130 I 130-160 155
KNCS 160 GST 140-160-I +  II 5-36 36-67 67-98 j 98-128 39-69 69-100 100-130 130-160 -
KNCS 175 GST 175 10-53 32-82 60-104 i 93-145 42-86 74-116 104-148 126-175 -
KNCS 200 GST 200 15-68 46-90 88-128 l 126—168 58-112 97-150 136-190 170-210 225
KNCS 250 GST 250 20-75 56-115 100-160 | 145-205 65-122 108-168 152-212 198-255 260
KNCS 260 GST 250 20-90 | 68-130 112-175 156-220 65-138 108-182 152-225 205-270 274
KNCS 315 GST 315 20-98 ! 85-165 I 140-220 195-278 80-160 135-215 192-270 255-335 342
KNCS 315-91 GST 315 20-115 85-180 I 140-235 195-290 80-170 135-225 190-282 255-350 350
KNCS 400 GST 400 20-145 i 8 8-210 156-280 224-350 90-215 158-282 225-350 I 300-420 428

. KNCS 500 GST 500-630 40-185 | 130-280 I 280-430 * * 140-290 290-435 385-520 545
KNCS 630 GST 500-630 40-240 125-335 292-500 * * 140-340 296-505 400-595 -

•Stufenbacken Typ GST 500+630 mit nur 2 Stufen. Konstruktionsänderungen Vorbehalten.
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Gehärtete einteilige 
Schruppbacken

Gewicht
kg/Satz

Futterplanseite 3.04.013

— £3 —

I
Hj

LS I

4.6 G ehärte te , e in te ilig e  S ch ru p p b a ck e n  
Typ G E S

Im Gegensatz zu den gehärteten Aufsatzbacken entfällt 
hier der Kreuzversatz als Verbindungssystem zum Grund
backen. Die Spannung wird dadurch starrer und fester. 
Diese Schruppbacken mit Spitzverzahnung an der Spann
fläche sind nur für schwere Schrupparbeiten bei Wellen
spannung einzusetzen.

3 .04 .112

Futterplanseite 3.04

~T

h 2

I

.014



3.04.016
Gewinde für
auswechselbare Anschläge 3.04.113

4.8 Gehärtete Greifbacken 
für Außen- und Innenspannung 
Typ GGA und GGJ

Bei schweren Schrupparbeiten für Scheibenspannung sowie 
bei Werkstücken, die wegen ihrer besonderen Form nur 
kleine Spannmöglichkeiten aufweisen, empfiehlt sich die 
Verwendung von gehärteten Greifbacken. Durch ihre krallen
artige Spitzverzahnung erreichen sie auf kleiner Spannfläche 
ein hohes Mitnahmemoment.
Eine Gewindebohrung ermöglicht auswechselbare Höhen
anschläge.

Spannbereiche der gehärteten Greifbacken
Grundbackenstellung „P“ Grundbackenstellung „O “ Grundbackenstellung „O “

■fffl
Grundbackenstellung „P“

rm

3.04.017

Futter
Typ

Aufsatzbacken
Typ

Spann
Außen

A,

sereich
Innen

J 2

Spannbereich 
Außen I Innen 

a 2 I J, L

Abmessungen 

B | N | H, h2
Gewicht
kg/Satz

GGA 175-1 25 -58 _ _ - 64 0,9
GGA 175-2 _ _ 38 -72 138-168 I 68 1.0

KNCS 175 GGA 175-3 _ - 68-100 110-140  | 60 25 8 40 16 0,9
GGA 175-4 - _ 96 -130 80 -112 56 0,8
GGJ 175-1 - 4 8 -82 - _ 70 0,9
GGA 200-1 - - 35 -78 - 87 1,4
GGA 200-2 60 -100 160-200 - _ 66 1.4

KNCS 200 GGA 200-3 - - 95 -135 125-165 66 28 10 45 20 1,2
GGA 200-4 - - 130-172 88 -130 66 1,1
GGJ 200-1 - 62 -106 - - 86 1.3
GGA 250-1 40 -64 252-310 - - 94 2,8
GGA 250-2 - - 64 -128 190-250 94 2,8

KNCS 250 GGA 250-3 - - 128-195 120-190 72 I 40 12 50 22 2,1
GGA 250-4 _ - 160-224 104 -150 78 2,2
GGJ 250-1 - 75 -125 - - 108 2,7
GGA 260-1 40 -75 255-330 _ _ 94 2,8
GGA 260-2 _ - 65 -135 193-266 94 2.8

KNCS 260 GGA 260-3 _ 134-207 123-195 I 72 40 12 50 22 2.1
GGA 260-4 - _ 163-237 102-174 78 2,2
GGJ 260-1 _ 70 -142 - - 108 2.7
GGA 315-1 45 -95 288-370 - 94 2,9

KNCS 315 GGA 315-2 _ - 95-180 202-288 94
40 12 22

2,9
GGA 315-3 _ _ 180-280 102-202 78

50
2,2

GGJ 315-1 - - _ 82 -150 84 2,1
GGA 315-1 45 -110 300-370 - - 94 2,9

KNCS 315-91 GGA 315-2 _ - 110-200 i 210-200 94
40 22

2,9
GGA 315-3 _ _ 200-290 110-210 78

12 50
2.2

GGJ 315-1 - - - 82 -160 84 2.1
GGA 400-1 50 -160 305-425 - - 104 4,7

KNCS 400 GGA 400-2 _ _ 115-235 230-350 104 c c 4,7
GGA 400-3 - _ 230-350 112-235 91

50 12 b ö 25 3,8
GGJ 400-1 _ _ _ 90 -215 91 3,3
GGA 500-1 80 -190 375-520 - _ 125 8,7

KNCS 500 GGA 500-2 - - 170-310 260-400 125
60 18 V A 35

8,7
GGA 500-3 _ - 290-430 135-275 108

( 4
6,5

GGJ 500-1 _ _ - 100-220 130 50 6,1
GGA 630-1 80 -240 460-650 - _ 125 8,7

KNCS 630 GGA 630-2 - _ 240-440 265-450 125 60 18 74 35 8,7
GGA 630-3 - - 380-560 140-320 108 6,6

Auflagebolzen Typ AFB
Futtergrößen Auflagebolzen G H H H SW
175, 200 AFB 5 M 5 5 10 15 10
250, 260, 315 AFB 6 I M 6 5 10 15 10
400, 500, 630 AFB 8 M 8 10 15 20 |l 13

Konstruktionsänderungen Vorbehalten.
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5. Spann- und Riehkraftverhalten des KNCS-Spannfutters
5.1 Die statische Spannkraft des KNCS-Futters wird be
stimmt durch:
"^ya h l der Größe des Hydraulik- oder Pneumatikzylinders 

nd damit der wirksamen Kolbenfläche,
Wahl des Hydraulikdruckes zwischen 5-40 bar bzw. des 
Pneumatikdruckes zwischen 1-10 bar,

3. Verschmutzungsgrad und Schmierzustand des Futters.
Die max. möglichen Zugkräfte als Produkt aus Kolbenfläche 
und Spanndruck sind für die einzelnen Futtergrößen:

Futter
größe 140 160 175 200 250 315 400 500 630

max. Zug
kraft daN 2000

OOOCNJ 3000 4500 6000 8000 12000 14000 14000

Entsprechende Spanndiagramme in Abhängigkeit vom 
Hydraulik- bzw. Pneumatikdruck können vom Lieferwerk an
gefordert werden. Es empfiehlt sich, die Spannkraft an den 
Backen öfters mittels einer Druckmeßdöse zu überprüfen. 
Regelmäßige Reinigung und Schmierung der Spannfutter 
erhöht die Lebensdauer, Leistungsfähigkeit und Spannkraft. 
Das Futter muß einwandfrei auf- und zugehen bei ’/io der 
max. Betätigungskraft, sonst sind die Ursachen: 
Verschmutzung, mangelnde Schmierung oder Verspannung 
durch unsachgemäße Behandlung oder Montage des Futters.

i  Achtung! Bei Verwendung von Spannzylindern ohne 
öicherheitseinrichtung, d.h. ohne Rückschlagventile, welche 
bei plötzlichem Druckabfall schließen, ist nach dem Abschal
ten des Hydraulikaggregates und Stillstand der Maschine 
in relativ kurzer Zeit ein gefahrbringendes Lösen des Werk-

6. Bedienung des Futters

6.1 Versetzen der Grundbacken bzw. 
Backenwechsel
6.1.1 Die Anschlußmaße der Grundbacken (Kreuzversatz) 
entsprechen den Aufsatzbacken handelsüblicher Keilstan- 
gen-Hand- und Kraftspannfutter.

6.1.2 Futterkolben steht in vorderer spannfutterseitiger End
position, d.h. der Backenhub ist nach außen in Richtung 
Futteraußendurchmesser ausgefahren. Die Grundbacken
verzahnung ist jetzt immer noch um die halbe Grundbacken- 
~ " :te mit der Keilstangenverzahnung im Eingriff.

_...3 Für jede Backenführung ist am Futterumfang 1 Aus
klinkbolzen mit Sechskant vorhanden, der mittels Spezial- 
inbusschlüssel verdreht werden kann. Durch das Rechts
drehen des Ausklinkbolzens fährt die Keilstange ihren Rest
hub aus, so daß jetzt die Backeneinheit aus der Backen
führung „ausgeklinkt“ ist, d.h. gewechselt oder versetzt 
werden kann.
6.1.4 Backenführung mit Pinsel und einem geeigneten Rei
nigungsmittel (z.B. Benzin) reinigen. Dabei evtl. das Futter 
ohne Grundbacken betätigen und die Verzahnungen der 
Keilstangen säubern. Vor Einsetzen des neuen Backen
satzes mit einem Pinsel einen leichten Schmierfilm (SMW- 
Gleitpaste K 05 verwenden) auf Grundbackenführungen 
und Verzahnungen auftragen.

6.1.5 Neuen Backensatz in Backenführung einschieben, 
wobei der jeweilige Ausklinkbolzen durch den Spezialinbus- 
schlüssel verdreht gehalten werden muß. Die Keilstange 
steht dabei unter Federspannung, wobei das Wiederein
klinken der Grundbackenverzahnung durch Linksdrehen 
des Spezialinbusschlüssels stattfindet. Läßt sich der Spe- 
'^ jnbussch lüsse l nicht nach links drehen, muß der Grund-

ken geringfügig nachgeschoben werden, (Keilstange 
id Grundbacke steht Zahn auf Zahn) damit die Verzahnungen 

von Grundbacke und Keilstange sich einfädeln und inein

stückes möglich. Beim Einbau solcher Spannzylinder muß 
ein Aufkleber gut sichtbar an der Maschine und am Spann
zylinder mit folgendem Text angebracht werden:
„Achtung! Nach Abschalten der Spannenergie kann sich 
das Werkstück aus dem Spannfutter lösen.“

5.3 Fliehkräfte
Bei höheren Drehzahlen wird die Spannkraft durch die auf
tretende Fliehkraft der Grund- und Aufsatzbacken vermin
dert. Den Einsatz des Spannfutters im Bereich der auf dem 
Futterkörper angegebenen Höchstdrehzahl bedingt, daß 
die für das Spannfutter maximal zulässige Zugkraft am 
Spannzylinder zur Verfügung steh t Desweiteren dürfen 
keine Aufsatzbacken verwendet werden, deren Gesamt
gewicht höher ist, wie das der original zum Spannfutter 
gehörenden harten Aufsatzbacken.
Die im Stillstand der Maschine einzuleitende statische 
Spannkraft muß so hoch gewählt werden, daß die zum 
Bearbeiten des Werkstücks notwendige Spannkraft bei der 
gewählten Drehzahl noch vorhanden ist. Hierfür stehen auf 
Anforderung ebenfalls Diagramme zur Verfügung, welche 
die Spannkraftabnahme bei steigenden Drehzahlen und ent
sprechenden Backengewichten sowie einem bestimmten 
Backenflugkreis zeigen. Im Übrigen kann die zulässige Dreh
zahl für den jeweiligen Bearbeitungsfall auch nach der VDI- 
Richtlinie 3106 berechnet werden. Das dynamische Verhal
ten des KNCS-Keilstangenfutters bei hohen Drehzahlen 
ist außergewöhnlich gu t Auch bei Höchstdrehzahlen ste
hen mehr als 2 /3  der statisch eingeleiteten Spannkraft 
zur Verfügung.

andergreifen können. Der Spezialinbusschlüssel läßt sich 
nur dann aus dem Sechskant des Ausklinkbolzens heraus
ziehen, wenn die Verzahnungen der Keilstange und des 
Grundbackens mindestens um die halbe Grundbacken
breite im Eingriff sind (Sicherheitsmaßnahme).
6.1.6 Zur leichteren Positionierung der Grundbacken bzw. 
des Backensatzes tritt im Grund jeder Backenführung ein 
federbelasteter Rastbolzen aus. Dieser muß in eine Zahn
lücke der Grundbacken einrasten, damit die Verzahnung der 
Grundbacke mit der Verzahnung der Keilstange in Eingriff 
gebracht werden kann. Die Rastbolzen erleichtern das 
Vorpositionieren der Backensätze und das Einklinken. Sie 
müssen leicht spürbar sein.
Die äußerste Grundbackenposition ist erreicht, wenn die 
Stirnseite der Grundbacke mit der Markierungslinie über
einstimmt (siehe 1.3, Seite 3).
Geeignete Spannbacken, die. eine optimale Ausnutzung der 
Futterspannbereiche zulassen, sind auf den Seiten 10-13 
abgebildet und beschrieben.

Grundbacken sind entsprechend der Numerierung am 
Futterkörper und auf den Grundbacken selbst in das Futter 
einzusetzen.

6.2 Backenpositionierung am Werkstück
Damit noch ein genügend großer Nachspannhub nach dem 
Spannen des Werkstückes vorhanden ist, sollen die Backen
sätze so in der Backenführung positioniert werden, daß 
jede Backe ca. Vi vom Backenweg größer steht, als der 
Außendurchmesser des Werkstückes ist (Außenspannung 
=  Wellenspannung). Bei Innenspannung (Ringspannung) 
soll jede Backe ca. V2 vom Backenweg kleiner als der 
Werkstückdurchmesser eingestellt werden. Richtige Backen
position =  ca. Vi Backenweg!
Es empfiehlt sich, die Backenstellung bzw. den Spann
bereich hauptsächlich bei großen Werkstückdifferenzen 
von Stück zu Stück zu überprüfen und evtl. den Backensatz 
zu verstellen.
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6.3 Ausdrehen der weichen Aufsatzbacken 6.4 Anmerkung
Mit dem Ausdrehen der Aufsatzbacken für das zu bearbei- 

-n tende Werkstück wird höchste Rundlaufgenauigkeit erreicht 
und Oberflächenbeschädigungen des Werkstückes vermie
den. Das Ausdrehen muß im gespannten Futter erfolgen, 
und zwar mit dem gleichen Spanndruck und der gleichen 
Spannrichtung, wie nachher das Werkstück gespannt wird.

Lassen sich die Backensätze nicht leichtgängig in das 
Futter einführen, so ist zu vermuten, daß die Befestigungs
schrauben zwischen Aufsatzbacken und Grundbacken zu 
stark angezogen sind. Die Befestigungsschrauben sollten 
mit einem normalen Inbusschlüssel mit Verlängerung und 
ohne Hammerschläge fest angezogen werden. Nicht leicht
gängige Grundbacken können durch geringe Nacharbeit, 
z. B. Ölstein, leichtgängig gemacht werden.

7. Wartung und Schmierung
des SMW-Kraftbetätigten Keilstangenfutters Typ KNCS
7.1 Das Futter sollte alle 20-30 Betriebsstunden an den 
Schmiernippeln der Planseite und der 3 Schmiernippel am 
Außendurchmesser der Aufnahme riachgeschmiert werden. 
Hierbei muß der Kolben in der hinteren, spannzylinder
seitigen Endposition stehen. Ohne regelmäßige Schmierung 
sinkt die Spannkraft eines jeden Futters erheblich ab.
7.2 Beim Backenwechsel sollten die Backenführungen 
von Spänen gereinigt werden. Weiterhin sollten die Grund
backen gereinigt und die Verzahnung der Grundbacken 
sowie die Backenführung eingefettet werden.

7.3 Als Schmiermittel empfehlen wir SMW-Gleitpaste K05.

7.4 Wartungsfristen
Gleichmäßige Spannkraft, Genauigkeit und Lebensdauer 
erreicht man nur durch regelmäßige Reinigung und Schmie
rung. Der Zeitabstand zwischen zwei Wartungen muß nach 
dem Grad der Belastung und der Verschmutzung des Fut
ters festgelegt werden. Er kann also nur aufgrund der be
trieblichen Gegebenheiten ermittelt werden.

8. Ersatzteile
Bei Bestellung von Ersatzteilen Futtertyp und Fabrikations
nummer angeben. Nachbestellungen von Grund- und Auf
satzbacken können nur satzweise erfolgen.

3.04.014

25 Haltebolzen
26 Kugel
27 Druckfeder
29 Druckbolzen
30 Druckbolzenführung
31 Druckfeder
33 Raststift
34 Gleitstück

35 Druckfeder 
41 Ausklinkschlüssel

(Spezial-Inbusschlüssel)
44 Zylinderschraube
46 Zylinderschraube
47 Zylinderschraube 
50 S c h m ie rn ip p e l

3.04.025

50 44

29 30 31 33 35 34

1 Futterkörper
2 Grundbacke
3 Kolben
4 Führungsbuchse
5 Keilstange
7 Aufnahme ,Z‘
23 Ausklinkbolzen
24 Blockierkugel

15



SfflUJ spannzeuge

SMW Schneider 4- Weisshaupt GmbH 
Wiesentalstraße 28 • Postfach 100 
D-7996 Meckenbeuren/Bodensee 
Telefon (07542) 1377 <405-0> 
Telex (17) 754213 
Teletex 754213 
Telefax (07542) 3886

SMW Schneider +  Weisshaupt GmbH
Techn. Verkaufsbüro West
Herderstraße 94 a
D-4010 Hilden 1
Telefon (02103) 40006-7
Telex 8581 675

SMW Schneider +  Weisshaupt GmbH 
Techn. Verkaufsbüro Süd 
Schlierbacher Straße 3 
Postfach 1305 
D-7333 Ebersbach 2 
Telefon (07163) 3093

Schweden:
SMW Weiber AB 
Cypressvägen 6 
21363 Malmö 
Telefon (040) 210290 
Telex 33077

Großbritannien:
SMW Workholding (UK) Ltd.
13a Main Street
Keyworth
Notts. NG 12 5AA
Telefon Plumtree (06077) 3525-6
Telex 37 281
Telefax (6077) 4032

Japan:
SMW Japan Inc.
2-28 Kitahatacho, Nakamura-Ku 
Nagoya
Telefon (52) 482-4651 
Telex 4434665

USA:
SMW Systems, Inc.
9828 South Arlee Avenue 
Santa Fe Springs 
California 90670 
Telefon (213) 949-7991 
Telex 677367

SMW Schneider +  Weisshaupt GmbH 
Techn. Verkaufsbüro Südbayern 
Iglinger Straße 41 
D-8910 Landsberg/Lech 
Telefon (081 91) 39541

r
V .

(

(

Weltweit in mehr 
als 40 Ländern



Empfehlungen für Bedienung, Wartung und Schmierung bei 
SMW-kraftbetätigtem Keilstangenfutter, Typ KNCS

A =  Backeneinstellung:

richtig: Stirnseite Grundbacken deckt sich mit 
Markierungslinie.

falsch: Stirnseite Grundbacken steht außerhalb der 
Markierungslinie.

B =  Backenwechsel:

Kolben vorne; Schlüssel nach rechts drehen,
Backen einzeln entriegeln und aus der Backenführung 
herausziehen.

C =  Reinigung

1. Kolben nach hinten fahren.
2. Verzahnung der Keilstangen und Backenführung 
von innen nach außen ausblasen.

3. Verzahnung und Führungsnuten der Backen 
ausblasen.

D =  Schmierung: (SMW-Gleitpaste K05)

1. Backen und Backenführungen mit Paste dünn 
bestreichen.

2. Bewegliche Innenteiie über Schmiernippel 
nachschmieren.

Ohne regelmäßige Schmierung der beweglichen 
Innenteile und der Backenführungen sinkt die 
Spannkraft eines jeden Futters erheblich ab.

(Stütr

Kolben hinten Kolben hinten

E =  Zerlegen des Futters:

Reinigen und Schmieren aller Innenteile 
in Abhängigkeit von der Belastung.

i: SflftUJ sponnzeuge
SMW  Schne ider + W eisshaupt GmbH 
W iesentalstraße 28 'P o s tfa ch  100 
D-7996 M eckenbeuren/Bodensee 
Telefon (07542) 405-0  
Telex (17) 754213 ■ Teletex 754213 
Telefax 07542/3886
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Automatische Werkzeugrevolver.
A u t o m a t i c  T o o l  T u r r e t s  

T o u r e l l e s  R e v o l v e r  a u t o m a t i q u e s

Weitere A usführungen Umschlagseite 3
Further m odels see cover-sheet 3
Autres m odeles voir p ag e  3 de  la couverture
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Werkzeug - Scheibenrevolver 
mit 

Werkzeugantrieb
_ __ _  _ _  ̂  ̂  Standard
0. 5 .4 7 2 . 2 2 0 -  8 -/12-fach

I N H A L T S V E R Z E I C H N I S

1 .

2 .

3.

4 .

5 .

6 .

7 .

8 . 

S .

1 o.

1 1 .

1 2 .
13.

14.

T y p e n b l ä t t e r  o . 5 . 4 7 2 . / o . 5 . 48 0 . •*

A u f b a u  d es W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r s
auf d ie M a s c h i n e  Bl a t t

A n b a u  d es W e r k z e u g t r ä g e r s  an d en 
W e r k z e u g s c h e i b e n r e v o l v e r  B l a t t

A u s f ü h r u n g  d es W e r k z e u g - S c h e i b e n -  
r e v o l v e r s B l a t t  8

B l a t t  9
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EP - 594; EP - 756
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( j )  Kabel gegenüber der A rb e its p o s it io n  m ontiert! 
i -  ÖLFLEX-Numm ernkabel KxO .Smm 1 

Länge nach A u ftra g , S tan da rd  3m

1 K lem m en le iste X2 \
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Bauschaltplan

SAUTER-Werkzeugantrieb ohne Schaltgetriebe 
mit Schaltmagnet für 

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.472.3..
EP-756 d

Be
ze ich 
nung

Element / Funktion Leitung

na<
Klemmer
X2
Nr.

:h
«le iste

Kabel
d rah t
Farbe/

* •< ?>
Typ H e rs te lle r

SW
E le k tro n ik -G re n z ta s te r 
K on tro lle  W kzg .-An trieb  
e inaekucoe lt

braun (♦) 31 W 9
BES 516-324-EO -K B a llu ffb lau (-) 10

schw arz „ 2? - 7

S 11
E le k tro n ik -G re n z ta s te r 
K on tro lle  W kzg .-An trieb  
ausgekuppe lt

braun (♦) 31 (♦)
BES 516-324-EO -K B a llu ffblau (-) 32 1-]

schw arz 30 t

S12

(P

E le k tro n ik -G re n z ta s te r 
K on tro lle  W kzg .-S t ills tand  
und W kzq.-Genauposition

braun (*) 31 (♦)
BES 516 -324 -E 0 -K B a llu ff

» « « » u m
blau (-) 32 (-)
schw arz 33 •11

Y2.1

Y2.2

E le k tro -  . 
maqnet ««"kuppeln

3 «hvjrz
" e

E
( 2 ) I 2 3 M 1 GTUW #50 U J  A02 2I.V OC ; 717V

Schu ltztU w 4 2 4 I - ) 2
W erkzeug
antrieb  auskuppeln

1 briun 
2 bo9e 3 F euch traum ausführung

M2 W erkzeug-Antriebsm oto r nach A u f t ra g

Erde . + grün-g*U

(T) Au f tragsabhäng ig

( 2 )  Diode 1N40Q6 (an K lem m en le iste 
in s ta llie r t )

B e tr ie b sd a ten  von: SW / STI / S C

Betriebsspannung:
Max. R estw e llig k c it:
la s ts tro m :
Nennscha lfabstand :
Tem peratu r bereich:
Funktion-
Ausführung:

IHH D-7430 M*<zin9*n
W tm -Qfm tny

10 -  24 V  OC 120%  
10%
200 mA 1 m«n
- 20* b is  »45*C 
Sch ließ e r 
pnp-Techn ik

11.12.a5
r»'
Wi



J
Technische Daten und Abmessungen des Revolvers 

siehe Typenblatt 0.5.480.220
Masse (Revolver + Werkzeugantrieb) m = 120 kg

/.An

) )
Typenblatt

Werkzeuqantrieb:
AC-Servomotor 1 FT 5 076-OAFO1 (SIEMENS)

T = 18 Nm; n =3000 min“ max max
Kupplung, automatisch schaltbar (24 V--) 

TefflD ^ = Leistungsdaten am Werkzeug 
eff [

I----!

T , t ,
P.*

irH

[kW]*

rr

■bU iJ

d s S E b

~  318

2,5

*,6

V>

0.63-

0,16-

M1:5\

8/12-fach Werkzeugscheiben-Revolver 
mit elektrischem Antrieb 
und AC-Motor für Werkzeugantrieb

0.5.472.220
NH = 100 cf

12 fach

Kü'nlmi 11 elübergabe

( R e g e lb e r e ic h )

Pm0„=  5,2 kW
| /

!T = 16,5Nmlconst.)/i= 1 y

/
/

/

A
/

\  /
\ \  /

^  \ /
< > /

« /

T»it 
s [Nm]

n [min'1]

JLnJIiU u LsLru d-:>•7430 M e tz in g e n

V ' "N fl Datum g*Z

g w j  ‘ i Tr



SAUTER
8/12fach Werkzeug-Scheibenrevoiver 

mit elektrischem Antrieb

>• -■

o.5.48o.22o

Technische Daten
Zulässige Vorschubkraft Fzul = lo.ooo N
- parallel zur Revolverachse bei Abstand = 2oo mm
- rechtwinklig zur Revolverachse 

Abstand zur Aufnahmescheibe = 15o mm

Zul. Tangentialmoment (indexiert) Tzul = 2.8oo Nm
= Spanquerschnitt (in St 6o/ks=22oo N/mm2) A 6,3 mm

bei radialer Werkzeugausladung R = 2oo mm
Masse des Revolvers (ohne Werkzeugträger) m = 72 kg
Zul. Masse des bestückten Werkzeugträgers m-5 - loo kg
Zul. Lastmoment (aus ungleicher Bestückung) tL = 63 Nm
Zul. Massenträgheitsmoment des 

bes tück ten Werkzeug trägers
Taktzeit je 45° bzw. 30° Schaltung
Taktzeit für 180° Schaltung (8/12-fach)
Drehzeit je Teilung 45°/30°
Zulässige Schalthäufigkeit (fm = 90°)
Schaltcharakteristik
Drehrichtung
Zulässiger Kühlmitteldruck 
Aufbaulage: Revolverachse

•weitere Möglichkeiten auf Anfrage

*zul 1,8 4,o * kgm^

fcl o,75/o,6 o,95/o,8 s
t18o 1,75 2,3 s
tD 0,33/0,22 0,45/0,3 s
s 9,2 6,7 1/mir
durchdrehend (nicht intermittierend) 

bidirektional 
p = 5 bar

horizontal - andere Lagen auf Anfrage

Fmlnm»chmnik GmbH
D - 7 4 3 0  M e t z i n g e n

W est-Gefimny

Datum

3  0.9. <55 W. R.



2. A u f b a u  d e s  W e r k z e u g r e v o l v e r s  auf d i e  M a s c h i n e

D i e  A u f s c h r a u b f l a c h e  d es S c h e i b e n r e v o l v e r s  ist g e n a u  r e c h t 
w i n k l i g  zur P l a n f l ä c h e  d e r  A u f n a h m e s c h e i b e  g e f e r t i g t .  D a d u r c h  
k a n n  mit einer A b s t i m m p l a t t e  d i e  R e v o l v e r a c h s e  auf M i t t e  D r e h 
a c h s e  g e b r a c h t  w e r d e n .

W i r d  der R e v o l v e r  o h n e  A b s t i m m p l a t t e  auf d e r  M a s c h i n e  a u f g e 
b aut, m u s s  zur H ö h e n a b s t i m m u n g  der R e v o l v e r  im v e r r i e g e l t e n  
Z u s t a n d  auf der P l a n s e i t e  d e r  A u f n a h m e s c h e i b e  a u f g e l e g t  und 
g e n a u  r e c h t w i n k l i g  d a z u  auf Hö h e  a b g e s t i m m t  w e r d e n .

D u r c h  d ie m i t g e l i e f e r t e  B u c h s e  k a n n  die d i a g o n a l  zur A r b e i t s 
p o s i t i o n  l i e g e n d e  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e  zum D r e h p u n k t  g e m a c h t  
w e r d e n .

D i e  P l a n f l ä c h e  d er A u f n a h m e s c h e i b e  des R e v o l v e r s  ist auf dem 
M a s c h i n e n s c h l i t t e n  g e n a u  r e c h t w i n k l i g  zur D r e h a c h s e  a u s z u 
r i c h t e n .  A n z u g s m o m e n t  d e r  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n  gem. SK-734.

D e r  e l e k t r i s c h e  A n s c h l u s s  d e s  W e r k z e u g r e v o l v e r s  e r f o l g t  e n t 
s p r e c h e n d  B a u s c h a l t p l a n  E P - . . . .

E i n e  M i n d e r u n g  d e r  K r ä f t e  b e i  e i n e r  K o l l i s i o n  w i r d  d u r c h  die 
M ö g l i c h k e i t  des V e r r u t s c h e n s  d e s  W e r k z e u g r e v o l v e r s  erre i c h t .  
D i e s  w i r d  bei der k r a f t s c h l ü s s i g e n  V e r b i n d u n g  d u r c h  ein ver- 
g r ö s s e r t e s  Spiel z w i s c h e n  S c h r a u b e  u nd D u r c h g a n g s l o c h  g e w ä h r 
l e i s t e t  .

6 . 6o4

□ 0,01/100

z.B. Schlitten

iGHMlB F e i n m e c h a n i k  G m b H  

D -74 30  M etzingen
West-Germany

Gehäuse

Schraube

Scheibe

verorössertes Spiel



3. A n b a u  d es W e r k z e u g t r ä g e r s  auf d e n  W e r k z e u g r e v o l v e r

Die A n s c h r a u b f l a c h e  d er A u f n a h m e s c h e i b e  ist g e n a u  ebe n  g e f e r 
tigt. Um d i e  F u n k t i o n  des W e r k z e u g r e v o l v e r s  n icht zu b e e i n 
t r ä c h t i g e n ,  muss d i e  A n s c h r a u b f l ä c h e  d e s  W e r k z e u g t r ä g e r s  
ebe n  sein. o 0,005/100

N a c h  d e r  D e m o n t a g e  oder 
K o l l i s i o n  mus s  d ie W e r k 
z e u g s c h e i b e  ü b e r  zwei 
v o r h a n d e n e  a s y m m e t r i s c h  
a n g e o r d n e t e  P a s s b o h r u n g e n  
d u r c h  A b s t e c k e n  mit Z y 
l i n d e r s t i f t e n  a u s g e r i c h 
tet werden.

Pass
bohrungen

Bezugsebene

Revolverachse

Werkzeugachse (= Drehachse)

Bei W e r k z e u g r e v o l v e r n  mit ü b e r h ö h t e r  R e v o l v e r a c h s e  (Mass A) 
w i r d  d i e  W e r k z e u g s c h e i b e  ü b e r  d a s  v e r t i k a l e  H ö h e n m a s s  2A, g e 
m e s s e n  zur G r u n d f l ä c h e  d es R E v o l v e r s ,  e i n g e r i c h t e t  u nd über 
P a s s b o h r u n g e n  a b g e s t e c k t .

Die A b s t e c k s t i f t e  m ü s s e n  a n s c h l i e s s e n d  aus d er T r e n n f u g e  e n t 
f e r n t  we r d e n .  ( R u t s c h e n  im K o l l i s i o n s f a l l ) .

Die B e f e s t i g u n g  ü b e r  d i e  v o r h a n d e n e n  G e w i n d e  h a l t e n  d en W e r k 
z e u g t r ä g e r  mit d e f i n i e r t e r  S i c h e r h e i t  >1 <1,5 zum max. zul. 
T a n g e n t i a l m o m e n t .

n
0 a b max C

. 220 1 30 1 7 1 5

. 2 2 5 210 22 20

. 2 3 2 268 34 25

. 2  40 334 72 30 -

7 . 6 0 7 iraOÜÜHE F e i n m e c h a n i k  C m b H

D -7430 M e tzinge n
West-Germany

Bl a t t  7

A n z u g s m o m e n t :  gem. S K-734 

imaxC ungehärtete Fläche



4. A u s f ü h r u n g  des W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r s

D e r  W e r k z e u g r e v o l v e r  b e s t e h t  im w e s e n t l i c h e n  aus e i n e m  G e 
häuse, in d e m  d i e  F u n k t i o n s t e i l e  e i n g e b a u t  sind u n d  das als 
f e s t s t e h e n d e  Bas i s  auf d e m  M a s c h i n e n s c h l i t t e n  o. ä. b e f e s t i g t  
wird.

An d er V o r d e r s e i t e  w i r d  das G e h ä u s e  d u r c h  ein e  A u f n a h m e s c h e i 
be a b g e s c h l o s s e n .  Auf d i e s e r  m i t  Z e n t r i e r p a s s  u n d  B e f e s t i 
g u n g s g e w i n d e n  v e r s e h e n e n  S c h e i b e  k ö n n e n  W e r k z e u g t r ä g e r  o. ä. 
b e f e s t i g t  werden.

D u r c h  V e r w e n d u n g  e i n e r  3 - g e t e i l t e n  H i r t h - S t i r n v e r z a h n u n g  e n t 
s t e h t  k e i n  a x i a l e r  V e r s a t z  d e r  A u f n a h m e s c h e i b e  w ä h r e n d  des 
V e r -  u n d  E n t r i e g e l n s .

D ie D r e h b e w e g u n g  u n d  V e r r i e g e l u n g  e r f o l g t  ü b e r  den an der 
R ü c k s e i t e  des G e h ä u s e s  a n g e b r a c h t e n  D r e h s t r o m m o t o r .

Ein K ü h l m i t t e l a n s c h l u s s  e r m ö g l i c h t  e in d i r e k t e s  E i n s p e i s e n  
d e r  K ü h l m i t t e l f l ü s s i g k e i t  in d e n  W e r k z e u g t r ä g e r .

D i e  e l e k t r i s c h e n  B a u t e i l e  b e f i n d e n  s i c h  u n t e r  e i n e r  S c h u t z 
h a u b e  an d e r  R ü c k s e i t e  d es R e v o l v e r s .  D er R e v o l v e r  ist g e g e n  
e i n d r i n g e n d e s  W a s s e r  a b g e d i c h t e t .

D i e  A n t r i e b s e i n h e i t  für d i e  S p i n d e l k ö p f e  b e s t e h t  aus e i n e m  
Z a h n r i e m e n g e t r i e b e  u n d  e i n e r  e l e k t r i s c h  g e s c h a l t e t e n  S c h i e 
b e k u p p l u n g  u n d  w i r d  d u r c h  e i n e n  A C - M o t o r  a n g e t r i e b e n .

AC-Motor
(Werkzeugantrieb)

Schutzhaube

Zahnriemengetriebe

Schiebekupplung

Kühlmittelaustritt

Aufnahmescheibe 

B l a t t  8

F e i n m e c h a n i k  Q m b H

D -7430 M e tzinge n
West’ G erm any

Gehäuse

Kühlmittel
anschluss

Motor (Revolver

Schutzhaube
(Revolver)



5. W i r k u n g s w e i s e  der B a u t e i l e

5.1. W e r k z e u g r e v o l v e r

Der M o t o r  23 t r e i b t  ü b e r  e in P l a n e t e n g e t r i e b e  u n d  d ie W e l l e  
7 d i e  S t e r n n a b e  13 an, an d e r  d i e  R o l l e  14 b e f e s t i g t  ist.
Auf d e m  e r s t e n  T e i l  d e r  D r e h b e w e g u n g  l ä u f t  d ie R o l l e  14 
r e c h t s  o d e r  links an d ie V e r r i e g e l u n g s k u r v e  von Teil 12 und 
z i e h t  d i e  H i r t h - S t i r n v e r z a h n u n g  a u s e i n a n d e r  (Abb. 2). Dan n  
d r e h t  d i e  S t e r n n a b e  13 ü b e r  e i n e  A n l a g e  an B u c h s e  1o die 
A u f n a h m e s c h e i b e  3 (Abb. 3). D i e s e  V e r d r e h u n g  w i r d  s y n c h r o n  
auf d en W i n k e l p o s i t i o n s g e b e r  52 ü b e r t r a g e n ,  d er d i e  v o r h a n 
d e n e  S t e l l u n g  m e l d e t .  B e i m  E r r e i c h e n  d er a n g e w ä h l t e n  S t e l 
l u n g  d r ü c k t  der H u b m a g n e t  55 d e n  V o r i n d e x i e r b o l z e n  25 in 
di e  A u s n e h m u n g e n  d e s  D ä m p f u n g s r i n g e s  5. Der V o r i n d e x i e r b o l 
zen 25 s c h a l t e t  e i n e n  G r e n z t a s t e r  56, d er das S i g n a l  zur 
D r e h r i c h t u n g s u m k e h r  des M o t o r s  gibt. Die R o l l e  14 l ä u f t  auf 
d e n  V e r r i e g e l u n g s n o c k e n  (Abb. 2) u n d  p r e s s t  d i e  H i r t h - S t i r n -  
v e r z a h n u n g  ü b e r  d i e  T e l l e r f e d e r  51 zusammen. Kurz vor E r 
r e i c h e n  d e r  N o c k e n m i t t e  w i r d  d e r  s 8- G r e n z t a s t e r  57 von der 
N o c k e n s c h e i b e  49 b e d ä m p f t  u n d  d a d u r c h  d i e  V e r r i e g e l u n g  des 
R e v o l v e r s  g e m e l d e t .  D er F a n g b o l z e n  29 r a s t e t  in d i e  S c h e i b e
11. Die R o l l e  14 w i r d  f e s t g e h a l t e n .  N a c h  d e m  A b s c h a l t e n  des 
H u b m a g n e t s  55 s c h i e b t  d i e  D r u c k f e d e r  58 d e n  V o r i n d e x i e r b o l 
zen 25 u n d  d e n  F a n g b o l z e n  29 z u r ü c k  u n d  b e d ä m p f t  d a b e i  d e n  
s 7 - G r e n z t a s t e r  56.

Das S i g n a l  vom s 8- G r e n z t a s t e r  57 k a n n  zur E i n l e i t u n g  n a c h 
f o l g e n d e r  O p e r a t i o n e n  an d e r  M a s c h i n e  g e n ü t z t  we r d e n .  Als 
S t a r t v o r a u s s e t z u n g  für d i e  W e i t e r s c h a l t u n g  des R e v o l v e r s  
ist das S i g n a l  v o n  s7 zu v e r w e n d e n .

5.2. W e r k z e u g a n t r i e b

D e r  W e r k z e u g a n t r i e b s m o t o r  1o7 t r e i b t  ü b e r  ein Z a h n r i e m e n g e 
t r i e b e  1o6, 1o8 u n d  1o9 auf d i e  K u p p l u n g s w e l l e  112. D i e s e  
w i r d  b e i m  K u p p l u n g s v o r g a n g  d u r c h  e i n e n  E l e k t r o m a g n e t e n  1o5 
a x i a l  g e s c h a l t e t  u n d  ü b e r  d i e  K u p p l u n g s m u f f e  1o3 m i t  d e m  in 
A r b e i t s p o s i t i o n  b e f i n d l i c h e n  S p i n d e l k o p f  g e k u p p e l t .  Die b e i 
d e n  K u p p l u n g s e n d l a g e n  w e r d e n  d u r c h  G r e n z t a s t e r  1o4 k o n t r o l 
liert.

9. 62o

F e in m e c h a n ik  0 m bH  

D-7430 M etzingen
West-Germany

B l a t t  9



5.3. E i n s t e l l e n  d er K u p p l u n g s e n d l a g e

Die K u p p l u n g s e n d l a g e  k a n n  nac h  Lös e n  des G e w i n d e s t i f t s  11o 
d u r c h  die S t e l l m u t t e r  '1 1 1 auf der G e w i n d e s p i n d e l  des M a g n e 
ten 1o5 v e r ä n d e r t  w e r d e n .  Sie h e  S c h n i t t z e i c h n u n g  Bl a t t  25 
D a n a c h  m ü s s e n  d i e  G r e n z t a s t e r  1o4 neu e i n g e s t e l l t  werden. 
S i e h e  A b s c h n i t t  9 . 1/Blatt 13

1o.515

F e i n m e c h a n i k  G m b H  

D -7430 M etzingen
West-Germany

B l a t t  1o
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Mechanische und elektrische 
Position 1

Klemm enanordnungsplan

Baugrö lle Zeichnung-Nr.

25 SK-612
32 SK-612
CO SK-612

-Kabeleinführung (wahlweise) 

M1

-Klemmen 

L Kabeleinführung (wahlweise)

Bauschaltplan
SAUTER-Werkzeug-Scheibenrevolver 

0.5.4]..2.. 6/8/10/12-fach EP-594 d

Be-
ze k h -
nung

E lu e n t  / Funktion Leitung Klemmen
Nr.

Ka**P
OraM-

Hc.
T«> H e rs te lle r

S1

W inke lpositionsgeber

1. Bit

braun («) 12 1*1 10

b r g b { -w ; b - “ -e p -
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Ölablassschraube

8 . W A R T U N G

8.1. W e r k z e u g r e v o l v e r

Der S A U T E R  W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r  ist w a r t u n g s f r e i .  Seine 
S c h m i e r u n g  e r f o l g t  d u r c h  G e t r i e b ö l .

Bei e i n e r  N e u m o n t a g e  m u s s  d as Öl e r n e u e r t  we r d e n .

H i e r z u  d a r f  nur G e t r i e b e ö l  der V i s k o s i t ä t s k l a s s e

H LP I S O  V G  46

v e r w e n d e t  werden.

B a u g r ö ß e 20 25 32 40

E r f o r d e r l i c h e  Ö l m e n g e  cm3 250 500 750 10 0 0
8.2. W e r k z e u g - A n t r i e b  (S c h i e b e k u p p l u n g , Z a h n r i e m e n g e t r i e b e )

Um eine s t ö r u n g s f r e i e  F u n k t i o n  d e r  S c h i e b e k u p p l u n g  zu g e w ä h r 
l eisten, muss e i n e  r e g e l m ä s s i g e  Ü b e r p r ü f u n g  auf V e r s c h m u t 
zung d u r c h g e f ü h r t  w e r den.

Zu e m p f e h l e n  ist auch e i n e  r e g e l m ä s s i g e  Ü b e r p r ü f u n g  d e r  R i e 
m e n s p a n n u n g ,  um e i n e m  f r ü h z e i t i g e n  R i e m e n v e r s c h l e i s s  v o r z u 
b e u g e n .  Das E i n -  u n d  N a c h s t e l l e n  d er R i e m e n s p a n n u n g  kann bei 
g e l ö s t e n  S c h r a u b e n  114 d e r  M o t o r b e f e s t i g u n g  d u r c h  d en G e w i n 
d e s t i f t  115 v o r g e n o m m e n  we r d e n .

8.2.1. K o n t r o l l e _ d e r _ e r f o r d e r l i c h e n _ Z a h n r i e m e n v o r s p a n n u n g

Der Z a h n r i e m e n  soll s t r a f f  m o n t i e r t  we r d e n ,  d a s s  er auf h a l 
b e r  T r u m l ä n g e  a u n t e r  d e r  P r ü f l a s t  F = ... N um den B e t r a g
s = ... mm von d e r  G e r a d e n  a b g e l e n k t  wird. S i e h e  B l a t t  25, 
Abb. 13.1. - T a b e l l e .
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9. A u s t a u s c h  v o n  B a u t e i l e n

9.1.1. A u s t a u s c h _ u n d _ E i n s t e l l u n g _ d e r _ G r e n z t a s t e r

Der G r e n z t a s t e r  s7 (56) für d i e  L a g e k o n t r o l l e  des V o r i n d e -  
x i e r b o l z e n s  kan n  n a c h  d e m  L ö s e n  d e r  K l e m m s c h e l l e  (39) aus 
d e r  E x z e n t e r b u c h s e  (4o) g e z o g e n  u n d  g e m ä s s  Abb'. 6 g e p r ü f t  
w e r d e n .

Zum E i n s t e l l e n  d e n  R e v o l v e r  in e i n e  Z w i s c h e n s t e l l u n g  b r i n g e n .  
D a z u  muss w ä h r e n d  d er D r e h b e w e g u n g  d i e  am M o t o r  a n l i e g e n d e  
S p a n n u n g  a b g e s c h a l t e t  w e r d e n .  Das Mas s  "a" des Hubs des 
V o r i n d e x i e r b o l z e n s  bis zur S c h e i b e  (2) an der H a n d b e t ä t i g u n g  
des E l e k t r o - H u b m a g n e t e n  (55) a u s m e s s e n .  R e v o l v e r  nun in d e 
f i n i e r t e r  S t e l l u n g  v e r r i e g e l n .

D ie Lage des G r e n z t a s t e r s  s7 m u s s  an d e r  E x z e n t e r b u c h s e  (4o) 
so e i n g e s t e l l t  we r d e n ,  d a s s  s e i n  S i g n a l  nac h  a + 2 + ° / 5  mm 
E i n t a u c h t i e f e  d es V o r i n d e x i e r b o l z e n s  abfäl l t .
E i n e  g r ö s s e r e  E i n t a u c h t i e f e  k a n n  d i e  B l o c k a d e  des M o t o r s  zur 
F o l g e  haben. D er M o t o r  w i r d  d a n n  d u r c h  d i e  e i n g e b a u t e n  K a l t 
l e i t e r e l e m e n t e  a b g e s c h a l t e t .

D er G r e n z t a s t e r  s 8 (57) für d i e  K o n t r o l l e  d er V e r r i e g e l u n g  
des R e v o l v e r s  k a n n  n a c h  s e i n e r  D e m o n t a g e  e b e n f a l l s  g e m ä s s  
Abb. 6 g e p r ü f t  w e r d e n .  D er N o c k e n  auf d e r  N o c k e n s c h e i b e  (49) 
m u s s  in v e r r i e g e l t e m  Z u s t a n d  u n t e r  d e m  G r e n z t a s t e r  stehen.
D er S c h a l t a b s t a n d  soll b e i  d e r  E i n j u s t i e r u n g  ca. o,3 - o,5 mm 
b e t r a g e n .

N a c h  M o n t a g e  u n d  E i n s t e l l e n  d e r  S c h i e b e k u p p l u n g  w e r d e n  d i e  
G r e n z t a s t e r  107 gem .  Abb -  6 g e p r ü f t  u n d  e i n g e s t e l l t .

Abb. 6

0.3-0.5

G r e n z t a s t e r  b e d ä m p f t :  
L - S i g n a l  ^ 9o% der 
N e n n s p a n n u n g

Q  g e g e n  (A) g e m e s s e n

1 2 . 6 1 9 iGKüDlB
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9.2. A u s t a u s c h  u n d  E i n s t e l l u n g  des W i n k e l p o s i t i o n s g e b e r s  (WPG)

Zum A u s t a u s c h  e i n e s  d e f e k t e n  WPG 52 m ü s s e n  d i e  K l e m m s t ü c k e  
42 u nd das Z a h n r i e m e n r a d  6o g e l ö s t  w e r d e n .  Nun kan n  der WPG 
aus d em S o c k e l  h e r a u s g e z o g e n  w e r den.

Zum E i n s t e l l e n  R e v o l v e r  in ei n e r  b e l i e b i g e n  P o s i t i o n  v e r r i e 
geln.

D i e  G r o b e i n s t e l l u n g  e r f o l g t ,  i n d e m  m an d a s  Z a h n r i e m e n r a d  7o 
a u s s e r  E i n g r i f f  b r i n g t  u nd so w e i t  v e r d r e h t ,  bis der WPG 
d i e  S t e l l u n g  m e l d e t ,  d i e  d er A u f n a h m e s c h e i b e  3 bzw. dem 
W e r k z e u g t r ä g e r  z u g e o r d n e t  ist.
Zur A u s w e r t u n g  d e r  S t e l l u n g  d en W P G  52 g e m ä s s  u n s e r e m  B a u 
s c h a l t p l a n  a n s c h l i e s s e n . Z a h n r i e m e n r a d  7o so l a n g e  v e r d r e 
hen, bis z w i s c h e n  S T R O B E  u n d  M I N U S  S p a n n u n g  a nliegt. Nun 
prüfen, ob S p a n n u n g  z w i s c h e n  d e n  e i n z e l n e n  BITs u n d  MINUS 
v o r h a n d e n  ist. D i e  S t e l l u n g  kan n  gem. F u n k t i o n s t a b e l l e  aus 
u n s e r e m  B a u s c h a l t p l a n  a u s g e w e r t e t  w e r d e n .  ( S p a n n u n g  z w i s c h e n  
B I T  u nd M I N U S  b e d e u t e t  1; k e i n e  S p a n n u n g  = 0).

D ie F e i n e i n s t e l l u n g  erfol g t ,  i n d e m  m an d e n  W P G  52 v e r d r e h t  
b i s  S T R O B E  a b f ä l l t .  V e r d r e h l a g e  d u r c h  A n r i s s  an Sockel und 
W P G  g e n a u  m a r k i e r e n .  W P G  in e n t g e g e n g e s e t z t e  R i c h t u n g  d r e 
hen, bis auc h  h i e r  S T R O B E  a bfällt. V e r d r e h l a g e  m a r k i e r e n .
D er m a r k i e r t e  W i n k e l b e r e i c h  b e t r ä g t  ca. 2o°. WPG um ca. 1o° 
z u r ü c k d r e h e n ,  b i s  d i e  M a r k i e r u n g  m i t t i g  z w i s c h e n  d e n  b e i d e n  
A n r i s s e n  am S o c k e l  liegt. K l e m m s t ü c k e  42 a n z i e h e n .

9.3. A u s t a u s c h  des D r e h s t r o m - M o t o r s  23

1. H a u p t s c h a l t e r  a u s s c h a l t e n

2. A b d e c k h a u b e  32 a b s c h r a u b e n  u n d  a b n e h m e n .

3. D u r c h  L ö s e n  d e r  d r e i  S c h r a u b e n  61 k a n n  d as M o t o r g e h ä u s e  
22 + 23 a b g e s c h r a u b t  we r d e n .  Die A n s c h l u s s l i t z e n  des M o 
tors m ü s s e n  d a z u  an d e r  K l e m m e n l e i s t e  g e l ö s t  werden.

4. N un k a n n  d e r  R o t o r  aus d e m  S t a t o r  g e z o g e n  w e r den.

5. Der E i n b a u  d e s  M o t o r s  e r f o l g t  in u m g e k e h r t e r  R e i h e n f o l g e .  
(Beim E i n b a u  e v e n t u e l l  O - R i n g  78 e r n e u e r n . )

13.628 a n ® F e i n m e c h a n i k  G m b H  
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9 .4 . A u s t a u s c h  des G l e i c h s t r o m - H u b m a q n e t e n  55

Der A u s t a u s c h  ei n e s  d e f e k t e n  G l e i c h s t r o m - H u b m a g n e t e n  e r f o l g t  
nach d em L ö s e n  des E l e k t r o - K a b e l s  u n d  d e m  Lösen d e r  vier I n 
n e n s e c h s k a n t s c h r a u b e n  .

9.5. A u s t a u s c h  d e s  U m k e h r h u b - M a q n e t e n  1 05

Zum A u s t a u s c h  des M a g n e t e n  105 m u s s  z u e r s t  der G e w i n d e s t i f t  
110 so w e i t  h e r a u s g e d r e h t  w e r d e n ,  d a s s  n a c h  Lösen d e r  S c h r a u 
ben 117 d e r  M a g n e t  a b g e n o m m e n  w e r d e n  k a n n #

In d e n  B o h r u n g e n  d e r  S t e l l m u t t e r  H l  b e f i n d e n  sic h  je ein 
D r u c k b o l z e n ,  d ie b e i  M o n t a g e  des n e u e n  M a g n e t e n  w i e d e r  e i n 
g e l e g t  w e r d e n  müssen, um e i n e  B e s c h ä d i g u n g  der G e w i n d e s p i n 
del zu v e r h i n d e r n .

E i n s t e l l e n  d e r  K u p p l u n g s e n d l a g e  s i e h e  5.3., Blatt 1o.

9.6. A u s t a u s c h  d e s  K ü h l m i t t e l v e n t i l s

B e i  S t ö r u n g  m u s s  i m  N o r m a l f a l l  z u m  A u s b a u  d e r  B u c h s e  45 d i e  
V e r s c h l u s s s c h r a u b e  118 e n t f e r n t  w e r d e n .  D a n a c h  k ö n n e n  z u e r s t  
F e d e r  62 u n d  d i e  B u c h s e  45 m i t t e l s  e i n e s  G e w i n d e b o l z e n s  h e r =  
a u s g e z o g e n  w e r d e n .
I m  S o n d e r f a l l  m ü s s e n  d i e  W e r k z e u g -  u n d  V e r t e i l e r s c h e i b e  
d e m o n t i e r t  w e r d e n .

B e i  W i e d e r m o n z a g e  w e r d e n  d i e  B u c h s e  45 u n d  d i e  F e d e r  62 i n  d i e  
B o h r u n g  g e s c h o b e n ,  w o b e i  d a r a u f  z u  a c h t e n  ist, d a ß  d i e  F e d e r =  
k r a f t  d i e  R e i b u n g  d e s  O - R i n g e s  8 1  ü b e r w i n d e t .  N a c h  E i n s c h r a u =  
b e n  d e r  V e r s c h l u s s s c h r a u b e  i s t  d a s  K ü h l m i t t e l v e n t i l  w i e d e r  
f u n k t i o n s f ä h i g .
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  --------------------

lo. D e m o n t a g e  d e s  W e r k z e u g - R e v o l v e r s

B e i  a b g e n ü t z t e n  D i c h t u n g e n  bzw .  im S t ö r u n g s f a l l  m u s s  z u m  A u s 
t a u s c h  d e r  D i c h t u n g e n  b z w .  z u r  F e h l e r s u c h e  d e r  W e r k z e u g - R e 
v o l v e r  d e m o n t i e r t  w e r d e n .  H i e r z u  m u s s  d e r  R e v o l v e r  v o n  d e r
M a s c h i n e  a b g o b a u t  w e r d e n .

D e n  R e v o l v e r  a uf d i e  P l a n f l ä c h e  d e r  A u f b a u s c h e i b e  3 s t e l l e n .  
N a c h  A b s c h r a u b e n  d e r  A b d e c k h a u b e  32 u n d  A b k l e m m e n  d e s  a b g e h e n 
d e n  K a b e l s  k a n n  d e r  G l e i c h s t r o m - H u b m a g n e t  55 a b g e s c h r a u b t  w e r 
den .  D e r  F e d e r t e l l e r  28 k a n n  n u n  z u s a m m e n  m i t  d e r  F e d e r  58 v o n  
d e r  S t ö s s e l s t a n g e  27 a b g e z o g e n  w e r d e n .

Z u d e m  i'st d e r  A n t r i e b s m o t o r  23 a b z u s c h r a u b e n .  E r  b e d e c k t  e i n e  
d e r  Schirauben 63 d e s  F l a n s c h t e i l s  2. N a c h  d e m  L ö s e n  d e r  S c h r a u 
b e n  63 jkann d a s  F l a n s c h t e i l  2 m i t  d e r  G e t r i e b e e i n h e i t ,  d e r  
M i t n e h m e r e i n h e i t  u n d  d e m  P o s i t i o n s g e b e r  a us d e m  P a s s s i t z  des 
GehäuseJs 1 e n t n o m m e n  w e r d e n .  N u n  k ö n n e n  d i e  G e w i n d e s t i f t e  d e r  
T e i l e  3o g e l ö s t  u n d  d e r  B o l z e n  29 d e r  F a n g v o r r i c h t u n g  s o w i e  
d i e  D r ü c k f e d e r  64 e n t n o m m e n  w e r d e n .

D e n  R e v o l v e r  w i e d e r  a u f  d i e  A u f s c h r a u b f l a c h e  an G e h ä u s e  1 
s t e l l e n .

N a c h  d e m  A u s s c h r a u b e n  d e r  in d e r  A u f b a u s c h e i b e  3 e i n g e s e t z t e n  
S c h r a u b e n  65 k a n n  d i e  A u f b a u s c h e i b e  3 m i t  d e m  V o r i n d e x i e r r i n g  
5, d e n  D r u c k s t ü c k e n  6 u n d  d e r  V e r t e i l s c h e i b e  44 a b g e z o g e n  w e r 
d e n .  N u n  k a n n  d e r  R a s t b o l z e n  25 m i t  d e r  S t a n g e  27 aus d e m  G e 
h ä u s e  1 g e z o g e n  w e r d e n .  D i e  V e r r i e g e l u n g s -  b z w .  S p a n n e i n h e i t  
k a n n  n u n  n a c h  h i n t e n  a u s  d e m  G e h ä u s e  1 h e r a u s g e z o g e n  w e r d e n .  
N a c h  d e m  L ö s e n  d e r  S c h r a u b e n  66 k a n n  a u c h  d i e  ä u s s e r e  R a s t 
s c h e i b e  4 d e m o n t i e r t  w e r d e n .

Z u m  D e m o n t i e r e n  d e r  V e r t e i l s c h e i b e  44 e n t f e r n t  m a n  d i e  P r a t 
z e n  38 m i t  d e n  S c h r a u b e n  67.

D i e  S p a n n e i n h e i t  l ä s s t  s i c h  d e m o n t i e r e n ,  i n d e m  d i e  S c h r a u b e n  
68 v o n  T e i l  18 e n t f e r n t  w e r d e n .  Z u m  E n t f e r n e n  d e r  A c h s e n  15 
z i e h t  m a n  d i e  Z y l i n d e r s t i f t e  69 m i t t e l s  S t o p f e n z i e h e r  aus d e r  
B o h r u n g .

1 5 . 6 3 2
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D a s  G e t r i e b e  w i r d  f o l g e r n d e r m a s s e n  a u s e i n a n d e r g e b a u t :

G e w i n d e s t i f t  in Z a h n r i e m e n s c h e i b e  7o l ö s e n  u n d  Z a h n r i e m e n 
s c h e i b e  h e r a u s z i e h e n .  E n d s c h a l t e r s o c k e l  a b s c h r a u b e n .  G e w i n d e 
s t i f t  an N o c k e n t r ä g e r  49 l ö s e n  u n d  N o c k e n t r ä g e r  a b z i e h e n .  S i 
c h e r u n g s r i n g  72 l ö s e n  u n d  W e l l e  7 a b z i e h e n .  Z w e i t e n  S i c h e r u n g s 
r i n g  72 d e m o n t i e r e n .  D a s  G e t r i e b e  k a n n  n u n  e n t n o m m e n  w e r d e n .

D a n a c h  d i e  T e i l e  a u s w a s c h e n ,  d i e  D i c h t u n g e n  e r n e u e r n  u n d  n a c h  
S i c h t p r ü f u n g  d i e  L a u f f l ä c h e n  u n d  d i e  D e p o t s  m it v o r g e s c h r i e 
b e n e m  F e t t  ( s iehe 8.1 , B l a t t  11 ) e i n s t r e i c h e n  b z w .  f ü l l e n .

D e r  Z u s a m m e n b a u  e r f o l g t  in u m g e k e h r t e r  R e i h e n f o l g e .  D i e  V e r 
d r e h l a g e  v o n  T e i l  4 w i r d  d u r c h  d e n  I n d e x i e r s t i f t  f e s t g e l e g t .
D i e  T r e n n f u g e  X m u s s  v o r  d e r  M o n t a g e  f e t t f r e i  g e m a c h t  u n d  
d e r  Z y l i n d e r s t i f t  n a c h  d e r  M o n t a g e  aus d e r  T r e n n f u g e  e n t f e r n t  
w e r d e n .  S c h r a u b e n  65 + 66 m i t  D r e h m o m e n t  g e m ä s s  T a b e l l e  an- 
z i e h e n .

B a u g r ö s s e 20 25 32 + 40
A n z i e h d r e h 
m o m e n t  d e r  
S c h r a u b e n  65

41 N m 8 3  N m 1 4 5  N m

S c h r a u b e n  66
41 N m 8 3  N m 1 4 5  N m

S t o p f e n  aus A u f n a h m e s c h e i b e  3 z i e h e n .  P a s s e n d e s  B l a n k m a t e r i a l  
o d e r  Z y l i n d e r s t i f t  d u r c h  d i e  B o h r u n g  s t e c k e n .  P r ü f s t i f t  an 
S t e r n n a b e  13 a n l e g e n .  R e v o l v e r  e n t r i e g e l n  u n d  v e r r i e g e l n .  
A x i a l b e w e g u n g  d es P r ü f s t i f t e s  m e s s e n .  D e r  M a s s u n t e r s c h i e d  
z e i g t  d i e  H u b b e w e g u n g  d e r  T e l l e r f e d e r  51. D e r  H u b  s o l l t e  
m i n .  o . o 5  m m  b e t r a g e n .  E v e n t u e l l  L a u f s c h e i b e  94 a b s c h l e i f e n ,  
u m  d i e  r i c h t i g e  H u b h ö h e  zu e r r e i c h e n .

1 6 . 6 3 7 raDormra 7430 MmUlngmn
W est-Germ any

B l a t t  -6
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11.1. M a s s n a h m e n  im K o l l i s i o n s f a l l e

H i e r b e i  ist zu u n t e r s c h e i d e n :

a ) K 2 l l i s i o n _ b e i m _ S c h w e n k e n _ d e s _ R e y o l v e r s

Ist d e r  S c h l a g  bei d e r  K o l l i s i o n  seh r  stark, z.B. b e i m  : 
S c h w e n k e n  in d a s  sich d r e h e n d e  S p a n n f u t t e r ,  b r e c h e n  die 
dre i  A c h s s t i f t e  2o d er P l a n e t e n r ä d e r .  In u n g ü n s t i g e n  F ä l 
len b r e c h e n  d i e  Zä h n e  im P l a n e t e n g e t r i e b e .  A n d e r e  Tei l e  
k ö n n e n  d a n n  e v e n t u e l l  auch n o c h  S c h a d e n  nehmen.

E i n e r  o d e r  m e h r e r e  d i e s e r  S c h ä d e n  z e i g e n  s i c h  d u r c h  gro- 
sses Spi e l  b e i m  S c h w e n k e n  d e r  W e r k z e u g s c h e i b e  im nicht 
v e r r i e g e l t e n  Zust a n d .  Der R e v o l v e r  v e r r i e g e l t  ni c h t  mehr 
bzw. ist s c h w e r g ä n g i g . A b h i l f e  d u r c h  A u s w e c h s e l n  der b e 
s c h ä d i g t e n  T e i l e  d u r c h  e i n e n  K u n d e n d i e n s t m o n t e u r  ( D e m o n 
tage d e s  W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r s  - s i e h e  A b s c h n i t t  
1 o , B l a t t  15).

b) K o l l i s i o n _ i m _ v e r r i e g e l t e n _ Z u s t a n d  des R e v o l v e r s

Bei m  Ü b e r l a s t e n  des W e r k z e u g r e v o l v e r s  k a n n  d i e  Kraft so 
g r o s s  sein, d a s s  d ie T e l l e r f e d e r  51 d u r c h  H e r a u s h e b e n  
der H i r t h - V e r z a h n u n g  auf B l o c k  g e d r ü c k t  wird. Bei K o l l i 
sion mit d e m  l a u f e n d e n  F u t t e r  k ö n n e n  s i c h  E i n z e l t e i l e  
des W e r k z e u g r e v o l v e r s  in d e n  T r e n n f u g e n  v e r s c h i e b e n .  Das 
k ö n n e n  im w e s e n t l i c h e n  f o l g e n d e  T e i l e  sein:

d i e  ä u s s e r e  R a s t s c h e i b e  4 zum G e h ä u s e  1 so w i e  
d a s  G e h ä u s e  1 auf d e m  S c h l i t t e n .

E i n e r  o d e r  m e h r e r e  F e h l e r  z e i g e n  s i c h  d u r c h  A b w e i c h e n  
der W e r k z e u g m i t t e  zur D r e h a c h s e .

A b h i l f e  d u r c h  A u s r i c h t e n  d er E i n z e l t e i l e  z u e i n a n d e r  mit 
den Z y l i n d e r s t i f t e n .  S c h r a u b e n  m it D r e h m o m e n t s c h l ü s s e l  
a n z i e h e n  (si e h e  Abschn. 1o, B l a t t  16). N a c h  d e m  A u s r i c h 
ten s i n d  d i e s e  S t i f t e  w i e d e r  aus d e r  j e w e i l i g e n  T r e n n f u g e  
zu ziehen.

Die ä u s s e r e  R a s t s c h e i b e  4 w i r d  a u s g e r i c h t e t ,  ind e m  man 
die d r e i  B u n d s t o p f e n  37 in d e r  A u f n a h m e s c h e i b e  3 h e r a u s 
sc h r a u b t ,  3 S c h r a u b e n  66 löst, d e n  e n t r i e g e l t e n  R e v o l v e r  
von H a n d  w e i t e r d r e h t ,  d ie n ä c h s t e n  S c h r a u b e n  66 löst, 
usw. S i n d  d i e  S c h r a u b e n  66 alle g e l ö s t ,  w i r d  d i e  R a s t s c h e i 
be 4 m i t  H i l f e  e i n e s  Z y l i n d e r s t i f t e s  d u r c h  e i n e  M o n t a g e 
b o h r u n g  zum G e h ä u s e  a u s g e r i c h t e t  u n d  d i e  S c h r a u b e n  66 
w i e d e r  f e s t g e z o g e n .  Der Z y l i n d e r s t i f t  w i r d  w i e d e r  aus 
der T r e n n f u g e  R a s t s c h e i b e  4 / G e h ä u s e  1 g e z o g e n .  Die B u n d 
s t o p f e n  37 s i n d  w i e d e r  e i n z u s c h r a u b e n .

Bei u n g ü n s t i g e m  K r a f t a n g r i f f  k ö n n e n  d i e  W e r k z e u g h a l t e r  
oder ihr e  A u f n a h m e n  in der W e r k z e u g s c h e i b e  v e r f o r m t  oder 
b e s c h ä d i g t  w e r d e n .  D a n n  m ü s s e n  d i e s e  e r s e t z t  werden.

17.627 ilH U M !
F e in m e c h a n ik  G m bH  

0-7430 M etzingen
West-Germany

B l a t t  17
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11.2. K o l l i s i o n s f a l l  - Fehler, F e h l e r q u e l l e n  und d e r e n  B e s e i t i g u n g  

F e h l e r  F e h l e r q u e l l e n B e s e i t i g u n g

o

vj

CO
o
2

3
IQ
ft
3

DO
h-*0)
ft
rt

[HU 
£ 
[ = d

I m ]

•n
9
5‘
3
«o
»
tu
3
x-'
0 
3
tr
1

1. R e v o l v e r  hält nicht in der an- 
a n g e w ä h l t e n  S t e l l u n g

2. R e v o l v e r  v e r r i e g e l t  ni c h t  
(G r e n z t a s t e r  für S t e l l u n g s k o n 
tr olle sind bedampft, V e r r i e -  
g e l u n g s k o n t r o l l - G r e n z t a s t e r  b 8 
wird n i c h t  bedampft.

W i n k e l p o s i t i o n s g e b e r  defekt.

G r e n z t a s t e r  für K o n t r o l l e  " V o r i n 
d e x i e r u n g "  v e r s t e l l t  o d e r  defekt.

W i n k e l p o s i t i o n s g e b e r  p r ü f e n  und 
evtl. a u s t a u s c h e n .

G r e n z t a s t e r  prüfen, n eu e i n s t e l 
len o d e r  a u s t a u s c h e n  (siehe 
B l a t t  12, 9.1.)
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5. W e r k z e u g a n t r i e b

K o l l i s i o n  bei ent-/ v e r r i e g e l -  
tem R e v o l v e r

5.1. S c h i e b e k u p p l u n g  s c h a l t e t  
n i c h t .

5.2. W e r k z e u g r e v o l v e r  s c h w e n k t  
n i c h t .

5.3. W e r k z e u g a n t r i e b  d r e h t  bei 
g e k u p p e l t e m  W e r k z e u g  nicht

5.4. Lautes L a u f g e r ä u s c h  des 
Z a h n r i e m e n s

1. W e r k z e u g t r ä g e r  verd r e h t ,  S c h i e 
b e m u f f e  defekt, K u p p l u n g s w e l l e  
v e r b o g e n .

1. G r e n z t a s t e r  für K u p p l u n g s e n d 
l ag e  (= Signal " e n t kuppelt") 
s c h a l t e t  nicht ode r  ist defekt.

1. G r e n z t a s t e r  für K u p p l u n g s e n d 
lage (= S i gnal "gekuppelt") 
s c h a l t e t  nicht ode r  ist defekt.

1. Z a h n r i e m e n  zu str a f f  gespannt.

1 . W e r k z e u g t r ä g e r  u n d  S c h i e b e 
k u p p l u n g  a u s r i c h t e n ,  d e f e k t e  
K u p p l u n g s t e i l e  a u s t a u s c h e n .

1. G r e n z t a s t e r  prüfen, neu e i n 
stellen, evt. a u s t a u s c h e n .

1. G r e n z t a s t e r  prüfen, neu e i n 
stellen, evtl. a u s t a u s c c h e n .

1. Z a h n r i e m e n s p a n n u n g  gem. A b 
s c h nitt 8.2., B l a t t  12 prüfen.



Ersatzteilliste W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r  

Typ: o . 5 . 4 7 2 . 2 2 o

Nr Benennung
Bes te il -Angaben

Typen-Bezeichnung Ident-Nc
Stk. Hersteller

6 

1 4

2 0

21 

23

34

45

46

51

52

54

55

56

57

58 

62 

64

73

74

D r u c k s t ü c k

L a g e r b ü c h s e

B o l z e n

D r u c k s t ü c k

D r e h s t r o m - M o t o r

O - R i n g

B u c h s e

S t o p f e n

T e l l e r f e d e r

R o t a t i o n s g e b e r  
f. 8- f a c h  R e v o l v e r

d i t o  f . 1 2 - f a c h  
R e v o l v e r

P O W E R  GRI P  Zahnriemen

G l e i c h s t r o m -
H u b m a g n e t

Elektronik-Grenztaster

Elektronik-Grenztaster

S c h r a u b e n d r u c k f e d e r

S c h r a u b e n d r u c k f e d e r

S c h r a u b e n d r u c k f e d e r

O - R i n g

O - R i n g

2 . 4 . 2 8 5 . 000 

2 . 4 . 1 6 5 . o 1 4

2 . 4 . 0 4 0 .002

2 . 4 . 2 8 5 . o o 6

EB M  8 0 /8 0  ..P 
.. V/ .. H z . ,

f. G e t r i e b e  i = ;

OR  25 o - 3  V i t o n  

2 . 4 . 1 6 0 .oo7

2 . 4 . 0 3 6 . 0 0 2

A 1 o o x 5 1 x 6  Gr. 3

B R G B 2 - W B B o 8 E P - P R S A 2

B R G B 2 - W A B 1 2 E P - P R S A 2

(1oo) 60 XL o 3 7 o1o
Z = 3o

G H R B  o 5 o  L2o Do2 
24 V = ; 2.8 A; 82 N 
5o % ED

B E S  5 1 6 - 3 2 4 - E o - K I  

B E S  5 1 6 - 3 2 4 - E o - K I  

D - 1 5 6

2 . 4 . 5 4 0 . 0 0 0  

V D - 1 66

O R  188-2 V I T O N  

OR 30-2 V I T O N

o5 7 741 

o3 7 998 

038 272 

o38 273

058 494

033 424 

o38 277

034 575

o5 7 325 

o 5 7 327 

o34 586

x = a u f t r a g s a b h ä n g i g  

L a u f e n d e  N u m m e r n  e n t s p r e c h e n  Abb. B l a t t  25

24

3

3

6

o55 1 5o 1 Sc h u l t z

oo4 157 1 B a l l u f f

oo4 157 1 B a l l u f f

024 493 1 G u t e k u n s t

062 647 1 S A U T E R

o3 7 387 1 G u t e k u n s t

o58 o73 1

o58 489 1

Sa u t e r

Sa u t e r

Sa u t e r

Sa u t e r

S a u t e r

S a u t e r

Sa uter

Bauer

B a l l u f f

B a l l u f f

F l e n d e r

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Fobrikations-Nr und Typ angeben !

2 2 . 6 1 9
m  n n c r p r p  r ^ n  F e i n m e c h a n i k  G m b H
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Ersatzteilliste W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r  

Typ: o . 5 . 4 7 2 . 2 2 o

Nr Benennung
Bestell-Angaben

Typen-Bezeichnung Ident-Nc
Stk. Hersteller

76

77

78

80

81 

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

92

93

97

98 

1 2 o

75

R u n d s c h n u r

O - R i n g

O - R i n g

O - R i n g

O - R i n g

O - R i n g

D U - B u c h s e

O M N I S E A L - D i c h t r i n g

S p a g h e t t i - S c h l a u c h

S c h r a u b e n d r u c k f e d e r

L a g e r n a d e l

A x i a l - N a d e l k r a n z

Axial-Nadelkranz
N a d e l h ü l s e

R i l l e n k u g e l l a g e r

R i l l e n k u g e l l a g e r

R i l l e n k u g e l l a g e r

R i l l e n k u g e l l a g e r

O - R i n g

O - R i n g

N u t r i n g

O-Ring für Revolver
Ident-Ne o59 o3o o59 63o 

o59 631 o59 655

Ident-N° o62 685 o62 972 •

D = 2mm x 1oo6 V I T O N  

OR 2oo-3 V I T O N  

OR 94-3 V I T O N  

OR 9-1,5 V I T O N  

OR  1 0 , 5 - 1 , 5  V I T O N  

OR 192-2 V I T O N  

MB 1o 1O

U R S  B 2 0 0 - 1 0 8 - 1 0-C 

D 2,41 x o,31 A WC 11 
0 , 6 3 8  m

D - 2 2 7  B

2 x 9,8 D I N  5 4o2 

A X K  6o85 

A X K  7 5100 

HK 1o 1 5 

6 1 8 1 0

6oo4 2RS1 D I N  625 

6 3o2 2RS1 D I N  625 

62o1 RS D I N  625 

OR  42-2 

OR 2 o - 2 ,5 

N 6-9 (6x12x4)

OR 1 2-1,5 V I T O N

OR 38-2 V I T O N

* = a u f t r a g s a b h ä n g i g  

Lfd. N u m m e r n  e n t s p r e c h e n  Abb. B l a t t  25

o58 

o58 

o58 

o58 

o5 9 

o58 

o24 

o3 4

5o7

5o6

495

501 

658

502 

859 

592

o36 588

o43 

o38 

o3 4 

o34 

o34 

034 

o55 

o3 8' 

o26 

oo > 

ooo 

ooo 

o58

7o 1 

4o1 

579 

578 

577 

582 

576 

428 

65o 

o 3 1 

994 

889 

493

o62 132

1

1

1

9

2

1

2

1

1

3

81

1

1

3

1

1

1

1

1

1

1
12

1 2

S c h m i d t

E i r i n g

H ö f e r t

G u t e k u n s t

FAG

FAG

FAG

INA

FAG

SKF

SKF

FAG

F r e u d e n b e r g  

F r e u d e n b e r g  

S i m r i t

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Fabrikations-Nr. und Typ angeben!
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F e i n m e c h a n i k  G m b H  
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Ersatzteilliste W e r k z e u g - S c h e i b e n r e v o l v e r

Typ: 0. 5 .472.220-

N r B enennung
B e s te ll -A  

Typen -  B eze ichnung

ngaben  

Id e n t-N r
Stk. H e rs te lle r

W e r k z e u g a n t r i e b

1 oo R i l l e n k u g e l l a g e r 6 o o 5 - 2 R S 1 D IN 625 o56 354 2 SKF

1 o 1 R i l l e n k u g e l l a g e r 6o o o  2RS1 DIN 625 o55 613 1 SKF

1 o 2 D r u c k h ü l s e DSM 24.1 o55 615 1 Sp ieth

1 o4 Elektronik-Grenztaster BES 5 1 6 - 3 2 4 - E O - K 1 oo4 157 2 B a l l u f f

1 o5 El. U m k e h r h u b - M a g n e t G T U W  o 5 o - T 4 3 Ao2, 24V 055 599 1 Sc h ultz

1 o7 A C - S e r v o m o t o r 1 FT 5 o 7 6 - o A F o 1 1 Si e m e n s

1 06 Z a h n r i e m e n  für Revolver 
Ident-N° o59 62o, o62 685 25 T 10/660 Synchroflex o55 558 1 C o n t i n e n t a l

Ident-N° o59 655 25 T 1o/61o Synchroflex o5 7 o65 1 C o n t i n e n t a l

Ident-N° o59 o3o o59 63o 
o59 631

25 T 1o/72o Synchroflex o5 7 197 1 C o n t i n e n t a l

Ident-N° o62 972 25 T 1o/630 Synchroflex o 5 7 799 1 C o n t i n e n t a l

* = a u f t r a g s a b h ä n g i g

Lfd. N u m m e r n  e n t s p r e c h e n  Abb. - B l a t t  25

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Fabrikations-Nn und Typ ongeben!

att 22
F e i n m e c h a n i k  G m b H  
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Ersatzteilliste S p i n d e l k o p f  - g e r a d e  
F r ä s e r  u. B o h r e r

T yp: 0 . 5 . 921.104  -  055 122

Nr. Benennung
Bestell-Angaben

Typen-BeZeichnung Ident-N r
Stk. Hersteller

1
2

3

4

5 

7

O - R i n g

O - R i n g

L a m e l l e n r i n g  

D i c h t r i n g  

K e g e l r o l l e n l a g e r  

S p a n n m u t t e r

O R  56-2 

O R  1 0 - 1 , 3

F K 6- A S K D  4 6 / 2 , 6 / 1 , 4 5

S D  1 7 x 2 3 x 3

3 2 0 0 6  X P5

O Z  1823 M  33 x  1,5

h i e r z u  p a s s e n d  :

S p a n n z a n g e E i n h e i t s n u m m e r  4 1 0 E

N u m m e r i e r u n g  g e m ä ß  S c h n i t t z e i c h n u n g  13.3

* a u f t r a g s a b h ä n g i g

0 0 1 050 1 F r e u d e n b e r g

000 971 1 F r e u d e n b e r g

0 57 279 1 F e y

0 39 8 57 1 I N A

000 745 2 D I N  720

0 5 8 0 38 1 O r t l i e b

4 1 5 E 4211

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Fabrikations-Nr. und Typ angeben!

2 3 . 6 1 2

1 r ö ~ |  n m  H l c d  n ö ~ )  F e i n m e c h a n i k  G m b H

luuliü U LbLm D-7430 Metzingen
West-Germany

B l a t t  23

i r t / "  00



13.3. S c h n i t t z e i c h n u n q

Spinde.lkopf - g e r a d e

E l e m e n t Schmiermittelmenge S c h m i e r m i t t e l H e r s t e l l e r

S c h l e i f e n d e
D i c h t u n g e n

Raum zwischen den 
Lippen füllen

S i l u b r i n  S K l ü b e r

L a g e r
1/3 des L a g e r 
r a u m e s  f ü l l e n

I s o f l e x  N B U 1 5 K l ü b e r

S c h m i e r m i t t e l ü b e r p r ü f u n g  n a c h  ca. 2ooo B e t r i e b s s t u n d e n

25.614 ilDlMIä! F e in m e c h a n ik  Q m bH

D -7 4 30  M etzingen
West-Germany

B l a t t  25



13.2. S c h n i t t z e i c h n u n g

S p i n d e l k o p f  - 9o° a b g e w i n k e l t

E l e m e n t
S c h m i e r m i t t e l 

m enge
S c h m i e r m i t t e l H e r s t e l l e r

S c h l e i f e n d e
D i c h t u n g e n

Raum zwischen den 
Lippen füllen

S i l u b r i n - S K l ü b e r

L a g e r
1 /3 des L a g e r 
r a u m e s  f ü l l e n

I s o f l e x  N B U 1 5 K l ü b e r

K e g e l r ä d e r
Z a h n l ü c k e n

f ü l l e n
I s o f l e x  N B U 1 5 K l ü b e r

S c h m i e r m i t t e l ü b e r p r ü f u n g  n a c h  ca. 2ooo B e t r i e b s s t u n d e n

2 5 . 6 1 5 iS lM lß F e in m e c h a n ik  G m bH  

D -7430 M etzingen
West-Germany

B l a t t  25



Ersatzteilliste S p i n d e l k o p f  - 90° a b g e w i n k e l t  
F r ä s e r  u. B o h r e r

Typ: 0 . 5 . 9 2 1 . 2 0 4  - 055 726.

N r B enennung
B e s te l l- A  

Typen  -  B eze ichnung

ngaben  

Id e n t-N r
Stk. H e rs te lle r

1 O - R i n g O R  56- 2 0 0 1  0 50 1 F r e u d e n b e r g

2 O - R i n g O R  53-2 0 0 1  0 4 4 1 F r e u d e n b e r g

3 O - R i n g O R  53-2 0 0 1  0 4 4 1 F r e u d e n b e r g

4 L a m e l l e n r i n g F K 6- A S K D  4 6 / 2 , 6 / 1 , 4 5 0 5 7  279 1 F e y

5 L a m e l l e n r i n g F K 6- A S K D  2 5 / 2 , 2 / 1 , 4 5 0 5 5  8 4 4 1 F e y

6 D i c h t r i n g S D  1 7 x 2 3 x 3 0 3 9  8 57 1 I N A

7 S p a n n m u t t e r O Z  1823 M  33 x 1,5 0 5 8  0 3 8 1 O r t l i e b

8 S c h r ä g k u g e l l a g e r B 7 0 0 4  C . T P A .  P4 0 5 7  574 1 F A G

9 K e g e l r o l l e n l a g e r 3 2 0 0 4  X P 5 0 5 7  5 76 1 D I N  720

1 0 K e g e l r o l l e n l a g e r 3 2 0 0 6  X P 5 0 0 0  745 1 D I N  720

* h i e r z u  p a s s e n d  :

S p a n n z a n g e E i n h e i t s n u m m e r  4 1 0 E 4 1 5 E  ; 421E

1 1 A n z u g s m o m e n t  f ü r  N u t m u t t e r  M  1 8 x 1  = 30 Nn i

N u m m e r i e r u n g  g e m ä ß  S c h n i t t z e i c h n u n g  13.2

* a u f t r a g s a b h ä n g i g

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Fabrikations-Nr und Typ angeben!

2 3 . 6 1 1 icannnäiä F e in m e c h a n ik  G m bH  

D -7430 M etzingen
West-Germany

B l a t t  23

S n f ,r -N orrr>d.r'.‘C k  "  09 6 3 (5



i 
S7

C9
 

60

) J
-C'Q l \ j  rr,¥*S3>s>-2.

Ci <o o ?

0 - 1

Revolver-
Baugröße

Size of too( tu rre t
Taille de la  
Tour eile revolver

0.5.1-.......

WerkzeuQscheiben -  Befesfiauno
Fastening o f tool disks 

Fixation des plateaux ä outils

Werkzeua revol ver -  Befestigung
Fastening o f tool tu rre ts  

Fixation des toure 11 es revolver

Befestigungsschrauben 
Fastening screws 
Vis de fixation

Befestigungsschrauben 
Fastening screws 

Vis de fixation

0 / Q ualitä t

Dia. / Quality 

Dia./Qualite

Anzieh- > . 
drehmoment 

[Nm]

Tightemng torque 

Couple de serrage

Schrauben
anzahl

Number 
of screws 
Nombre 
de vis

ff /Q u a litä t

Dia. / Quality 

Dia./Qualite

Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Tightening torque 

Couple de serrage

Schrauben -  
an zahl

Number 
o f screws 

Nombre 
de vis

312 M 8  -  12.9 21+ 8 M 8. - 12. 9 30 6

316 M8 -  12.9 34- 8 M10 - 12.9 67 6

J Y  220 MIO -  12.9 12 M12 - 12.9 C j 1 5 j j 8

225 M12 -  12.9 125 12 M16 - 12.9 21+0 8

232 M12 -  12.9 125 16 M20 -  12.9 U60 8

2M M12 - 12.9 125 16 M2U - 12.9 800 8

Gewinde und Kopfauflagefläche der Schrauben mit Mo S2 geschmiert
Screw thread and seat engaging surface of screw head lubricated with Mo 
F ile t de vis et surface d'appui de la te te  de vis lu b rif ie s  avec M0 S2







Automatische Werkzeugrevolver.
A u t o m a t ic  T o o l T u r r e t s  

T o u r e l le s  R e v o lv e r  a u t o m a t iq u e s

für Automation
und Präzisions-Technik





GILDEMEISTER

K llaL̂ aoUa ®Ä«S3ä 
plus

INHALT

Verschleiß- und Ersatzteile CT 20 

Wälz- und Gleitlager CT 20

Verschleiß- und Ersatzteile CT 40 

Wälzlagerliste CT 40 

Verschleiß- und Ersatzteile CT 60 

Wälzlagerliste CT 60

7 - 1

7 - 3

7 - 4

7 - 6

7 - 7

7 - 9

EK 01.88 7 - 0





VERSCHLEISS- UND ERSATZTEILE CT 20

Stck. Benennung Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Hauptantrieb DC, 6000 UPM

1 Poly-V-Riemen 500 L 8 
Wirklänge 1270

Spindelantrieb AC, 6000 UPM

0917644

1 Poly-V-Riemen 510 L 8 
Wirklänge 1295

Spindelantrieb AC, 8000 UPM

0920773

1

1

1

2

1

1

1

4

4

1

EK

Poly-V-Riemen 540 L 8 
Wirklänge 1372

Vorschubantrieb

Zahnriemen HTD 560-8M-20

Zahnriemen HTD 600-8M-20

Power Grip HTD-Zahnscheibe 
P21-8M-20

Power Grip HTD-Zahnscheibe 
P35-8M-20

Power Grip HTD-Zahnscheibe 
P21-8M-20

Spindelkasten

Zahnriemenscheibe

Zahnscheibe

Fa. Flender 

Fa. Flender 

156-07-0006/000

156—07-0013/000

156-07-0015/000

Zahnriemen 
B 434 NI

345 L 050

156— 10-0052/000

157-10-0054/000 

Fa. Flender

Kreuzschlitten

Puffer

Abstreifer für Planschlitten

Abstreifer

Abstreifer

156—07-0011/000 

156— 21-0007/000 

156-21-0040/000 

158-21-0041/000 

Abstreifer, Planschlittenabdeckung 156— 21-0045/000

0920777

0917675

0917572

0917674

0917568

0917560

0917804

0906134

0906154

01.88

0920620

0917692

0917693 

0917520 

0918127

7 - 1



c ~

V E R S C H L E I S S -  UND E R S A T Z T E I L E  CT 20

Stck. Benennung Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

1 Filz Qualität 8943 0920488
Fl. 30x6x70

Revolver

16 O-Ring 12x2 9-41-06 0003043

Verhaubung

1 Sicherheitsscheibe 156—32-0029/001 0918818
(bis Serie 312)

1 Sicherheitsscheibe 156-32-0029/002 0923385

2 Abstreifer Typ SH03 Fa. Happich 0923487
Länge 300 mm

1 Filzabstreifer 156-32-0114/002 0923392

1 Dichtung 156-32-0141/000 0923497

Reitstock, hydr.

2 O-Ring 7x1,5 9-41-06 0009779

1 O-Ring 28x2 4-10-6 0006247

1 X-Ring 23x3,5 9-41-06 0008126

1 X-Ring 25x3,53 4-10-6 0008668

Abholeinrichtung

1 Abstreifer 156-68-0055/000 0923327

1 Druckfeder D-180 P Fa. Gutekunst & Co. 0923091

2 Zugfeder Z-066 F M 0920355

Hydraulik

3 Hydr. elektr. Druckschalter Fa. Rexroth 0908992
HED 40A IX/50

1 Rückschlagventil f f 0908997
Zwischenplatte Z1S6 P1-3X/V

1 Ersatzpatrone für Leitungs Fa. Hydac 0909600
filter Typ 0060 D 010 BN

1 Elektr. Anzeige VL5--100C aus Fa. Hydac 0917865
Leitungsfilter LFBN 60G10C1.X

EK 01.88 D 7 - 2
V



plus

WÄLZ- UND GLEITLAGER CT 20

Stck. Benennungen Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Vorschubantriebe

1 ZKLF 2068. 2RS Fa. INA 0917220

Spindelkasten

1 Schrägkugellager-Satz 0917559
7014 AC/P4 TBTB

1 Zylinderrollenlager 0917560
N1013 AKT N9/SP

2 Rillenkugellager 6005 RS DIN 625 0215153

Schiebehaube

2 Laufrolle RD18 0114354

2 Kugelbüchse mit integrierten Deutsche Star 0918827
Dichtringen 0671-212-U0 (GR 12) Kugelhalter GmbH

1 Welle mit Wellenunterstützung 156-32-0052/001 0923391
(kompl. montiert)

Abholeinrichtung

2 Bundbuchse PAF 40260 PIO Fa. INA 0920349

1 Buchse PAP 1425 PIO Fa. INA 0923092

4 Buchse PAP 1010 PIO Fa. INA 0923101

1 Buchse PAP 0606 PIO Fa. INA 0920727

1 Buchse PAP 0608 PIO Fa. INA 0920353

1 Buchse PAP 0610 PIO Fa. INA 0923140

4 Buchse PAP 0505 PIO Fa. INA 0920357

1 Anlaufscheibe PAW 14 PIO Fa. INA 0923139

EK 01.88 D 7 - 3  .
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GILDEMEISTER

VERSCHLEISS- UND ERSATZTEILE CT 40

’S

Stck. Benennungen Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Hauptantrieb, 1-stufig

1 Poly-V-Riemen 560 L 12 0906323
Wirklänge 1422

Hauptantrieb, 2-stufig

1 Poly-V-Riemen 565 L 18 0909167
Wirklänge 1435

Vorschubantriebe

1 Zahnriemen HTD 480-8M-30 Fa. Flender 0133970
1 Zahnriemen HTD 600-8M-30 Fa. Flender 0906289
1 Radialdichtring DIN 3760 0001813

A 40x52x7
1 Power Grip HTD Zahn 157-07-0004/000 0906266

scheibe P 22-8M-30
1 Power Grip HTD Zahn 157— 07-0006/000 0906265

scheibe P 22-8M-30
1 Zahnrad 157—07-0013/000 0906301
1 Zahnrad 157— 07-0015/000 0906302

Spindelkasten

1 Zahnscheibe 157-10-0052/000 0906134
1 Zahnscheibe 157-10-0054/000 0906131
1 Zahnriemen 345 L 050 Fa. Flender 0906154

B434N1
1 Filz Qualität 8943 0911768

Fl. 20x6x1500

Kreuzschlitten

4 Abstreifer 157-21-0040/001 0908210
1 Abstreifer für Plan 157-21-0007/002 0908159

schlitten
1 Filzabstreifer (DL 600) 157-32-0114/000 0908872
1 Filzabstreifer (DL 1000) 157-32-0114/200 0914074
1 Abstreifer für Planschlitten 157-21-0045/000 0908599

abdeckung
1 Filzqualität 8943 0435160

Fl. 30x6x1200

Revolver

12 0-Ring 10x2 9-41-06 0003042

EK 01.88 D 7 - 4
V



f

VERSCHLEISS- UND ERSATZTEILE

Stck. Benennungen Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Schmierung

1 Öldruckschalter Fa. Vögele 0920783
84-8005--0220

Schiebehaube

1 Sicherheitsscheibe 157-32-0029/002 0917653
1 Profilrahmen 157-32-0080/002 0917654

Reitstock, hydr.

2 O-Ring 7x1,5 9-41-06 0009779
1 O-Ring 42x4 9-41-06 0003077
1 X-Ring 30x3,5 9-41-06 0009339
1 X-Ring 39x5,3 9-41-06 0114737
2 Abstreifer 157— 21-0040/001 0908210
1 Abstreifer 157-54-0032/001 0908471

Hydraulik

4 Hydr. elektr. Druckschalter Fa. Rexroth 0908992
HED 40A IX/50

2 Rückschlagventil F a . Rexroth 0908997
Zwischenplatte Z1S6 P1-3X/V

1 Ersatz-Patrone für Fa. Hydac 0909600
Leitungsfilter
Typ: 0060 D010 BN

EK 01.88 D 7 - 5
v



GILDEMEISTER

IdÄLZL AG ERLISTE CT 40

Stck. Benennungen Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Vorschubantriebe

1 ZARF 2068 TN
1 Dichtungsträger
1 ZARF 30B0 TIM
1 Dichtungsträger

DRS 308G 
1 Stehlager Pasey 25

Fa. INA
157— 07-0021/000 
Fa. INA 
Fa. INA

Fa. INA

□900286
0909761
0250984
0909659

0906303

Spindelkasten, SKF

1 Schrägkugellager
702DAC/P4 TBTB

1 Zylinderrollenlager 
NN 3019K/SPQJ33

2 Rillenkugellager 
6005 RS

Fa. SKF 

Fa. SKF 

DIN 625

0906152

0906151

0215153

Schiebehaube

2 Kurvenrolle KR 32
4 Rillenkugellager

6001-2RS

Fa. INA 
DIN 625

□900716
□252583

Reitstack

2 Nadellager NKI 35/20
1 Nadellager NKI 32/30

9-42-01
9-42-01

□□02856
0906364

EK 0 1 . 8 8 7 - 6
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GILDEMEISTER

I N L U o t ^Z'

VERSCHLEISS- UND ERSATZTEILE CT 60

\

Stck. Benennung Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

1

1

Hauptantrieb, 2-Stufig

Poly-V-Riemen 725L30 
üJirklänge 1842

l/o r schub an triebe 
Zahnriemen HTD 560-8M-30 Fa. Flender

0911749

0911387
1 Zahnriemen HTD 640-8M-30 Fa. Flender 0147934
1 Radi aldichtring DIN 3760 0122575

1
A48x62x8
Power Grip HTD-Zahnscheibe 158— 07-0004/001 0911550

1
P44-8M-30
Power Grip HTD-Zahnscheibe 158— 07-G006/001 0911551

1
P22-8M-30
Power Grip HTD-Zahnscheibe 158-07-0013/000 0911447

1
P44-8M-30
Power Grip HTD-Zahnscheibe 158-07-0015/001 0911573

1

P22-8M-30

Spindelk asten 
Zahnscheibe 158-10-0052/000 0911420

1 Zahnscheibe 158-10-0054/000 0911422
1 Zahnriemen 450L050 Fa. Flender 0911470

4

8434 N1

Kreuzschlitten
Abstreifer 158— 21-0040/000 0909964

1 Abstreifer für Plan 158-21-0007/000 0911479

1
schlitten
Filzabstreifer (DL 1000) 158— 32-0114/200 0913173

1 Filzabstreifer (DL200D) 158-32-0114/400 0913302
1 Abstreifer,PIanschlitten- 158— 21-0045/000 0913181

1

4

abdeckung
Filz Qualität 8943 
Fl. 30x6x1200 
A b s t r e i f e r 1 5 8 - 2 1 - 0 0 4 1 / 0 0 0

0435160

0 9 1 7 5 2 0

12
Revolver 
O-Ring 11,5x1,5 9-41-06 0460641

1
Schmierunq 
öldruck schalter Fa. Vögele 0920783
84-8005-0220

EK
V

01.88 | D 7 - 7 , y



GILDEMEISTER

VERSCHLEISS-UND ERSATZTEILE CT 6D

Stck. Benennung

Schiebehaube

1 PanzerglässcheöBj
1 Profilrahmen

Teil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

158-32-0029/001 0913119
158-32-0080/001 0913120

Reitstock
2 O-Ring 7x1,5
1 O-Ring 54x3
1 X-Ring 30x3,5
1 X-Ring XM-49
2 Abstreifer
1 Abstreifer

9-41-06
9-41-06
9-41-06
9-41-06
158— 21-0040/000
158-54-0032/000

0009779
0 0 0 3 0 9 4
0009339
0 9 1 5 9 6 9
0909964
0909978

Hydraulik
4 Hydr. elektr. Druckschalter

HED 40A 1X/50 Z15 L24 
2 Rückschlagventil

Zwischenplatte Z1S6 P1-3X/V 
1 Ersatz Patrone für

Leitungsfilter 
Typ: 0060 D010 BN

Fa. Rexroth

Fa. Rexroth

Fa. Hydac

0908992

0908997

0909600



GILDEMEISTER

[ N L l I n R

QJÄLZL AG ERLISTE CT 60

Stck. Benennung T eil-Nr./DIN-Nr. Ident-Nr.

Vorschubantriebe
1 ZARF 2080 TN Fa. Ina 0911351
1 Dichtungsträger Fa. Ina 0911353

DRS 2ÜQ0
1 ZARF 2590 LTN Fa. Ina 0911352
1 Dichtungsträger Fa. Ina 091135*+

DRS 259D
1 Stehlager Pasey 30 Fa. Ina 0911355

Spindelkasten
1 Schrägkugellager Fa. SKF 0911360

7028 AC/P*» TBTB
1 Zylinderrollenlager DIN 5 M 2 0230609

NN 3026K/SP ÜJ33
2 Rillenkugellager DIN 625 0215153

6005 RS

Schiebehaube
2 Kurvenrolle KR 32 Fa. Ina 0900716
2 Laufrolle AKT 11.767/0 0630761

Reitstock
1 Nadellager NKI 35/30 DIN 617 0005971
2 Nadellager NA 6908 DIN 617 0911356
2 Nadellager NKI *+5/25 DIN 617 000286*1

Ul.88 ! D 7 - 9
______ J


